GXL 4

jednoslozkové D — 4 lepidlo

Vlastnosti
RAKOLL" GXL 4 je PVAc lepidlo s vynikajici vodo
- odolnosti.

Zattidéni dle DIN EN 204 - D 4
Zattidéni dle WATT 91 > 7 N/mm’

Vyhody

jednoslozkovy

rychle vytvrzujici

kratky lisovaci ¢as

dobré spojeni u tézko lepitelnych dievin

zadné zabarveni lepené spary pii lepeni ve
vysokofrekvencnim nebo teplém lise

zlepseni tepelné odolnosti a vodoodolnosti pii
lisovani za vyssi teploty ( napt. 70 °C)
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Pokyny pro zpracovani

Oteviena doba a doba vytvrzovani je siln€ zavisla
na pracovnich podminkéch jako je teplota, vlhkost,
pnuti v materialu a mnozstvi nanosu.

Dobrych vysledktt je dosazeno za nésledujicich
predpokladi :

Teplota mistnosti, materialu a lepidla 18 ... 20
°C
Vlhkost dfeva 8...10 %

Mnozstvi nanosu pti montaznim lep.150...180
g/m’
Otevieny Cas
Bily bod

Lisovaci tlak u dild bez pnuti

8 ....9 min.
ccall °C

0,1 ... 0,5 N/mm?

Minimalni lisovaci ¢as :

montazni lepeni 8 ... 15 min
taktovy lis pii 70°C > 1 min
lepeni sparovky a bloki 20 .. .40 min
lepeni okennich hranolt od 15
min

(dle druhu dieviny)

Lepeni okennich profildi : v ndvaznosti na piedpis
(smérnici) i.f.t. Rosenheim — ,,vlhkost dfeva pfi
lepeni okennich profili se musi pohybovat
v rozmezi 13+2 %

Teplota mistnosti a dieva musi mit min. + 15 °C.

RAKOLL

Holzklebstoffe

Technicky
list

Piiprava dieva

Dily musi byt cisté, bez prachu a mastnoty.
Neptesnosti ( tolerance ) v sestaveni dili
prodluzuje lisovaci Cas a snizuje pevnost.

Pii lepeni okennich lamel by mély byt dfevéné dily
hoblovany kratce pied lepenim.

Nanos lepidla

RAKOLL"” GXL 4 nanasime jednostranné — pfi
vysokych  pozadavcich na  vodoodolnost
oboustranné nanaSecim zafizenim, valeCkem,
Spachtli, Stétcem popf. jinym nastrojem v tenké
pravidelné vrstve.

Lisovani

Lepené dily spojime v pribéhu otevieného Casu a
lisuyjeme tak dlouho, dokud neni dosaZeno
dostate¢né pocatecni pevnosti.

Mechanické pevnosti, nutné k dal$imu opracovani
lepenych dill, je dosazeno v zavislosti na druhu
pouzittho materialu v kratké dobé.  Vyssi
vodoodolnost lepenych dild se vytvari déle.
Z tohoto divodu se zkousky na vodoodolnost
provadéji nejdiive po 7 dnech po slepeni.

Barveni dfeva
S ohledem na rozdilné sloZeni jednotlivych latek
ve dieveé, v zavislosti na oblasti ristu mize dojit
v jednotlivych piipadech k zabarveni spoje, napt. u
buku, tfe$ni ad..

Kov ve spojeni skyselinami ve dfevé mize
zpusobit barevné zmény, zvlasté u dubu.

Doporucujeme provést vlastni zkousky.

Cisténi
Pracovni nastroje pied zaschnutim lepidla vodou

Chemicko-technické idaje RAKOLL® GXL4

Base: PVAc — disperze

Barva: bila

Viskosita: 5.500 mPas Brookf. HB,
kuzel 2,2 Upm pii 20 °C

Hodnota pH: cca 3,5




Nastroje

Z diivodu nizké hodnoty pH vyvstava u tlakovych
nadob, rozvodu lepidla a nanaSecich pfistroji
z kovu, galvanisované oceli, hliniku a nezeleznych
kovli vysoké riziko korose. Z téchto diivodi
doporucujeme pouzivat zafizeni a nastroje z V4A
nebo umélych hmot ( tvrzené PVC, PE popt. PP).

Oznaceni

RAKOLL®-GXL 4 nepodléha povinnosti
oznaCovat dle platnych predpisi pro nebezpecné
latky.

RAKOLL®GXL 4

Bezpecnostni doporuceni
Prosime dbejte pokynd uvedenych v nasem
Bezpecnostnim listu.

Skladovani

V dobfe uzavienych origindlnich balenich pfi
teplot€¢ max. 22°C min. 6 mésict. Skladovani pfi
vys$i teploté se zkracuje skladovaci ¢as az na 3
mésice.

Technicky stav : srpen 2003

Od tohoto data jsou odlisné udaje uvedené v diive vydanych technickych listech neplatna.

= H.B.Fuller
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