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Thoroughly read this manual and follow the safety instructions provided!
Technical changes and typographical errors reserved!

Dear customer,

This manual contains important information and instructions for installation and proper use of the rounding-

chamfering router PD80.

This manual is part of the machine and is therefore not advisable to store it anywhere else than in the vicinity
of the machine so you or other persons operating the machine can consult it at any time.

Please read and follow the safety instructions!
Before the first use of the machine, please read this manual. It will make your work easier and you can
simultaneously reduce the risk of any mistakes, damage to the machine or personal injury. The design,
construction, images or content may slightly differ due to continuous development. Should you
discover any errors in the manual, please tell us about them at: podpora@igm.cz.

CONTENTS PAGE 5.4 Dust extraction 5
1. DECLARATION OF CONFORMITY 2 6. PREPARATION FOR OPERATION 5
2. WARRANTY SERVICE 3 6.1 Assembly of the Trimmer 5
3.SAFETY 3 6.2 Adjusting the bearing stop 6
3.1 Instructions 3 6.3 Calibrating the trimming depth 6
3.2 General safety instructions 3 7. OPERATION 6
3.3 Risks 4 7.1 Trimming of wide tape on the edge 6
4. TECHNICAL SPECIFICATION 4 7.2 Trimming a radius on the edge 6
4.1 Machine Description 4 7.3 Finishing an edge with a Radius Scraper 7
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4.3 Supplied with 4 8. MAINTENANCE AND CONTROL 7
5. TRANSPORT, UNPACKING AND ASSEMBLY 4 8.1 Maintenance after work 7
5.1 Transport and Unpacking 4 9. MALFUNCTION ASSISTANCE 7
5.2 Assembly (compilation) 4 10. ENVIRONMENTAL PROTECTION 7
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1. DECLARATION OF CONFORMITY
The undersigned: IGM nastroje a stroje s.r.o.
Address: V Knézivce 201

Tuchomé¥ice, Praha-zépad, PSC 252 67

Ceska republika
Tel. +420 220 950910

Certifies
Product: Edgeband Trimmer
Model: ~ PD80

Manufacturer: CO-MATIC Machinery Co., Ltd.,No. 473-16,
San Feng Road, Houli District, Taichung

City,Taiwan, R.0.C. 42156

We declare on our sole responsibility that the product
described in this manual is in compliance with the
following Standards: EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN
349, EN 953, EN 60204-1, EN ISO 11202,

EN 55014-1, EN 55014-2 according to the provisions
of Directives 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC,
2002/95/EC. .

Signed: lvo Mlej

Manager

C€ Z R&HS
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2. WARRANTY SERVICE

Warranty is governed by the Terms and Conditions
and Warranty conditions of the company IGM
tools and machines Ltd. The version of which is
available at www.igmtools.com.

3.SAFETY

3.1 Instructions

This machine is intended for work with wood and
wooden materials.

To use the machine properly, adhere to the rules
of operation and maintenance, described in this
manual.

The machine can only be operated by individuals
who are familiar with its operation and maintenance
and are aware of potential risks.

Comply with the minimum age requirement set out
by law.

The machine can only be used in perfect technical
condition.

All security and safety features must be installed,
when in use.

Besides the operating manual, make sure to also
follow the safety guidelines and specific regulations
set out by your country and generally recognized
technical rules regarding operation of woodworking
power tools.

The manufacturer or the supplier will not be held
responsible in case of improper use.
Risks are borne by users.

Should any of these points occur, warranty claims
cannot be applied:

- Unsuitable working environment: high humidity,
squalor.

- Damage caused by improper installation of the tool
or incorrect storage.

- Using a malfunctioning machine.

- Failure to comply with the manual: transport,
storage, installation, operation, cleaning and
maintenance of the power tool.

- Using unauthorized spare parts.

- Unauthorized assembly of the machine.

- Never use worn parts.

3.2 General safety instructions

Power tool may be dangerous when mishandled
Thoroughly read the operating manual and make sure
you understand everything before you start any work
on the power tool.

Protect this power tool from dirt and moisture and
when selling the power tool make sure to hand it to
the new owner.

Any changes or rebuilding of the machine is not
allowed.

Daily, before starting work, make sure the machine
and its protection features are functioning. Replace
any identified insufficiencies or faulty safety features.
Turn on the power tool only if it is in perfect technical
condition.

Protect long hair with a hat or a hairnet.

Wear tight-fitting clothing and put aside any
bracelets, rings, necklaces or a tie. Wear work shoes
only. Do not wear casual shoes or sandals in any case.
Follow the personal protection regulations.

Always wear safety goggles. Always use hearing
protection. Make sure you have enough work space.
Do not perform any operations for which this machine
is not intended for.

Secure proper lighting. Make sure that the power cord
is not in the way of your work.

Keep the work area clean. Never touch the power
tool’s moving parts when working.

Be attentive and concentrated. Work with reason.
Never work under the influence of intoxicating agents,
such as alcohol or drugs.

Be attentive to the movement of children around a
running machine. Never leave the machine running
without supervision. When leaving your workspace,
always turn the power tool off. Only an electrician may
repair damaged electrical connections. Immediately
replace a damaged cable.

Before connecting to power, make sure the switch is
in the ‘OFF’ position (turned off).

Do not use the machine if the switch ON-OFF is
malfunctioning.

Using other accessories than those recommended in
this manual can be dangerous.

Make sure the cable is long enough, is not too tense
or does not fold over an edge.

www.igmtools.com
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3.3 Risks
Even when using the trimmer according to the
manual, there is still some danger.

Danger of a rotating tool. Watch out for cloths or hair
getting stuck.

The tool is sharp, watch out so you do not cut
yourself. Use gloves.

Danger of flying particles. Wear eye protection and a
respirator.

4. TECHNICAL SPECIFICATION
4.1 Machine Description

1

fig. 1
1 Main Switch 6 Dust Extraction Outlet
2 Machine Housing 7 Safety Cover
3  Motor 8 Router Bit/Cutter
4 Calibration 9 Bottom Cover
5 Quick Release 10 Radius Scraper
4.2 Technical parameters 5.TRANSPORT, UNPACKING AND ASSEMBLY
Power 450W / 230V :AJI;I'ranspT‘rt ar.Id Unpacking g b
Speed 30 000/rpm. ake sure t ereisno apparent damage caused by
oh : transport, which could have caused damage to the
Router Height setting 16mm machine or your health.
Collet 6mm
Weight 2kg 5.2 Assembly (compilation)
X . The machine is supplied assembled. Should you
4.3 Suppllec! with discover any defects while unpacking, contact your
Edgeband Trimmer supplier and do not use it.
Plastic Case
Wrenches 13 and 22 mm
Collet 6mm

Radius Scraper
Router Bit R2 mm, S6 mm

4
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5.3 Connection to power

Before connecting the machine to electricity
network, make sure that the main switch is in the ‘0’
OFF (turned off) position.

The plug, as well as the cable must meet standards.
Line voltage must be consistent with the label on the
power tool. Wiring and repairs of electrical parts may
be carried out only by a qualified electrician.

5.4 Dust Extraction

The trimmer has to be connected to an industrial dust
extractor before use. To connect, use the extraction
outlet (Note 6) Use a 25,4mm diameter hose. Some
shavings may be charged with static electricity and
remain “stuck” to material or power tool.

We recommend using a 2,5m3/s suction power.

Turn on the exhaustion before starting the machine

6. PREPARATION FOR OPERATION

Before operation, make sure the workpiece is firmly
stationed.

Connect the dust extraction to the outlet.

Check if the rotation of the power tool does not
exceed the limit of the router bit.

6.1 Assembly of the Trimmer

First separate the motor and the trimmer. Completely
unscrew the quick release lever and remove it. Now,
by pulling down you can remove the motor from the
trimmer.

fig. 2

Select the adequate tool for trimming. Use 22mm and
13mm wrenches to release the hex nut (fig.3). Based
on the selected router/cutter, choose a suitable collet
(6mm or 8mm). Make sure the collet and router bit are
clean and are not damaged. Now affix it to the power
tool (fig.4). Make sure the router bit is correctly placed
into the collet and is sufficiently pushed in according

to the mark on the arbor. Improper assembly may
cause danger in the form of vibration, or tool release.
Do not tighten the union bit, if the router bit is not
inserted, you will prevent damage to the collet. Use
22mm and 13mm wrenches to tighten the hex nut
and make sure it is thoroughly affixed (fig.5).

fig. 5

fig. 6

When the bit is installed, re-insert the support table
onto the motor in the arrow direction (fig.6). Put back
the quick release lever and tighten the nut. Adjust
the height of the supporting table on the body of
the motor (fig.7). Tighten the quick release lever in
the arrow direction (fig.8). to lock it. The supplied R2
radius router bit is ideal for a 2mm edge. The router
bit radius should match the thickness of the edge.

fig. 7

fig. 8

www.igmtools.com
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6.2 Adjusting the bearing stop

Push the pin upwards and rotate it in the arrow
direction (fig.9 and fig.10). Once the pin is pushed
into the plastic housing, it does not fulfill its function
as a stop for the bit's bearing. When the pin is
lowered back, it rests on the bearing. After starting
the trimmer, the bearing will not spin together with
the machine. This way, you will prevent burning of
the workpiece with the spinning bearing.

fig. 11

6.3 Calibrating the trimming depth

The supporting table sleeve can be rotated in

both directions to achieve the desired trimming
depth (fig.12). One notch around the perimeter is
0,05mm. When rotated by 360° it shifts by 2mm
(on notch on the vertical scale). Set the depth, so
that the edge is beyond the workpiece by tenths of
a millimeter. You can later align this discrepancy
with the radius scraper. This overlap secures that
the router does not damage your workpiece.

7. OPERATION

Turn the trimmer on by placing the switch in the
ON “1” position. Hold it firmly with both hands by
the handles. Move the trimmer along the board to
trim edges. To turn it off, by placing the switch into
an OFF “0” position.

7.1 Trimming of wide tape on the edge
To trim a wider excess ABS edge (overlap more than
3mm) place the trimmer horizontally (fig.18 and 19.)

fig. 18 fig. 19

7.2 Trimming a radius on the edge

To square up a banded edge, affix a router bit into
the trimmer. Move the trimmer into operational
position, align the trimmer with the material

to allow for a smooth drive into the material.

Lead the router bit with the help of a supporting
table along the workpiece as depicted in the

red highlighted area (fig.16). Now you can start
trimming the edge (fig.17)

fig. 17

www.igmtools.com
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7.3 Finishing an edge with a Radius Scraper
For finishing an edge — cut off the excess edge
after trimming. Pull out the Radius Scraper by
tipping and then pulling it out (fig.13) and (fig.14).
Grab the scraper with both hands for better

support when trimming edges (fig.15).

fig. 15

7.4 Trimming with a chamfer bit

The radial router bit can be exchanged for a chamfer
bit. Set the depth of trimming according to previous
steps. — maximum depth 2mm and maximum stroke
6 mm.

8. MAINTENANCE AND CONTROL

Before attempting to inspect or maintain the
trimer, always make sure it is turned off and
unplugged

8.1 Maintenance after work

After work, clean the machine from impurities.
Especially make sure that the motor vents are not
clogged up. To unplug the vents, use a brush with
soft bristles or compressed air.

Carbon brush replacement

If the machine excessively sparkles and is losing
performance a carbon brush replacement is needed.
To maintain SAFETY and RELIABILITY of the
product, all repairs and any other maintenance must
be carried out by an authorized IGM service center
and with the use of original spare parts.

9. MALFUNCTION ASSISTANCE

The Motor does not start

* There is no power — check power supply and fuse
* Motor, switch, cable failure — contact the supplier
* Worn carbon brushes — see carbon brush
replacement

Excessive vibrations
*Router bit is badly affixed — Reaffix it again

The cut is not clean
*Blunt instrument — use a sharper bit

10. ENVIRONMENTAL PROTECTION

Protect the environment. Your device contains
recyclable materials. Please leave it to specialized
institutions.

11. OPTIONAL ACCESSSORIES
Collet 8mm
code: 142-PD80-080

IGM End trimmer for shaped and straight panels
code: M951

IGM Vacuum Clamp One-sided
code: M964

www.igmtools.com
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IGM Worktable for edgebander and trimmer for
DR500-BR300

code: 142-ST95A

- S*
-

S

IGM Straightline edgebanding and trimming kit for
worktable

code: 142-ST97

\

i
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Dikladné si prostudujte tento manual a dodrZujte bezpecnostni pokyny v ném uvedené!
Technické zmény a tiskové chyby jsou vyhrazeny!

Vazeny zékazniku,
tento manuél obsahuje informace a dlilezité pokyny pro montéaz a spravné pouzivani ohranovaci-ofezavaci frézky PD80.

Tento manual je soucasti elektronéradi a proto neni vhodné jej uchovévat jinde nez v blizkosti elektronaradi
tak, abyste do néj mohli kdykoli nahlédnout Vy nebo dalsi osoby obsluhujici elektronaradi.

Prosim prostudujte si a dodrzujte bezpecnostni pokyny!

Pred prvnim pouzitim elektronaradi si prosim peclivé prostudujte tento manudl. Bude se Vém s

y elektronaradim Iépe pracovat a snizite tim riziko chyb pfi praci, poskozeni elektronaradi i poranéni
|:E obsluhy. Diky neustalému vyvoji se mohou design, konstrukce, obrazky i obsah zafizeni mirné lisit.

Jestlize vsak objevite v manuélu chyby, informujte nas prosim o nich na mail: podpora@igm.cz.

OBSAH STR. 5.4 Odsavani prachu 12
1. PROHLASENI O SHODE 9 6. NASTAVENI A SERIZENI 12
2. ZARUCNISERVIS 10 6.1 Montaz frézovaciho néstroje 12
3. BEZPECNOST 10 6.2 Sefizeni brzdy loZiska 13
3.1 Pouceni 10 6.3 Nastaveni ofezavaci hloubky 13
3.2 Obecné bezpecnostni pokyny 10 7. PRACE SE STROJEM 13
3.3 Rizika 11 7.1 Ofrézovani SirSi pasky na hrané 13
4. SPECIFIKACE STROJE 1 7.2 Frézovani radiusu na hrané dilce 13
4.1 Popis stroje 11 7.3 Zacisténi hrany cidlinou 14
4.2 Technicka data 1 7.4 Frézovani thlovou frézou 14
4.3 Rozsah dodavky 11 8. UDRZBAAKONTROLA 14
5. PREPRAVA, VYBALENI A SESTAVENI 11 8.1 Udrzba po préci 14
5.1 Preprava a vybaleni 11 9. POMOC PRI PORUSE 14
5.2 Montaz (sestaveni) 11 10.  OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI 14
5.3 Pripojeniksiti 12 11. VOLITELNE PRISLUSENSTVI 14
1. PROHLASENI O SHODE Prohlasujeme na vlastni zodpovédnost, Ze vyrobek
Nize podepsany: IGM nastroje a stroje s.r.o. popsany v tomto manualu je ve shodé s nasledujicimi
Adresa: V Knézivce 201 . normami: EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN

Tuchomérice, Praha-zdpad, PSC 252 67 953, EN 60204-1, EN ISO 11202,

Ceska republika EN 55014-1, EN 55014-2 podle s ustanovenimi

Tel. +420 220950910 smérnic 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC,
Certifikuje 2002/95/EC.
Produkt: Ohranovaci-ofezavaci frézka !
Model:  PD80 Podepsén: Ivo Mlej

Vyrobce: CO-MATIC Machinery Co., Ltd.,No. 473-16, Jednatel
San Feng Road, Houli District, Taichung

ity,Taiwan, R.O.C. ¢
City,Taiwan, R.O.C. 42156 CE E’ ROHS

www.igm.cz 9
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2.ZARUCNI SERVIS

Uplatnéni zaruky se fidi platnymi Obchodnimi
podminkami a Zaru¢ni podminky firmy IGM
nastroje a stroje s.r.o. jehoz aktudini verze je k
dispozici na www.igm.cz.

3.BEZPECNOST

3.1 Pouceni

Toto elektronéradi je ur¢eno pro praci se dfevem a
dfevénymi materialy.

Spravné pouzivani zahrnuje i dodrzovani
pravidelnych provoznich a udrzbovych praci,
které jsou popsany v tomto manualu.

S elektronaradim mohou pracovat pouze osoby
obezndmené s jeho provozem, tdrzbou a jsou
si védomi moznych rizik.

Dodrzujte minimalni vék urceny podle zdkona.
Elektronafadi muze byt pouzivano pouze v
dokonalém technickém stavu.

Pri praci, museji byt namontovany vsechny
bezpecnostni a ochranné prvky.

Vedle ndvodu k obsluze dodrzujte také bezpe¢nostni
pokyny a zvlastni predpisy vasi zemé a obecné
uzndvana technicka pravidla tykajici se provozu
dfevoobrabécich elektronaradi.

Za poskozeni vyplyvajici z nevhodného zachazeni
neodpovida vyrobce ani dodavatel.
Riziko nese kazdy uzivatel sam.

Pii poruseni uvedenych zasad nelze uplatnit
naroky na zaruku:

- Nevhodné pracovni prostfedi: vysoka vihkost,
znedisténé.

- Poskozeni zptsobené nespravnou montazi
elektronaradi a Spatnym uskladnénim.

- Pouzivani poskozeného elektronaradi.

- Nedodrzeni ndvodu k obsluze: pfeprava, uskladnéni,
montaz, uvedeni do provozu, ¢isténi a Udrzba
elektronaradi.

- Pouziti neautorizovanych néhradnich dilG.

- Neautorizovand montaz elektronaradi.

- Nepouzivejte opotiebované nahradni dily.

3.2 Obecné bezpecnostni pokyny
Elektronaradi mlze byt pfi nevhodném zachazeni
nebezpecny.

Kompletné si prectéte navod k obsluze a ujistéte se,
Ze jste véemu porozumeéli, nez za¢nete pracovat na
elektronaradi.

Chranite tento navod k obsluze pied necistotami
a vlhkosti a pfi prodeji elektronaradi jej predejte
novému majiteli.

Na elektronaradi nejsou dovoleny zadné zmény ani
prestavba elektronaradi. Denné pied zacatkem prace
prezkousejte bezproblémovy chod elektronéradi

a funkci ochrannych krytd. Zjisténé nedostatky na
elektronaradi nebo poskozeny ochranny kryt ihned
vyménte. Elektronaradi uvadéjte do chodu pouze v
dokonalém technickém stavu.

Dlouhé vlasy chrante cepici nebo sitkou na vlasy.
Noste pfiléhavé obleceni, naramky, prsteny, fetizky
a kravatu odlozte. Noste pouze pracovni obuv. V
zadném pfipadé nenoste obuv pro volny ¢as nebo
sandale. Dodrzujte nafizeni osobni ochrany.

Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Vzdy pouzivejte
ochranu sluchu.

Ujistéte se, Ze mate dostatek prostoru na praci.
Neprovadéjte zadné operace na které neni
toto elektronaradi uréeno.

Dbejte na spravné osvétleni.

Ujistéte se, Ze napajeci kabel Vam nebrani pfi praci.
Udrzujte pracovni plochu ¢istou. Nikdy nesahejte na
elektronaradi za chodu.

Budte pozorni a koncentrovani. Délejte praci
s rozumem. Nikdy nepracujte pod vlivem
omamnych latek, jako alkohol nebo drogy.

Budte pozorni na pohyb déti kolem elektronéradi v
chodu. Nikdy nenechavejte bézici elektronaradi bez
dozoru. Pokud opoustite pracovni prostor
elektronaradi vzdy vypnéte.

Opravu poskozené elektrické pripojky smi
provadét pouze elektrikdf. Poskozeny elektricky
kabel ihned vyménte.

Pred zapojenim napéjeni, zkontrolujte, zda je vypinac
v poloze ,OFF” (vypnuto)

Nepouzivejte elektronéradi, pokud vypina¢ ON-OFF
nefunguje spravné.

Pouziti jiného pfislusenstvi, nez je doporuceno v
tomto navodu mize byt nebezpecné.

Ujistéte se, Ze je kabel dostatecné dlouhy, a
nedochdzi k nadmérnému napnuti nebo prehnuti
pres hranu.

10
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3.3 Rizika
PFi pouziti ofezdvacky podle manudlu budou néktera
nebezpedi stile existovat.

Nebezpedi rotujiciho nastroje. Pozor na zachyceni
¢asti obleceni, nebo vlasa.

Nastroj je ostry pozor na pofezani. Pfi manipulaci s
nastrojem pouzivejte rukavice.

Nebezpedi odlétavajicich ¢astic. Noste ochranu oci a
respirator.

4. SPECIFIKACE STROJE
4.1 Popis stroje

1

Obr. 1

1 hlavni vypinac 6 odsavaci hubice

2 objimka podpérného stolu 7 bezpecnostni kryt

3 motor 8 stopkova fréza

4 stupnice pro nastaveni vysky stolu 9 vyvyseny podpérny stll

5 rychloupinaci areta¢ni paka 10 cidlina pro docisténi hrany
4.2 Technicka data 5. PREPRAVA, VYBALENI A SESTAVENI
Piikon motoru 450W / 230V ;k‘ P:elTr_at"a 2 vybaleni ook
Otacky 30 000/min. (ONTTOILTe 2da pri preprave necosio ke

rkove fra zjevnému poskozeni, které by mohlo zpuisobit
Vyskové nastaveni frézy 16mm poskozeni stroje nebo zdravi.
Klestina v dodavce 6mm
Hmotnost stroje 2kg 5.2 Montaz (sestaveni)

3 Elektronéradi je dodavano zkompletovéno.

4:3 R,ozgah dodavky Objevite-li jakoukoliv zdvadu béhem vybalovani,
orezava'cka kontaktujte dodavatele a neuvéadéijte jej do provozu.
plastovy kufr

nastrojové klice 13222 mm
klestina 6mm

cidlina pro docisténi hrany
stopkové fréza R2 mm, S6 mm

www.igm.cz
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5.3 Pfipojeni k siti

Pred pfipojenim k el. siti se ujistéte, Ze je hlavni
vypinac v poloze 0" OFF (vypnuto).

Sitova piipojka, stejné jako kabel musi odpovidat
normé. Sitové napéti musi byt shodné se stitkem na
elektronaradi.

Zapojeni a opravy elektrickych ¢asti mize provadét
pouze kvalifikovany elektrikar.

5.4 Odsavani prachu

Pred uvedenim do provozu, musi byt frézka ptipojena
k primyslovému vysavaci. Pro pfipojeni pouzijte
odsévaci hubici (Poz. 6) Pouzijte hadici priméru
25,4mm. Nékteré hobliny hrany se mohou nabit
statickou elektfinou a zlistavat,,pfilepené” k materialu
a elektronaradi.

Doporucujeme odsavaci vykon min. 2,5m>/s

NezZ spustite stroj zapnéte odsavani.

6. NASTAVENI A SERIZENI

Pred praci se ujistéte, Ze je opracovavany dil pevné
uchycen.

Pripojte odsavaci zafizeni k odsavaci hubici.

Zkontrolujte zda otacky stroje neprekracuji
maximalni povolené otacky nastroje.

6.1 Montaz frézovaciho nastroje

Nejprve demontujte objimku podpérného stolu od
motoru. PIné vysroubujte areta¢ni paku pro rychlé
uvolnéni a z cela ji vyjméte ven. Po té Ize objimka
podpérného stolu z motoru sesunout tahem dolu.

Obr. 2

Zvolte vhodny frézovaci nastroj pro ofezavani.
Pouzijte montazni klice 22 mm a 13 mm pro uvolnéni
prevle¢né matice (obr. 3). Podle stopky frézy zvolte
klestinu (6 mm nebo 8 mm). Ocistéte stopku frézy
a klestinu od necistot, a zkontrolujte, zda neni
poskozena. Pak ji zaloZte do elektronaradi (obr. 4).

Ujistéte se, Ze fréza je spravné umisténa v klestiné a
dostatecné zasunuta po znacku na stopce. Nespravna
montaz mudze zpUsobit nebezpedi v podobé vibraci,
nebo uvolnéni nastroje. Neutahujte prevle¢nou matici,
kdyz neni vlozena fréza, predejdete deformaci klestiny.

Pouzijte montazni klice 22 mm a 13 mm k dotazeni
Sestihranné matice a ujistéte se, Ze je fréza poradné
upevnéna (obr. 5).

4

Obr. 5 Obr. 6

Kdyz je fréza upnuta, opét nasadte objimku
podpérného stolu na motor ve sméru Sipky (obr. 6).
Vlozte aretacni paku zpét do otvoru a zasroubujte
matici. Nastavte spravnou vysku podpérného stolu
na téle motoru (obr. 7). Utdhnéte paku pro rychlé
uvolnéni ve sméru Sipky (obr. 8) k uzamceni.

PriloZena radiusova fréza R2 je vhodna pro hranu o
tloustce 2mm. Rédius frézy by mél odpovidat tloustce
frézované hrany

Obr. 7

Obr. 8

12
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6.2 Sefizeni brzdy loziska 7. Prace se strojem
Zatlacte stop kolik nahoru a otocte nim ve sméru Zapnéte frézku hlavnim vypinagem do polohy
Sipky (obr. 9 a obr. 10). Jakmile je kolik zatlacen ON I Drzte ji pevné obéma rukama za madla.

do plastového krytu, neplni funkci brzdéni loziska ~ Pohybuite frézkou podél desky pro ofezavani hran.
frézy. Kdyz je spusténa brzda loziska (obr. 11) tak, ~ Pro vypnuti dejte vypina¢ do polohy OFF ,0*

Ze je opfena o lozisko. Po spusténi frézky nedojde
k rozto€eni loZiska spole¢né s nastrojem. Zabranite
tak paleni obrobku od rozto¢eného loZiska.

7.1 Ofrézovani Sirsi pasky na hrané
Pro ofrézovani SirSi pfebyte¢né ABS hrany
(pfesah vice jak 3mm) umistéte frézku horizontalné

7.2 Frézovani radiusu na hrané dilce

Pro vytvoreni radiusu upnéte radiusovou frézu a
frézu vedte podpérnym stolem po desce dilce, jak
je znadzornéno Cervené zvyraznénou oblasti (obr. 16),
frézou mimo frézovanou hranu. Presunte frézku do
pracovni polohy vyrovnejte nastroj vii¢i materialu aby
mohlo dojit k plynulému zajeti do materidlu, a poté
muUzZete zacit frézovat hranu (obr. 17).

Obr. 11

6.3 Nastaveni ofezavaci hloubky

Objimkou podpérného stolu je mozné otacet
v obou smérech a dosahnout tak pozadovanou
hloubku ofezavani (obr. 12).
Otoceni o jeden dil po obvodu znamena posun o
0,05mm. Otoceni 0 360° je posun o0 2mm (jeden
dil na svislé stupnici). Hloubku si nastavte tak, aby
hrana pfesahovala dilec o desetiny milimetru. Ty
pak sefiznete cidlinou. Tento presah je proti zajeti
frézy do dilce.

Obr. 17

www.igm.cz 13
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7.3 Zacisténi hrany cidlinou

Pro zacisténi hrany dilce - sefiznéte presahujici
hranu po frézovani. Vytahnéte cidlinu, vyklopenim
a naslednym vytazenim ven (obr. 13) a (obr. 14).
Orezavaci bfit chytte obéma rukama pro snazsi
podepfeni pfi ofezu. (obr. 15).

Obr. 15

7.4 Frézovani uhlovou frézou

Rédiusovou ofezavaci frézu muizete vymeénit za
Uhlovou frézu. Podle predchozich krokd nastavite
hloubku ofezavéni hran. — maximalni hloubka 2 mm a
maximalni zabér 6 mm.

8. UDRZBA A KONTROLA

Nez zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
frézky, vzdy se presvédcte, ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky

8.1 Udrzba po praci

Po praci oCistéte stroj od necistot. Dulezité
zkontrolujte vétraci otvory motoru, aby nebyly
uspané necistotami. Pro jejich odstranéni pouzijte
karta¢ s mékkymi Stétinami, nebo stlaceny vzduch.

Vyména uhlikt

Pokud stroj nadmérné jiskfi a ztraci na vykonu je
potfeba vymeénit uhliky.

Kvuli zachovani BEZPECNOSTI a
SPOLEHLIVOSTI

vyrobku musi byt opravy a veskera dalSi udrzba &i

sefizovani provadény autorizovanymi servisnimi
stfedisky firmy IGM a s pouzitim originalnich
nahradnich dila.

9. POMOC PRI PORUSE

Motor nestartuje

* Neni proud — zkontrolujte pfivod a pojistku
* Porucha motoru, vypinace nebo kabelu

— kontaktujte dodavatele

* Opotfebované uhliky — viz vyména uhlikd

Velké vibrace stroje
* Stopkova fréza je $patné upnuta - znovu upnéte
stopkovou frézu.

Rez neni éisty
* Otupeny nastroj - pouzijte ostrou frézu.

10. Ochrana zivotniho prostredi

Chranite zivotni prostredi.

Vas pfistroj obsahuje materialy, které mohou
byt recyklovany. Prosim, nechte to

na specializované instituce.

11. VOLITELNE PRiISLUSENSTVi
Klestina 8 mm
kod: 142-PD80-080

IGM Kapovaci klesté na tvarové i rovné dilce
kod: M951

IGM Prisavka vakuova jednostrannd, sada
kod: M964

14
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IGM Sada pro rovné dilce pro stal ST95A
kod: 142-ST97
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Dokladne si prestudujte tento manual a dodrzujte bezpecnostné pokyny v nom uvedené!
Technické zmeny a tla¢ové chyby su vyhradené!

Vazeny zékaznik, tento manual obsahuje informécie a dolezité pokyny pre montaz a spravne pouzivanie
ohranovacej-orezavacej frézky PD80.

Tento manual je sucastou elektronaradia a preto ho nie je vhodné uschovavat inde nez v blizkosti
elektronaradia tak, aby ste do neho mohli kedykolvek nahliadnut Vy alebo dalsie osoby obsluhujtice
elektronaradie.

Prosime, prestudujte si a dodrzujte bezpecnostné pokyny!
Pred prvym pouzitim elektrondradia si, prosime, pozorne prestudujte tento manual. Bude saVéam s
/ elektronaradim lepsie pracovat a znizite tym riziko chyb pri praci, poskodenie elektronaradia, aj poranenie
obsluhy. Vdaka neustalemu vyvoju sa méze design, konstrukcia, obrazky, aj obsah zariadenia mierne lisit.
Ak v8ak v manuali objavite chyby, informujte nas, prosime, o nich na mail: podpora@igm.cz

OBSAH STR. 5.4 Odsavanie prachu 19
1. PREHLASENIE O ZHODE 16 6.  NASTAVENIE 19
2. ZARUCNY SERVIS 17 6.1 MontaZ frézovacieho nastroja 19
3. BEZPECNOST 17 6.2 Nastavenie brzdy loZiska 20
3.1 Poucenie 17 6.3 Nastavenie orezavacej hibky 20
3.2 Vseobecné bezpecnostné pokyny 17 7. PRACA SO STROJOM 20
3.3 Rizikd 18 7.1 Ofrézovanie SirSej pasky na hrane 20
4. SPECIFIKACIA STROJA 18 7.2 Frézovanie radiusu na hrane dielca 20
4.1 Popis stroja 18 7.3 Zadistenie hrany Skrabkou 21
4.2 Technické udaje 18 7.4 Frézovanie uhlovou frézou 21
4.3 Rozsah balenia 18 8. UDRZBAAKONTROLA 21
5. PREPRAVA, VYBALENIE A ZOSTAVENIE 18 8.1 Udrzba po praci 21
5.1 Preprava a vybalenie 18 9. POMOC PRI PORUCHE 21
5.2 MontéZ (zostavenie) 18 10. OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA 21
53  Pripojenie k sieti 19 11. VOLITELNE PRISLUSENSTVO 21
1. PREHLASENIE O ZHODE Prehlasujeme na vlastnu zodpovednost, Ze vyrobok
Nizsie podpisany: IGM nastroje a stroje s.r.o. popisany v tomto manuali je v zhode s nasledujucimi
Adresa: V Knézivce 201 } normami: EN ISO 12100, EN ISO 13857, EN 349, EN

Tuchoméfice, Praha-zapad, PSC 252 67 953, EN 60204-1, EN ISO 11202,

Ceska republika EN 55014-1, EN 55014-2 podla ustanoveni smernic

Tel. +420 220 950910 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC, 2002/95/EC.
Certifikuje Podpisany: Ivo Mlej !
Produkt: Ohranovacia-orezavacia frézka Konatel
Model:  PD80

Vyrobca: CO-MATIC Machinery Co., Ltd.,No. 473-16,

San Feng Road, Houli District, Taichung c € ‘/
City,Taiwan, R.0.C. 42156 E/ ROHS

16 www.igm.sk



I.G Professional

Navod na obsluhu SK

2. ZARUCNY SERVIS

Uplatnenie zaruky sa riadi platnymi Obchodnymi
podmienkami a Zaru¢nymi podmienkami firmy IGM
nastroje a stroje s.r.o., ktorych aktudlne verzie su k
dispozicii na www.igm.sk.

3. BEZPECNOST

3.1 Poucenie

Toto elektronaradie je urcené pre pracu s drevom a
drevenymi materidlmi. Spravne pouzivanie zahrnuje
aj dodrzovanie pravidelnych prevadzkovych a
udrzbovych prac, ktoré su popisané v tomto manuali.

S elektronaradim mézu pracovat len osoby
obozndmené s jeho prevadzkou, udrzbou a su si
vedomi moznych rizik. Dodrzujte minimalny vek
urc¢eny zakonom. Elektronaradie moze byt pouzivané
len v dokonalom technickom stave. Pri praci, musia
byt namontované vietky bezpecnostné a ochranné
prvky.

Okrem navodu na obsluhu dodrzujte taktiez
bezpecnostné pokyny a Specidlne statne predpisy a
vieobecne uzndvané technické pravidla tykajuce sa
prevadzky drevoobréabacich elektronéradi.

Za poskodenie vyplyvajici z nevhodného
zachédzania neodpoveda vyrobca ani dodavatel.
Riziko nesie kazdy uzivatel sam.

Pri poruseni uvedenych zasad nie je mozné
uplatnit naroky na zaruku:

- Nevhodné pracovné prostredie: vysoka vihkost,
znedistené.

- Poskodenie sposobené nespravnou montazou
elektronaradia a nespravnym uskladnenim.

- Pouzivanie poskodeného elektronaradia.

- Nedodrzanie ndvodu na obsluhu: preprava,
uskladnenie, montéz, uvedenie do prevadzky, Cistenie
a udrzba elektrondradia.

- Pouzitie neautorizovanych néhradnych dielov.

- Neautorizovana montaz elektronaradia.

- Pouzivanie opotrebovanych nahradnych dielov.

3.2 Vseobecné bezpecnostné pokyny
Elektronaradie moze byt pri nevhodnom zachadzani
nebezpecné.

Kompletne si precitajte navod na obsluhu a uistite sa,
ze ste vetkému porozumeli, nez zac¢nete pracovat s
elektronaradim.

Chrante tento navod na obsluhu pred necistotami
a vlhkostou a pri predaji elektronaradia ho predajte
novému majitelovi.

Na elektronaradi nie st dovolené ziadne zmeny

ani prestavba elektronaradia. Denne pred
zaciatkom prace preskusajte bezproblémovy

chod elektrondradia a funkciu ochrannych krytov.
Zistené nedostatky na elektronaradi ihned’
odstrénte a poskodeny ochranny kryt ihned’
vymente. Elektronaradie spustajte len v dokonalom
technickom stave.

DIhé vlasy chrante ¢apicou, ¢i sietkou na vlasy. Noste
priliehavé oblecenie; naramky, prstene, retiazky a
kravatu odloZte. Noste len pracovnu obuv. V Ziadnom
pripade nenoste volnocasovu obuy, ani sandale.
Dodrzujte nariadenia osobnej ochrany.

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare a ochranu sluchu.

Uistite sa, Ze mate dostatok priestoru na pracu.
Nevykonavajte Ziadne operacie, na ktoré nie je toto
elektronaradie uréené.

Dbajte na spravne osvetlenie.

Uistite sa, Ze Vam napdjaci kabel nebrani pri praci.
Udrzujte pracovnu plochu ¢istu. Nikdy nesiahajte na
elektronaradie, ktoré je v prevadzke.

Budte pozorni a koncentrovani. Pracujte s rozumom.
Nikdy nepracujte pod vplyvom omamnych a inych
psychotropnych latok.

Budte pozorni na pohyb deti v blizkosti spusteného
elektronaradia. Nikdy nenechavajte spustené
elektronaradie bez dozoru. Ked opustite pracovny
priestor elektronaradie vzdy vypnite.

Opravu poskodenej elektrickej pripojky smie
vykondvat len elektrikar. Poskodeny elektricky kabel
ihned vymenite.

Pred zapojenim napdjania, skontrolujte, ¢i je
vypinac v polohe OFF 0" (vypnuté). Nepouzivajte
elektronaradie, ak vypina¢ ON-OFF nefunguje
spravne.

Pouzitie iného prislusenstva, nez je odporucené v
tomto navode moze byt nebezpecné.

Uistite sa, Ze je kabel dostatoc¢ne dlhy, a nedochadza
k nadmernému napnutiu, ¢i prehnutiu cez hranu

www.igm.sk
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3.3 Rizika
Aj pri pouziti orezadvacky podla manualu mézu
niektoré nebezpecenstva stale pretrvavat.

Nebezpecenstvo rotujuceho nastroja. Pozor na
zachytenie casti oblecenia, ¢i vlasov.

Nastroj je ostry pozor na porezanie. Pri manipuldcii s
nastrojom pouzivajte rukavice.

Nebezpecenstvo odlietavajucich castic. Noste
ochranu oci a respirator.

4. SPECIFIKACIA STROJA
4.1 Popis stroja

1

Obr. 1

1 hlavny vypinac 6 odsdvacia hubica

2 objimka podperného stola 7 bezpecnostny kryt

3 motor 8 stopkova fréza

4 stupnica nastavenia vysky stola 9 vyvyseny podperny stol

5 rychloupinacia areta¢na paka 10 Skrabka docistenia hrany
4.2 Technické udaje 5. PREPRAVA, VYBALENIE A ZOSTAVENIE
Prikon motora 450W / 230V gk1 Ptre||ar.atvava' vybalenie dotlo k ziayng
Otacky 30 000/min. ontrolujte, i pri preprave nedoslo k ziavnému

— - — poskodeniu, ktoré by mohlo sp6sobit poskodenie
Vyskové nastavenie frézy 16mm stroja alebo zdravia.
Kliestina v baleni 6mm
Hmotnost stroja 2kg 5.2 Montaz (zostavenie)

4.3 Rozsah balenia
orezavacka

plastovy kufor

nastrojové kluce 13222 mm
kliestina 6 mm

Skrabka docistenia hrany
stopkova fréza R2mm, Sémm

Elektronéradi je dodavané skompletizované. Ak
objavite akukolvek poruchu pocas vybalovania,
kontaktujte doddvatela a neuvadzajte elektronaradie
do prevadzky.

18
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5.3 Pripojenie k sieti (obr. 4). Uistite sa, Ze je fréza spravne umiestnenda v
Pred pripojenim k el. sieti sa uistite, Ze je hlavny kliestine a dostato¢ne zasunuta po znacku na stopke.
vypinac v polohe OFF,0” (vypnuté). Nespravna montaz moze sposobit nebezpecenstvo
Sietova pripojka, rovnako ako kdbel musi odpovedat v podobe vibracii, ¢i uvolnenia nastroja. Neutahujte
norme. Sietové napatie musi byt zhodné so stitkom prevle¢nu maticu, ked' nie je vlozena fréza, predidte
na elektronaradi. deformadcii kliestiny.

Zapojenie a opravy elektrickych ¢asti moze vykonavat Pouzite montazne kluce 13 a 22 mm k dotiahnutiu
len kvalifikovany elektrikar. Sesthrannej matice a uistite sa, Ze je fréza poriadne

upevnena (obr. 5).

5.4 Odsavanie prachu

Pred uvedenim do prevéadzky, musi byt frézka
pripojena k priemyslovému vysavacu. Pre pripojenie
pouzite odsavaciu hubicu (poz. 6) Pouzite hadicu
priemeru 25,4 mm. Niektoré hobliny hrany sa mézu
nabit statickou elektrinou a zostavat,prilepené” k
materialu a elektronéradiu.

Odporucame odsavaci vykon min. 2,5 m*/s . Nez
spustite stroj zapnite odsavanie.

Obr. 3 Obr. 4

6. NASTAVENIE

Pred pracou sa uistite, Ze je opracovavany diel pevne
uchyteny.

Pripojte odsavacie zariadenie k odsavacej hubici.
Skontrolujte, ¢i otacky stroja neprekracuju maximalne
povolené otacky nastroja.

4

6.1 Montaz frézovacieho nastroja

Najprv demontujte objimku podperného stola od
motora. PIne vyskrutkujte aretacnt paku pre rychle
uvolnenie a vyberte ju von. Potom je mozné objimku
podperného stola z motoru zosunut tahom dole.

Obr. 5 Obr. 6
Ked'je fréza upnutd, opat nasadte objimku
podperného stola na motor v smere Sipky (obr. 6).
Vlozte aretacnu paku spét do otvoru a zaskrutkujte
maticu. Nastavte spravnu vysku podperného stola
na tele motora (obr. 7). Utiahnite paku pre rychle
uvolnenie v smere Sipky (obr. 8) pre uzamknutie.
PriloZzena radiusova fréza R2 je vhodnd pre hranu
hrabky 2 mm. Radius frézy by mal odpovedat hrubke
frézovanej hrany.

Obr. 2

Zvolte vhodny frézovaci nastroj pre orezavanie.
Pouzite montazne kltce 22 mm a 13 mm pre
uvolnenie prevle¢nej matice (obr. 3). Podla stopky
frézy zvolte kliestinu (6 alebo 8 mm). Ocistite stopku
frézy a kliestinu od necistot, a skontrolujte, ¢i nie

je poskodend. Potom ju vlozte do elektronaradia

Obr. 7 Obr. 8
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6.2 Nastavenie brzdy loziska

Zatlacte stop kolik hore a otocte nim v smere
Sipky (obr. 9 a 10). Akonahle je kolik zatlaceny do
plastového krytu, neplni funkciu brzdenia loZiska
frézy. Ked je spustena brzda loziska (obr. 11) tak,

Ze je opreta o lozisko. Po spusteni frézky nedéjde k
roztoCeniu loziska spolo¢ne s nastrojom. Zabranite

tak paleniu obrobka roztoéenym loZiskom.

Obr. 9

Obr. 11

6.3 Nastavenie orezavacej hibky

Objimkou podperného stola je mozné otacat v
oboch smeroch a dosiahnut tak pozadovanu
hibku orezavania (obr. 12). Otogenie o jeden
diel po obvode znamena posun o 0,05 mm.
Otocenie 0 360° je posun 0 2 mm (jeden diel na
zvislej stupnici). Hibku si nastavte tak, aby hrana
presahovala dielec o desatinu milimetra. Presah
nasledne zrezete Skrabkou. Tento presah sa
nechava proti narazeniu frézy do dielca.

7. PRACA SO STROJOM

Zapnite frézku hlavnym vypinacom do polohy

ON ,I*. Drzte ju pevne obomi rukami za drzadla.
Pohybujte frézkou pozdiZ dosky pre orezavanie
hran. Pre vypnutie dajte vypina¢ do polohy OFF ,0%.

7.1 Ofrézovanie SirSej pasky na hrane
Pre ofrézovanie SirSej prebytocnej ABS hrany
(presah viac nez 3 mm) umiestnite frézku
horizontélnob. 18 a 19).

Obr. 19

7.2 Frézovanie radiusu na hrane dielca

Pre vytvorenie radiusu upnite radiusovu frézu a frézku
vedte podpernym stolom po doske dielca, ako je
znazornené Cervene zvyraznenou oblastou (obr. 16),
frézou mimo frézovanu hranu. Presurite frézku do
pracovnej polohy vyrovnajte nastroj voci materialu,
aby mohlo dgjst’ k plynulému zajdeniu do materialu, a
potom moézete zacat frézovat hranu (obr. 17).

Obr. 17
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7.3 Zacistenie hrany Skrabkou

Pre zadistenie hrany dielca — zrezte presahujicu
hranu po frézovani. Vytiahnite Skrabku, vyklopenim
a naslednym vytiahnutim von (obr. 13 a 14).
Orezavaciu reznu hranu chytte obomi rukami pre
lahsSie podoprenie pri orezavani (obr. 15).

Obr. 14

Obr. 15

7.4 Frézovanie uhlovou frézou

Rédiusovu orezavaciu frézu mozete vymenit za
uhlovt frézu. Podla predchadzajucich krokov
nastavite hibku orezavania hran — maximalna hibka
2 mm a maximalny zaber 6 mm.

8. UDRZBA A KONTROLA

Skor nez za¢nete vykonavat’ kontrolu, ¢i
udrzbu frézky, vzdy sa presvedcte, ze je
vypnuty a vytiahnuta zo zasuvky.

8.1 Udrzba po praci

Po praci ocistite stroj od necistét. Dolezité —
skontrolujte vetracie otvory motora, aby neboli
upchané necistotami. Pre ich odstranenie pouzite
kefu s makkymi Stetinami, alebo stlaceny vzduch.

Vymena uhlikov

Ak stroj nadmerne iskri a straca vykon je potrebné
vymenit uhliky.

Kvoli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobku musia byt vSetky opravy a dalSia udrzba, ¢i
nastavenia vykonavané autorizovanymi servisnymi

strediskami firmy IGM, a s pouzitim originalnych
nahradnych dielov.

9. POMOC PRI PORUCHE

Motor nestartuje:

* Bez el. prudu — skontrolujte privod a poistku.

* Porucha motora, vypinaca, ¢i kablu — kontaktujte
dodavatela.

* Opotrebované uhliky — vid. 8.2 Vymena uhlikov.

Velké vibracie stroje:
* Stopkova fréza je zle upnuta — znovu upnite
stopkovu frézu.

Rez nie je Cisty:
* Otupeny nastroj — pouZite ostru frézu.

10. OCHRANA ZIVOSTNEHO PROSTREDIA
Chranite Zivotné prostredie. Vas pristroj obsahuje
materialy, ktoré mézu byt recyklované. Prosim,
nechajte to na $pecializované inétitucie.

11. VOLITELNE PRISLUSENSTVO
Kliestina 8 mm
kéd: 142-PD80-080

IGM Kapovacie klieste na tvarované aj rovné dielce
kod: M951

IGM Prisavka védkuova jednostrannd, sada
kéd: M96

www.igm.sk
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IGM Olepovaci a orezavaci stol so zasobnikom
kod: 142-ST95A

andr. L . 3';’
[ ‘l

IGM Sada pre rovné dielce pre stol ST95A

6d: 142-5T97 = _j
73 g‘-‘-‘-‘v“"’ﬂ
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Nalezy doktadnie przestudiowac instrukcje te i dotrzymywac wskazéwki bezpieczenstwa w
niej opisane! Zmiany techniczne oraz btedy w druku zastrzezone!

Szanowny kliencie,

niniejsza informacja obstugi zawiera informacje i wazne wskazéwki dotyczace montazu i doktadnego uzytkowania
frezarki krawedziowej do obcinania PD80.

Instrukcja ta jest czescia skladowa elektronarzedzia i dlatego najlepiej przechowywac ja w poblizu
elektronarzedzia, zebys mogt ty albo inne osoby pracujace z elektronarzedziem kiedykolwiek zajrze¢ do niej.

Przosze przestudiowac i dotrzymywac wskazowki bezpieczenstwa!

Przed pierwszym uruchomieniem elektronarzedzia prosze dokfadnie przestudiowac niniejsza instrukcje

y i obstugi. Dzieki temu bedzies mdgt lepiej z elektronarzedziem pracowac i obnizysz tak ryzyko bteddw
I:E w trakcie pracy, uszkodzenie elektronarzedzia i skaleczenie obstugi. Dzigki nieustannemu rozwoju

jest mozliwe, ze design, konstrukcja, obrazki oraz zawartos¢ urzadzienia beda sie réznic. Jezeli jednak

znajdziesz btedy w instrukcji obstugi, prosze nas o tym poinformowac na e-mail: podpora@igm.cz.

SPIS TRESCI S. 5.4 Odsysanie pytéw 26
1. DEKLARACJA ZGODNOSCI 23 6. NASTAWIENIE | REGULACJA MASZYNY 26
2.  SERWIS GWARANCYJNY 24 6.1 Montaz narzedzia frezarskiego 26
3. BEZPIECZENSTWO 24 6.2 Regulacja hamulca fozyska 27
3.1 Pouczenie 24 6.3 Regulacja gtebokosci obcinania 27
3.2 Ogdlne wskazéwki bezpieczenstwa 24 7. PRACA Z MASZYNA 27
3.3 Ryzyko 25 7.1 Ofrezowanie szerszej tasmy na krawedzi 27
4.  SPECYFIKACJA MASZYNY 25 7.2 Frezowanie promienia na krawedzi elementu 27
4.1 Opis maszyny 25 7.3 Wygtadzenie krawedzi cykling 28
4.2 Dane techniczne 25 7.4 Frezowanie za pomocg frezu kgtowego 28
4.3 Zakres dostawy 25 8. KONSERWACJA | KONTROLA 28
5. TRANSPORT, ODPAKOWANIE | MONTAZ 25 8.1 Konserwacja po pracy 28
5.1 Transport i odpakowanie 25 9. POMOCPRZY USZKODZENIU 28
52 Montaz 25 10. OCHRONA SRODOWISKA 28
5.3 Podtaczenie do sieci elektrycznej 26 11. AKCESORIA DODATKOWE 28
1. DEKLARACJA ZGODNOSCI Niniejszym o$wiadczamy, jako podmiot wytacznie
Nizej podpisany: IGM nastroje a stroje s.r.o. odpowiedzialny, iz produkt wymieniony powyzej,
Adres: V Knézivce 201 ktorego dotyczy niniejsza deklaracja, odpowiada

TuchoméFice, Praha-zapad, PSC 252 67 wymaganiom nastepujacych norm: EN ISO 12100, EN

Ceska republika I1SO 13857, EN 349, EN 953, EN 60204-1, EN ISO 11202,

Tel. +420 220 950 910 EN 55014-1, EN 55014-2 zgodnie z wymaganiami
Certyfikuje dyrektyw 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC,
Produkt: Frezarka krawedziowa do obcinania 2002/95/EC.
Model: PD80 '
Wyprodukowany przez: CO-MATIC Machinery Co., Podpisany: Ivo Mlej

Ltd.,No. 473-16, San Feng Road, Przedstawiciel

Houli District, Taichung

City,Taiwan, R.O.C. 42156 c € Ef R SHS
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2. SERWIS GWARANCYJNY

Wykorzystanie gwarancji kieruje sie obowigzujacymi
Warunkami handlowymi oraz Warunkami gwarancji
firmy IGM néstroje a stroje s.r.o. Aktualne wersje
warunkéw do dyspozycji na www.igm.cz.

3. BEZPIECZNOSC

3.1 Pouczenie

Elektronarzedzie to jest przeznaczone do pracy z
drewnem i materiatem drewnianym.

Prawidtowe uzywanie zawiera takze dotrzymywanie
regularnych prac nad ruchem i konserwacja, ktére sa
opisane w niniejszej instrukgji obstugi.

Z elektronarzedziem moga pracowac tylko osoby
obeznane z jego ruchem, konserwacja i ktére sa
Swiadome mozliwego ryzyka.

Nalezy dotrzymywaé minimalny wiek wedtug prawa.
Elektronarzedzie moze by¢ uzywane tylko w
doskonatym stanie technicznym.

W trakcie pracy powinny by¢ zamontowane wszystkie
elementy bezpieczenstwa i ochronny.

Oprécz instrukeji obstugi nalezy dotrzymywac takze
wskazowki bezpieczenstwa i specjalne przepisy
dotyczace ruchu elektronarzedzi do obrébki drewna.

Za uszkodzenie wynikajace z uzywania
elektronarzedzia w nieodpowiedni sposéb nie
odpowiada ni producent ni dostawca.

Ryzyko niesie kazdy uzytkownik sam.

W razie niedotrzymania wymienionych zasad nie
jest mozliwe roscic sobie prawo do gwarangji:

- Nieodpowiednie srodowisko pracy: wysoka
wilgotnos¢, wysoki poziom zanieczyszczenia.

- Uszkodzenie spowodowene nieodpowiednim
montazem elektronarzedzia oraz magazynowaniem
w zty sposéb.

- Uzywanie uszkodzonego elektronarzedzia.

- Nedotrzymanie instrukcji obtugi dotyczacej:
transportu, magazynowania, montazu, uruchamiania
do czynnosci, czyszczenia oraz konserwacji
elektronarzedzia.

- Uzywanie nieautoryzowanych czesci zamiennych.
- Nieautoryzowany montaz elektronarzedzia.

- Nieuzywaj zuzytych czesci zamiennych.

3.2 0go6lne wskazéwki bezpieczenstwa
Elektronarzedzie moze by¢ przy nieodpowiednim
uzywaniu niebezpieczne.

Przed rozpoczeciem pracy z elektronarzedziem,
zapoznaj sie w catosci z instrukcjg obstugi i zrozumiej ja,

Chron instrukcje te przed brudem i wilgosciag a w

razie sprzedazy elektronarzedzia oddaj instrukcje
obstugi nowemu wiascicielowi.

Jest zabronione robi¢ na elektronarzedziu
jakiekolwiek zmiany albo go przebudowywac.
Codziennie przed rozpoczeciem pracy skontroluj, czy
elektronarzedzie dziata bez problemoéw i czy ostony
ochronne dziataja.

Znalezione wadliwe czesci elektronarzedzia lub
uszkodzone ostony ochronne od razu wymien.
Elektronarzedzie wprawiaj w ruch tylko w
doskonatym stanie technicznym.

Dtugie wiosy chron czapka albo siatka do wtoséw.
Ubieraj sie w przylegajace ubrania, bransoletki,
pierscionki, fancuszki i krawat zdejmij.

Ubieraj tylko obuwie robocze.

W zadnym przypadku nie ubieraj obuwie na czas
wolny albo sandaty. Dotrzymuj regulamin ochrony
bezpieczenstwa pracy.

Zawsze uzywaj okulary ochronne i ochrone stuchu.
Upewnij sie, czy masz dosy¢ miejsca do pracy. Zakaz
uzywania elektronarzedzia do innych czynnosci niz
do ktdrych jest przeznaczone.

Dbaj o odpowiadajgce oswietlenie. Upewnij sie,
czy kabel zasilajacy nie przeszkadza w pracy. Pulpit
utrzymuj czysty.

Nikdy nie dotykaj elektronarzedzia w ruchu.
Badz czujny i skoncentrowany. Zwracaj uwage na
wykonywane przez siebie czynnosci i zachowaj
zdrowy

rozsadek podczas pracy. Nie nalezy obstugiwac
frezarki bedac pod wptywem srodkéw odurzajacych
jako sg alkohol i narkotyki.

Badz ostrozny i trzymaj dzieci z dala od miejsca
pracy gdy frezarka jest w uzyciu. Nikdy nezostawiaj
elektronarzedzie w ruchu bez nadzoru. W razie
odjescia ze Srodowiska, nalezy elektronarzedzie
zawsze wytaczyd.

Naprawe przytacza elektrycznego moze wykonywac
tylko elektryk. Uszkodzony kabel elektryczny nalezy
od razu wymienic. Przed podtaczeniem narzedzia do
pradu upewnij sig, ze jest wylacznik w pozycji,,OFF”

(wytaczone).

Nie uzywaj elektronarzedzia, jezeli wytacznik ON-
OFF dziata wadliwie. Uzycie innych akcesoridow niz
poleconych w niniejszej instrukgji obstugi, moze by¢
niebezpieczne. Upewnij sie, ze kabel jest dosy¢ dtugi,
a nie dochodzi do jego nadmiernego napiecia albo
przegiecia przez krawedz.
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3.3 Ryzyko
Podczas uzywania frezarki wedtug instrukcji obstugi
beda niektdre niebezpieczenstwa nadal istniec.

Niebezpieczenstwo rotujgcego narzedzia. Uwaga na
schwycenie czesci ubrania lub wiosow.

Narzedzie jest ostre, uwaga na przeciecie. W trakcie
manipulacji z narzedziem uzywaj rekawice.

Niebezpieczenstwo odlatujacych czastek. Ubieraj
okulary ochronne oraz respirator.

4. SPECYFIKACJA MASZYNY
4.1 Opis maszyny

1

Obr. 1
1 gtéwny wytacznik

adapter odsysajacy

oprawka stotu podporowego

ostona ochronna

silnik

frez palcowy

skala do ustawienia wysokosci stotu

podwyzszony stét podporowy

v b jw N

dzwignia aretacyjna szybkomocujaca

O |V | | N | O

cyklina do doczyszczania krawedzi

4.2 Dane techniczne

Pobér mocy silnika 450W / 230V
Obroty 30 000/min.
Regulacja wysokosci frezu 16mm
Tulejka zaciskowa 6mm

Masa 2kg
4.3 Zakres dostawy
obcinarka

walizka plastykowa

klucze narzedziowe 13122 mm
tulejka zaciskowa 6mm

cyklina do doczyszczania krawedzi
frez palcowy R2 mm, S6 mm

5. TRANSPORT, ODPAKOWANIE | MONTAZ

5.1 Transport i odpakowanie

Sprawdz czy podczas transportu nie doszto

do widocznego uszkodzenia, ktére mogto by
spowodowac uszkodzenie maszyny albo zdrowia.

5.2 Montaz

Elektronarzedzie jest dostarczane skompletowane.
Jezeli podczas odpakowywania znajdziez jakakolwiek
wade, skontaktuj sie z dostawca i narzedzie nie
uruchamiaj.

www.igmtools.com
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5.3 Podlqczenie do sieci elektrycznej

Przed podtaczeniem do sieci elektrycznej upewnij sie,
czy jest wytacznik w pozycji,0” OFF (wytaczone).
Przyfacze sieciowe, tak samo jak kabel, muszg
odpowiada¢ normie. Napiecie sieciowe musi
odpowiadac tabliczce znamionowej elektronarzedzia.
Podtaczenie do sieci oraz naprawy czesci
elektrycznych moze wykonywac tylko kwalifikowany
elektryk.

5.4 Odsysanie pytow

Przed rozpoczeciem czynnosci, podtacz frezarke do
odkurzacza przemystowego. Do podigczenia uzyj
adapteru odsysajacego (Nr 6). Uzyj weza ssacego o
Srednicy 25,4 mm. W przypadku niektérych wiéréw
krawedzi moze powstac elektrycznos¢ statyczna i
widry potem pozostawiaja ,przyklejone” do materiatu
i elektronarzedzia.

Polecona moc ssania min. 2,5m3/s.

Przed uruchomieniem maszyny wigcz odsysanie.

6. NASTAWIENIE | REGULACJA MASZYNY
Przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy jest
obraniany element mocno umocowany.

Przyta¢ urzadzenie odsysajace do adapteru
odsysajacego.

Sprawdz, czy obroty maszyny nie przekraczaja
maksymalnych dozwolonych obrotéw narzedzia.

6.1 Montaz narzedzia frezarskiego

Najpierw nalezy demontowac oprawke stotu
podporowego od silnika. W petni wykreci¢ dzwignie
aretacyjna do szybkiego rozluznienia i w catosci
wyciaggnac ja na zewnatrz. Potem mozna oprawke
stotu podporowego zdjac ciggnieciem na dot z
silnika.

Obr. 2

Wybierz odpowiednie narzedzie do obcinania.

Uzyj klucza 22 mm i 13 mm do rozluznieia nakretki
sprzegajacej (obr. 3). Wedtug trzonu wybierz tulejke
zaciskowa (6 mm lub 8 mm). Oczys¢ trzon frezu oraz
tulejke zaciskowa od brudu, i sprawdz, czy nie sg
uszkodzone. Potem wt6z trzon do elektronarzedzia
(obr. 4). Upewnij sie, czy jest frez odpowiednio
umieszczony w tulejce zaciskowej i dostatecznie
wsuniety w giab po znak na trzonie. Nieodpowiedni
montaz moze spowodowac niebezpieczenstwo

w postaci wibracji, lub rozluznienia narzedzia.

Nie dokrecaj nakretki sprzegajacej, jezeli nie ma
wsunietego frezu, zapobiegniesz deformacji

tulejki zaciskowej. Uzyj klucza 22 mm i 13 mm do
dokrecenia nakretki szesciokatnej i upewnij sig, ze
frez jest starannie umocowany (obr. 5).

Obr. 3

Obr. 5

Obr. 6

Gdy frez jest przymocowany, znéw wsadz oprawke
stotu podporowego na silnik w kierunku strzatki
(obr. 6). WtdZ dzwignie aretacyjng do otworu i
zakre¢ nakretke. Ustaw odpowiednia wysokos¢
stotu podporowego na korpusie silnika (obr. 7).
Zeby zamkna¢, zacisnij dzwignie do szybkiego
rozluzowania w kierunku strzatki (obr. 8).
Dotaczony frez promieniowy R2 jest odpowiedni do
krawedzi o grubosci 2 mm. Promien frezu powinien
odpowiadac grubosci frezowanej krawedzi.
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Obr. 7 Obr. 8

6.2 Regulacja hamulca tozyska

Wepchnij kotek do géry i przekre¢ go w kierunku
strzatki (obr. 9 i obr. 10). Kiedy jest kotek
wepchniety w ostone plastykowa, nie spetnia
funkcje hamowania tozyska frezu. Gdy jest
hamulec fozyska opusciony (obr. 11) w taki sposéb,
ze jest oparty o tozysko. Po uruchomieniu frezarki
nie dojdzie do rozkrecenia wspotnie z narzedziem.
Zabronisz tak paleniu obrabianego elementu przez
rozkrecone tozysko.

Obr. 11

6.3 Regulacja gtebokosci obcinania

Oprawke stotu podporowego mozna przekrecac
w obu kierunkach, a dojs¢ tak do potrzebnej
gtebokosci obcinania (obr. 12).

Przekrecenie o jedng czes¢ po obwodzie oznacza
przesuniecie o 0,05 mm. Przekrecenie o 360° to

przesunecie o 2 mm (jedna czes¢ na pionowej
skali). Glebokos¢ ustaw tak, zeby krawedz
przekraczata element o jedng dziesigte milimetra.
Te potem obetniesz za pomocg cykliny. Zwis ten
zapobiega naruszeniu elementu przez frezarke.

Obr. 12

7. Praca z maszyna

Wiacz frezarke za pomocg wytgcznika do pozyciji
ON ,I”. Trzymaj jg obiema rekami za porecze.
Poruszaj frezarkg wzdtuz ptyty, zeby obcig¢
krawedzie. Dla wytgczenia maszyny przepnij
wytgcznik do pozycji OFF ,0”.

7.1 Ofrezowanie szerszej tasmy na krawedzi
Dla ofrezowania szerszej nadmiernej krawedzi
ABS (zwis wiecej niz 3 mm) umiesci frezarke
poziomo (obr. 18 i obr. 19).

Obr. 18 Obr. 19

7.2 Frezowanie promienia na krawedzi elementu
Do zrobienia promienia umocuj frez promieniowy

i frez prowadz stotem podporowym po ptycie
elementu, jak jest pokazane na podkreslonej
czesci (obr. 16), frezem mimo frezowang krawedz.
Przesun frezarke do pozycji roboczej, wyréwnaj
narzedze wobec materiatu, aby mogto doj$¢ do
ptynnego wniknigcia do materiatu, potem mozesz
zacza¢ z frezowaniem krawedzi (obr. 17).
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Obr. 17

7.3 Wygtadzenie krawedzi cykling

Do wygtadzenia krawedzi elementu - obetnij
zwisajgcg krawedz po frezowaniu. Wyciggnij
cykling - najpierw jg wychyl i potem wyciggnij

na zewnatrz (obr. 13) a (obr. 14). Ostrze do
obcinania chwy¢ obiema rekami dla fatwiejszego
podeprzenia podczas obcinania. (obr. 15).

Obr. 14

Obr. 15

7.4 Frezowanie za pomocg frezu katowego
Obcinajacy frez promieniowy mozna wymienic za frez
katowy. Wedtug postepu wyzej ustawisz gtebokosc
obcinania krawedzi. - maksymalna gtebokos¢ 2 mmi i
maksymalny zasieg 6 mm.

8. KONSERWACJA | KONTROLA

Przed rozpoczeciem kontroli lub konserwacji
frezarki zawsze przekonaj sie, czy jest ona
wylaczona i wyciagnieta z gniazdka.

8.1 Konserwacja po pracy

Po pracy oczy$¢ maszyne od brudu. Wazne
sprawdz otwory wentylacyjny silnika, zeby nie
byty zatkane brudem. Do oczyszczenia brudu uzyj
szczotki z miekkimi szczecinami albo powietrza
sprezonego.

Wymiana szczotek weglowych

Jezeli maszyna nadmiernie iskrzy i traci moc
trzeba wymieni¢ szczotki weglowe.

Ze wzgledu na zachowanie BEZPIECZNOSCI

i SOLIDNOSCI produktu nalezg byé naprawy
oraz wszystkie inne konserwacije i regulacje
dokonywane tylko przez autoryzowany punkt
serwisowy IGM i z uzyciem oryginalnych czesci
zamiennych

9. POMOC PRZY USZKODZENIU

Silnik nie startuje

* Zabrakto pradu — skontroluj przyprowadzenie i
bezpiecznik

* Uszkodzenie silnika, wytgcznika albo kabla

— skontaktuj sie z dostawcag

* Zuzyte szczotki weglowe — patrz wymiana
szczotek weglowych

Duze wibracje maszyny
* Frez palcowy jest Zle umocowany — umocuj frez
palcowy ponownie

Ciecie nie jest czyste
* Stepione narzedzie — uzyj ostrego frezu.

10. Ochrona srodowiska

Chron $rodowisko.

Przyrzad zawiera materiaty, ktére nadajg sie
do recyklingu. Oddaj przyrzad w takim celu
specjalizowanym instytucjom

11. AKCESORIA DODATKOWE
Tulejka zaciskowa 8 mm
kod: 142-PD80-080
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IGM Kleszcze do kapowania do elementéw profi-
lowych oraz prostych
kod: M951

IGM Przyssawka prézniowa jednostronna, zestaw
kod: M964

IGM Stét do oklejania i obcinania z zasobnikiem
kod: 142-ST95A

{
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IGM Zestaw do elementéw prostych do stotu ST95A

kod: 142-5T97
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www.igm.cz

29



Hasznalati utasitas HU IG " Professional

Alaposan olvassa el ezt a hasznalati utasitast, és tartsa be a benne szerepl6 biztonsagi
utasitasokat! Miiszaki valtozasok és nyomtatasi hibak fenntartva!

Tisztelt tgyfellink,

ez a hasznalati utasitas fontos informaciokat és utasitasokat tartalmaz a PD80 éllevago gép szerelésére és
helyes hasznalatara.

Ez a haszndlati utasitas gép része, igy ne is tarolja mashol, csak a gép kdzelében, hogy barmikor belenézhessen
On vagy maés aki a gépet hasznalja.

Kérem, tanulmanyozza és tartsa be a biztonsagi utasitasokat!
A gép elsé hasznalata el6tt olvassa el ezt a hasznélati utasitast. A géppel jobb lesz Onnek dolgozni,
] I:E csokkenti a munka kézbeni hibdk valdszintségét, elkerili a gép sériilését és kezeld sériilését.
A folyamatos fejlesztéseknek koszonhet6en a dizajn, felépités, képek és tartalom némileg eltérhetnek.
Azonban ha hibét taldl a hasznalati utmutatasban, értesitsen minket mailben: podpora@igm.cz
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1. MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT Kijelentjiik sajat felel6sségiinkre, hogy az ebben a
Alulirott: IGM nastroje a stroje s.r.o. hasznalati Utmutatoban leirt termék a kdvetkezd
Cim: V KnéZivce 201 szabvanyokban felel meg: EN 1SO 12100, EN
Tuchométice, Praha-zépad, PSC 252 67 1SO 13857, EN 349, EN 953, EN 60204-1, EN ISO
Ceska republika 11202, EN 55014-1, EN 55014-2 6sszhangban a
Tel. +420 220 950910 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC, 2002/95/EC
rendelkezésekkel.
Tanusitja !
Termék:  Ellevago gép Alulirott: Ivo Mlej
Model:  PD80 Ugyvezeté

Gyartd: CO-MATIC Machinery Co., Ltd.,No. 473-16,

San Feng Road, Houli District, Taichung \/
City,Taiwan, RO.C. 42156 C € g ROHS
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2. GARANCIALIS SZERVIZ

A jotéllas érvényestése az IGM szerszamok és gépek
érvényes Eladasi feltételek és Jotallasi feltételek
szerint folyik, melynek aktualis verzidja elérhetd a
www.igm.cz.

3. BIZTONSAG

3.1 Utmutaté

Ez az elektromos szerszam fa és faanyagokkal

valé munkdra hasznélatos. A helyes hasznélat
magdba foglalja az Gizemeltetési és karbantartasi
munkalatokat is, melyek ebben az hasznalati
utasitasban vannak leirva. A géppel csak

olyanok dolgozhatnak, akik ismerik méikodését,
karbantartasat és esetleges kockazatait. Tartsa be a
minimalis térvény altal adott korhatart. A gép csak
tokéletes muszaki allapotban hasznalhaté. Munka
kdzben az 6sszes biztonsagi és védelmi tartozéknak
fel kell lennie szerelve. A hasznalati utasitas mellett
tartsa be orszagdnak biztonsdgi irdnyelveit és mas
szabalyozasait, tovabba az altalanosan elismert
muszaki szabélyokat famegmunkalasra elektromos
szerszamokkal.

Helytelen hasznalatbdl eredd karokért a gyarto
és forgalmazé nem felel. A kockazatot minden
felhasznalé maga viseli.

Az alabbi elvek megsértésével a jotallas nem
alkalmazhato:

- Alkalmatlan munka kornyezet: magas pératartalom,
piszkos.

- Gép rossz beallitasabdl vagy helytelen tarolasabdl
eredd kar.

- Sérilt elektromos szerszdm hasznalata.

- Haszndlati utasitas nem betartdsa: szallitas, tarolas,
beallitas, lzembe helyezés, tisztitas és karbantartas.
- Nem jovahagyott alkatrészek hasznalata.

- Gép nem jévahagyott bedllitasa.

- Ne haszndljon kopott alkatrészeket.

3.2 Altalanos biztonsagi utasitasok
Az elektromos szerszam helytelen kezelésnél
veszélyes lehet.

Teljesen olvassa el a hasznalati utasitast és
bizonyosodjon meg réla, hogy mindent megértett,
miel6tt elkezd dolgozni a géppel.

Ovja a hasznalati utasitast piszok és nedvesség elétt, a
gép eladdsa utan adja at az uj tulajdonosnak.

A gépen nem engedélyezett barmiféle véltoztatas és
atépités. Naponta a gép hasznalata el6tt ellenérizze
a gép biztonsagos jarasat és védbburkolatok
mukodését. A talalt hibakat vagy sérult
védoburkolatot rogton cserélje ki. A gépet csak
tokéletes dllapotban haszndlja.

A hosszu hajat védje sapkaval vagy hajhaléval. Viseljen
testhezall6 ruhazatot, karkétéket, gytirtket, lancokat
és nyakkenddket tegye félre. Kizarélag munkacip6t
hordjon. Semmilyen esetben se viseljen alkalmi cip6t
vagy szandalt. Tartsa be a véddfelszerelésre vonatkozé
iranyelveket.

Mindig viseljen véd6szemiiveget. Mindig viseljen
halldsvédét.

Bizonyosodjon meg arrdl, hogy elegendd helye
an munka kozben. Ne haszndlja a gépet olyan
mveletekre, melyekre nem alkalmas.

Figyeljen a helyes megvildgitasra.

Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a tdpkébel nem
akadalyozza munka kézben. Tartsa a munkafeliletet
tisztan. Sose nyuljon az elektromos szerszamhoz
bekapcsolt dllapotban.

Legyen figyelmes és koncentraljon. Dolgozzon ésszel.
Sose dolgozzon tudatmddosito szerek hatasa alatt,
mint alkohol vagy drogok.

Legyen figyelmes gyerekek mozgasara a gép koral
hasznélat kdzben. Sose hagyja felligyelet nélkiil a
gépet bekapcsolt dllapotban. Ha elhagyja a teret, a
gépet mindig kapcsolja ki.

Sérilt elektromos csatlakozé javitasat csak
villanyszerel6 hajthatja végre. A sériilt tapkabelt
rogton cserélje ki.

Haéldzatra csatlakoztatas el6tt bizonyosodjon meg
arrél, hogy a kapcsolo, OFF” (kikapcsolt) helyzetben
van. Ne hasznélja a gépet, ha az ON-OFF kapcsold
helytelentl mikodik.

Mas tartozék hasznalata, amely nincs ebben a
haszndlati utasitasban ajanlva, veszélyes lehet.
Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a kébel elég hosszu
és hogy nincs tulsagosan megfeszitve vagy megtorve
sarkakon

www.igmtools.com
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3.3 Kockazatok
Az éllevagd haszndlata kozben haszndlati Utmutatas
szerint is fennallnak veszélyek. Forgé szerszam

veszélye. Vigyazzon a ruhazat vagy haj beakadasara. A
szerszam éles, vigyazzon a vagdsra. Gép hasznélatanal

hasznéljon kesztydit.

Elreplld részecskék veszélye. Viseljen szemuveget és
légzésvédét.

4. GEP SPECIFIKACIOJA
4.1 Gép leirasa

1

Kép 1

1 fékapcsolo 6 elszivo csévég

2 tamasztd asztal hiivelye 7 biztonsagi burkolat

3  motor 8 ujjmard

4 skala asztalmagassag beallitasara 9 emelt tdmaszto asztal

5 gyorsbefogé kar 10 kaparo az él tisztitasara
4.2 Miiszaki adatok 5.SZALLITAS, KICSOMAOLAS, OSSZEALLITAS
Belépt teljesitmény 4sow /230y 5.15zallités és kicsomagolas o

Ellendrizze, hogy széllitas kozben nem latni e sériilés,
Fordulatok 30 000/perc. . PPN X
. — — mely a gép vagy egészségét karosithatna.

Maré magassaganak bedllitdsa 16mm
Szdllitott befogogy(ird 6mm 5.2 Beallitas (6sszeszerelés)
Gép sulya 2kg Az elektromos szerszam sszeszerelve van szaéllitva.

4.3 Csomagolas tartalma
éllevago

mdanyag doboz

szerszam kulcsok 13 és 22 mm
befogégyiri 6mm

kapar6 az él tisztitasara
ujjmaré R2 mm, S6 mm

Barmilyen hibat észlel kicsomagolas kozben,
forduljon a forgalmazohoz és ne kapcsolja be.
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5.3 Tapra csatlakoztatas

Elektromos héldzatra csatlakoztatas el6tt
bizonyosodjon meg arrél, hogy a fékapcsolé a,0” OFF
(kikapcsolt) helyzetben van.

A haldzati csatlakoztato és kabel szabvanyoknak kell,
hogy megfeleljen. A hélézati fesziiltségnek meg kell
egyeznie a gépen taldlhaté cimkével.

Az elektromos részek csatlakoztatasat és javitasat
csak szakképzett villanyszerel6 végezheti.

5.4 Por elszivasa

Uzembe helyezés el6tt a mardgépet ipari elszivora
kell csatlakoztatni. Csatlakoztatashoz hasznalja az
elszivd csévéget. Hasznaljon 25,4mm atmérgji
elszivd csovet. Némely forgacsok statikus
elektromossaggal toltédhetnek fel és a géphezilletve
elektromos szerszamhoz,ragadhatnak”.

Minimalisan 2,5m3/s elszivé teljesitményt ajanlunk.
Miel6tt bekapcsolja a gépet, kapcsolja be az elszivast.

6. ALAPBEALLITASOK

Munka el6tt bizonyosodjon meg arrdl, hogy a
munkadarab szilardan le van fogatva.

Csatlakoztassa az elszivd berendezést az elszivo
csévéghez. Ellendrizze, hogy a fordulatok nem lépik
tul a szerszdam maximalisan megengedett fordulatait.

6.1 Marogép beallitasa

El6szor leszereljiik a tamasztd asztal hiivelyét a
motorrdl. Teljesen kicsavarozzuk az gyorsbefogd kart
a gyors megengedésért és teljesen vegye ki. Ezutan
a tamaszto asztal hiivelye a géprdl letolhato lefele
huzéssal.

Kép 2

Valasszon megfelelé marot éllevagasra. Hasznalja

a 22 mm és 13 mm csavarkulcsokat a hollandi anya
megengedésére (kép 3). A mard szara szerint valassza
a befogdgydirdt (6 mm vagy 8 mm). Tisztitsa meg

a maro szarat és befogogylir(it szennyezédésektol
és ellendrizze, nincs-e kdrosodva. Majd helyezze az
elektromos szerszamba (kép 4). Bizonyosodjon meg
arrél, hogy a mar6 helyesen van a befogogytirtibe
helyezve és a szan elhelyezkedé jelzésig van betolva.
Helytelen beéllitas rezgéseket vagy szerszam
kilazulasat okozhatja. Ne huizza be a hollandi anyat,
ha nincs benne maré, elkertili igy a befogdgyri
deformacidjat. Hasznalja a 22 mm és 13 mm
csavarkulcsokat a hatszogu anya behuzéséra és
bizonyosodjon meg arrél, hogy a maré rendesen be
van fogva (kép 5).

Kép 3

Kép 5

Kép 6

Amint a maré be van fogatva, helyezze fel Gjra a
tamaszto asztal hlivelyét a motorra a nyil iranyaban
(kép 6). Helyezze be a gyorsbefogd kart a nyilasba és
csavarozza be az anyat. Allitsa be a tdmaszté asztal
helyes magassagat a motor testén (kép 7). Huzza be
a kart a gyors kiengedésre a nyil irdnyaban (kép 8) a
zarolashoz.

A mellékelt rddiuszmaré R2 alkalmas 2mm
vastagsagu élekre. A maré radiuszanak a mart élnek
kellene megfelelnie.

www.igmtools.com
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Kép 7 Kép 8

6.2 Csapagy fékének beallitasa

Nyomja a stop csapot felfele és forditsa a nyil
iranyaban (két 9 és kép 10.). Amint a csap a
mUanyag boritasba van nyomva, nem fékezi a
csapagyat. Amikor le van engedve a csapagy fék
(kép 11), akkor tamaszkodik a csapagyhoz. A mar6
bekapcsolasa utan a csapagy nem kezd el forogni
a szerszammal. Meggatolja igy a munkadarab
megégetését a forgd csapagytol.

Kép 11

6.3 Ellevagas vastagsaganak beallitasa

A tdmaszto asztal hiuvelyét mindkét iranyban
lehet forgatni a kivant éllevagas magassaganak
beallitasaért (kép 12). Egy egységgel vald
elforgatas a kertleten 0,05 mm-es tolast
eredményez. 360°-ban valo elforgatas 2 mm

tolast eredményez (egy egység a fliggéleges
skalan). A mélységet allitsa be ugy, hogy az él
milliméterek tizedeivel érje at a munkadarabot.
Azokat majd a kaparodval vagja le. Ez az atfedés a
mard munkadarabba valé bevagasat akadalyozza.

Kép 12

7. MUNKAVEGES A GEPPEL

Kapcsolja be a gépet a f6kapcsolé ON ,I” helyzetbe
kapcsolasaval. Tartsa mindkét kezével szorosan

a fogantyuknal fogva. Haladjon a marégéppel a
lemez mentén az élek levagasaért. Kikapcsolashoz
kapcsolja a fékapcsolot OFF ,0” helyzetbe.

7.1 Szélesebb szalag marasa az élen
Szélesebb tobblet ABS szalag marasahoz
(atfedés tobb mint 3 mm) helyezze a marét
vizszintesen (két 18 és kép 19)

Kép 18 Kép 19

7.2 Radiusz marasa a munkadarab élén
Réadiusz készitésére fogasson be radiuszmarét és a
marogépet vezesse tamaszt6 asztallal a munkadarab
lemezén, ahogy a pirosan kiemelt részen van jel6lve
(kép 16), maréval a mart élen kivil. Helyezze a marot
munkahelyzetbe, igazitsa az eszkdzt az anyaghoz,
hogy folytonos anyagba vagas legyen lehetséges és
ezutan kezdheti az él marasat (kép 17).
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Kép 17

7.3 El tisztitasa kaparéval

A munkadarab élének tisztitasara — levagja a tulérd
élt maras utan. Huzza ki a kapardt, kihajtassal és
utana kihuzassal (kép 13) és (kép 14). A vagoélt
fogja mindkét kezével az egyszeriibb tamasztaseért
éllevagas kozben (kép 15).

o

Kép 15

7.4 Maras szogmaroéval

A radiuszmaroét kicserélheti szogmaréra. Az el6z6
lépések szerint bedllithatja az élek vagdsanak
mélységét. — max mélység 2 mm és max
anyagfelvétel 6 mm.

8. KARBANTARTAS ES ELLENORZES

Miel6tt a gép ellenérzését vagy karbantartasat
megkezdené, ellendrizze, hogy ki van
kapcsolva és ki van huzva a halézati
csatlakozobol.

8.1 Karbantartas munka utan

Munka utan tisztitsa meg a gépet
szennyez&désektdl. Ellenérizze a motor
szell6z6 nyilasait, hogy ne legyenek eltémddve.
Eltavolitasukra puha sortéji kefét vagy
nagynyomasu leveg6t hasznaljon.

Szénkefék cseréje

Ha a gép tulzottan szikrazik és veszit
teliesitményébdl, sziikséges kicserélni a szénkeféket.
Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK megdrzése érdekében
minden tovabbi karbantartas vagy szerelés IGM
garancialis szervizekkel altal kell hogy menjen végbe
eredeti alkatrészek hasznalataval.

9. SEGITSEG HIBANAL

A Motor nem indul:

* Nincs aram — ellenérizze a csatlakozét és
biztositékot

* Motor, kapcsol6 és kabel hibaja — Hivja a
forgalmazét

* Elkopott szénkefék — lasd szénkefék cseréje

Gép nagy rezgései
* Az ujjmaro rosszul van befogatva — Gjra fogassa
be az ujjmarot

A vagas nem tiszta
* Tompa szerszam — hasznaljon éles marot.

10. KORNYEZETVEDELEM

Védje a természetet. A gép olyan anyagokat
tartalmaz, melyek Ujrahasznosithatéak. Kérem,
hagyja ezt specializalt cégekre.

11. OPCIONALIS TARTOZEKOK
Befogogyl(iri 8 mm
kéd: 142-PD80-080

www.igmtools.com
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IGM Asztalosipari fogok ivelt és egyenes munkada-
rabokra
kod: M951

IGM Vékuum szivoka egyoldalu, készlet
kod: M964

IGM Munkaasztal élfoliazé és éllevagéd gépekhez
taroloval
kod: 142-ST95A

o L ',‘ir-*
SEomN

IGM Készlet egyenes munkadarabokra ST95A
asztalhoz
kod: 142-ST97

36
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Bitte lesen Sie diese Gebrauchsanweisung aufmerksam durch und folgen Sie den hier enthaltenen
Sicherheitsanweisungen! Technische Verdanderungen und Druckfehler vorbehalten!

Lieber Kunde,
Diese Gebrauchsanweisung enthalt wichtige Anweisungen und Informationen fiir die Installation und den
korrekten Gebrauch BANDSCHNEIDER FUR ABS-BAND.

Diese Gebrauchsanweisung ist Teil der Maschine und sollte deshalb nicht an einem anderen Ort aufbewahrt
werden als direkt bei dem Gerat, sodass sie lhnen oder anderen Nutzern jederzeit zum Nachschlagen zur Verfiigung
steht.

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung genau und folgen sie den Sicherheitshinweisen!
| L Vor Gebrauch des Gerats Sicherheitsanweisungen genau durchlesen, sodass sowohl die Nutzung des
[E Gerats einfacher und Ihr Verletzungsrisiko verringert als auch die Moglichkeit des unsachgemafen
Gebrauchs und eventueller Beschadigung des Gerats ausgeschlossen wird. Aufgrund unserer Praktik
der standigen Verbesserung kdnnen das Design, die Konstruktion oder die Abbildungen sich leicht von
Ihrem Produkt unterscheiden. Sollten Sie Fehler bemerken, wenden Sie sich bitte an podpora@igm.cz

INHALT SEITE 5.4 Staubabsaugung 40
1. KONFORMITATSERKLARUNG 37 6. EINSTELLUNG UND ANPASSUNG 40
2. GARANTIE SERVICE 38 6.1 Bandschneider montieren 40
3. SICHERHEITSANWEISUNGEN 38 6.2 Einstellen der Lagerbremse 41
3.1 Hinweise 38 6.3 Einstellen der Schnitttiefe 41
3.2 AligemeineSicherheitshinweise 38 7. ARBEITEN MIT DEM GERAT 41
3.3 Risiken 39 7.1 Trimmen eines zu breiteren Bandes an der Kante 42
4. TECHNISCHE DATEN DES GERATS 39 7.2 Trimmen eines Radius an der Kante 42
4.1 Maschinenbeschreibung 39 7.3 Fertigstellung einer Kante mit Radius-Schneider 42
4.2 Technische Daten 39 7.4 Trimmen mit einem Fasenfréser 42
4.3 Lieferumfang 39 8. WARTUNG UND KONTROLLE 42
5.TRANSPORT, AUSPACKEN UND MONTAGE 40 8.1 Wartung nach der Arbeit 42
5.1 Transport und Auspacken 40 9. HILFE BEI FEHLFUNKTION 43
5.2 Montage 40 10. UMWELTSCHUTZ 43
5.3 Netzanschluss 40 11. ZUBEHOR 43
1. KONFORMITATSERKLARUNG Wirerklarenunteralleiniger
Der Unterzeichner: IGM nastroje a stroje s.r.o. Verantwortungdassdasbeschriebene Produkt
Adresse: V Knézivce 201 in dieserGebrauchsanweisungmitfolgenden
TuchoméFice, Praha-zapad, PSC 252 67 Standardsuibereinstimmt: EN 1SO 12100, EN ISO
Ceska republika 13857, EN 349, EN 953,EN 60204-1, EN ISO 11202, EN
Tel. nr.: +420 220 950 910 55014-1, EN 55014-2 undist in Ubereinstimmungmit
zertifiziertdas den 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2006/95/EC, 2002/95/
Produkt: TragbareKantenanleimmaschine EC. !
Model:  PD80
Hersteller: CO-MATIC Machinery Co., Ltd.,No. 473-16, Unterzeichnet: Ivo Ml€f
San Feng Road, Houli District, Taichung Geschéftsfiihrer

ity,Taiwan, R.O.C. v
City,T: R.0.C. 42156 C € E/ RoHS
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2. GARANTIE SERVICE

Die Garantieunterliegt den
GeschiéftsbedingungenundGarantiebedingungen
von IGM nastroje a stroje s.r.o.,
derenaktuelleVersionauf www.igm.cz zuganglichist.

3. SICHERHEITSANWEISUNGEN

3.1 Hinweise

Diese MaschineistfiirdasArbeitenmit

Holzund Holzwerkstoffenausgelegt.
Zurbestimmungsgemafen
Verwendunggehdrtauchdie Einhaltung der in diesem
HandbuchbeschriebenenregelmaBigen Wartungs-
undInstandhaltungsarbeiten.

Nur Personen, diemit der Bedienung,

Wartungund den moglichen Risikenvertrautsind,
dirfenan der Maschinearbeiten. Beachten
Siedasgesetzlichvorgeschriebene Mindestalter.

Die Maschinedarfnur in technischeinwandfreiem
Zustandeingesetztwerden. Bei der Arbeitmiissenalle
Sicherheitsvorrichtungenkorrektangebrachtsein.

Beachten Sieneben der Betriebsanleitungdie
Sicherheits- und Sonderbestimmungenlhres
Landessowiedieallgemeinanerkannten Regelnfiir den
Betrieb von Holzbearbeitungsmaschinen

Der Hersteller oder der
Lieferantsindnichtverantwortlichfir Schadenwelche
durch unsachgemafe Handhabung oder
Nutzungverursachtwurden. Jeder Nutzeristflirseine
Handlungenselbstverantwortlich.

ImFalleeines Versto Besgegendiese
Richtlinienkonnen Siekeine
Garantieanspriichegeltend machen:

- UngeeigneteArbeitsumgebung:
hoheLuftfeuchtigkeit, schmutzig.

- Schaden, die durch falscheMontage der
MaschineundschlechteLagerungverursachtwerden.
- VerwendungeinerbeschadigtenMaschine.

- Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung:
Transport, Lagerung, Montage, Inbetriebnahme,
ReinigungundWartung der Maschine.

- Verwendung von nichtautorisiertenErsatzteilen.
- UnautorisierteMontage der Maschine.

- Verwendung von verschlissenen Ersatzteilen.

3.2 AllgemeineSicherheitshinweise
Die Maschine kann beiunsachgemafler
Bedienungeine Gefahrdarstellen.

Lesen Siedie Bedienungsanleitungvollstandig
durch undvergewissern Siesich, dass
Sieallesverstandenhaben, bevorSiean der
Maschinearbeiten.

Bewahren Siedieses
Benutzerhandbuchsauberaufundschiitzen Sie

es vor Schmutzund Feuchtigkeit. ImFalleeines
Weiterverkaufsiibergeben Siedas Handbuchbittean
den neuen Besitzer.

Jegliche Anderungenan der Maschinesinduntersagt.
Stellen Sietaglichsicher, dassdie
Maschineeinwandfreilduftundiiberpriifen

Siedie Funktion der Schutzabdeckungen, bevor
Siedie Maschine in Betriebnehmen. Beheben

Sie Storungen oder Mangelan der Maschine

oder der Schutzabdeckungunverziiglich. Die
Maschinedarfnur in technischeinwandfreiem
Zustandverwendetwerden.

Verwenden Sie ein Haarnetz oder eine andere
geeigneten Kopfbedeckung, um lange Haare zu
schiitzen. Tragen Sie enganliegende Kleidung,
entfernen Sie alle Armbénder, Ringe, Halsketten oder
Krawatten. Tragen Sie nur Arbeitsschuhe, tragen

Sie wahrend der Arbeit keine Freizeitschuhe oder
Sandalen. Personliche Schutzvorschriften beachten.
Tragen Sie immer eine Schutzbrille.

Verwenden Sie immer einen Gehdrschutz.

Stellen Siesicher, dass Siegenligend Platzzum
Arbeitenhaben. Flihren Siekeine Vorgdnge durch,
furdiedieses Geratnichtvorgesehenist.

Sorgen Sieflireineordnungsgemafle Beleuchtung.

Stellen Sie sicher, dass das Netzkabel bei der Arbeit
nicht im Weg ist. Halten Sie lhren Arbeitsbereich
sauber. Beriihren Sie niemals das Gerat, wenn es in
Betrieb ist.

Stellen Siesicher, dass
Siesichkonzentrierenundaufmerksamsind.
SeienSievorsichtig. Arbeiten Sieniemalsunter dem
Einfluss von Drogenund / oder Alkohol.

Stellen Siesicher, dasskeine Kinder in der
Nahesind, wenn Siemit dem Geratarbeiten.
LassenSiedieMaschineniemalsunbeaufsichtigt.
Schalte Siedie Maschineimmeraus, wenn Sie den
Arbeitsbereichverlassen.

Reparaturenanbeschadigtenelektrischen
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Anschliissendiirfennur von einer
Elektrofachkraftdurchgefiihrtwerden. Ersetzen
Siebeschddigte Stromkabelsofort.

Stellen Siesicher, dasssich der Schalter in der Position
,OFF" befindet, bevor Siedas Gerateinschalten.
Verwenden Siedas Geratnicht, wenn der ON-OFF-Scha
Iternichtordnungsgemaffunktioniert.

Die Verwendungandererals der in dieser
Anleitungempfohlenen Zubehorteile kann
gefahrlichsein.

Stellen Sie sicher, dass das Kabel lang genug ist
und es nicht gespannt oder tiber die Kante des

Werktisches geknickt wird.

3.3 Risiken

Bei Verwendungeines Bandschneidersgemaf3 der
Bedienungsanleitungbestehenweiterhingewisse
Gefahren.

Gefahr besteht durch rotierende Werkzeuge. Achten
Sie darauf, Teile von Kleidung oder Haare devon
fernzuhalten.

Das Werkzeug ist scharf, achten Sie darauf dass Sie
sich nicht schneiden. Verwenden Sie Handschuhe,
wenn Sie das Werkzeug handhaben.

Gefahr von fliegenden Partikeln. Augenschutz und
Atemschutz tragen!

4. TECHNISCHE DATEN DES GERATS
4.1 Maschinenbeschreibung

1

Abb. 1
1 Hauptschalter 6 Absaugdisen-Auslass
2 Maschinengehause 7 Sicherheitsabdeckung
3 Motor 8 Fraser
4 Kalibrierung 9 Bodenabdeckung
5 Schnellspanner 10 Radiusschneider
4.2 Lieferumfang Spannzange 6mm
Motorleistung 450W / 230V Maschinengewicht 2kg
Geschwindigkeit 30 000/rpm.

Hoheneinstellung des Schneiders  16mm

4.3 Lieferumfang
Bandschneider

www.igmtools.com
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Kunststoffkoffer
Schraubenschlissel 13 und 22 mm
Spannzange 6mm
Radiusschneider

FraserR2 mm, S6 mm

5.TRANSPORT, AUSPACKEN UND MONTAGE

5.1 Transport und Auspacken

Uberpriifen Siealle Teileaufoffensichtliche
Transportschaden, da diese der Maschine oder lhrer
Gesundheitschdadigenkdnnten.

5.2 Montage

Das Gerat wird komplett montiert geliefert. Wenn Sie
beim Auspacken einen Defekt feststellen, wenden Sie
sich an den Lieferanten und nehmen Sie es nicht in
Betrieb.

5.3 Netzanschluss

Vor dem Anschluss an eine Stromquelle Sie sicher,
dass der Hauptschalter auf,0” OFF steht. Der
Netzanschluss sowie das Kabel miissen dem Standard
entsprechen. Die Netzspannung muss mit der des
Elektrowerkzeugs tbereinstimmen. Elektrische
Anschlisse und Reparaturen diirfen nur von einer
Elektrofachkraft durchgefiihrt werden.

5.4 Staubabsaugung

Vor der Inbetriebnahme muss die Frasmaschine an
einen Industriestaubsauger angeschlossen werden.
Verwenden Sie zum AnschlieBen die Saugdiise

(Pos. 6) Verwenden Sie einen Schlauch mit einem
Durchmesser von 25,4 mm. Einige Spane kénnen mit
statischer Elektrizitat aufgeladen werden und bleiben
am Werkmaterial und den Elektrowerkzeugen
Lhaften”.

Wir empfehlen eine Saugleistung von min. 2.5m3/s.
Schalten Sie den Absauger an, bevor Sie die Maschine
starten.

6. EINSTELLUNG UND ANPASSUNG

Stellen Sie vor dem Arbeitensicher, dassdas
Werkstiicksicherbefestigtist. SchlieBen Siedassen
Sauggeritandie Saugdiise an. Uberpriifen Sie, dass
die Maschinengeschwindigkeit die maximal zuldssige
Werkzeuggeschwindigkeit nicht Uberschreitet.

6.1 Bandschneider montieren

Entfernen Sie zuerst den Motoraus der Halterung.
Dazu I6sen Sie den Schnellspannhebel vollstéandig
und entfernen Sie ihn. Danach kann der Motor durch
Herunterziehen entfernt werden.

Abb. 2

Wahlen Sie das geeignete Werkzeug zum
Zuschneiden. Verwenden Sie 22mm und 13mm
Schlussel, um die Sechskantmutter zu [6sen (Abb.3).
Wahlen Sie anhand des ausgewahlten Frasers eine
geeignete Spannzange (6 mm oder 8 mm). Stellen
Sie sicher, dass die Spannzange und der Fraser
sauber und nicht beschadigt sind. Befestigen Sie es
jetzt am Elektrowerkzeug (Abb. 4). Stellen Sie sicher,
dass der Fraser richtig in der Spannzange steckt und
entsprechend eingedriickt ist

zur Markierung auf dem Gehdause. Bei unsachgemaBer
Montage kénnen Gefahren in Form von Vibrationen
oder gar Werkzeugausldsungen auftreten. Ziehen
Sie das Verbindungsstick nicht fest, wenn das
Fraswerkzeug nicht eingesetzt ist um Schaden

an der Spannzange zu vermeiden. Ziehen Sie

die Sechskantmutter mit 22mm und 13mm
Schraubenschliissel an und vergewissern Sie sich,
dass sie richtig befestigt ist (Abb.5).

Abb. 3 Abb. 4
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Abb. 5

Abb. 6

Wenn das Werkzeug installiert ist, setzen Sie den

Stutztisch wieder in Pfeilrichtung auf den Motor (Abb.

6). Setzen Sie den Schnellspannhebel wieder ein und
ziehen Sie die Mutter fest. Stellen Sie die Hohe des
Stltztisches am Motorkdrper ein (Abb. 7). Ziehen

Sie den Schnellspannhebel in Pfeilrichtung (Abb.8)
fest, um ihn zu verriegeln. Das mitgelieferte R2-
Radiusfraser-Werkzeug ist ideal flr eine 2mm-Kante.
Der Radius des Fraserwerkzeugs sollte der Starke der
Kante entsprechen.

Abb. 7

Abb. 8

6.2 Einstellen der Lagerbremse

Driicken Sie den Anschlagstift nach oben und
drehen Sie ihn in Pfeilrichtung (Abb. 9 und 10).
Sobald der Stift in die Kunststoffabdeckung
gedriickt wird, fullt er nicht die Bremsfunktion aus.
Wenn der Stift nach unten positioniert ist, liegt er
auf dem Lager auf(Abb. 11).Wenn die Maschine
gestartet wird, gibt es keine Lagerdrehung mit dem
Werkzeug. Dies verhindert ein anbrennen des
Werkstticks durch das rotierende Lager.

Abb. 11

6.3 Einstellen der Schnitttiefe

Die Stultztischhulse kann in beide Richtungen
gedreht werden, um die gewiinschte Schnitttiefe
zu erreichen (Abb. 12). Eine Markierung um den
Umfang drehen bedeutet eine Verschiebung

von 0,05 mm. Drehen um 360 ° entspricht einer
Verschiebung von 2 mm (eine Markierung auf
der vertikalen Skala). Stellen Sie die Tiefe so ein,
dass die Kante die Werkstiickkante um einige
Zehntelmillimeter Giberschreitet. Sie kdnnen

eine mogliche Abweichung spater mit dem
Radiusschneider korrigieren. Diese Uberlappung
ist notwendig um zu verhindern dass der
Schneider das Werkstlck nicht beschadigt.

Abb. 12

7. Arbeiten mit dem Gerat

Schalten Sie das Gerat ein indem Sie den
Schalter auf die ON ,1“ Position drehen. Halten
Sie das Gerat fest mit beiden Handen an den
Griffen fest. Bewegen Sie den Schneider entlang
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des Werkstlicks um die Kanten zu trimmen.
Schalten Sie ihn aus indem Sie den Schalter in
die OFF ,0“ Position drehen.

7.1 Trimmen eines zu breiteren Bandes an der
Kante

Um eine breitere ABS-Kante (mehr als 3 mm)

zu schneiden, platzieren Sie die Frasmaschine
horizontal (Abb. 18 und 19).

Abb. 19

7.2 Trimmen eines Radius an der Kante

Um eine beklebte Kante zu trimmen, befestigen
Sie ein entsprechendes Frasewerkzeug in den
Bandschneider. Stellen Sie das Gerat in die
Betriebsstellung, richten Sie den Schndeider
auf das Material aus, um einen reibungslosen
Antrieb des materials zu ermdglichen. Fiihren Sie
den Fraser mit Hilfe eines Stutztisches entlang
des Werkstucks, wie im rot markierten Bereich
dargestellt (Abb.16). Jetzt kdnnen Sie mit dem
Schneiden der Kante beginnen (Abb.17).

Abb. 17

7.3 Fertigstellung einer Kante mit Radius-Schneider
Zum Fertigstellen einer Kante - schneiden Sie das
Uberschissige Band nach dem Trimmen ab. Ziehen Sie
den Radiusschneider heraus, indem Sie ihn kippen und
herausziehen (Abb.13) und (Abb.14). Greifen Sie den
Schneider mit beiden Handen, um die Kanten besser
abzustlitzen (Abb.15).

Abb. 13 Abb. 14

Abb. 15

7.4 Trimmen mit einem Fasenfraser

Die Frase kann gegen eine Fase ausgetauscht
werden. Stellen Sie die Trimmtiefe gemaf3 den
vorherigen Schritten ein. - maximale Tiefe 2 mm und
maximaler Hub 6 mm.

8. WARTUNG UND KONTROLLE
Die Maschinemussausgeschaltetund
von der Stromquellegetrenntseinwenn
Wartungsarbeitendurchgefihrtwerden.

8.1 Wartung nach der Arbeit

Reinigen Siedie Maschine nach der

Nutzung von Schmutz. Es istwichtig, die
Beliftungsoffnungen des Motors regelma
Rigzuliberprifenunddafliirzusorgen, dasssiefrei
von Schmutzsind. Verwenden Sieeinen
Pinselmitweichen Borsten oder Druckluft, um
eventuellen Schmutzzuentfernen.

Karbon-Biirsten Austausch
Wenndie Maschinetiberma Rigfunktund
Energie verliert, ist es notwendig, die Karbon-
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Burstenzuersetzen. Um die SICHERHEIT und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkt szugewéhrleisten,
missen Reparaturenundweitere Wartungs-

oder Einstellarbeiten von autorisierten IGM-
Kundendienstzentrenunter Verwendung von
Originalersatzteilendurchgefuhrtwerden.

9. HILFE BEI FEHLFUNKTION
Motor startet nicht
*Kein Strom - Uberpriifen Sie die Versorgung und
die Sicherung
*Motor-, Schalter- oder Kabelfehler

- Kontaktieren Sie lhren Lieferanten
*Abgenutzte Karbon-Birsten - siehe Karbon-
Birsten wechseln

Starke Vibrationen im Gerat
*Der Fraser ist falsch eingespannt - Spannen Sie
Ihn erneut von vorne ein.

Der Schnitt ist nicht sauber
*Schneidewerkzeug zu stumpf- benutzen Sie
einen scharferen Fraser.

10. UMWELTSCHUTZ

Schitze die Umwelt. Ihre Maschineenthalt
Materialien, dierecyceltwerdenkénnen. Uberlassen
Siediesbittespezialisierteninstitutionen.

11. ZUBEHOR
Spannzange 8mm
code: 142-PD80-080

IGM Endtrimmer fir geformte und gerade Teile
code: M951

IGM Vakuumsauger, einseitig
code: M964

IGM Stitztisch fur Kantenanleimer und Bandschnei-
der DR500-BR300
code: 142-ST95A

| |

IGM Stutztisch Zusatzset fiir gerade Linien fiir ST95A
code: 142-ST97

- /e
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