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Navod k pouziti

pulldown 160.120 G

Navod co nejdukladnéji prostudujte jesté pred prepravou
stroje na pracovni misto a uvedenim do provozu!
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Servis a informace

V pfipadé technickych problémi, nebo pfi objednavce nahradnich dilu se obratte na Vaseho
obchodniho zastupce:
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Nebo pfimo na adresu:

BOMAR, spol. s r.o.

Lazaretni 7

61500 Brno

CZECH REPUBLIC

Telefon: +420 — 545 152 357
Fax: +420 — 545 152 514
e-mail: info@bomar.cz
www: http://www.bomar.cz

Jsme Vam k dispozici v pracovnich dny od 79 do 16° hodin.
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1. Uvod

Tento navod k obsluze je povinen si dikladné
prostudovat a dbat jeho pokynt kazdy, kdo se strojem
prijde do styku béhem pfepravy, instalace, pouzivani,
udrzby, oprav, skladovani €i likvidace stroje!

Navod k obsluze obsahuje dilezité informace, které si kladou
za cil obeznamit obsluhu s uvedenim do provozu,
bezpeénym provozovanim a udrzbou stroje, aby byla
dosazZena co nejvySSi spolehlivost a Zivotnost stroje. Rovnéz
tak maji zabranit vzniku mozZnych rizik spojenych s obsluhou
stroje. Proto prostudujte tento navod k obsluze dukladné
jesté pred instalaci a uvedenim stroje do provozu!

Navod k obsluze musi byt stale k dispozici u stroje!
POZOR Udrzujte navod k obsluze v dobrém stavu!

DULEZITE PRO OBSLUHU
STROJE

2. Uréeni stroje

Pasova pila pulldown 160.120 G je uréena k pficnému déleni
a zkracovani valcovanych a tazenych ty&i a profilQ
vyrobenych z oceli, nerezovych oceli, barevnych kovl a
umélych hmot. Hoflavé materialy jsou pro fezani
vylouéeny! Kazdé jiné pouziti mimo tento ramec je
povazovano za pouziti nepfimérené ucelu a za vzniklé Skody
nenese zodpovédnost ani vyrobce, ani dovozce, nebo
dodavatel. Riziko nese pouze uzivatel!

K pasové pile mohou byt pfipojeny valeCkové traté
usnadniujici manipulaci s materialem. Doporucené typy a
zpUsob jejich pfipojeni je popsan v kapitole ,Valeckové traté
a jejich prislusenstvi.

BOMAR, spol. s r.o. pulldown 160.120 G 5
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3. Technicka data

Hmotnost stroje:

| Hmotnost | 38 kg
Rozméry stroje:
I?élka 800 mm
Sirka 380 mm
VySka 450 mm

Motor pohonu pily:

Oznacdeni motoru
Typ

Vykon

Jmenovité otacky

JMC 71 2/4 B14
~ 1 x 230V, 50Hz
0,25/0,37 kW
2800/ 1420 min™!

Chladici zarizeni (na prani):

Oznacdeni motoru

Typ
Obsah nadrze

3COA 2-22
~1x 230V, 50Hz
12 dm3

Rozmér pasu:

1620 x 13 x 0,65 mm

Rezna rychlost:
[ 35/ 70 m.min-’

Rezné rozsahy:

R60°
(+60%)
RA5°
0 (+45°)

0° 3120 mm 160 x 70 mm 150 x 120 mm 120 x 120 mm
R 45° 290 mm 100 x 90 mm 90 x 120 mm 90 x 90 mm
R 60° @55 mm 55 x 65 mm 55 x 65 mm 55 x 55 mm
6 BOMAR, spol. s r.o. pulldown 160.120 G
Lazaretni 7
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4. Bezpeénostni pokyny
4.1. Vseobecné

Tento stroj je vybaven bezpecnostnimi a ochrannymi
zafizenimi, a to jak na ochranu obsluhy, tak i na ochranu
stroje. Pfesto, tyto bezpecnostni a ochranna zafizeni
nemohou pokryt v8echny bezpeénostni aspekty. Proto
obsluhujici, dfive nez za&ne stroj obsluhovat i s nim jinak
manipulovat, musi tuto kapitolu pfeCist a porozumét ji. Vzdy
dodrzujte pfedpisy o bezpeénosti prace! Dale obsluhujici
musi vzit v dvahu i dal§i aspekty nebezpedi, ktera se
vztahuji na okolni podminky a material.

4.2. Odév a osobni bezpeénost

Noste té€sné pfiléhajici odév!
Volny odév muze byt zachycen strojem a mlze zpUsobit
tézka zranéni.

Noste pracovni rukavice!
Odrezky materialu a pilovy pas maji ostré hrany a mohou
zpusobit tézka zranéni.

Pozor! Rukavice se smi pouzivat pouze pfi vyméné
obrabéného materialu nebo nastroje (pilového pasu)!
Stroj a pfislusenstvi pfitom museji byt v klidu!

Pokud je stroj v chodu, nesmi se nosit zadné rukavice!
Hrozi zvySené nebezpecdi zachyceni rukavic nékterou
soucéastkou stroje!

Noste pracovni obuv s protiskluzovou podrazkou!

Pfi pouziti nespravné obuvi miize dojit ke ztraté rovnovahy a
k naslednému zranéni. Také upadly pfifez Vam muze
zpusobit zranéni.

Noste ochranné bryle!
Odletujici tfisky a chladici kapalina Vam mohou poskodit
zrak.

Pracujte vzdy s ochrannymi sluchatky!
VétSina stroji vytvafi pfi praci hluk do 80 dB, coz muze
zpUsobit, pfi nepouziti ochrany sluchu, poSkozeni sluchu.

BOMAR, spol. s r.o.

Lazaretni 7
61500 Brno
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Nenoste Sperky a nepracujte s volnymi delSimi viasy!
Pohyblivé dily stroje mohou Sperky, nebo vlasy zachytit a
zpusobit téZka zranéni.

Pracujte jen v dobré kondici! Nemoci, zranéni a vliv alkoholu
stézuji koncentraci.

Zabrante praci stroje, ktera by ohrozovala Vasi bezpe€nost a
bezpecnost Vasich spolupracovnik(!

4.3. Bezpecénostni piedpisy pro obsluhu

Dbejte pfedpisl a nafizeni o bezpeénosti prace!

N . . e X |
K OBSLUZE vzdy u stroje a udrzZujte jej v dobrém stavul!
PASOVE PILY

. . . Dfive nez zaCnete na stroji pracovat, prostudujte co
DULEZITE nejpfesnéji navod k obsluze! Uchovavejte navod na obsluhu

Pfed kazdym spusténim stroje uzaviete vSechny kryty a
zkontrolujte, zda nejsou poskozeny ¢€i jinak zbaveny
ucinnosti. PoSkozené kryty okamzité opravte nebo vyménte!
Nikdy nespoustéjte stroj s odstranénym krytem!
Pfekontrolujte, zda nejsou poSkozeny elektrické kabely.

P¥i upinani materialu do svéraku a pfi fezani material
nepfidrzujte, ani s nim jinak nemanipulujte! Pfi nedodrzeni
pfislusnych pokynt maze dojit k poskozeni zdravi!

Neobsluhujte tlaCitka a vypinace na ovladacim panelu

v rukavicich, protoze by mohlo dojit k nespravné volbé nebo
k jinému omylu!

Pfi spousténi stroje a v prabéhu pracovniho cyklu dbejte na
to, aby se nikdo nevyskytoval v pracovnim prostoru stroje
(t.j. v pracovnim prostoru svéraku, pilového pasu, ramene
atd.).

Provozujte stroj jen v bezvadném stavu!

Alesponi jednou za sménu provéfte, zda se na stroji
nevyskytuje néjaké znatelné poskozeni. Jestlize takové
poskozeni zjistite, uvedte stroj do klidu a informujte
nadfizeného!

Pracovni prostor a stroj udrzujte v Cistoté a v pfehledném
stavul!

Zajistéte v pracovnim prostoru dostateéné osvétleni.
Okamzité odstrante rozlitou vodu nebo olej z podlahy a
vysuste ji! Pfedejdete tim drazim.

8 BOMAR, spol. s r.o. pulldown 160.120 G
Lazaretni 7
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Nedotykejte se chladici kapaliny holyma rukamal
Neupravujte trysku chladici kapaliny za chodu stroje!
Nikdy neodstranujte tfisky z pracovniho prostoru stroje za
chodu stroje!

K Cisténi stroje nebo k odstranéni tfisek nepouzivejte
stlateného vzduchu!

Pfi odstrariovani tfisek pouzijte ochranné pomucky!

4.4. Bezpecnostni predpisy pro udrzbu a opravy
Udrzbu a opravy stroje musi provadét pouze kvalifikovana a

k tomu povérena osoba! Vzdy dodrzujte pfedpisy o
bezpelnosti prace!

POZOR! Udrzbu a opravy elektrického zafizeni stroje smi
provadét pouze kvalifikovana a k tomu povéfena osobal!
Provadéjte udrzbu a opravy elektrického zafizeni stroje

s nejvys88i opatrnosti, nebot zasazeni elektrickym proudem
muaze mit smrtelné nasledky! Vzdy dodrzujte pfedpisy o
bezpecénosti prace!

. . . Dfive nez zaCnete na stroji jakékoliv udrzbarské prace,
DULEZITE vypnéte hlavni vypina¢ a uzamknéte jej! Tim vylougite

K OBSLUZE moznost nahodného spusténi stroje.
PASOVE PILY

Pfi vyméné dila pouzivejte pouze dily shodné s puvodnim.
Pouzivejte pouze doporuené druhy hydraulickych a
mazacich oleju a mazadel.

Neodstranujte nebo neblokujte koncové spinace ani Zzadné
bezpelnostni zafizeni!

Pfi pfestavbé, nebo svévolné zméné na stroji zanika zaruka
na stroji a firma BOMAR, spol. s r.o. nepfijima jakoukoliv
zodpovédnost za eventualné z toho vzniklé Skody!

Nespoustéjte stroj, pokud jste nevratili vSechny kryty zpét na

své misto!
BOMAR, spol. s r.o. pulldown 160.120 G 9
Lazaretni 7
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4.5. Bezpecnostni zafizeni stroje
Tento stroj je vybaven bezpelnostnim zafizenim, které
chrani obsluhu pfed zranénim a stroj pfed poSkozenim.
Bezpeclnostni zafizeni zahrnuji blokovaci zafizeni, nouzové
vypinace a kryty. Pravideln& 1x tydné& kontrolujte funkci
v8ech bezpelnostnich zafizeni. Pokud je nékteré
bezpectnostni zafizeni nefunkéni, pferuste praci a provedte
opravu nebo vyménu bezpeénostniho zafizeni.
Tlac¢itko TOTAL STOP
TlaCitko TOTAL STOP slouzi k nouzovému vypnuti stroje
v pfipadé poruchy nebo ohrozeni zdravi. Stiskem tla¢itka
TOTAL STOP se pferusi pfivod elektrické energie.
Objevi-li se jakékoliv poruchy nebo nouzovy stav, stlacte
ihned tlacitko TOTAL STOP!
Stisknuté tlacitko uvolnite pooto¢enim vrchni ¢asti tlaCitka.
10
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5. Preprava a skladovani
5.1. Podminky pro prepravu a skladovani

PF¥i pfepravé a skladovani dodrzujte pokyny vyrobce! Pfi
jejich nedodrzeni mize dojit k poskozeni stroje.

Podminky pro prepravu a skladovani:

Teplota okoli od -25°C do +55°C, kratkodobé& (maximalné 24
hodin) teplota okoli az +70°C.

Nevystavujte stroj zafeni (napf. mikrovinnému,
ultrafialovému, laserovému, rentgenovému). Vlivem zafeni
muze dojit k porucham funkce stroje a ke zhorSovani stavu
izolace.

Ucifite vhodna opatfeni, aby jste pfedesli poSkozeni vihkem,
vibracemi a otfesy.

5.2. Bezpecnostni pokyny

Dodrzujte bezpeénostni predpisy pro dopravu!

Pfi pfrekladani a dopravé bezpodmine&né pouzivejte
ochrannou helmu!

Noste ochranné rukavice!
Ostré hrany stroje, palety a dopravniho prostfedku mohou
zranit Vase ruce.

Noste pracovni obuv!
Neupevnéné dily pfisluSenstvi a balici materialy Vam mohou
svym padem zpusobit zranéni.

Nepouzivejte k manipulaci se strojem zvedaciho voziku,
pokud k tomu nemate opravnéni!

Nepohybujte se pod vysutymi bfemeny! Selhani pfepravniho
prostfedku mize zpusobit nejtézsi zranéni.

Drzte se béhem pfepravy v bezpeéné vzdalenosti od stroje a
dopravniho prostfedku.

BOMAR, spol. s r.o.

Lazaretni 7
61500 Brno
CZECH REPUBLIC
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5.3. Priprava k prepravé a skladovani

Seviete svérak a dostatené nakonzervujte hladké plochy.
Odstrarite bezezbytku chladici kapalinu ze stroje.

Upevnéte vSechny volné dily peclivé ke stroji.

Dostate¢né zabalte rozvadé&g, aby se nemohl poskodit.
Upevnéte nalepky s hmotnosti stroje alespof na péti
viditelnych mistech.

Pro dopravu musi byt stroj bezpodmineéné pfiSroubovany na
paletu! Dbejte pfitom na to, aby paleta byla dostatecné
pevna, aby unesla stroj.

5.4. Prieprava a skladovani

Manipulujte se strojem pouze paletovym, nebo
vysokozdviznym vozikem! Pokud je stroj vybaven zavésnymi
oky v podstavci, Ize pouzit zavésnych lan a jefabu.

Dbejte na to, aby paletovy vozik, vysokozdvizny vozik nebo
jefab mél dostateénou nosnost.

Dbejte na to, aby nakladni automobil, nebo pfivés mél
dostatednou nosnost.

Stroj musi byt béhem pfepravy dostate¢né zajistén, aby se
nemohl pfevratit, nebo z pfepravniho prostiedku spadnout.
Pokud mozno pfiSroubujte paletu k podlaze nakladniho auta,
nebo pfivésu.

Dbejte na to, aby se stroj béhem pfepravy neposkodil.

Je zakazano manipulovat se strojem jinak (napf. zvedanim
za rameno pily), nez v tomto navodu uvedenymi zpusoby,
protoze mlze dojit k poSkozeni stroje!

Skladujte stroj jen za podminek uvedenych v tomto navodu,
aby jste zabranili poSkozeni stroje.
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6. Uvedeni do provozu
6.1. Pracovni podminky stroje

PF¥i provozovani stroje dodrzujte pokyny vyrobce! P¥i jejich
nedodrzeni mlze dojit k poSkozeni stroje.

Vyrobce zarucéuje spravnou funkci stroje pfii téchto
podminkach:

Pti teploté okoli od +5°C do +40°C, pficemz teplotni priimér
za 24 hodin nesmi pfekrodit +35°C.

Pfi relativni vihkosti vzduchu v rozsahu od 30% do 95%
(nekondenzujici).

Pfi nadmorské vySce do 1000 metru.

Nevystavujte stroj zareni (napf. mikrovinnému,
ultrafialovému, laserovému, rentgenovému). Vlivem zafeni
mze dojit k porucham funkce stroje a ke zhorSovani stavu
izolace.

6.2. Rozbaleni a kompletace stroje

o COdstrarite ze stroje obal a rozbalte vSechny pfilozené
dily.

6.2.1. Bezpecénostni pfedpisy pro montaz

POZOR! Montaz elektrického zafizeni smi provadét pouze
kvalifikovana a k tomu povéfena osoba! Provadéjte montaz
elektrického zafizeni stroje s nejvy88i opatrnosti, nebot
zasazeni elektrickym proudem mlze mit smrtelné nasledky!
Vzdy dodrzujte pfedpisy o bezpec€nosti prace!

Dfive nez zaénete na stroji jakékoliv montazni prace,
vypnéte hlavni vypina¢ a uzamknéte jej! Tim vyloucite
moznost ndhodného spusténi stroje.

6.2.2. Sestaveni a pfipojeni chlazeni

1) Protdhnéte hadici a kabel od &erpadla skrz diry v krytu
nadrze.

Bowmar
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2) Zasroubujte ventil chlazeni do levé vodici kostky. Pak
pfipojte hadici na ventil chlazeni.

POZOR! Montaz elektrického zafizeni smi provadét pouze
kvalifikovana a k tomu povérena osoba! Provadéjte
montaz elektrického zarizeni stroje s nejvyssi opatrnosti,
AR nebot’ zasazeni elektrickym proudem miize mit smrtelné
nasledky! Vzdy dodrzujte predpisy o bezpecnosti prace!

3) OdSroubujte kryt
rozvadéce.

Protahnéte kabel od ¢erpadla
priuchodkou a pfipojte
jednotlivé vodi¢e do
rozvadéce pily — zleva PE, N,
L.

Pak pfiSroubujte kryt
rozvadéce zpét.

4) Polozte kryt 2 na nadrz 1 a pfiSroubujte pilu 3 k nadrzi 1
(4 Srouby).

5) Pokud mate pasovou pilu s chlazenim a bez podstavce,
pfiSroubujte nohy 4 k nadrzi 1 (4 nohy). Tim je montaz
3 hotova.

Pokud mate pasovou pilu s chlazenim a s podstavcem, nohy
= = 2 4 neSroubujte a pokracujte kapitolou Sestaveni podstavce.
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6.2.3. Sestaveni podstavce

—

bl 6
<

1) PfiSroubujte pfihradku 2 k boénici 1 (2 Srouby).

2) Nyni pfiSroubujte pfedni ¢elo 3 k dilim 1 a 2 (4 Srouby).
3) Daéle pfiSroubujte zadni ¢elo 4 k dilim 1 a 2 (5 Sroub).
4) PriSroubujte bocnici 5 k dilim 2, 3 a 4 (7 Sroubu).

5) Zkompletujte podstavec pfiSroubovanim noh 6 k bo&nicim
1 a5 (4 nohy).

6.2.4. Montaz pily na podstavec

PfiSroubujte nadrz s namontovanou pasovou pilou

k podstavci.
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6.3. Usazeni a vyrovnani stroje

Pfed usazenim stroje zajistéte, aby podlaha méla
dostate€nou nosnost. Jestlize inosnost podlahy neodpovida
pozadavkum, pfipravte pro stroj potfebny zaklad.

Minimalni nosnost podlahy:

hmotnost stroje (kapitola ,Technické udaje*)
+ hmotnost pfidavnych zafizeni
+ maximalni hmotnost materialu

Podlaha musi byt vyrovnana do vodorovné polohy. VSechny
nohy (patky) stroje se po usazeni na misto musi dotykat
podlahy.

Aby bylo pfi praci se strojem dosazeno dostate¢né presnosti,
provedte jeho vyrovnani pomoci kalibrované vodovahy,
poloZzené na ukladaci plochu svéraku. Dle vodovahy sefidte
také valeCkové dopravniky.

Pfi usazeni stroje dbejte na to, aby kolem stroji byl dostatek
mista pro obsluhu, opravy, udrzbarské prace a manipulaci

s materialem.

Stroj, véetné navésnych dilu a pfisluSenstvi musi byt z mista
obsluhy pfehledné viditelny.
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6.4. Pripojeni ke zdroji elektrického napéti

POZOR! Pripojeni stroje ke zdroji elektrického napéti smi
provést pouze kvalifikovana a k tomu povéfena osobal!
Provadéjte pfipojovaci prace s nejvyssi opatrnosti, nebot
zasazeni elektrickym proudem mlze mit smrtelné nasledky!
Vzdy dodrzujte pfedpisy o bezpec€nosti prace!

Elektrické parametry stroje:

Provozni napéti: ~3x 400V, 50 Hz, TN-C-S
Celkovy pfikon: viz Technické udaje
Maximalni pfedfadné jisténi: 16 A

Pred pfipojenim stroje vypnéte hlavni vypinaé napajeciho
okruhu pro stroj a zajistéte suché prostiedi v misté
pfipojovacich praci!

Provozni a sitové napéti musi vzdjemné souhlasit!

Priafez pfivodniho vedeni musi odpovidat jmenovitému
proudu pfi maximalnim zatiZzeni stroje. Poznamka:
Odpovidajici hodnoty prafezu vodi¢e a jmenovitého proudu
naleznete v pfislusnych norméach.

Pfivodni kabel stroje pfipojte pfimo na svorky elektrického
rozvodu. Poznamka: Zasuvku s vidlici Ize pouzit pouze u
strojl s jmenovitym proudem mensim nez 16A a celkovym
pfikonem mens8im nez 3 kVA.

JestliZe je stroj pfipojen pfimo na svorky elektrického
rozvodu, je tfeba doplnit pfipojku hlavnim vypinaCem
uzamykatelnym ve vypnuté poloze.

Kontrola sméru ota€eni pasu po pfipojeni

Po pfipojeni zapnéte kratce stroj a uvedte motor pohonu
pasu do chodu. Smér pohybu pasu musi byt shodny se
smérem Sipky na krytu pasu. Jestlize smér nesouhlasi,
zaménte vzajemné faze na pfivodni svorkovnici.
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6.5. Naplnéni chladiciho systému

Pfi manipulaci s chladici kapalinou dodrzujte predpisy o
bezpeénosti prace a pokyny vyrobce chladici kapaliny!

PFfi zachazeni s chladicimi prostfedky noste nepropustné

ochranné rukavice!

Noste ochranné bryle!

Chladici kapalina se miize dostat do oci a zpUsobit tézka

poranéni.

Pfipravte smés vody a chladici kapaliny. Pfi pfipravé smési
se dlsledné fidte pokyny vyrobce a dodrZujte vyrobcem

pfedepsanou koncentraci.

Odsunte kryt odtokového otvoru.

Do nadrze chladiciho systému nalijte smés vody a chladici
kapaliny. Obsah nadrze na chladici kapalinu zjistite

z kapitoly ,Technické udaje“.

Béhem provozu nechte odtokovy otvor otevien a se sitkem,
aby byl zajistén spravny chod chlazeni.

Poznamka: Vypousténi pouzité chladici kapaliny se provadi
vypoustécim Sroubem na zadni strané nadrze.

Pfi plnéni nadrze chladici kapalinou dbejte na to, aby
kapalina nestekla mimo nadrz a nadrz nepfetékala.

Pfi pfidavani antikoroznich pfisad, nemrznoucich smési,
pfipadné dalSich latek dodrzujte pokyny vyrobce! Pfi
smichani dvou riznych produktd mohou vzniknout jedovaté a
agresivni smési, které mohou ohrozit Vase zdravi nebo

poskodit chladici zafizeni stroje!

Poznamka: Je-li stroj vybaven Microniserem (viz. Zvlastni
prislusenstvi), naplite nadobku Microniseru pfedepsanym
chladicim prostfedkem. Tim je Microniser pfipraven

k provozu.
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6.6. Kontrola funkci stroje

Pfed zapoc&etim kontroly funkci stroje si dikladné prostudujte
kapitolu ,Obsluha stroje“. Neprovadéjte kontrolu funkci
stroje, pokud jste plné neporozuméli vyznamu vSech tladitek
a v8em funkcim stroje.

Zkontrolujte, zda se stroj nebo néktera jeho ¢ast béhem
pfepravy neposkodil.

Zkontrolujte, zda jsou vS8echny kryty fadné instalovany a
funkéni.

Zkontrolujte pomoci Tenzomatu (viz. Zvlastni
prislusenstvi), zda je pilovy pas spravné napnut. Je-li
potfeba, napnéte pilovy pas podle kapitoly ,Volba a vyména
pilového pasu®“. Hodnoty napnuti pilového pasu naleznete
na Tenzomatu.

Zapnéte hlavni vypina¢ a zkontrolujte chod vSech motor( a
agregatl (pohon pilového pasu, hydraulicky agregat, chladici
Cerpadlo, odstranovac tfisek atd.).

Oteviete UpIné a pak uzavfete hlavni i podavaci svérak.
Pfejedte podavagem z jedné krajni polohy do druhé. Natodte
rameno pily z jedné krajni polohy do druhé. Zvednéte

polohy.

Spustte stroj se zapnutym chladicim ¢erpadlem a nechte jej
bézet naprazdno, aby se naplnil chladici systém kapalinou.

Jakmile za¢ne z trysek chladiciho systému vytékat kapalina,
je chladici systém pfipraven k provozu.

Provedte jedno podani materialu naprazdno (bez viozeného
materialu). Pfitom kontrolujte, zda se nevyskytuji néjaké
nepravidelnosti v chodu stroje. Jsou-li vSechny funkce

v pofadku, je stroj pfipraven k provozu.
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7.

7.1.

Vkladani materialu

Bezpecnostni pokyny

[Pozor

NOSTE OCHRANNE
RUKAVICE

.

[Pozor

NOSTE PEVNOU
PRACOVNI OBUV

[PozoR Ve

Dodrzujte bezpecnostni predpisy!

OCHRANNOU HELMU
\§

Noste ochranné rukavice!

Material maze mit ostré hrany a maze zpUsobit fezna

poranéni.

Noste ochrannou obuv!

Spadlé pfifezy Vam mohou zpUsobit téZka poranéni.

Noste ochrannou pfilbu!

Odlétnuté odfezky mohou zpUsobit téZké poranéni hlavy.

Nepohybujte se pod zdvizenymi bfemeny!

Nevstupujte nikdy na valeCkovou trat!

Pfi upinani materialu do svéraku material nepfidrzujte ani

s nim jinak nemanipulujte! Svérak Vam muaze zplsobit tézké

zranéni!

7.2. Volba manipulaéniho prostiedku

Pouzivejte ke zvedani a pfemistovani materialu manipulac¢ni

prostfedky s dostatenou nosnosti!

Manipulovat s materiadlem je moZno pouze s vysokozdviznym
vozikem nebo pouzitim zavésnych lan a jefabu!
Nepouzivejte vysokozdvizného voziku nebo jefabu v pfipadé,

Ze k tomu nemate opravnéni!

7.3. Vkladani materialu

Vkladejte material do svéraku tak, aby se po upnuti nemohl
pohnout nebo vypadnout ze svéraku.

RezZete-li dlouhé kusy materialu (napf. tyée, trubky),
pouzivejte k jejich pfisouvani k pasové pile valeCkoveé traté.
Nabidku vale¢kovych trati naleznete v kapitole ,Vale¢kové

traté a jejich prislusenstvi®.
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PfesvédcCete se, zda je délka a Sifka valeCkove traté
dostate¢na vzhledem k rozmérim materialu, a zda je nosnost
traté dostate€na vzhledem k hmotnosti materialu.

U kulatého materialu dbejte na to, aby byl opfen minimalné o
dva vertikalni vale¢ky a nemohl z valeCkového dopravniku
spadnout!

7.4. Rezani ve svazku

Pokud chcete fezat material ve svazku, uvadime zde nékolik
navrhi, jak material ukladat:

Ukladani kulatého materialu do svazku. Dbejte specialné u
kulatého materialu, aby ty¢e byly ulozeny dle obrazku.
Jestlize tyCe ulozite jinak, mize dojit k problémim pfFi
posuvu. TycCe se vuci sobé posouvaji.

Doporuujeme material pfed fezanim ve svazku na konci
svafit, aby se jednotlivé ¢asti svazku nemohli v¢i sobé
posouvat. POZOR! Pfi svaFfovani vypnéte stroj pomoci
hlavniho vypinaée! Magneticka pole pfi svafovani by
mohla poskodit Fidici systém!

Ukladani ¢tyfhranného materialu do svazku.

|
|
L]

W Ukladani dhelnikového materialu do svazku.

POZOR! Ne vSechny tvary materialu jsou vhodné pro
fezani ve svazku. Pri vkladani materialu do svazku se
fid'te navrhy Vaseho dodavatele pilovych pasu.
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8. Sefizeni pasové pily

8.1. Bezpecnostni pokyny
Dodrzujte bezpecnostni predpisy! Pracujte se strojem
s nejvys$sSi opatrnostil

Noste ochrannou obuv!
Spadlé pfifezy Vam mohou zpUsobit téZka poranéni.

Noste ochrannou pfFilbu!
Odlétnuté odifezky mohou zpUsobit tézké poranéni hlavy.

8.2. Nastaveni fezného uhlu

Tento stroj umozriuje fezy pod uhlem az 60°. Pro snadné
nastaveni krajnich poloh 0° a 60° jsou na stroji namontovany
krajni dorazy.

1) Uvolnéte svéraci paku na oto¢né konzole.

2) Oto¢enim ramene ve zvednuté poloze nastavte
pozadovany Uhel fezu. Stupnice pro odecet nastaveného
uhlu je na zadni strané podstavce.

3) Po nastaveni pozadovaného uhlu utahnéte opét svéraci
paku.
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8.3. Nastaveni vodicich kostek

Pro dosazeni klidného pribéhu fezu a dostateéné pfesnosti
fezu, je nutné umistit vodici kostky co nejblize k fezanému
materialu.

1) Uvolnéte paku levé vodici listy.

2) Posunte levou ¢ast vedeni tak, aby hrana levé vodici
kostky byla co nejbliZze k fezanému materialu.

3) Utahnéte opét paku a zkontrolujte, zda nedochazi ke kolizi
vedeni pilového pasu s materialem.

8.4. Rezani
1) VloZzte material do svéraku.
2) Posunte material na poZzadovanou délku fezu a upnéte je;j.

3) Zvolte pozadovanou feznou rychlost pomoci pfepinace
otacek na motoru.

4) Jesté jednou zkontrolujte spravné a pevné upnuti
materialu.

5) Pilu spustte stisknutim spinace v rukojeti drzadla a
pfiméfenym tlakem zaénéte fezat material. Pozor na pocatek
zabéru do materialu, tlak na pilu musi byt velmi mirny.
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9. Odstranéni prirezu
9.1. Bezpecnostni pokyny

Dodrzujte bezpecnostni predpisy! Pracujte se strojem
s nejvys$sSi opatrnostil

Noste pracovni rukavice!
Odrezky materialu a pilovy pas maiji ostré hrany a mohou
zpusobit tézka zranéni.

Noste ochrannou obuv!
Spadlé pfifezy Vam mohou zpUsobit téZka poranéni.

Noste ochrannou pfilbu!
Odlétnuté odfezky mohou zpUsobit téZké poranéni hlavy.

Dbejte na to, aby se nikdo nepohyboval v pracovnim prostoru
pasové pily! Pohybujici se material Vam maze zpusobit
vazna zranéni!

9.2. Volba pfepravniho prostiedku

Pouzijte dostate¢né silné pfepravni prostiedky ke zvedani a
pfepravovani materialu!

Manipulujte s materiadlem pouze vysokozdviznym vozikem
nebo pouzitim zavésnych lan a jefabu!

Nepouzivejte vysokozdvizny vozik nebo jefab v pfipadé, Ze
nemate opravnéni k manipulaci s témito prostfedky!

9.3. Odstranovani prirezul

Odstrante pfifezy z pasové pily.
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10. Volba a vyména pilového pasu
10.1. Bezpecnostni pokyny

Noste ochranné rukavice!
Pilovy pas ma ostré zuby a muze zpUsobit zranéni.

Noste ochranné bryle!
Pilovy pas mlze pfi nasazovani vypadnout a téZce Vam
poranit oci.

Odstrante ochranu zubl pilového pasu teprve, az je pilovy
pas vloZeny a Caste¢né napnuty. Tim znané omezite riziko
poranéni.

10.2. Rozmeéry pilového pasu

1620 x 13 x 0,65 mm

10.3. Volba ozubeni pilového pasu:

Vyrobci nabizeji pilové pasy s konstantnim a variabilnim
ozubenim. Rozhodujicim faktorem pro spravnou volbu
ozubeni je délka fezného kanalu pfisluSejiciho k dané
velikosti vyrobku.

1) Konstantni ozubeni — pilovy pas ma stejnou rozte¢ zubl
po celé délce. Tento zplsob ozubeni je vhodny zejména pro
fezani plného materialu.

2) Variabilni ozubeni - rozte€¢ zubl se méni. Variabilni se
pouziva pfedevsim u profilovych materiald a svazkového
fezani, protoZze ménici se rozte¢ zubl snizuje vibrace
pilového pasu, zvySuje Zivotnost pilového pasu a kvalitu
fezné plochy.

V niZze uvedenych tabulkach jsou uvedeny doporudené typy
ozubeni v zavislosti na rozmérech a tvaru fezaného
materialu.

Vysvétlivky:

ZpZ — pocet zubll na palec.

S — zub s nulovym uhlem ¢ela zubu

K — zub s pozitivnim Uhlem €ela zubu.

Pfiklady oznacéeni ozubeni:

32 S — ¢islo ,32* znamena 32 zubl na palec (tzn. konstantni
ozubeni), pismeno ,S* oznacCuje zuby s nulovym thlem &ela
zubu.

4-6 K — ¢islo ,4-6“ znamena 4 az 6 zub( na palec (tzn.
variabilni ozubeni), pismeno ,K* oznacuje zuby s pozitivnim
uhlem cela zubu.

BOMAR, spol. s r.o.

Lazaretni 7
61500 Brno

pulldown 160.120 G 25

CZECH REPUBLIC

Bowmar




Verze 3.00 / Listopad 2003

Bowmar
Tabulky pro volbu ozubeni pilového pasu:
PROFILOVY MATERIAL (Dp, S = mm)
Dp Dp =
W O@O
in : ¢ 0000

S

e

e

Pozn.: Tabulka uvadi volbu ozubeni pfi fezani jednoho kusu profilu. PFi Fezanl vice kusu profill
libovolného podtu (svazku) uvazujte tloustku stény jako dvojnasobek tloustky st&€ny jednoho
profilu (tzn., Ze tloustka ,S“ rovna se 2 x S). V tabulce je uvedeno ozubeni jak konstantni, tak

variabilni.
Tloustka Ozubeni (Zp2Z)
stény Vnéjsi primér profilu Dp [mm]
S [mm] 20 40 60 80 100 120
2 328 24 S 18 S 18 S 14 S 14 S
3 24 S 18 S 14 S 14 S 10-14 S 10-14 S
4 24 S 14 S 10-14 S 10-14 S -12 S 8-12S
5 18 S 10-14 S 10-14 S 8-12S -10 S 6-10S
6 18 S 10-14 S 8-12S 8-12S 6-10S 6-10S
8 14 S 8-12S 6-10 S 6-10S 5-88 5-88
10 - 6-10S 6-10S 5-88S 5-88 5-88
12 - 6-10 S 5-88S 5-88S 4-6K 4-6K
15 - 5-88S 5-88S 4-6K 4-6K 4-6K
20 - - 4-6K 4-6K 4-6K 3-4K
30 - - - 3-4K 3-4K 3-4K
50 - - - - - 3-4K
Tloustka Ozubeni (Zp2)
stény Vnéjsi primér profilu Dp [mm]
S [mm] 150 200 300 500 750 1000
2 10-14 S 10-14 S 8-12S 6-10S 5-88 5-88S
3 8-12S 8-12S 6-10S 5-88S 4-6K 4-6K
4 6-10S 6-10S 5-88S 4-6K 4-6K 4-6K
5 6-10S 5-88S 4-6K 4-6K 4-6K 3-4K
6 5-88S 5-88S 4-6K 4-6K 3-4K 3-4K
8 5-88 4-6K 4-6K 3-4K 3-4K 3-4K
10 4-6K 4-6K 4-6K 3-4K 3-4K 2-3K
12 4-6K 4-6K 3-4K 3-4K 2-3K 2-3K
15 4-6K 3-4K 3-4K 2-3K 2-3K 2-3K
20 3-4K 3-4K 2-3K 2-3K 2-3K 2-3K
30 3-4K 2-3K 2-3K 2-3K 1,4-2K 1,4-2K
50 2-3K 2-3K 2-3K 1,4-2K 1,4-2K 1,4-2K
75 - 2-3K 1,4-2K 1,4-2K 1,4-2K 0,75-1,25K
100 - - 1,4-2K 0,75-1,25K | 0,75-125K | 0,75-1,25 K
150 - - - 0,75-1,25K | 0,75-1,25K | 0,75-1,25K
200 - - - 0,75-1,25K | 0,75-125K | 0,75-1,25 K
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PLNY MATERIAL (D = mm)

D D

Konstantni ozubeni Variabilni ozubeni

délka fezu D ozubeni (ZpZ) délka frezu D ozubeni (ZpZ)
do 3 mm 32 do 30 mm 10 -14
do 6 mm 24 20 - 50 mm 8-12
do 10 mm 18 25 - 60 mm 6-10
do 15 mm 14 35-80 mm 5-8
15 - 30 mm 10 50 - 100 mm 4-6
30 - 50 mm 8 70 - 120 mm 4 -5
50 - 80 mm 6 80 - 150 mm 3-4
80 - 120 mm 4 120 - 350 mm 2-3

120 - 200 mm 3 250 - 600 mm 1,4 -2

200 - 400 mm 2 500 - 3000 mm 0,75 - 1,25

300 - 800 mm 1,25

700 - 3000 mm 0,75

S

Pfes vy8e uvedené navrhy berte v uvahu doporuéeni Vaseho
dodavatele a nechte si od néj odborné poradit i pfesto, Ze
vyrobci Vam Casto doporudi vlastni pilové pasy.

10.4. Zabéh pilového pasu

Pro dosazeni plné zivotnosti pilového pasu doporucujeme
provadét jeho zabéh.

Zabéh: Material feZte pouze asi o 50% zredukovanym
posuvem. PFi vzniku vibraci na pasu zvySte nebo snizte
rychlost pasu.

U malych prifezl zabihejte pas do nafezani asi 300 cm?
materialu.
U velkych pfifezu zabihejte pas cca 15 minut.

Po zabéhnuti zvyste pomalu posuv na béZnou hodnotu.

Zabéh pilového pasu zabrani tomu, aby u novych pasu doslo
vlivem zna&ného podatecniho zatiZzeni ke vzniku
mikroulomk( na feznych plochach, ¢imz by se zna¢né snizila
zivotnost pasu.

Bowmar
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Optimalni zabéhnuti vytvofi idealné zaoblené Ffezné hrany,
coz dava predpoklad pro optimalni zZivotnost.
Pozn.: Zabihejte i pfebrousené pilové pasy!
10.5. Demontaz pilového pasu
1) Stroj odpojte od sité vytazenim sitové vidlice ze zasuvky.
Tim je zaru€eno, Ze nemlze dojit ani k nahodnému spusténi
stroje.
2) Oteviete ochranny kryt na zadni strané ramu pily. Pomoci
hvézdice uvolnéte napinani pilového pasu az do polohy, kdy
Ize snadno pilovy pas vyjmout.
3) Sejméte pilovy pas z obéZnych kol
4) Vysuiite pilovy pas z voditek pasu
10.6. Montaz pilového pasu
1) Pfed vlozenim nového pilového pasu musi byt vodici
kostky, obézna kola a vnitfni strana ramene dikladné
zbavena necdistot a tfisek. Pfi nasazovani pasu respektujte
smér zubl pasu.
2) Zasurte pas do voditek. Pas musi svym hibetem zcela
doléhat na vedeni tvrdokovu.
3) Vlozte pilovy pas na obé obézna kola. Dbejte na to, aby
zadni Cast pilového pasu pfiléhala tésné k osazeni kol.
Proto, kdyz nasadite pilovy pas, zatlacte jej co nejvice
k osazeni kola.
4) Otacejte hvézdicovou rukojeti doprava az lehce napnete
pilovy pas.
5) Namontujte zpét zadni kryt ramene.
6) Namontujte Zluty ochranny kryt pasu. Sipka na krytu musi
souhlasit se smérem Sipky na pasu. Nesouhlasi-li, otoCte
pas.
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10.7. Napinani a kontrola pilového pasu

Spravné napnuti pilového pasu je dllezitym faktorem
ovliviiujicim kvalitu fezu a Zivotnost pasu. Pilové pasy se
napinaji dle zvoleného typu pilového pasu a pasové pily,

proto doporu€ujeme, abyste dodrzovali doporu€eni vyrobce.

10.7.1. Napinani pilového pasu

Pro napinani pilového pasu pouzivejte Tenzomat (viz.
Zvlastni prislusenstvi).

e Po nasazeni pilovy pas lehce pfedepnéte tak, aby
nepadal z kol.

o Nasadte na pilovy pas Tenzomat a zajistéte Srouby.

o Napinejte pilovy pas tak dlouho, dokud neni napnut na
doporu¢enou hodnotu.
10.7.2. Kontrola béhu pilového pasu

Nyni je nutné zkontrolovat béh pilového pasu ve vodicich
kostkach a na kolech.

1) Zapnéte a po asi 10 sekundach vypnéte pohon pilového

Bowmar

pasu. Nelze-li pohon pilového pasu zapnout, sefidte koncovy

spinag napnuti pilového pasu dle kapitoly ,Sefizovani a
udrzba“.

2) Vypnéte hlavni vypinac.

3) Zkontrolujte, zda je pilovy pas spravné usazen ve vodicich

kostkach.

4) Otevfete kryt(y) kol a zkontrolujte polohu pilového pasu na

obou kolech.

- jestlize je odstup zadni &asti pasu od osazeni kola 1 mm, je

nastaveni v poradku.

- jestlize je odstup vétsi nezZ 1 mm, nebo bézi-li pas po
osazeni kola, sefidte béh pilového pasu dle kapitoly
.,Sefizovani a uadrzba“.

5) Zavrete kryt(y) pilového pasu.

BOMAR, spol. s r.o. pulldown 160.120 G
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11. Chladici prostiredky a odstranovani trisek
11.1. Bezpecnostni pokyny

Pfi manipulaci s chladici kapalinou dodrzujte predpisy o
bezpecnosti prace a pokyny vyrobce chladici kapaliny!

Pfi zachazeni s chladicimi prostfedky noste nepropustné
ochranné rukavice!

Noste ochranné bryle!
Chladici kapalina se mGze dostat do oci a zpUsobit tézka
poranéni.

Pokyny pro prvni pomoc

Znecistény, nasakly odév ihned svléknéte a bezpeéné
odstrarite.

Pfi nadychani vyjdéte na Cerstvy vzduch, pfipadné vyhledejte
lékafe.

Pfi styku s kGizi omyjte vodou a pouzijte oSetfujici krémy.

PFfi zasazeni oCi vyplachnéte proudem vody a vyhledejte
[ékafe.

PF¥i poziti vypijte velké mnozstvi vody a vyvolejte zvraceni.
Pak ihned vyhledejte Iékafe.

11.2. Priprava chladici kapaliny

Pfipravte smés vody a chladici kapaliny. PFfi pfipravé smési
se dusledné fidte pokyny vyrobce a dodrzujte vyrobcem
pfedepsanou koncentraci.

VSechny potfebné udaje jsou uvedeny pfimo na nadobé od
pouzivaného chladiciho prostfedku, nebo v privodnich
dokladech k chladicimu prostfedku. Pro pouzivani a likvidaci
chladiciho prostfedku plati udaje vyrobce chladiciho
prostfedku, které je bezpodmineé&né nutné dodrzovat.

Do nadrze chladiciho systému nalijte smés vody a chladici
kapaliny. Obsah nadrze na chladici kapalinu zjistite
z kapitoly ,Technické udaje“.

PF¥i pInéni nadrze chladici kapalinou dbejte na to, aby
kapalina nestekla mimo nadrz a nadrz nepretékala.

Pfi pfidavani antikoroznich pfisad, nemrznoucich smési,
pfipadné dalSich latek dodrzujte pokyny vyrobce! Pfi
smichani dvou rliznych produktld mohou vzniknout jedovaté a
agresivni smési, které mohou ohrozit Vase zdravi nebo
poskodit chladici zaFizeni stroje!
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Poznamka: Je-li stroj vybaven Microniserem (viz. Zvlastni
prislusenstvi), naplite nadobku Microniseru pfedepsanym
chladicim prostfedkem. Tim je Microniser pfipraven

k provozu.

Vlastnosti kapaliny se zhorsuji:

e pouzitim znecisténé vody.

pfisadami cizich olejl (hydraulika, pfevody).
vysokymi pracovnimi teplotami.

nedostateCnym vétranim a nedostatecnou cirkulaci.
chybnou koncentraci.

Pfi nizké koncentraci chladici kapaliny dochazi:
e ke zhorSeni antikorozni ochrany.

e ke zhorSeni mazacich vlastnosti emulze.

e ke zvySeni mikrobiologického napadeni.

Pii vysoké koncentraci chladici kapaliny dochazi:
ke zhorSeni chladici schopnosti kapaliny.

e ke zvySeni pénivosti.
e ke zhorSeni stability emulze.
e k vytvareni lepivych zbytku.
BOMAR, spol. s r.o. pulldown 160.120 G 31
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11.3. Kontrola chladiciho zarizeni

Stav chladici kapaliny ma bezprostfedni vliv na fezaci vykon
a na zivotnost stroje. BéZna doba Zivotnosti chladici kapaliny
je 1 rok, po této dobé doporucujeme chladici kapalinu
vyménit. Tato doba je zavisla na stupni znecisténi chladici
kapaliny (zejména cizimi oleji) a na dal8ich faktorech.
Kontrolujte pravidelné hladinu chladici kapaliny a funkci

Cerpadla!

Kontrolujte stav chladici kapaliny podle nasledujici tabulky:

Kontrola

Interval

Metoda

Stav

Opatieni

Hladiny
kapaliny

denné

visualni

nizka

po zkousce koncentrace
doplnit vodu, nebo emulzi

Koncentrace

denné

refraktometr,
hustomér

vysoka
nizka

doplnit vodu
doplnit zakladni emulsi

Zapach

denné

smysloveé

nepfijemny pach

dobfe provétrat, bio pfisada,
nebo vyména kapaliny

Znecisténi

denné

smysloveé

vyplavujici se
olejovy maz, kal,
houba

odebrat olejovy maz, pfidat
Biozid*, pfipadné Fungizid®,
vymeénit napld po pfedchozim
vyCisténi systému pomoci
Cistici pfisady*

Antikorozni
prisada

v pfipadé
potfeby

visualné
tfiskovy test
Herbert-test

nedostatecna
antikorozni
ochrana

vyzkousSet stabilitu, eventualné
zvednout koncentraci, nebo
hodnotu pH

Stabilita

v pfipadé
potfeby

refraktometr

zaolejovani

pfidani koncentratu
vznést dotaz na dodavatele

Pénivost

v pfipadé
potfeby

tfepaci test

péna pfili§ husta
rozpadani pény
pfilis pomalé

zamezeni vnikani vzduchu
zvysSit tvrdost pouzité vody
pouzit odpénovac

*Podle udaju a pfedpisu vyrobce, nebo podle informaci
dodavatele.

Pozn.: Jestlize stav chladici kapaliny jiz neni uspokojivy a
nelze jej jiz zlepSit, musi byt chladici kapalina vymé&néna.

11.4. Odstranovani trisek

Trisky, které vznikly v prabéhu fezani musi byt zneSkodnéné
dle platnych predpisu.

Tfisky nechte odkapat.

Odkapané tfisky pfemistéte do vodotésné nadoby. Dbejte
na to, aby nadoba netekla, protoze tfisky i po delSi dobé
odkapani obsahuji zbytky chladici kapaliny.

e Nadobu pfedejte odborné firmé, ktera je vybavena
zaftizenim pro zneSkodrfiovani chladici kapalinou
znedisténych tfisek. Jestlize je stroj vybaven
mikromazacim zafizenim, musi byt tfisky rovnéz
ke zneSkodnéni odborné firmé.

pfedany
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12. Tuky a oleje
12.1. Prevodové oleje

V pfevodovkach jsou pouZzity oleje, které jsou pouzitelné po
celou dobu Zivotnosti pfevodovky. Pfesto doporuCujeme
v pfipadé opravy pfevodovky olejovou naplii vymeénit.

Do pfevodovek pouzivejte oleje specifikace DIN 51517.
Viskozitni tfidu ISO VG zvolte dle plvodni olejové naplné.

Upozornéni: Pfi vyméné oleje pouZijte nami doporucené
oleje nebo oleje srovnatelnych parametr( jinych vyrobc.
Nezapomerite, Ze se nesmi michat mineralni a syntetické
oleje!

Doporucené oleje a mnozstvi dle typu pasové pily

Bomar

Pasova pila

Prevodovy olej Objem oleje

Pulldown 160.120 G Paramo PP7 0,21
Pulldown 225.160 G Paramo PP7 0,91
Pulldown 295.230 DG Paramo PP7 2,01
vynasec tfisek Shell Tivela S 320 0,075 |
Srovnavaci tabulka prevodovych olejt
VVrobce Viskozitni trida
y ISO VG 100 ISO VG 220 ISO VG 320
BP Energol GR-XP 100 Energol GR-XP 220 Energol GR-XP 320
Castrol Alpha SP 100 Alpha SP 220
Alpha MW 100 Alpha MW 220

Reductelf SP 220
Elf Reductelf SP 100 Reductelf Synthese 220 Reductelf SP 320
Esso Spartan EP 100 Spartan EP 220 Spartan EP 320

. . Mobilgear SHC 220 .

Mobil Mobilgear 627 Mobilgear 630 Mobilgear 632
OMV PG 220
Paramo PP 7 Paramo CLP 220 Paramo CLP 320

Shell Omala 220 Shell Omala 320
Shell Shell Omala 100 Shell Tivela S 220 Shell Tivela S 320
Total Carter EP 100 Carter EP 220 Carter EP 320

pulldown 160.120 G
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12.2. Mazaci tuky
Pro mazani doporu€ujeme pouzivat mazaci tuky na bazi

lithiového mydla tfidy NGLI-2. Razné tuky jsou misitelné,
jestlize jsou jejich zakladni olejové baze a typ hustoty stejné.

Srovnavaci tabulka mazacich tuku

Vyrobce Typ mazaciho tuku
BP Energrease LS - EP
DEA Paragon EP1
FETT EGL 3144
Esso Beacon EP 1
Beacon EP 2
FINA FINA LICAL M12
Microlube GBO
Kliber Staburags NBUSEP
Isoflex Spezial
Optimol Optimol Longtime PD 0, PD1, PD2
Shell Aseol AG ASEOL Litea EP 806-077
Texaco Multifak EP1
BOMAR, spol. s r.o. pulldown 160.120 G
Lazaretni 7
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13. Udrzba
13.1. Cisténi stroje

Po skonceni kazdé smény ocCistéte stroj od chladici kapaliny
a neclistot zachycenych na stroji a nakonzervujte vodici
plochy.

Jedna se predevsim o:

e Vedeni upinacich Celisti svéraku.
e Vedeni podavace.
e LozZnou plochu svéraku.

13.2. Kontrola chladici kapaliny

Pravidelné kontrolujte stav chladici kapaliny. Pfi kontrole
stavu a doplhovani chladici kapaliny se fidte pokyny

v kapitole Chladici prostredky a odstranovani trisek.

Pokud je chladici kapaliny v nadrzi malo, muze dojit
k poSkozeni pilového pasu vlivem nedostate¢ného chlazeni.

Naopak nadbyte¢na kapalina mize vytékat z nadrze na
podlahu, obsluha mGze uklouznout a zpusobit si zranéni.

Bowmar
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RUKOQJET
GRIFF
HANDLE
Qs
SB
KRABICE
BUCHSE
BOX
B6A :
FuU1
2A
FU2
BOMAR s.ro. KRESLIL: Dusan Pijak
NAZEV: SCHEMA STG 120
STANDARD REV. STG 120
DATUM: 1.1.2001 VYTISK: List: 2/2
Elektrické schéma / Elektroschema / Wiring diagram 2
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Objednaci €islo Nazev polozky Ozn. ks
Bestell - Nr. Bezeichnung Sign. Menge
Reference No. Item Sign. Pcs.
91.001.002 Elektromotor / Elektromotor / JMC 71 2/4 B14 M1 1
I§Iectromotor
91.020.007 | Lerpadlo chlazeni/ 9COA2-22H M2 1
Kihlmittelpumpe / Coolant pump
91.171.008 Sp_mac vackovy / Schalter / Cam S10-60126 Qs 1
switch
Drzak pojistky panel /
91.240.002 Sicherungshalter / Holder panel PTF 30 FU1/FU2 2
fuse
91.230.001 Pojistka / Réhrensicherung / Fuse 2A FU2 1
91.230.002 Pojistka / Réhrensicherung / Fuse 6,3A FU1 1
91.290.003 Kondepzator/ Kondensator / 20uF C1/C2 >
Capacitor
91.190.004 Krabice elektro / Buchse / Cross ABB 00851 1
BOMAR, spol. s r.o. pulldown 160.120 G 39
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15. Vykresy sestav pro objednani nahradnich dila
| Zeichnungen fur Bestellung der Ersatzteile /
Drawing assemblies for spare parts order

Pfi objednavani nahradnich dila vzdy uvadéjte: typ stroje (napf.
pulldown 160.120 G), vyrobni &islo (napf. 125) a rok vyroby
(napf. 1999).

In die Bestellung der Ersatzteile fihren Sie immer an:
Maschinentyp (z. B. pulldown 160.120 G), Serien Nr. (z. B. 125)
und Baujahr (z. B. 1999).

For spare parts order, you must always to allege: type of
machine (for example pulldown 160.120 G), serial number (for
example 125) and year of construction (for example 1999).
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15.1. Rameno/ Arm/ Arm
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Bomar
Poz. | Objednaci €islo | Nazev polozky ks
Pos. | Bestell - Nr. Bezeichnung Menge
Pos. | Reference No. Item Pcs.
1 1201.3108-000 Napinéni / Spannung / Stretching 1
2 {30.0201-003 Viko / Deckel / Cover 1
3 ]30.0201-004 Kryt / Deckel / Cover 1
4 130.0201-006 Viko / Deckel / Cover 1
5 130.0201-007 Rukojet / Griff / Handle 1
6 |30.0201-009 Nastavec / Ansatz / Adapter 1
7 130.0202-001 Hridel / Welle / Shaft 1
8 130.0202-007 Krouzek distan¢ni / Distanzring / Distance ring 1
9 |30.0202-008 Podlozka / Scheibe / Washer 1
10 |30.0202-009 Kolo hnaci / Antriebsrad / Driving wheel 1
11 |130.0205-009 Kryt pasu / Banddeckel / Band cover 1
12 | 30.3104-001 Rameno / Arm / Arm 1
13 |30.3104-006 Kryt / Deckel / Cover 1
14 |30.3104-007 Rukojet / Griff / Handle 1
15 |30.3105-001 Predloha / Vorgelege / Countershaft 1
16 |30.3105-002 Kolo ozubené / Zahnrad / Tooth wheel 1
17 130.3105-003 Kolo ozubené / Zahnrad / Tooth wheel 1
18 |30.3105-004 Viko / Deckel / Cover 1
19 190.001.25.007 Sroub / Schraube / Screw M5x10 DIN 912 2
20 |90.005.55.003 Sroub / Schraube / Screw M5x16 DIN 933 4
21 190.011.27.007 Sroub / Schraube / Screw M8x12 DIN 7991 1
22 190.013.27.004 Sroub / Schraube / Screw M5x12 ISO 7380 4
23 (90.150.50.003 Podlozka / Scheibe / Washer d5,3 DIN 125 4
24 191.001.003 Elektromotor / Elektromotor / Electromotor TM80 2/4 B14 1
25 [91.190.004 Krabice / Buchse / Cross EL 120 1
26 |95.001.006 Kuli¢kové loZisko / Kugellager / Ball bearing 6002 2RS 2
27 |95.001.007 Kulickové lozisko / Kugellager / Ball bearing 6004 2RSA 2
28 |95.800.006 Pojistny krouzek / Sicherungsring / Retaining ring d15 DIN 471 2
29 |95.800.009 Pojistny krouzek / Sicherungsring / Retaining ring d20 DIN 471 1
30 |95.801.003 Pojistny krouzek / Sicherungsring / Retaining ring d32 DIN 472 2
31 |95.801.006 Pojistny krouzek / Sicherungsring / Retaining ring d42 DIN 472 2
32 |95.810.003 Pero tésné / Passfeder / Feather 5x5x10 1
33 |95.810.004 Pero tésné / Passfeder / Feather 6x6x12 2
34 195.830.001 Gufero / Dichtung / Sealing 25x42x7 1
35 |95.830.003 Gufero / Dichtung / Sealing 15x32x7 1

BOMAR, spol. s r.o.

pulldown 160.120 G

43

Lazaretni 7
61500 Brno
CZECH REPUBLIC



Bowmar

25

12 19 18

10

14

20

Verze 3.00/ Listopad 2003

15.2. Svérak a oto¢na konzola / Schraubstock und Schwenkkonsole / Vice and
turning console
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90.001.25.029

Sroub / Schraube / Screw M8x12 DIN 912

90.001.25.018

Sroub / Schraube / Screw M6x20 DIN 912

90.001.25.013

Sroub / Schraube / Screw M5x35 DIN 912

Bowmar
Poz. | Objednaci €islo Nazev polozky ks
Pos. | Bestell - Nr. Bezeichnung Menge |
Pos. | Reference No. Item Pcs.
1 30.3101-001 Podstavec / Untergestell / Pedestal 1
2 30.3101-002 Konzola / Konsole / Console 1
3 30.3101-003 Celist / Backe / Jaw 1
4 30.3101-004 Cep ramene / Armbolzen / Arm pivot 1
5 30.3101-005 Ty¢ / Stange / Rod 1
6 30.3101-006 Deska / Platte / Board 1
7 30.3101-007 Excentr / Exzenter / Eccentric 1
8 31.0305-212 Pruzina pasu / Feder / Spring 1
9 30.3101-008 Distan¢ni trubka / Distanzrohr / Distance tube 1
10 31.3101-009 Mé&fitko / Skala / Scale 1
11 30.3101-010 Matice / Mutter / Nut 1
12 30.0301-018 Excentr / Exzenter / Eccentric 1
13 30.0201-006 Viko loziska / Lagerdeckel / Bearing cover 1
14 30.0206-008 Excentr / Exzenter / Eccentric 2
15 30.3101-012 Ukazatel / Zeiger / Indicator 1
16 30.0201-013 Podlozka / Scheibe / Washer 1
17 95.001.007 Lozisko / Lager / Bearing 6004 2RS 2
18 1
19 1
20 2
21 1

90.002.2D.004 Sroub / Schraube / Screw M5x8 DIN 913
23 90.303.0Z2.003 Kolik / Bolzen / Spring pin J4x16 DIN 1481 1
24 90.010.50.001 Sroub / Schraube / Screw M2,9x6 DIN 7981.C 1
25 90.303.0Z.006 Kolik / Bolzen / Spring pin @5x12 DIN 1481 1
26 90.300.0Z2.002 Kolik / Bolzen / Spring pin J10x50 DIN 6325 1
27 94.001.002 Koule / Kugel / Handle round M8 1
29 95.800.007 Pojis_tn_y quuiek / Sicherungsring / 316 DIN 471 2
Retaining ring
30 94.008.004 IL(J;\)/;nram paka / Spannhebel / Clamping M8x60 1
31 30.3101-011 Sroub / Schraube / Screw M8x25 1
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15.3. Nahon / Antrieb / Driving mechanism
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Bowmar
Poz. | Objednaci €islo Nazev polozky ks
Pos. | Bestell - Nr. Bezeichnung Menge
Pos. | Reference No. Item Pcs.
2 91.001.002 Elektromotor / Elektromotor / Electromotor 1
3 30.3105-004 l/cl)l\(/(;rprevodovky | Getriebegehdusedeckel / Gearbox
4 30.0202-009 Hnaci kolo / Antriebsrad / Driving wheel 1
5 30.3105-003 Ozubené kolo / Zahnrad / Tooth wheel 1
6 30.3105-002 Ozubené kolo / Zahnrad / Tooth wheel 1
7 30.3105-001 Piedloha / Vorgelege / Countershaft 1
8 30.0202-001 Hfidel / Welle / Shaft 1
9 95 800.006 Poys_tn_y quuzek / Sicherungsring / @15 DIN 471 1
Retaining ring
10 95.800.009 Poys_tn_y quuzek / Sicherungsring / @20 DIN 471 2
Retaining ring
11 95.810.003 Pero / Feder / Feather 5x5x10 1
12 95.810.004 Pero / Feder / Feather 6x6x12 1
13 95.810.005 Pero / Feder / Feather 6x6x16 1
14 95.001.006 Lozisko / Lager / Bearing 6002 2RS 2
15 95.801.003 Poys'tn'y quuzek / Sicherungsring / @32 DIN 472 >
Retaining ring
16 95.830.003 HFidelové tésnéni / Wellendichtung / 15x32x7 1
Shaft seal
17 95.800.006 POJ|s'tn'y krc_;uzek / Sicherungsring / @15 DIN 471 1
Retaining ring
18 95.001.007 LoZisko / Lager / Bearing 6004 2RS 2
19 95.801.006 POJ|s'tn'y krc_;uzek / Sicherunsring / @342 DIN 472 1
Retaining ring
20 30.0202-007 PodloZka kola / Scheibe / Washer 1
21 95.830.001 HFidelové tésnéni / Wellendichtung / 25%42%7 1
Shaft seal
Pojistny krouzek / Sicherungsring /
22 95.801.006 Retaining ring @42 DIN 472 2
23 90.001.25.029 Sroub / Schraube / Screw M8x12 DIN 912 1
24 30.0202-008 Podlozka / Scheibe / Washer 1
25 90.005.55.004 Sroub / Schraube / Screw M5x20 DIN 933 4
26 90.011.27.006 Sroub / Schraube / Screw M6x20 DIN 7991 4
27 90.150.50.003 Podlozka / Scheibe / Washer 5,3 DIN 125 4
28 30.0201-009 Nastavec / Ansatz / Adapter 1
29 31.0206-005 Pruzina / Feder / Spring 2.50x16x90x27 1
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15.4. Napinani pasu / Sdagebandspannung / Saw band tightening
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BOMAR, spol. s r.o.

Lazaretni 7
61500 Brno

pulldown 160.120 G

CZECH REPUBLIC

Bomar
Poz. | Objednaci €islo Nazev polozky ks
Pos. | Bestell - Nr. Bezeichnung Menge |
Pos. | Reference No. Item Pcs.
2 30.0203-004 Napinaci kolo / Umlenkrad / Stretching wheel 1
3 30.0203-001 Napinaci kostka / Spannklotz / Stretching cube 1
4 30.0203-002 Cep / Spannungsbolzen / Pivot 1
5 30.0201-003 Viko napinani / Deckel / Cover 1
6 30.0203-005 Sroub / Schraube / Screw M8 1
Valcovy kolik / Zylinderstift /
7 |90.300.02.006 CyIindr¥caI oin y @6x32 DIN 6325 1
8 [90.300.0z.010 |Yalcovy kolik / Zylinderstift / @8x32 DIN 6325 1
Cylindrical pin
9 90.013.27.004 Sroub / Schraube / Screw M5x12 ISO 7380 10.9 4
10 90.004.2D.002 Sroub / Schraube / Screw M6x12 DIN 915 1
11 90.100.55.005 Matice / Mutter / Nut M8 DIN 934 1
12 94.003.001 Hvézdice / Stern / Star M8 1
13 |95.800.006 Pojistny krouzek / @15 DIN 471 2
Sicherungsring / Retaining ring
Pojistny krouzek /
14 95.801.003 Sicherungsring / Retaining ring @32 DIN 472 !
15 95.001.006 Lozisko / Lager / Bearing 6002 2RS 2
16 90.001.25.008 Sroub / Schraube / Screw M5x12 DIN 912 8.8 2
17 30.3104-007 Rukojet - télo / Griff - Kérper / Handle - body 1
18 94.004.002 Rukojet - kryt / Griff - Deckel / Handle - cover 1
19 94.004.003 Rukojet - spinag / Griff - Schalter / Handle - switch 1
20 30.0201-007 Rukojet / Griff / Handle 1
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15.5. Vedeni / Fiihrung / Guiding
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Bowmar
Poz. | Objednaci €islo Nazev polozky ks
Pos. | Bestell - Nr. Bezeichnung Menge
Pos. | Reference No. Item Pcs.
1 30.0205-001 XSS::,CI kostka leva / Fihrungsklotz linker / Left guiding 1
> 30.0205-002 Vo_di_ci kostka prava / Fihrungsklotz rechter / Right 1
guiding cube
3 30.0205-005 Vodici lista leva / Leiste links / Left gib 1
4 30.3104-002 Pfilozka / Beilage / Splice plate 1
5 30.0205-003 rI?(I)'Iz(;aé(rtvrdokovu pravy / HM-Halterung rechte / Right HM >
6 30.0205-004 rI?(I)'Iicja(i(rtvrdokovu levy / HM-Halterung linke / Left HM >
7 30.0205-008 Ochranny kryt / Schutzdeckel / Protective cover 1
8 90.100.08.001 Matice / Mutter / Nut M5 DIN 934 2
9 90.001.25.004 Sroub / Schraube / Screw M4x16 DIN 912 2
10 90.001.25.003 Sroub / Schraube / Screw M4x12 DIN 912 2
11 90.001.25.008 Sroub / Schraube / Screw M5x12 DIN 912 4
12 95.001.002 Lozisko / Lager / Bearing 624 2RS 4
13 90.001.25.002 Sroub / Schraube / Screw M4x10 DIN 912 2
14 |90.303.0Z.003 Ei‘iro"y kolik / Federstift / Spring 4, 16 pIN 1481 1
15 94.008.001 Montazni paka / Klemmhebel / M6x40 y
Assembly lever
16 90.001.25.016 Sroub / Schraube / Screw M6x12 DIN 912 8.8 1
17 90.150.50.002 Podlozka / Scheibe / Washer 4,3 DIN 125 2
18 99.040.001 Tvrdokov / HM-Segment / @6x3 2
Hardmetal
19 90.001.25.001 Sroub / Schraube / Screw M4x6 DIN 912 2
20 90.155.50.001 Podlozka / Scheibe / Washer 4,3 DIN 7349 2
21 30.0205-009 Kryt pasu pravy / Sdgebanddeckel / Band cover 1
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15.6. Doraz / Anschlag / Length stop — 252.019
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Poz. | Objednaci €islo Nazev polozky ks
Pos. | Bestell - Nr. Bezeichnung Menge |
Pos. | Reference No. Item Pcs.
1 30.0304-017 Doraz / Anschlag / Length stop 1
2 30.3101-013 Téleso dorazu / Anschlagkorper / Stop body 1
3 30.0207-002 Ty¢ dorazu / Anschlagstange / Stop rod 1
4 94.006.001 Hvézdice / Stern / Star M8x17 1
5 90.002.2D.009 Sroub M8x6 / Schraube / Screw DIN 913 1
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16. Tabulka odstranovani zavad
Problém Mozné priciny Naprava
Sikmy fez - Spatné nastavené Nastavit dle kapitoly ,Udrzba a
tvrdokovové vedeni sefizovani*
- Opotfebené tvrdokovové Vyménit dle kapitoly ,Vyména
vedeni opotfebenych dild*
- Nespravné nastavené kostky | Nastavit dle kapitoly ,Udrzba a
vedeni pilového pasu sefizovani*
- Opotiebené loziska vedeni Vyménit dle kapitoly ,Vyména
pilového pasu opotfebenych dild*
- Nespravné nastaveny stiraci | Nastavit dle kapitoly ,Udrzba a
kartacek sefizovani*
- Opotfebeny stiraci kartacek Vyménit dle kapitoly ,Vyména
opotfebenych dild®
- Nedostate¢né napnuti ZvySit napéti pasu a nastavit
pilového pasu kontrolni koncovy spinaé
- Nespravné zvolené ozubeni Vymeénte pilovy pas a dodrzujte pfi
pilového pasu volbé nového pasu pokyny vyrobce
- Opotiebovany pilovy pas Vyménte pilovy pas
- Nespravné vyrovnany Sefidte dopravnik
valeCkovy dopravnik
- Spinavy ukladaci stal Ocistéte podavaci stlil od Spon a
zbytkd materialu
- Vodici lista a vodici kostka Upnéte vodici listu
jsou volné
- LiSta vedeni a vodici kostka Nastavte vodici kostku k materialu
jsou pfili§ daleko od
materialu
- Rychly fezny posuv Snizte rychlost posuvu do fezu
- Neocekavany vykyv v kvalité | Pfizplsobte fez a rychlost podavani
materialu dle potfeby
fez neni v - ZajiStovaci paka je volna Zkontrolujte ucinnost zajistovaci
pozadovaném uhlu paky a v pfipadé potieby provedte
jeji sefizeni dle kapitoly ,Udrzba a
sefizovani*
- Nastaveny uhel nesouhlasi Zkontrolujte uc€innost zajiStovaci
paky a v pfipadé potfeby provedte
jeji sefizeni dle kapitoly ,Udrzba a
sefizovani*
- Nedostatec¢né napnuti Napnéte pilovy pas a nastavte
pilového pasu koncovy spinaé dle kapitoly ,Udrzba
a sefizovani*
- Drzak vodici kostky a vodici Upevnéte vodici kostku a drzak
kostka jsou volné
- Spina mezi materidlem a Ocistéte material a upinaci ¢elist od
upinaci Celisti Spon a zbytkd materialu
Nizka zivotnost - Nedostatec¢né napnuti Zvétsit napnuti pilového pasu a
pilového pasu pilového pasu nastavit snima¢ napnuti pilového
pasu dle kapitoly ,Udrzba a
sefizovani“.
- Opotiebovany stiraci Zkontrolujte stav stiraciho kartacku
kartacek a v pfipadé nadmérného opotfebeni
kartacek vymeérite dle kapitoly
,Vyména opotfebenych dilG“
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Nespravné nastaveny stiraci
kartacek

PFilis napnuty pilovy pas

Nespravné nastaveni
tvrdokovovych voditek

Opotfebené tvrdokovoveé
vedeni pilového pasu

Opotfebena loziska vedeni
pilového pasu

Nespravné nastaveni vodici
kostky pilového pasu
Nespravné nastaveny posuv
a rychlost pilového pasu

Ruzna kvalita materialu

Nekvalitni pilovy pés

Nespravné zvolené ozubeni
pilového pasu

Nespravné nastaveni béhu
pilového pasu

Bowmar

Zkontrolujte nastaveni stiraciho
kartacku, kartacek nastavte dle
kapitoly ,Udrzba a sefizovani*
Snizte napnuti pilového pasu a
nastavte koncovy spina¢ napnuti
pilového pasu dle kapitoly ,Udrzba a
sefizovani*

Zkontrolujte nastaveni
tvrdokovového vedeni a nastavte
vedeni dle kapitoly ,Udrzba a
sefizovani“

Zkontrolujte stav tvrdokovového
vedeni a v pfipadé nadmérného
opotfebeni vyménte tvrdokovova
voditka dle kapitoly ,Vyména
opotfebenych dild*

Zkontrolujte vodici loZiska a zjistite-
li opotfebeni nebo poSkozeni
loZisek, provedte jejich vyménu dle
kapitoly ,Vyména opotfebenych dilt*
Nastavte vodici kostku dle kapitoly
,Udrzba a sefizovani*

Pfizpusobte posuv a rychlost
pilového pasu dle hodnot uvadénych
vyrobcem pilového pasu
PfizpUsobte posuv a rychlost
pilového pasu danému materialu
(pouzijte zkousku fezem)

Vymérite pilovy pas ( informujte se u
dodavatele zafizeni)

Vymérite pilovy pas a pfi vybéru
pilového pasu se fidte pokyny
vyrobce

Zkontrolujte mezeru mezi hfebenem
pilového pasu a osazenim hnaného
kola. Popfipadé nastavte béh
pilového pasu kapitoly ,Udrzba a
sefizovani“

Nevyhovujici fezny -
vykon

Opotifebovany pilovy pas
Nespravné ozubeni pilového
pasu

Nespravné nastaveny posuv
a rychlost pilového pasu

Vyménte pilovy pas a pfi vybéru
pilového pasu se fidte pokyny
vyrobce

Vymérite pilovy pas a pfi vybéru
pilového pasu se fidte pokyny
vyrobce

PfizpGsobte posuv a rychlost
pilového pasu dle hodnot uvadénych
vyrobcem pilového pasu

Nelze spustit pohon
pilového pasu

Tlakovy spinac€ je Spatné
nastaven
Tlakovy spinac€ je vadny

Material se deformuje

Nastavte tlakovy spinac¢ dle kapitoly
,Udrzba a sefizovani®

Vymeénte vadné ¢asti tlakového
spinace

Zde doporuujeme pouziti regulace
tlaku napéti SDRA.

SDRA Ize dokoupit jako pFfidavné
zafizeni a jeho parametry naleznete
v kapitole ,Zvlastni prisluSenstvi®

Chlazeni neni v
chodu

Chladici smési je nedostatek

Dopliite chladici smés

BOMAR, spol. s r.o.
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Bowmar
Pfivodni hadice je praskla Zkontrolujte rozvod chlazeni a
nebo ucpana pfipadné chladici systém vycCistéte.
Chladici ¢erpadlo je vadné Vypnéte chladici ¢erpadlo
Pfifezek neni dofezan Spatné nastaveny doraz Zkontrolujte nastaveni dorazu pily a
spodni polohy ramene pily sefidte jej
Dosedaci plocha dorazu je Odistéte dorazovou plochu
zneciSténa koncového spinace od tfisek a
zbytkl materialu
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17. Zvlastni prislusenstvi

V této pfiloze uvedené pfisluSenstvi neni standardnim
pfisluSenstvim pasové pily a je nutno je objednat zvlast.
17.1. Chladici systém

Chladici systém 120

Kompletni chladici systém. Lze objednat k pile se stojanem i
bez stojanu.

17.2. Stojan

Souprava 120

Stojan s ergonomickou vySkou pracovniho stolu. Stojan je
pfipraven pro montaz chladiciho zafizeni.

Podstavny stul
Je dodavan s chladicim zafizenim.

17.3. Doraz

Doraz 120
Ruéni doraz, maximalni délka je 300 mm.

Bomar
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17.4. Tenzomat

TENZOMAT
Slouzi pro spravné nastaveni napnuti pilového pasu, v€etné
montazniho navodu.
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18. Valeckové traté a jejich prislusenstvi

V této pfiloze uvedené valeCkové traté a pfisluSenstvi nejsou
standardnim pfisluSenstvim pasové pily a je nutno je objednat
zvIast.

18.1. Valeckové traté

M 230 - 2, M 230 - 2 PR

Dopravnik s ocelovymi — nebo plastovymi vale¢ky

Max. nosnost dopravniku s ocelovymi vale¢ky 215 kg/m
Max. nosnost dopravniku s plastovymi vale¢ky 15 kg/m
Bez opérnych noh

rozmér valeCku & 60x230mm

rozmér dopravniku 280x2000mm

vySka dopravniku 610 — 1020 mm

M 230 - 3, M 230 - 3 PR

Dopravnik s ocelovymi — nebo plastovymi valecky

Max. nosnost dopravniku s ocelovymi vale¢ky 215 kg/m
Max. nosnost dopravniku s plastovymi vale¢ky 15 kg/m
Bez opérnych noh

rozmér valecku @ 60x230mm

rozmér dopravniku 280x3000mm

vySka dopravniku 610 — 1020 mm

18.2. Dorazy

MA - 2
Manualni doraz materialu uréeny pro v8echny M dopravniky.
Uvedenda cena nezahrnuje dopravnik

MA -3
Manualni doraz materialu uréeny pro vSechny M dopravniky.
Uvedena cena nezahrnuje dopravnik.

Pro specialni délky dorazu materialu MA muze byt cena
vypocitana z nasledujicich komponent( :

Vozik dorazu MA

Vozik s ramenem dorazu

Vodici lista MA

Vodici lista s pfipoj.dily a metrem, cena za 1m.

18.3. Podavace
M-VL

Automaticky podavac.
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18.4. Propojovaci dil

ATR - 230
Propojovaci dil pravy pro dopravnik M 230

18.5. Pripojovaci dily

VBS L
Pfipojovaci dil, leva strana

VBS R
Pfipojovaci dil, prava strana

18.6. Prislusenstvi vale€kovych trati

VR -M
Sada pevnych vertikalnich vale¢kua vhodna pro v8echny
dopravniky série M, sada 4 ks vertikalnich vale¢kl

BVR - M
Sada posuvnych vertikalnich vale¢kd vhodna pro vS§echny
dopravniky M, sada 4 ks posuvnych vertikalnich vale¢ku.

SB-M
Sada pojistnych ¢epu pro vSechny dopravniky série M, sada 4
ks pojistnych ¢epl

VBF - M
Pomocny stll odkladani materialu pro vS§echny dopravniky
série M. (Pozor, nutné nejméné 2 ks)
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ZAM - 230
T‘; Pfidavna opérna noha pro dopravniky M 230.
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18.7. Schéma pripojeni valeCkové traté k pile
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Valeckova trat M 230

Bowmar

Poz. |Cislo Oznaéeni Nazev
1 253.012 (M 230 -2 ValeCkova trat M Sifka 230mm, délka 2m
253.013 |M 230 -3 ValeCkova trat M Sifka 230mm, délka 3m
2 253.041 |ZAM - 230 Pfidavna opérna noha Sitka 230mm
3 255.501 |ATR Propojovaci dil pravy Sitka 230mm
4 255.001 |VBS L Pfipojovaci dil levy
5 255.751 |VBS R Pfipojovaci dil pravy

Pro pasovou pilu pulldown 160.120 G doporuujeme vySe
uvedenou sestavu. Dopravniky jsou feSeny jako moduly, z
nichz Ize sestavit dopravnik pozadované délky. S pfipadnymi
dotazy se obratte na Vadeho prodejce.

BOMAR, spol. s r.o.

Lazaretni 7
61500 Brno
CZECH REPUBLIC

pulldown 160.120 G
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Prohlaseni o shodeé

podle smérnice Evropského parlamentu a Rady 98/37/ES pozmé&néné smérnici Evropského parlamentu a
Rady 98/79/ES (nafizeni vlady €. 24/2003 Sb.), podle smérnice Rady 73/23/EHS pozmé&né&né smérnici
Rady 93/68/EHS (nafizeni vlady €. 17/2003 Sb. ) a podle smérnice Rady 89/336/EHS pozmé&néné
smérnici Rady 93/68/EHS (nafizeni vliady ¢.18/2003 Sb.)

BOMAR, spol. s r.o.
Lazaretni 7

615 00 Brno

Ceska republika

Vyrobce:

timto prohlasuje, ze strojni zafizeni

Pulldown 160.120G, 225.160G, 295.230DG

spliuji vSechny pozadavky stanovené v citovanych smeérnicich, a Ze zafizeni je pfi uréeném pouziti
bezpeéné. Ve vyrobé jsou pfijata a provadéna opatieni, ktera zabezpec€uji shodu vSech strojnich
zafizeni uvadénych na trh.

Veskera pfislusna ustanoveni, ktera strojni zafizeni spliuje:

e Smérnice Evropského parlamentu a Rady 98/37/ES naposledy pozménéna smérnici Evropského
parlamentu a Rady 98/79/ES

e Smérnice Rady 73/23/EHS naposledy pozménéna smérnici Rady 93/68/EHS

e Smérnice Rady 89/336/EHS naposledy pozménéna smérnici Rady 93/68/EHS

Odkaz na harmonizované technické normy:

e CSN EN ISO 12100-1:2004 Bezpeé&nost strojnich zafizeni. Zakladni pojmy, véeobecné zasady
pro konstrukci. Cast 1: Zakladni terminologie, metodologie

e CSN EN ISO 12100-2:2004 Bezpeé&nost strojnich zatizeni. Zakladni pojmy, véeobecné zasady
pro konstrukci. Cast 2: Technické zasady a specifikace

e CSN EN 13898:2004 Obrabéci a tvafeci stroje - Bezpeénost. Pily na studeny kov.

e CSN EN 614-1:1997 Bezpe&nost strojnich zafizeni. Ergonomické zasady pro projektovani. Cast
1: Terminologie a vSeobecné zasady.

e CSN EN 953:1998 Bezpeé&nost strojnich zafizeni. Ochranné kryty. V§eobecné pozadavky pro
konstrukci a vyrobu pevnych a pohyblivych ochrannych krytd.

e CSN ISO 3746:1996 Akustika. Uréeni hladin akustického vykonu zdrojd hluku pomoci
akustického tlaku. Provozni metoda méfeni ve volném poli nad odrazivou rovinou.

e CSN EN 60204-1:2000 Bezpeénost strojnich zafizeni-Elektricka zafizeni stroju-Cast 1:
V8eobecné pozadavky.

e CSN EN 61000-6-4:2002 EMC - Cast 6-4: Kmenové normy — Emise — Priimyslové prostfedi

e CSNEN 61000-6-2:2002 EMC - Cast 6-2: Kmenové normy — Odolnost pro priimyslové prostfedi

Posledni dvojéisli roku, v némz bylo oznac¢eni CE na vyrobek umisténo: 06

Datum a misto vydani prohlaseni: v Brné dne 26.5.2006

BOMAR, spol. s r.o. -

Lazaretni 7, 615 00 Brno W (}7%&/

ICO: 489 08 827 i

= Alfred Pichlmann,
DIC: 288-48908827 jednatel spole&nosti

Razitko vyrobce jméno, funkce a podpis odpovédné osoby vyrobce






BOMAR, spol. s r.o. tel: +420 545 152 454
Lazaretni 7 tel: +420 545 152 356
® 615 00 Brno fax: +420 545 152 514

Bm Ceskd republika e-mail: info@bomar.cz

Zarucni list

Stroj: strojni pasova pila na kov
Typ: pulldown 160.120 G
Vyrobni Cislo:

Datum kontroly:

ZARUCNI DOBA: 12 mésict od data prodeje, pfi osmi hodinach provozu denné. U
dild, které nejsou u prodavajiciho dale zpracovavany, se zaruka stanovuje na
zakladé zaruénich podminek stanovenych dodavatelem dilu.

Zaruka se vztahuje:
na stroj zakoupeny u firmy Bomar, spol. s r.o. nebo u jejiho autorizovaného
prodejce.
na poSkozeni z divodu vady materialu, konstrukce anebo montaze.
zaruka je platna pouze na uzemi Ceské republiky.

Zaruka se nevztahuje:
na poskozeni vlivem zivelnych pohrom, nedodrzenim navodu k obsluze a norem
v ném uvedenych, umistnénim stroje v nevhodném prostfedi, dopravou,
chybnou a neodbornou obsluhou. Prodavajici nenese v tomto pfipadé
odpovédnost za Skody zplsobené zavadou stroje a mozny usly zisk.

Zaruka se nevztahuje na spotiebni material, tj.:
- pilovy pas
- Cistici kartacek
- pohon Cisticiho kartacku
- loZiska vodicich kostek
- tvrdokovové vedeni pilového pasu
obézna kola pilového pasu.

Zarucni servis je vzdy zajiStén prodavajicim. Zakaznik souhlasi, ze uhradi
cestovni naklady servisniho technika souvisejici s opravou. PFfi neopodstatnéném
vyuziti servisu v zaru¢ni dobé bude tato oprava a cestovni naklady s ni spojené
uctovany kupujicimu v plné vysi.

Duplikat zarucniho listu se nevystavuje. Za jeho spravnost a originalnost ruci
zakaznik. PFi uplatnéni zaru€ni i pozaru€ni opravy je nutné reklamaci zaslat
posStou nebo faxem. V reklamaci musi byt uveden pfesny popis zavady, typ stroje,
vyrobni Cislo stroje a datum dodani. Zaroven s oznamenim o reklamaci je nutno
zaslat také kopii tohoto zaruéniho listu.

Datum prodeje:

Razitko a podpis prodejce:



