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Magnetic planer knives settingg‘iq
High precision adjustment for perfect knife alignment

Two setup possibilities
A) Positioning on the tool holder body: planers, thickness planers, combined
machines, etc., with detection of the knife position.

Detection of the knife position.

Remark: place the first jig's magnetic head onto the knife at one end. Record
the figures on the scale. Position the second jig on the tool holder body with its
magnetic head onto the knife at the opposite end by setting up the magnetic
head with the previously-recorded figures. You will then obtain a perfect knife
alignment.

B) Direct positioning on both the planer table and the tool holder body: detection
of the knife position (allowing for a perfect alignment, even if the planer table is
worn out).

Detection of the knife position (allowing for a perfect alignment, even if the planer
table is worn out).

Remark: place one joint of the first jig on the planer table and the other joint on the
tool holder body. Position the magnetic head on the knife at one end. Record the
figures on the scale. Place the second jig with the magnetic head onto the knife at
its opposite end and adjust it by setting up the magnetic head with the previously-
recorded figures. You will then obtain a perfect knife alignment.
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PLANER KNIFE SETTING JIGS
MAGNETISCHE FIXIERER HOBELMESSER
MAGNETICKY USTAVOVAC HOBLOVACICH NOZU

| MAGNETICKY NASTAVOVAC HOBLOVACICH NOZOV

MAGNESES GYALUKES BEALLITO

MAGNETYCZNY NASTAWIACZ NOZY
STRUGARSKICH
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Magnetic planer knives setting jig
Hochprazisions-Einstellungen zur richtigen Ausrichtung der Messer

Zwei montagemaoglichkeiten
A) Positionierung auf dem Gehause der Werkzeughalter: Hobelmaschinen, gro3e
Hobelmaschinen, kombinierte Maschinen, usw., und Erfassung der Messerposition.

Erfassung der Messerposition. Bitte achten Sie darauf: Stellen Sie den
magnetischen Kopf des ersten Reglers auf das Messer, an einem Ende ein.
Vermerken Sie die aufgezeichneten Zahlen auf der Skala, wenn der Kopf in
Berlihrung mit dem Messer gekommen ist. Setzen Sie den zweiten Regler auf das
Gehduse der Werkzeughalter mit dem magnetischen Kopf auf das Messer, an dem
gegentuberliegenden Ende. Stellen Sie den magnetischen Kopf mit den vorher
aufgezeichneten Zahlen ein, wenn er auch in Kontakt mit dem Messer gekommen
ist. SchlieB3lich werden Sie eine richtige Ausrichtung der Messer erhalten.

B) Positionierung auf beiden Hobeltisch und Gehduse der Werkzeughalter:
Erfassung der Messerposition (zur richtigen Ausrichtung, auch wenn der
Hobeltisch abgenutzt ist).

Erfassung der Messerposition (zur richtigen Ausrichtung,

auch wenn der Hobeltisch abgenutzt ist). Bitte achten Sie darauf: Stellen Sie ein
Gelenk des ersten Reglers auf den Hobeltisch und das andere Gelenk auf das
Gehéuse der Werkzeughalter ein. Setzen Sie den magnetischen Kopf auf das
Messer, an einem Ende. Vermerken Sie die aufgezeichneten Zahlen auf der Skala,
wenn den Kopf in Beriihrung mit dem Messer gekommen ist. Stellen Sie den
zweiten Regler auf das Gehause der Werkzeughalter mit dem magnetischen Kopf,
an dem gegentiberliegenden Ende ein. Setzen Sie den magnetischen Kopf mit
den vorher aufgezeichneten Zahlen ein, wenn er auch in Kontakt mit dem Messer
gekommen ist. SchlieBlich werden Sie eine richtige Ausrichtung

der Messer erhalten.
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Magneticky ustavovac hoblovacich nozu.
Dokonalé nastaveni a vyrovnani hoblovacich noz(.

Dva zpiisoby nastaveni:

A) Nastaveni nozd podle téla hoblovaciho vélce:

Srovnavacky, protahovacky, kombinované stroje s pfesné sefizenym vélcem vaci
stoldm.

Postup nastaveni nozd: Umistéte piipravek oto¢nymi magnety (poz. 2) na kraj
vélce pred hoblovaci ndz tak, aby stfed magnetické hlavy pfipravku (poz. 1) byl v
kontaktu s hoblovacim nozem. Zapiste si Udaje ze stupnice pripravku. Pfesah noze
pies valec by nemél byt vétsi jak 1,5 mm. Umistéte druhy pfipravek na druhy konec
hoblovaciho vilce, do stejné polohy a nastavte stejnou hodnotu na stupnici. Tim
docilite vyrovnani hoblovaciho noze s valcem. Hoblovaci n(iz zajistéte a dotahnéte.
U dalsich nozii na valci postupujte stejné, dodrzujte hodnoty nastavené na
piipravku.

B) Nastaveni nozd podle stolu a hoblovaciho valce:
IdedIni zpldsob nastaveni i v ptipadé, kdy hoblovaci stll neni v roviné vici valci.

Postup nastaveni nozd: Umistéte piipravky oto¢nymi magnety (poz. 2) na oba
konce hoblovaciho vélce, jednou nohou pfed hoblovaci nGz a druhou nohou na
hoblovaci stul.

Magnetickou hlavu nastavte tak, aby se dotykala téla valce a tuto hodnotu si z
obou pfipravkl zapiste.

Nyni hodnotu na obou pfipravcich navyste podle toho, o kolik ma byt nGz vysunut
nad valec.

Prichytte hoblovaci ndiz k magnetické hlavé a utdhnéte jistici Srouby na vélci.
Timto docilite vyrovnani noze do roviny s vystupnim hoblovacim stolem.

Magneses gxalukés beallito.
€

Gyalukések tokéletes bedllitasa és kiegyenlitése.

Beallitas két modja:

A) Kések bedllitasa a gyalutengely teste szerint:

Egyengetdk, vastagolok, kombinalt gépek pontosan bedllitott tengellyel az
asztallal szemben.

Kések bedllitasanak menete: Helyezze a készitményt a forgathato
magnesekkel (poz. 2) a tengely szélére a gyalukés elé Ggy, hogy a készitmény
magneses fejének kdzepe (poz. 1) kontaktusban legyen a gyalukéssel. Irja le
maganak az adatokat a készitmény skaldjarol. A kés tulérésének nem kellene
1,5 mm-nél tébbnek lennie. Helyezze a masik készitményt a gyalutengely
masik oldaldra egyforma pozicioba és allitsa be ugyanazt az értéket a skalan.
Ezzel eléri a gyalutengely kiegyenlitését a gyalutengellyel. A gyalukést
biztositsa és hiizza meg. A tobbi késsel a gyalutengelyen egyforman jarjon el
és tartsa be az értékeket a skalan.

B)Kések beallitasa a gyalutengely szerint:
Idedlis méd abban az esetben, ha a gyaluasztal nincs egy sikban a
gyalutengellyel.

Kések bedllitasanak menete: Helyezze a készitményt a forgathato
magnesekkel (poz. 2) a gyalutengely mindkét végére, egy labbal a gyalukésre
és a masik ldbbal a gyaluasztalra. A magneses fejet Ggy allitsa be, hogy

a gyalutengely testéhez érjen és ezt az értéket mindkét gyalutengelyrol

irja fel magénak. Most az értéket mindkét készitményen novelje annyival,
amennyivel ki kell érnie a késnek a gyalutengelyekbdl. Fogassa a kést a
magneses fejhez és hiizza meg a biztositocsavarokat a tengelyen. Ezzel eléri a
kés kiegyenlitését a kilépd gyaluasztallal.
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Magneticky nastavovac hoblovacich nozZov.
Dokonalé nastavenie a vyrovnanie hoblovacich nozov.

Dva sposoby nastavenia:

A) Nastavenie nozov podla tela hoblovacieho valca:

Zrovnavacky, pretahovacky, kombinované stroje s presne nastavenym valcom voci
stolom.

Postup nastavenia nozov: Umiestnite pripravok oto¢nymi magnetmi (poz. 2) na
kraj valca pred hoblovaci néz tak, aby stred magnetickej hlavy pripravku (poz. 1)
bol v kontakte s hoblovacim nozom. Zapiste si Udaje zo stupnice pripravku. Presah
noZza cez valec by nemal byt va¢si nez 1,5 mm. Umiestnite druhy pripravok na
druhy koniec hoblovacieho valca, do rovnakej polohy a nastavte rovnaku hodnotu
na stupnici. Tym docielite vyrovnania hoblovacieho noza s valcom. Hoblovaci

ndz zaistite a dotiahnite. Na dalsich noZov na valci postupujte rovnako, dodrzujte
hodnoty nastavené na pripravku.

B) Nastavenie nozov podla stola a hoblovacieho valca:
Idedlny spdsob nastavenia aj v pripade, kedy hoblovaci stol nie je v rovine voci valcu.

Postup nastavenia nozov: Umiestnite pripravky oto¢nymi magnety (poz. 2) na oba
konce hoblovacieho valca, jednou nohou pred hoblovaci n6z a druhou nohou

na hoblovaci stél. Magneticku hlavu nastavte tak, aby sa dotykala tela valca a

tuto hodnotu si z oboch pripravkov zapiste. Teraz hodnotu na oboch pripravkoch
navyste podla toho, o kolko mé byt néz vysunuty nad valec. Prichytte hoblovaci
n6z k magnetickej hlave a utiahnite istiacimi skrutkami na valci. Tymto docielite
vyrovnanie noza do roviny s vystupnym hoblovacim stolom.
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Magnetyczny nastawiacz nozy strugarskich.
Precyzyjne ustawienie i wyréwnanie nozy strugarskich.

Dwa sposoby ustawienia:

A) Ustawienie nozy w stosunku do korpusu walca strugarskiego: Wyréwniarki,
grubosciéwki oraz kombinowane maszyny z precyzyjnie ustawionym walcem
wzgledem do stotéw strugarskich.

Sposdb ustawienia nozy: Za pomocg magnesow obrotowych (poz. 2) umiesc
urzadzenie przed nozem strugarskim na krawedzi walca, tak aby srodek gtowicy
magnetycznej urzadzenia (poz.1) stykat sie z nozem strugarskim. Zapisz dane
znajdujace sie na skali przyrzadu.Wysuniecie noza ponad walec nie powinno
przekracza¢ 1,5 mm. Drugi przyrzad umie$¢ na drugim koncu walca strugarskiego
w tej samej pozycji, a na skali ustaw taka sama warto$¢.To spowoduje idealne
wyréwnanie noza strugarskiego wzgledem do walca. Teraz zabezpiecz néz
strugarski, a nastepnie dokrec go. W przypadku ustawiania pozostatych nozy
postepuj w ten sam sposéb pamietajac o przestrzeganiu wartosci ustawionych na
urzadzeniu.

B) Ustawienie nozy w stosunku do stotu i walca strugarskiego: Jest to idealny
sposdb nastawiania nozy w przypadku, gdy stot strugarski nie znajduje sie w
stosunku do walca w pozycji ptaskie;j.

Sposéb ustawienia nozy: Za pomocg magneséw obrotowych (poz. 2) umie$¢
urzadzenie na oba konce walca strugarskiego, tak aby jedna noézka znajdowata
sie przed nozem strugarskim, a druga nézka byta na stole strugarskim. Gtowice
magnetyczng ustaw tak, aby dotykata korpusu walca.Zapisz warto$¢ z obu
urzadzen. Nastepnie, w zaleznosci od tego na jaka dtugos¢ nad walcem ma by¢
wysuniety néz na obu urzadzeniach zwieksz warto$¢. Przymocuj néz strugarski
do gtowicy magnetycznej i dokrec Sruby zabezpieczajace na walcu.To spowoduje
wyréwnanie noza do ptaszczyzny wzgledem wejsciowego stotu strugarskiego.




