Nastroje a Stroje

CZ - Magneticky ustavovac hoblovacich nozu.
Dokonalé nastaveni a vyrovnani hoblovacich nozu.
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Dva zpiisoby nastaveni:

A) Nastaveni nozl podle téla hoblovaciho valce:

Srovnavacky, protahovacky, kombinované stroje s presné sefizenym véalcem vici
stoldm.

Postup nastaveni nozG: Umistéte pfipravek oto¢nymi magnety (poz. 2) na kraj valce
pred hoblovaci nliz tak, aby stfed magnetické hlavy pfipravku (poz. 1) byl v kontaktu
s hoblovacim nozem. Zapiste si Udaje ze stupnice piipravku. Pfesah noze pres valec
by nemél byt vétsi jak 1,5 mm. Umistéte druhy pfipravek na druhy konec hoblovaciho
vélce, do stejné polohy a nastavte stejnou hodnotu na stupnici. Tim docilite vyrovnani
hoblovaciho noze s valcem. Hoblovaci niiz zajistéte a dotahnéte. U dalSich nozd na
valci postupuijte stejné, dodrzujte hodnoty nastavené na pfipravku.

B) Nastaveni nozd podle stolu a hoblovaciho valce:
IdedIni zplsob nastaveni i v pfipadé, kdy hoblovaci stll neni v roviné vici valci.

Postup nastaveni nozG: Umistéte pfipravky oto¢nymi magnety (poz. 2) na oba konce
hoblovaciho vélce, jednou nohou pred hoblovaci nGiz a druhou nohou na hoblovaci
stll. Magnetickou hlavu nastavte tak, aby se dotykala téla vélce a tuto hodnotu si z
obou pfipravkd zapiste. Nyni hodnotu na obou pfipravcich navyste podle toho, o kolik
ma byt nGz vysunut nad valec. Pfichytte hoblovaci n(iz k magnetické hlavé a utdhnéte
jistici Srouby na valci. Timto docilite vyrovnéni noze do roviny s vystupnim hoblovacim
stolem.

SK - Magneticky nastavovac hoblovacich nozov.
Dokonalé nastavenie a vyrovnanie hoblovacich nozov.

Dva sposoby nastavenia:

A) Nastavenie noZov podla tela hoblovacieho valca:

Zrovnavacky, pretahovacky, kombinované stroje s presne nastavenym valcom voci
stolom.

Postup nastavenia nozov: Umiestnite pripravok oto¢nymi magnetmi (poz. 2) na kraj
valca pred hoblovaci néz tak, aby stred magnetickej hlavy pripravku (poz. 1) bol v
kontakte s hoblovacim nozom. Zapiste si Udaje zo stupnice pripravku. Presah noza
cez valec by nemal byt vacsi nez 1,5 mm. Umiestnite druhy pripravok na druhy koniec
hoblovacieho valca, do rovnakej polohy a nastavte rovnaku hodnotu na stupnici. Tym
docielite vyrovnania hoblovacieho noza s valcom. Hoblovaci néz zaistite a dotiahnite.
Na dalsich nozov na valci postupujte rovnako, dodrzujte hodnoty nastavené na
pripravku.

B) Nastavenie nozov podla stola a hoblovacieho valca:
Idedlny spdsob nastavenia aj v pripade, kedy hoblovaci stdl nie je v rovine vodi valcu.

Postup nastavenia nozov: Umiestnite pripravky oto¢nymi magnety (poz. 2) na oba
konce hoblovacieho valca, jednou nohou pred hoblovaci n6z a druhou nohou na
hoblovaci stél. Magneticku hlavu nastavte tak, aby sa dotykala tela valca a tuto
hodnotu si z oboch pripravkov zapiste. Teraz hodnotu na oboch pripravkoch navyste
podla toho, o kolko méa byt n6z vysunuty nad valec. Prichytte hoblovaci néz k
magnetickej hlave a utiahnite istiacimi skrutkami na valci. Tymto docielite vyrovnanie
noza do roviny s vystupnym hoblovacim stolom.




HU - CMT méagneses gyalukés beallito

A gyalukések tokéletes beadllitasa és egy sikba allitasa.

A bedllitas két médja:

A) A kés beallitasa a gyalugép henger teste szerint:

Egyengetd gyalugépek, Uregelégépek, kombindlt gépek az asztalhoz viszonyitva
pontosan beallitott hengerrel.

A kés beallitdsdanak menete: Helyezze a gyalukés bedllitoé szerszamot (2. helyzet)

a henger szélére a gyalukés elé ugy, hogy a magneses fej kozepe (1. helyzet) a
gyalukéssel érintkezzen. irja fel a szerszam skalajanak adatait. A kés a hengeren tébb
mint 1,5 mm, nem nyulhat tul. Helyezze a masik szerszdmot a gyalugép henger masik
végére, ugyanolyan helyzetbe és a skaldn ugyanazt az értéket allitsa be. Ezzel eléri a
gyalukés hengerhez valé igazitasat. Biztositsa a gyalukést és hizza meg. A tébbi késsel
ugyanigy jarjon el, tartsa be a szerszdmon bedllitott értéket.
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B) A kés bedllitasa a gyalugép henger és az asztal szerint:
Idedlis moédja a gyalukés beallitdsanak, ha a gyalugép asztal nincs egy sikban a
hengerrel.

A kés beallitdsdanak menete: Helyezze a gyalukés bedllité szerszamot (2. helyzet) a
gyalugép henger mindkét végére, egyik labdval a gyalukés elétt a masik labaval a
gyalugép asztalra. A magnese fejet Ggy allitsa be, hogy érintkezzen a henger testével és
mindkét szerszam értékét irja fel. Most az értékeket annyival novelje, amennyivel a kés
a hengeren kivdil kell, hogy érjen. R6gzitse a gyalukést a magneses fejhez és a hengeren
huzza meg a biztosité csavarokat. igy éllithatja be a kést a kimeneti asztallal egy sikba.
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