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CE-ES-Prohlaseni o shodé

Vyrobek: Bruska na nastroje

JSSG-10
Znacka: JET

Vyrobce:

TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

Na vlastni zodpovédnost Timto prohlasujeme, Ze tento produkt vyhovujenasledujicim pfedpisim:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU Electromagnetic Compatibility
* 2011/65/EC RoHS directive

Konstruovano ve shodé:
**EN 61029-1 :2009+A11, EN ISO 12100:2010, EN 55014-1:2006+A1+A2, EN 55014-2:2015,
EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013

Technickou dokumentaci zpracoval :
Head Product-Mgmt.
TOOL FRANCE SARL
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2019-02-23 Christophe SAINT SULPICE, General Manager
TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France
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CZ - Cesky

Navod k obsluze (pfeklad puvodniho navodu)

Vazeny zékazniku,

Mnohokrat dékujeme za duvéru, kterou jste nam prokazali pfi nakupu nového stroje JET. Tato pfFirucka byla pfipravena pro majitele a
uzivatele JET JSSG-10 Bruska na nastroje pro bezpecnost pfi instalaci, provozu a udrzbé. Prosime prectéte si peclivé a podrobné

informace obsazené v tomto navodu k obsluze a privodnich dokladud. Stroj JET pouzivejte dle tohoto navodu a instrukci a ziskate tak
jeho maximaini Zivostnost a vykon. Dodrzujte bezpecnost prace.

Pfejeme Vam mnoho pracovnich i osobnich radosti pfi praci se strojem JET.

Obsah
1. Prohlaseni o shodé
2. Zaruka

3. Bezpecnost

Pouceni

Obecné bezpecnostni pokyny
Rizika

4. Specifikace stroje
Technicka data
Hlu¢nost

Rozsah dodavky
Popis stroje

5. Pfeprava a uvedeni do chodu
Preprava a vylozeni

Montaz

Elektricka pripojka

Uvedeni do chodu

6. Chod Stroje
Uprava kamene
Ostfeni nastroje
Lesténi nastroje

7. Vyména nastroje a nastaveni stroje
Vyména brusného zafizeni

Nastaveni tlaku kol

Vyména brusného kotouce

Vymeéna kozeného kotouce

8. Udrzba a kontrola
9. Pomoc pfi poruse

10. Prislusenstvi

1. Prohlaseni o shodé

ProhlasSujeme, Ze tento vyrobek je v souladu se
smérnici a normou uvedenou na str. 2. tohoto
manualu.

2. Zaruka

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. se vzdy snazi
dodat kvalitni a vykonny produkt.

Uplatnéni zaruky se fidi platnymi

Obchodnimi podminkami a

Zaru€nimi podminkami firmy IGM

nastroje a stroje s.r.o.

3. Bezpecnost

3.1 Pouceni

Tento stroj je uréen pro brouSeni a ostfeni
naradi. Obrabéni jinych materialt neni
povoleno a mze byt provedeno v konkrétnich
pripadech pouze po konzultaci s vyrobcem.

Dodrzujte minimalni vék ur¢eny podle zakona.

Stroj mize byt pouzivan pouze v bezvadném
technickém stavu.

Vedle navodu k obsluze si prostudujte také
bezpecnostni pokyny a zvlastni predpisy vasi
zeme.

Méli byste dodrzovat obecné uznavana
technicka pravidla a bezpecnost prace tykajici
se provozu dfevoobrabécich a kovoobrabécich
stroju.

Za poskozeni vyplyvajici z nevhodného
zachazeni neodpovida vyrobce. Riziko nese
kazdy uzivatel sam.

3.2 Obecné bezpecnostni pokyny
Stroj mGze byt pfi nevhodném zachazeni
nebezpecny.

Kompletné si prectéte navod k obsluze nez
zacCnete pracovat na stroji a dodrzujte veskerée
pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze.

Chrante tento navod k obsluze pred necistotami
a vihkosti a pfi prodeji jej predejte novému
majiteli stroje.

Na stroji nejsou dovoleny zadné zmény ani
prestavba stroje.

Denné pred zaCatkem prace prezkousSejte
bezproblémovy chod stroje a funkci ochrannych
kryt(. Zjisténé nedostatky na stroji nebo
poskozeny ochranny kryt ihned odstrante.

Stroj uvadeéjte do chodu pouze v dokonalém
technickém stavu.

Dlouhé vlasy chrarite Cepici nebo sitkou na
vlasy. Noste pfiléhavé oble€eni, naramky,
prsteny a fetizky odlozte. Noste pouze pracovni
obuy, v zadném pfipadé nenoste obuv pro volny
¢as nebo sandale. Dodrzujte nafizeni osobni
ochrany.

Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Vzdy
pouzivejte ochranu sluchu. Nastroje jsou ostré
a mohou zpusobit t&Zka poranéni, vzdy s nimi
zachazejte opatrné.

PFi brouseni pouzivejte pfipravky k upnuti
nastroje. Nikdy neprovadéjte brouseni volné
rukou. Nikdy nepokladejte ruce blizko fezné
plochy, brousiciho kotouce (kamene) a
honovaciho kotouce, pokud je stroj v provozu.
Nikdy se nepokousejte zdokonalit nastroje.

Postavte stroj tak, aby byl dostatek mista k
obsluze a uchopeni obrobku. Stroj musi stat na
stabilni ploSe a musi byt nalezité osvétlen.

PFi praci v praSném prostfedi noste vzdy
ochranou masku.

Neni povoleno zastavovat stroj bo¢nim tlakem
na kotoug.

Dbejte na spravné osvétleni.
Dejte pozor aby stal stroj na podlozce.

Ujistéte se, ze napajeci kabel Vam nebrani pfi
praci. Udrzujte pracovni plochu Cistou. Nikdy
nesahejte na stroj v chodu.

Budte pozorni a koncentrovani. Délejte praci
s rozumem. Nikdy nepracujte pod vlivem
omamnych latek, jako alkohol nebo drogy.

Budte pozorni na pohyb déti kolem stroje v
chodu. Nikdy nenechavejte bézici stroj bez
dozoru. Pokud opustite pracovni prostor stroj
vzdy vypnéte.

PFi praci pozor na prsty a jiné ¢asti téla. Nikdy
nepoustéjte stroj bez ochrannych krytd.

Nestavte se na stroj.

Poruchy na elektrické pFipojce smi provadét
pouze elektrikar. PoSkozeny elektricky kabel
ihned vyménite.

VSechny upravy nebo
udrzby se strojem provadéjte pouze
pfi odpojeném zdroji energie.

Poskozeny brusny kotou¢ ihned vymérite.
Netlacte pfili§ na naradi. Mokry kamen nesmi
byt vystaven nizsi teploté nez 0°.

3.3 Rizika

Také pfi pfedepsaném pouzivani stroje se
mohou vyskytnout rizika.

Nebezpedi odlétavajiciho obrobku.

Pozor na hluk a prach.

Pouzivejte ochranu o€i, sluchu a ochranu proti
prachu.

Pouzivejte vhodné odsavaci zafizeni!

Pozor na poSkozeny brusny kotoug.

Pozor na poSkozeny elektricky kabel.

4. Specifikace stroje
4.1 Specifikace stroje

Brusny kdmen 8250 x 50 x 12mm

Kozeny kotou¢ 2230 x 30mm
Pocet otacek 90-150 ot/min
Rozmér DxSxV 400x300x330mm
Hmotnost 15 kg
Elektrické pfipojeni 230V
PFikon motoru 160 W
Proud 0,9A
Pfipojka (HO7RN-F) 3x1mm?
Jisténi 10A
Izolaéni tfida |
4.2 Hluénost

(Tolerance 4 dB)

Akusticky hluk (dle EN ISO 3746):

LwA 74,0 dB(A)

Akusticky hluk (dle EN ISO 11202):

LpA 68,7 dB(A)

Uvedené hodnoty jsou na hladiné emisi a
neprevysuji hladinu pro bezpecnou praci.

www.igm.cz
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4.3 Rozsah dodavky

Bruska na nastroje

Brusny kotou¢ 250mm, 250 zrnitost
121-708042

Honovaci kozeny kotou¢ 230mm 121-708043
Nadrzka na vodu

Opérné rameno 121-708039

Zakladni drzak, rovny 121-708029

Kamen na Upravu zrnitosti 121-708017
Lestici pasta 121-708023

Uhlové méfidlo 121-708041

Pripravek pro nastaveni thlu brouseni 121-
708033

Navod k obsluze

Nahradni dily

DVD

4.4 Popis stroje

A - Honovaci lestici kozeny kotou¢

B - Rukojet

C - Brusny kotou¢ @250mm, 250 zrnitost
D — Nastaveni to€ivého momentu

E - Zasuvka

F — Nadrzka na vodu

G — Opérné rameno

H - Ovladac otacek

| - Vypina¢

J - Gumové nohy (4)

\'\ E‘ { }
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Obr. 2

P - Zakladni drzak rovny

Q - Kdmen na Upravu zrnitosti

R - Tuba s honovaci lestici pastou

S - Pripravek pro nastaveni Uhlu brouseni
T - Mé&fidlo na méfeni uhlu

s -

% 1

Obr 3

5. Pfeprava a uvedeni do chodu

5.1 Preprava a instalace

Stroj je pfepravovan v transportnim obalu . Stroj
je ur€en k provozu v uzavienych mistnostech a
musi byt umistén na

stabilni pevné a vyrovnané povrchy.

Stroj mlze byt pfiSroubovan ke stolu nebo
podlaze, pokud je to nutné. Stroj je nutné po
rozbaleni zkompletovat.

5.2 Montaz
Pokud po vybaleni stroje zjistite jeho
poskozeni, neuvadéjte ho do provozu.

Prosim, obal zlikvidujte ekologicky.

Konzervaéni tuk odstrarite pomoci jemného
rozpoustédla.

Odstranéni pfepravniho jisténi:
Mezi motorem a télem najdete pénu - pfepravni
ochrana.

Odstrarite zasuvku (E).

Polozte stroj na bok a odstrarite pénu.
Montaz brusného kamene:
Namontujte kamen (C) na hridel (K).

Prilozte oboustranné podlozky brusného
kotouce (L) a pevné utahnéte matku (M).

K L M

Obr. 4

Tip:
Brusny kamen je jiz z vyroby pretoceny
diamantem.

Montaz nadrze:
Namontujte nadrz (F, Obr 1) postranné na stroj.
Naplrite nadrz vodou az k oznaéeni ,MAX".

Tip:
Kamen nasava v prvnich 15minutach mnoho
vody (cca 0,5I).

Montaz ramene:
Namontujte rameno (G) na stroj.

Pro rdizné uhly jsou rizné zpusoby upnuti
ramene.

Moznosti odkladani:
Standardni pfisluSenstvi se muze uschovat v
zasuvce (E).

Méfidlo na méfeni Uhlu (T) se mize umistit
postranné na télo stroje.

Pfipravek pro nastaveni thlu brouseni
(S) je vybavena magnetem, muZe se uchytit
kamkoliv na stro;j.

5.3 Elektricka pripojka

Elektricky kabel, stejné jako elektricka pfipojka,
musi odpovidat predpistim. Sitové napéti a
frekvence musi souhlasit s udaji na stroji.

Pouzivejte pouze el. kabel s ozna¢enim
HO7RN-F. Jisténi = 10A

Opravy a Upravy elektrické pfipojky smi
provadeét pouze elektrikar s prislusnym
opravnénim.

PFi pretizeni motoru se motor sam vypne.
Po dobé chlazeni cca 5 minut opét stisknete
tlacitko start.

5.4 Uvedeni do chodu
Stroj se zapina a vypina pomoci vypinace (1).

K brouseni riznych nastrojli slouzi volba
riznych poctt otacek - od 90 od 150 ot/min.

Pomoci ovladace poctu otacek (H) se mize
zvolit optimalni rychlost.

6. Chod stroje

K pohodInému pracovnimu nastaveni mizete
otocit brusku, tak aby brouseni bylo co
nejpohodIng;si.

Vzdy noste ochranné bryle!

Béhem chodu stroje dodrzujte dostatecny
odstup prstt od brusné oblasti.

PoSkozené brusné kameny okamzité vymeénte.

Nastroje jsou ostré a mohou Vas poranit, proto
pracujte vzdy s velkou opatrnosti.

Presvédcte se, zda je vypinac (I) v pozici OFF.
6.1 Srovnavani brusného kotouce

Kamen na Upravu zrnitosti - Kdmen (Q) ma dvé
rozdilné zrnitosti.

Obr. 5

Zapnéte brusku.

Pohnéte kamenem, aby jste dosahli
rovnomérného opotfebeni.

Zmeénou strany s jemnou nebo hrubou zrnitosti
muzete docilit u¢inku od hrubého k jemnému
zarovnani brusného kotouce.

Pouzijte kdmen k ostfeni brusného kotouce
podle potfeby.

6.2 Brouseni nastroju

Nastroj vzdy upnéte do vhodného brusného
zafizeni nebo drzaku a pevné vedte, aby se
nemohl sklouznout nebo odletét.

Nikdy nebruste pfimo z ruky.

Ve vétsiné pfipadech docilite nejlepsiho

www.igm.cz
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vysledku pokud vedeme nastroj proti sméru
(Obr. 6).

K pohodInému pracovnimu nastaveni mizete
otocit brusku, tak aby brouseni bylo co
nejpohodIngjsi.

R

Obr. 6

Pohnéte nastrojem vlevo / vpravo k dosazeni
stejnomérného opotrebeni kamene.

6.3 Lesténi nastroju
Naneste trochu pasty (R) na kozené kolo (H).
— =

Lestéte vzdy ve sméru otaceni (Obr. 7).

Pozor:
Nelestéte nikdy nastroj proti sméru otaceni,
muze se poskodit kiize.

7. Vyména nastroje a nastaveni stroje
Obecné pokyny:
S Pfed nastavenim stroje a vyménou
:D' kotoucli vypojte vzdy elektricky kabel
7.1 Nastaveni brusného zafizeni

ze zasuvky.
Pouzijte Méfidlo na méfeni uhlu (T) ke zjisténi

ahlu. / T

)
X\

Namontujte nastroj na pfislusny drzak nebo
pripravek.

Zmérite pozici ramene (G, Obr. 9) a obrobku k
nastaveni pozadovaného uhlu.

Pouzijte Pfipravek pro nastaveni uhlu brouseni
(S) k nastaveni pozadovaného Uhlu k brusnému
kotoudi.

Tip:
Na stupnici (X) musi byt nastaven primér
brusného kotouce pro spravné odecteni uhlu.

7.2 Uprava toéivého momentu

Béhem naro¢ného obrabéni mlze tfeci pohon
proklouznout. Proto bylo na stroji nainstalovano
nastaveni to¢ivého momentu.

Otocte ovladaci paku (D) ve sméru hodinovych
rucicek pro zvyseni to¢ivého momentu.

7.3 Vyména brusného kamene
Brusny kotou¢ (C) se musi vyménit, pokud
bude primér pod 150mm.

Vytahnéte elektricky kabel ze zasuvky.

Uvolnéte matici (M) a vyjméte stary kotou€.

L M

Obr. 10
Novy kotou¢ musi odpovidat technickym datim.
Brusny kotou¢ musi byt bez chyb (trhliny,
vypukliny). PoSkozené kotou€e nepouzivejte.

Namontujte brusny kotou¢ (C, Obr. 10 ..... JET
¢islo zbozi: 121-708042).

Oboustranné nasadte podlozky (L) a pevné
utahnéte matici (M).

7.4 Vyména kozeného kotouce
Vytahnéte elektricky kabel ze zasuvky.

Uvolnéte matici (N) a odstrarite kotouc.

Obr. 11

Namontujte novy kotou¢ (A, Obr. 11 .... JET
Cislo zbozi 121-708043).

Dbejte na to, aby 3 Cepy zapadly do kola (O).
Pevné utahnéte matku (N).

8. Udrzba a kontrola
PFed provedenim udrzby a kontroly
3 vytahnéte elektricky kabel ze
zasuvky.

Opravy a udrzbu elektrickych soucasti smi
provadeét pouze elektrikar.

PoSkozené ochranné kryty ihned vymeérite!

Cisténi:

Pravidelné vyménujte vodu v nadrzi.

Cistéte t&lo stroje jemnym hadfikem.
Nepouzivejte Cistici prostfedky, které by mohly
poskodit ¢asti stroje.

Kontrola kolektorovych uhlik(:
Vytahnéte elektricky kabel ze zasuvky.

Uhliky kontrolujte pfiblizné po 300 hodinach
prace.
(JET ¢islo zbozi: 121-708015-105E 2 ks)

9. Pomoc pfi poruse

Motor se nerozebéhne

*Neni proud

*Motor, vypina¢ nebo kabel je poSkozeny

Velké vibrace stroje
*Stroj stoji nakFivo
*Poskozeny brusny kotouc¢

Brouseny povrch je Spatny

*Opotfebeny brusny kotou¢

*Material obrobku - nastroje neni uren k
brouseni

*PFilis velky pfitlacny tlak

11. Volitelné Prislusenstvi

Podstavec se zasuvkami
(JET ¢islo zbozi: 121-708016)

www.igm.cz
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Kamen na upravu zrnitosti (121-708017) Pripravek pro fezbarské nastroje
(121-708025)

Diamant pro pirebrusovani kotoucut
(121-708018)

m P¥ipravek pro niizky (121-708026)
Drzak pro noze (121-708019) ﬂ

%

Pripravek pro dlata (121-708020)

Bocni opérné rameno (121-708027)

Profilovy lestici kozeny kotou¢ (121-708028)

=

Pripravek uhlovy (121-708031)
Drzak pro dlouhé noze (121-708021)

o

Honovaci lestici pasta (121-708023)

Kryt stroje (121- 708024) Nastrojovy sklopny sttil (121-708034)

ﬁ:‘

Opérné rameno prodlouzeni (121-708040)

www.igm.cz -6-
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CE-ES-Prehlasenie o zhode

Vyrobok: Briska na nastroje

JSSG-10
Znacka: JET
Vyrobca:

TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

Na vlastnu zodpovednost Tymto prehlasujeme, Ze tento produkt vyhovuje nasledujucim predpisom:

* 2006/42/EC Machinery Directive
*2014/30/EU Electromagnetic Compatibility
*2011/65/EC RoHS directive

Skonstruované v zhode s:
**EN 61029-1 :2009+A11, EN ISO 12100:2010, EN 55014-1:2006+A1+A2, EN 55014-2:2015,
EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013

Technickd dokumentaciu spracoval:
Head Product-Mgmt.
TOOL FRANCE SARL
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2019-02-23 Christophe SAINT SULPICE, General Manager
TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France
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SK - Slovensky

Navod na obsluhu (preklad pévodného navodu)

Vazeny zakaznik,

mnohokrat dakujeme za déveru, ktoru ste nam preukazali pri nakupe nového stroja JET. Tato priru¢ka bola pripravena pre maijitelov
a uzivatelov JET JSSG-10 Brusky na nastroje pre bezpecnost pri inStalacii, prevadzke a udrzbe. Prosime precitajte si starostlivo
a podrobne informacie obsiahnuté v tomto navode na obsluhu a sprievodnych dokladov. Stroj JET pouzivajte podla tohto navodu a

inStrukcii a ziskate tak jeho maximalnu zivostnost' a vykon. Dodrziavajte bezpecnost prace.

Prajeme Vam vela pracovnych i osobnych radostou pri praci so strojom JET.

Obsah
1. Prehlasenie o zhode
2. Zaruka

3. Bezpecnost’

Poucenie

VSeobecné bezpecnostné pokyny
Rizika

4. Specifikacie stroje
Technicka data
Hlu€nost

Rozsah dodavky
Popis stroja

5. Preprava a uvedenie do chodu
Preprava a vylozenie

Montaz

Elektricka pripojka

Uvedenie do chodu

6. Chod stroja
Uprava kamefia
Ostrenie nastroje
LeStenie nastroje

7. Vymena nastroja a nastavenie stroja
Vymena brusneho zariadenia

Nastavenie tlaku kolies

Vymena brusneho kotuca

Vymena kozeného kotuca

8. Udrzba a kontrola
9. Pomoc pri poruche

10. Prislusenstvo

1. Prehlasenie o zhode

Prehlasujeme, Ze tento vyrobok je v sulade
SO smernicou a normou uvedenu na strane 7.
tohto manualu.

2. Zaruka

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. sa vzdy snazi
dodat kvalitny a vykonny produkt. Uplatnenie
zaruky se riadi platnymi Obchodnymi
podmienkami a Zaruénymi podmienkami firmy
IGM nastroje a stroje s.r.o

3. Bezpecnost’

3.1 Poucenie

Tento stroj je urCeny pre brusenie a ostrenie
naradia. Obrabanie inych materialov nie je
dovolené a moze byt vykonané v konkrétnych
pripadoch iba po konzultacii s vyrobcom.

Dodrzujte minimalny vek uréeny podla zakona.
Stroj méze byt pouzivany iba v bezchybnom
technickom stave.

Vedl'a navodu na obsluhu si prestudujte aj
bezpecnostné pokyny a osobitné predpisy vasej

krajiny.

Mali by ste dodrziavat vSeobecne uznavana
technicka pravidla a bezpecnost prace
tykajuce sa prevadzky drevoobrabacich a
kovoobrabacich strojov.

Za poskodenie vyplyvajuce z nevhodného
zaobchadzania nezodpoveda vyrobca. Riziko
nesie kazdy uzivatel sam.

3.2 VSeobecné bezpecnostné pokyny
Stroj mdze byt pri nevhodnom zaobchadzani
nebezpecny.

Kompletne si precitajte navod na obsluhu ako
zacnete pracovat na stroji a dodrzujte vSetky
pokyny uvedené v tomto navode na obsluhu.

Chrante tento navod na obsluhu pred
necistotami a vlhkostou a pri predaji ho
odovzdajte novému majitelovi stroja.

Na stroji nie su dovolené ziadne zmeny ani
prestavba stroja.

Denne pred zaciatkom prace preskusajte
bezproblémovy chod stroja a funkciu
ochrannych krytov. Zistené nedostatky na
stroji alebo poSkodeny ochranny kryt ihned
odstrante. Stroj uvadzajte do chodu iba v
dokonalom technickom stave.

DIhé vlasy chrarite Ciapkou alebo sietkou na
vlasy. Noste priliehavé oble€enie, naramky,
prstene a retiazky odlozte. Noste len pracovnu
obuy, v ziadnom pripade nenoste obuv pre
volny ¢as alebo sandale. Dodrzujte nariadenia
osobnej ochrany.

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare. Vzdy
pouzivajte ochranu sluchu. Nastroje su ostré
a mbzu spodsobit’ tazké poranenia, vzdy s nimi
zaobchadzajte opatrne.

Pri brdseni pouzivajte pripravky na upnutie
nastroja. Nikdy nevykonavajte brusenie

volne rukmi. Nikdy nepokladajte ruky blizko
rezné plochy, brusiaceho kotu¢a (kamena) a
honovacieho kotu¢a, pokial je stroj v prevadzke.
Nikdy sa nepokusajte zdokonalit nastroje.

Postavte stroj tak, aby bol dostatok miesta
na obsluhu a uchopenie obrobku. Stroj musi
stat na stabilnej ploche a musi byt nalezite
osvetleny.

Pri praci v praSnom prostredi noste vzdy
ochrani masku.

Nie je povolené zastavovat stroj bo€nym tlakom
na kotuc.

Dbajte na spravne osvetlenie.

Daijte pozor aby stal stroj na podlozke.

Uistite sa, Ze napajaci kabel Vam nebrani pri

praci. Udrzujte pracovnu plochu Cistd. Nikdy
nesiahajte na stroj v chode.

Budte pozorni a koncentrovani. Robte pracu
s rozumom. Nikdy nepracujte pod vplyvom
omamnych latok, ako alkohol alebo drogy.

Budte pozorni na pohyb deti okolo stroja v
chode. Nikdy nenechavajte beziaci stroj bez
dozoru. Ak opustite pracovny priestor stroj vzdy
vypnite.

Pri praci pozor na prsty a iné €asti tela. Nikdy
nepustajte stroj bez ochrannych krytov.

Nestavajte sa na stro;j.

Poruchy na elektrickej pripojke smie vykonavat
iba elektrikar. PoSkodeny elektricky kabel ihned
vymerite.

Vsetky upravy alebo
udrzby so strojom vykonavaijte iba
pri odpojenom zdroji energie.

Poskodeny brusny kotu¢ ihned vymernite. Na
naradie prili§ netlacte. Mokry kamen nesmie byt
vystaveny teplote nizSej ako 0 °.

3.3 Rizika

Tiez pri predpisanom pouzivani stroja sa mézu
vyskytnut’ rizika.

Nebezpecenstvo odlietavajuceho obrobku.

Pozor na hluk a prach.

Pouzivajte ochranu o€i, sluchu a ochranu proti
prachu.

Pouzivajte vhodné odsavacie zariadenie!
Pozor na poSkodeny brusny kotug.

Pozor na poSkodeny elektricky kabel.

4. Specifikacie stroja
4.1 Specifikacie stroja

Brusny kameri 8250 x 50 x 12mm

Kozeny kotu¢ 2230 x 30mm
Pocet otaCok 90-150 ot/min
Rozmer Dx3xV 400x300x330mm
Hmotnost 15 kg
Elektrické pripojenie 230V
Prikon motora 160 W
Prad 0,9A
Pripojka (HO7RN-F) 3x1mm?
Istenie 10A

Izola¢na trieda |

4.2 Hluénost’

(Tolerancia 4 dB)

Akusticky hluk (podia EN ISO 3746):
LwA 74,0 dB (A)

Akusticky hluk (podia EN ISO 11202):
LpA 68,7 dB (A)

Uvedené hodnoty su na hladine emisii a
neprevysuju hladinu pre bezpeénu pracu.
4.3 Rozsah dodavky

Bruska na nastroje

Brusny kotu¢ 250mm, 250 zrnitost’ 121-
708042

www.igm.sk
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Honovaci lestiaci kozeny kotu¢ 230mm 121-
708043

Nadrzka na vodu

Oporné rameno 121-708039

Zakladny drziak rovny 121-708029
Porovnava¢ kamenny 121-708017

Tuba s honovaci lestiaci pastou 121-708023
Meradlo na meranie uhla 121-708041
Pripravok pre nastavenie uhla brisenia 121-
708033

Navod na obsluhu

Nahradné diely

DVD 121-708036

4.4 Popis stroja

A - Honovaci lestiaci kozeny kotu¢

B - Rukovat

C - Brusny kotu¢€ 8250mm, 250 zrnitost’
D - Nastavenie krutiaceho momentu

E - Zasuvka

F - Nadrzka na vodu

G - Oporné rameno

H - Ovladac otacok

| - Vypina¢

J - Gumové nohy (4)

\'\ E‘ { }
J

/] AN

.
H I

Obr. 2

P - Zakladny drziak rovny

Q - Porovnava¢ kamenny

R - Tuba s honovaci lestiaci pastou

S - Pripravok pre nastavenie uhla brusenie
T - Meradlo na meranie uhla

s -

% 1

Obr 3

5. Preprava a uvedenie do chodu

5.1 Preprava a instalacia

Stroj je prepravovany v transportnom obale.
Stroj je ur€eny na prevadzku v uzavretych
miestnostiach a musi byt umiestneny na
stabilné pevné a vyrovnané povrchy.

Stroj mdze byt priskrutkovany k stolu alebo
podlahe, ak je to nutné. Stroj je nutné po
rozbaleni skompletizovat.

5.2 Montaz
Pokial po vybaleni stroja zistite jeho
poskodenie, neuvadzajte ho do prevadzky.

Prosim, obal zlikvidujte ekologicky.

Konzervacny tuk odstrarite pomocou jemného
rozpustadla.

Odstranenie prepravného istenia:
Medzi motorom a telom najdete penu -
prepravna ochrana.

Odstrarite zasuvku (E).

Polozte stroj na bok a odstrarite penu.
Montaz brusneho kamena:
Namontujte kameni (C) na hriadel (K).

PriloZte obojstranne podlozky brisneho kotuca
(L) a pevne utiahnite matku (M).

L M

Obr. 4

Tip:
Brusny kamen je uz z vyroby pretoCeny
diamantom.

Montaz nadrze:
Namontujte nadrz (F, Obr 1) postranne na stroj.
Naplrite nadrz vodou az k oznaéeniu ,MAX".

Tip:
Kamen nasava v prvych 15minutach vela vody
(cca 0,51).

Montaz ramena:
Namontujte rameno (G) na stroj.

Pre r6zne uhly su rézne spdsoby upnutia
ramena.

Moznosti odkladanie:
Standardné prislugenstvo sa méZe uschovat v
zasuvke (E).

Meradlo na meranie uhla (T) sa méze umiestnit

postranne na telo stroja.

Pripravok pre nastavenie uhla brisenie
(S) je vybavena magnetom, mdze sa uchytit
kamkolvek na stroj.

5.3 Elektricka pripojka

Elektricky kabel, rovnako ako elektricka
pripojka, musi zodpovedat predpisom. Sietové
napatie a frekvencia musia suhlasit s udajmi
na stroji.

Pouzivajte len el. kabel s oznacenim HO7RN-F.
Istenie = 10A

Opravy a Upravy elektrickej pripojky smie
vykonavat iba elektrikar s prisluSnym
opravnenim.

Pri pretazeni motora sa motor sdm vypne.
Po dobe ochladenia cca 5 minut opat stlacite
tlacidlo Start.

5.4 Uvedenie do chodu
Stroj sa zapina a vypina pomocou vypinaca (l).

Na brusenie réznych nastrojov sluzi volba
réznych poctov otacok - od 90 od 150 ot / min.

Pomocou ovladaca poctu otacok (H) sa moze
zvolit optimalna rychlost.

6. Chod stroja

K pohodIinému pracovnému nastaveni mozete
otocCit' brusku, tak aby brusenie bolo ¢o
najpohodinejsie.

Vzdy noste ochranné okuliare!

Pocas chodu stroja dodrzujte dostato¢ny odstup
prstov od brusne oblasti.

PoSkodené briusne kamene okamzite vymerite.

Nastroje su ostré a moézu Vas poranit, preto
pracujte vzdy s velkou opatrnostou.

Presvedcte sa, €i je vypinac () v pozicii OFF.

6.1 Porovnavanie brisneho kotuca
Zrovnavac - Kamer (Q) ma dve rozdielne
zrnitosti.

Obr. 5
Zapnite brasku.

Pohnite kamenom, aby ste dosiahli rovhomerné
opotrebenie.

Zmenou strany s jemnu alebo hrubu zrnitostou
mdzete docielit u€inku od hrubého k jemnému
zarovnaniu brusneho kotuca.

Pouzite kamen na ostrenie brasneho kotuca
podla potreby.

6.2 Brusenie nastrojov

Nastroj vzdy upnite do vhodného brisneho
zariadenia alebo drziaka a pevne vedte, aby sa
nemohol skiznut alebo odletiet.

Nikdy nebruste priamo z ruky.

www.igm.sk
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Vo vacsine pripadoch docielite najlepSieho
vysledku ak vediete nastroj proti smeru (Obr. 6).

K pohodinému pracovnému nastaveni mozete
otocit brusku, tak aby brusenie bolo ¢o
najpohodinejSie.

R

Obr. 6

Pohnite nastrojom vlavo/vpravo na dosiahnutie
rovhomerného opotrebovania kamena.

6.3 Lestenie nastrojov
Naneste trochu pasty (R) na kozené koleso (H).
— i

Lestite vzdy v smere otacania (Obr. 7).

Pozor:
Nelestite nikdy nastroj proti smeru otacania,
mbze sa poskodit koze.

7. Vymena nastroja a nastaveni stroja
VSeobecné pokyny:
S Pred nastavenim stroja a vymenou
:D' kotu€ov vypojte vzdy elektricky kabel
7.1 Nastavenie brusneho zariadenia

z0 zasuvky.
Pouzite Meradlo na meranie uhla (T) na

zistenie uhla.

)
X\

Namontujte nastroj na prislusny drziak alebo
pripravok.

Zmerite poziciu ramena (G, Obr. 9) a obrobku
na nastavenie pozadovaného uhla.

Pouzite Pripravok pre nastavenie uhla brusenie
(S) na nastavenie pozadovaného uhla k
brusnemu kotucu.

Tip:
Na stupnici (X) musi byt nastaveny priemer
brusneho kotuca pre spravne odc¢itanie uhla.

7.2 Nastavenie tlaku kolies
Pri vac¢sich uberoch sa méze vyskytnat
skiznutiu pohonu brisneho a lestiaceho kottga.

Otocte ovladaciu paku (D) v smere hodinovych
ruCiciek pre zvysenie kratiaceho momentu.

7.3 Vymena brusneho kamena
Brusny kotu¢ (C) sa musia vymenit, ak bude
priemer pod 150mm.

Vytiahnite elektricky kabel zo zasuvky.

Uvolnite maticu (M) a vyberte stary kotug.

L M

Obr. 10

Novy kotu€ musi zodpovedat technickym
datam. Brusny kotu€ musi byt bez chyb (trhliny,
vypukliny). PoSkodené kotu¢e nepouzivajte.

Namontujte brusny kotu¢ (C, Obr. 10 ..... JET
¢islo tovaru: 121-708042).

Obojstranne nasadte podlozky (L) a pevne
utiahnite maticu (M).

7.4 Vymena kozeného kotuca
Vytiahnite elektricky kabel zo zasuvky.

Uvolnite maticu (N) a odstrante kotug.

Obr. 11

Namontujte novy kotu¢ (A, Obr. 11 .... JET &islo
tovaru 121-708043).

Dbaijte na to, aby 3 ¢apy zapadli do kola (O).
Pevne utiahnite matku (N).

8. Udrzba a kontrola
Pred vykonanim udrzby a kontroly
3 vytiahnite elektricky kabel zo
zasuvky.

Opravy a udrzbu elektrickych sucasti smie
vykonavat iba elektrikar.

Poskodené ochranné kryty ihned vymerite!

Cistenie:

Pravidelne vymienajte vodu v nadrzi.
Cistite telo stroja jemnou handrickou.
Nepouzivajte Cistiace prostriedky, ktoré by
mohli poskodit' €asti stroja.

Kontrola kolektorovych uhlikov:
Vytiahnite elektricky kabel zo zasuvky.

Uhliky kontrolujte priblizne po 300 hodinach
prace.
(JET ¢islo tovaru: 121-708015-105E 2 ks)

9. Pomoc pri poruche

Motor sa nerozbehne

* Nie je prad

* Motor, vypinac alebo kabel je poSkodeny

Velké vibracie stroja
* Stroj stoji nakrivo
* Poskodeny brusny kotu¢

Bruseny povrch je zly

* Opotrebeny brusny kotu¢

* Material obrobku - nastroje nie je uréeny na
brusenie

* Prili§ velky pritlacny tlak

11. Volitelné prisluSenstvo

Podstavec so zasuvkami
(JET cislo tovaru: 121-708016)

www.igm.sk
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Zrovnavac kamenny (121-708017) Pripravok pre rezbarske nastroje
(121-708025)

Diamant pre prebrusovanie kotucov
(121-708018)

Pripravok pre noznice (121-708026)

0

Bocné oporné rameno (121-708027)

Drziak pre noze (121-708019)

53

Pripravok pre dlata (121-708020)

Profilovy lestiaci kozeny kotu¢ (121-708028)

e

Pripravok uhlovy (121-708031)

Drziak pre dlhé noze (121-708021)

o

Honovacia lestiaca pasta (121-708023)

Kryt stroja (121- 708024) Nastrojovy sklopny stol (121-708034)

ﬁ:‘

Oporné rameno predizenie (121-708040)
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CE-Megfeleldségi nyilatkozat

Termék: Szerszamkoszoriigép

JSSG-10
Marka: JET
Gyarto:

TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

Sajat felel6sséguinkre ezuton kijelentjuk, hogy ez a termék megfelel az alabbi eléirasoknak.

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU Electromagnetic Compatibility
*2011/65/EC RoHS directive

A termék tervezése 6sszhangban van az alabbi szabvanyokkal:
**EN 61029-1 :2009+A11, EN ISO 12100:2010, EN 55014-1:2006+A1+A2, EN 55014-2:2015,
EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013

A miszaki dokumentaciot készitette:
Head Product-Mgmt.
TOOL FRANCE SARL

I

/

2019-02-23 Christophe SAINT SULPICE, General Manager
TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France
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HU - Magyar

Hasznalati utmutato (eredeti hasznalati utmutato forditasa)

Kedves Vasarlé! Nagyon kdszonjik a bizalmat, melyet az uj JET termék megvasarlasaval szavazott meg nekiink. Ez a kézikonyv

a JET JSSG-10 Szerszamkoszoriligép tulajdonosai és Uzemeltetdi szamara késziilt a biztonsagos telepités, lizemeltetés és
karbantartas érdekében. Kérjuk, olvassa el figyelmesen és részletesen a jelen hasznalati Utmutatdban és a kiséré dokumentumokban
leirt informacidkat. A JET gépet a jelen utmutaté és utasitdsok szerint hasznalja, igy elérheti annak maximalis élettartamat és
teljesitményét. Tartsa be a munkabiztonsagi szabalyokat.

Sok szakmai és személyes éromet kivanunk Onnek a JET géppel végzett munkaja soran.

Tartalomjegyzék
1. Megfelel6ségi nyilatkozat
2. JET Garancialis szerviz

3. Biztonsag

Alapvetd biztonsagi tajékoztatas
Altalanos biztonsagi utasitasok
A kockazatok

4. A termék miiszaki leirasa
Muszaki adatok

Zajszint

A csomagolas tartalma

A gép leirasa

5. Szdllitas és belizemeltetés
Szallitas és kirakodas
Osszeszerelés

Halozati csatlakozas

Elinditas

6. A gép miikodtetése

Koszorikd homlokfellletének egyengetése
Szerszamélezés

Szerszam polirozasa

7. Eszkozcsere és a gép beallitasa
A kdszorlieszkdz cseréje

A keréknyomas beallitasa
Koszoriikorong cseréje

A bér korong cseréje

8. Karbantartas és beallitas
9. Hibaelharitas

10. Tartozékok

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kijelentjuk, hogy a termék megfelel az utmutato
12. oldalan megnevezett iranyelvnek és
szabvanynak.

2. JET Garancia és Garancialis szerviz

A JET markanal arra térekszlnk, hogy a
termékeink a lehet6 legmagasabb min&ségliek
és élettartamuak legyenek. Ezért nyujtunk
garanciat a termékeinkre.

A garancia érvényesitését az IGM nastroje a
stroje s.r.o. (IGM szerszamok és gépek) cég
hatalyos szerzédési feltételei és reklamacios
rendje szabalyozzak, amelyek aktualis valtozata
megtekinthetd a www.igmtools.hu.

3. Biztonsag

3.1 Alapvet6 biztonsagi tajékoztatas

A gép szerszamkdszorllésre és élezésre
szolgal. Egyéb anyagok megmunkalasa csak
kivételes esetekben engedélyezett, kizardlag a
forgalmazoval torténd egyeztetés alapjan.

A felhasznalonak teljesitenie kell a térvényileg
meghatarozott korhatar feltételét.

A gép csak tokéletes mlszaki allapotban
hasznélhaté.

A jelen hasznalati utmutaté utasitasai mellett
tartsa be az On orszagaban érvényes
biztonsagi utasitasokat és az altalanos
eléirasokat is.

A fa- és a féemmegmunkalo gépek
Uzemeltetésére vonatkozo altalanosan
elfogadott miszaki szabalyokat és a
munkabiztonsagi iranyelveket is be szikséges
tartani.

A gyarté nem vallal semmilyen felel6sséget a
gép jelen hasznalati utmutaténak ellentmondo
hasznalatabdl eredd esetleges karokert. A
felelésséget egyedil a felhasznald viseli.

3.2 VSeobecné bezpecnostné pokyny
Helytelen hasznalat esetén a gép veszélyes
lehet.

A jelen hasznalati utmutatét a munkakezdés
el6tt teljes egészeében tanulmanyozza at, és
tartsa be az utasitasait.

Orizze meg ezt a hasznalati Gtmutatét a gép
kdzelében, évja meg a nedvességtdl, és a gép
eladasakor adja at az uj tulajdonosnak.

A gépen tilos mindennemi modositas,
atalakitas.

Minden egyes bekapcsolas elétt naponta
ellendrizze a gép hibatlan miszaki allapotat
és a védbburkolatokat. Ha hibat allapit

meg a gépen vagy a véd&burkolatokban
haladéktalanul tavolitsa el. A gépet csak
hibatlan miszaki allapotban tizemelje be.

A hosszu hajat védje sapkaval vagy haloval.
Ne viseljen bd 6ltdzéket, a karkétéit, gydrdit
és a lancait munka elétt tegye félre. Kizarolag
biztonsagi munkacipét viseljen, szabadidé
cip6 vagy szandal viselése semmiképp sem
elegendd! Tartsa be az egyéni védbeszkdzdk
hasznélatarol szol6 rendelkezéseket.

Mindig hasznaljon véd&szemdiveget és
fulvédoket. Az eszkdzok élesek és komoly
séruléseket okozhatnak. Mindig banjon veluk
Ovatosan.

A kdszorlléshez hasznaljon szerszambefogd
eszkozoket. A kdszorilést soha ne végezze
szabad kézzel. A kezét soha ne helyezze a
vagoél, a kdszorlikorong (koszoriiks) vagy a
poliroz6 korong koézelébe, mig a gép izemben
van. Soha ne probalkozzon azzal, hogy
tokéletesiti az eszkdzoket.

Ugy allitsa fel a gépet, hogy elegendé

helye legyen a munkahoz. A gépnek stabil
feluleten kell elhelyezkednie és megfeleléen
megvilagitva kell lennie.

A munka poros kdrnyezetben zajlik, viseljen
védémaszkot.

Tilos a tarcsara gyakorolt oldalsé nyomassal a
gépet megallitani.

Ugyeljen a megfelelé megvilagitasra. Ugyeljen
arra, hogy a gép alatéten alljon.

Gy6z6djon meg réla, hogy a tapkabel nem
akadalyozza a munkaban. A munkatertletet
tartsa tisztan. Soha ne nyuljon a géphez munka
kdzben.

Legyen figyelmes és koncentralt. A munkat
ésszerlien végezze. Soha ne dolgozzon
pszichoaktiv szerek, mint az alkohol és a
drogok, hatasa alatt.

Figyeljen a gyerekekre az tzemeld gép korul.
Az Uzemel6 gépet soha ne hagyja felugyelet
nélkul. Miel6tt elhagyna a munkateriletet, a
gépet kapcsolja ki.

Munka kdzben vigyazzon az ujjaira és egyéb
testrészeire is. Soha ne hagyja a gépet
védéburkolatok nélkuil.

A gépre ne alljon ra. Az elektromos
csatlakozoelemek meghibasodasait csak
villanyszerel§ javithatja. A meghibasodott
elektromos kabelt azonnal cserélje ki.

Barmely atalakitas vagy karbantartas
. el6tt csatlakoztassa le a gépet az
aramforrasrol.

A sérllt kdszorlikorongot azonnal cserélje ki.
A szerszamra ne gyakoroljon tulzott nyomast.
A vizes kdvet ne tegye ki 0°-nal alacsonyabb
hémérsékletnek.

3.3 A kockazatok

A gép elbirasok szerinti hasznalata soran is
fennallhatnak bizonyos kockazatok. Fennall a
levalo és kirepull6 munkadarab részek okozta
veszeély.

Ugyeljen a zaj- és a porszintre.

Hasznaljon szem- és fllvédét, valamint porvédd
maszkot.

Hasznaljon megfelel elszivo berendezést!

A gépet ne hasznalja, ha sérllt a
kdszdriikorong.

A gépet ne hasznalja, ha sérllt az elektromos
kabel.

4. A termék miiszaki leirasa
4.1 Miiszaki adatok
Koszorikd

B&r korong

2250 x 50 x 12mm
2230 x 30mm

www.igmtools.hu
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Fordulatszam

90-150 ot/min

Méret Hx Sz x M 400x300x330mm
Témeg 15 kg
Halozati csatlakozas 230V
Teljesitményfelvétel 160 W
Aramerésség 0,9A
Kabel (HO7RN-F) 3x1mm?
Megszakito/biztositek 10A

Erintésvédelmi osztaly

4.2 Zajszint

(Tolerancia 4 dB)

Zajszint (podla EN ISO 3746):

LwA 74,0 dB (A)

Zajszint (podla EN ISO 11202):

LpA 68,7 dB (A)

A feltlintetett értékek a kibocsatasi szinteket
jelzik, és a biztonsagos munkavégzéshez
megengedett szintet nem Iépik tul.

4.3. A csomagolas tartalma
Szerszamkdszorigép

Kdszorlikorong 2250mm, 250 szemcseméret
121-708042

Polirzé bér korong 2230mm 121-708043
Viztartaly

Tamaszkar 121-708039

Altalanos tart6 - egyenes 121-708029
Lehuzéké 121-708017

Csiszol6- és polirpaszta 121-708023
Szégmérs 121-708041

Segédeszkdz a koszorulési szog beallitashoz
121-708033

Hasznalati utmutato

Potalkatrészek

DVD 121-708036

4.4 A gép leirasa

1. dbra

A - Csiszol6 és polirozé bér korong
B - Fogantyu

C - Készoriikorong, szemcseméret
D - Nyomaték beallitasa

E - Fiok

F - Viztartartaly

G - Tamasztokar

H - Fordulatszam szabalyoz6

| - Kapcsold

J - Gumilabak (4)

P - Altalanos tart6 - egyenes

Q - Lehtzoké

R - Csiszol6- és polirpaszta

S - Segédeszkdz a kdszorulési szog
beallitdshoz

T - Sz6gmérd

P Q

S T

3. abra

5. Szdllitas és belizemelés
5.1 Szadllitas és telepités

A gép szallitasi csomagolasban kerl szallitasra.

A gép zart helyiségekben zajlé munkara
szolgal, szilard és egyenes fellletre sziikséges

elhelyezni. A gépet sziikség esetén, hozza lehet

csavarozni az asztalhoz vagy a padiéhoz. A
gépet kicsomagolast kdvetéen 6sszeszerelni
szukséges.

5.2 Osszeszerelés
Amennyiben a gép kicsomagolasakor

megallapitja, hogy a gép sértlt, ne lzemeltesse

be.

Keérjik, a csomagolast a kérnyezetvédelmi
szempontok figyelembe vételével
artalmatlanitsa.

A korréziovédd bevonatot gyenge olddszerrel
tavolitsa el.

Szallitasi biztositd eszkdz eltavolitasa: A motor
és a geéptest kdzott hab talalhato — szallitasi
biztosité eszkdz.

Tavolitsa el a fiékot (E). A gépet helyezze az
oldalara és a habot tavolitsa el.

A koszorlké felszerelése: A kdszoriikdvet
(C) szerelje a tengelyre (K). A kdszoriikorong
mindkét oldalara helyezzen alatétet (L) és az
anyat (M) erésen huzza meg.

Cc

4. abra

Tipp:
A koszorlkd gyartasilag gyémanttal van kérbe
véve.

A tartély felszerelése:
Szerelje a tartalyt (F, 1. abra) a gép oldalara.

A tartalyt téltse meg vizzel egészen a ,MAX"
jelolésig.

Tipp:
A kb az els6 15 percben sok (kb. 0,5 1) vizet
sziv fel.

A kar 6sszeszerelése:
Szerelje a kart (G) a gépre.

A kar befogasanak kiilénb6z8é maodjai kildnb6z6
kOszorilési szog beallitasat teszik lehetéveé.

Tarolasi lehetdség:
Az alapfelszerelés a fiékban tarolhaté (E).

A szégmeér6 (T) elhelyezhet6 a gép oldalan.

A kdszorilési szg beallitasat segité eszkdz
(S) magnessel van ellatva, igy barhol a gépen
kénnyen roégzdl.

5.3 Halozati csatlakozas

A hosszabbit6 kabelnek és a halozati
csatlakozonak meg kell felelnitik az
el6irasoknak. A halézati feszlltségnek és
a frekvencianak meg kell felelnitik a gépen
feltlintetett adatoknak.

Csak HO7RN-F jelolési kabelt hasznaljon.
Megszakité / biztositék 10 A.

Az elektromos bekdtést, annak modositasat
vagy javitasat csak a megfelel6 képesitéssel
rendelkezd villanyszerel6 végezheti.

A motor tulterhelése esetén a motor kikapcsol.
5 perc lehllési id6t kdvetden nyomja be Ujra a
start gombot.

5.4 Elinditas
A gépet kapcsolo (1) segitségével lehet be és ki
kapcsolni.

Kilénbdz6 szerszamok kdszorilése érdekében
a fordulatszam 90-150 ford./perc tartomanyban
valtoztathato.

A fordulatszam szabalyozéval (H) beallithaté az
optimalis sebesség.

6. A gép mikodtetése
A kdszorligépet ugy fordithatja, hogy a
koszorilés a lehetd legkényelmesebb legyen.

Viseljen védészemiveget!

A gép Uzemeltetése soran a kdszorulés helyétdl
az ujjait megfeleld tavolsagban tartsa.

A sérllt kdszorlikdveket azonnal cserélje ki.
Az eszkdzOk élesek, sériilést okozhatnak, ezért
munka kdzben mindig legyen 6vatos.

Gy6z6djon meg réla, hogy a kapcsolo (1) OFF
helyzetben van bedllitva.

6.1 A koszoriikorong homlokfeluletének
egyengetése

Alehuzéké (Q) két kilonbdzd szemcsemérettel
rendelkezik.

www.igmtools.hu
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5. abra
Kapcsolja be a kdszorligépet.

Mozgassa a koszoriikbvet a homlokfelulet
kiegyenlitéséhez.

A lehuzoké finom és durva szemcsés oldalanak
kdszdnhetéen a kdszorlikorong megfeleléen
kiigazithato.

A kélehuzot sziikség szerint hasznalja a
kdszoriikorong élezésére.

6.2 Szerszamkoszoriilés

A szerszamot rogziteni sziikséges befogé vagy
tartd segitségével, és ugy szilkséges vezetni,
hogy ki ne csusszon és ki ne repuljon.

Soha ne kdzvetlenul kézbdl kdszoriljon.
A legjobb eredményt legtébb esetben ugy éri el,
ha az eszkozt forgasirannyal szemben vezeti

(6. 4bra).

A kdszorligépet ugy fordithatja, hogy a
kdszorulés a lehetd legkényelmesebb legyen.

6. abra

A szerszamot tologassa jobbra-balra a
kdszorikd egyenletes kopasaért.

6.3 Szerszam polirozasa
Vigyen fel egy kevés pasztat (R) a b&ér korongra
(H).

7. abra
A polirozast a forgasiranyba végezze (7. abra).

Figyelem:
A szerszamot soha ne polirozza a
forgasirannyal szemben, megsériilhet a bér.

7. Eszkdzcsere és a gép beadllitasa
Altalanos utasitasok:

3 A gép beadllitasa és a korongcsere
([@)=s5

el6tt huzza ki a tapkabelt az
aljzatbol.
7.1 A koszoriigép beallitasa
A szogmérdvel (A) mérje meg a kdszorilési
szoget.

8. abra

A szerszamot tart6 vagy befogo segitségével
rogzitse.

Valtoztasson a kar (G, 9. dbra) és

a munkadarab elhelyezkedésén a
szukségeskdszorilési sz6g beallitasahoz.

9. abra

A koszorllési szog beallitasara hasznaljon
szogbeallitot (S).

Tipp:
A skalan (X) be kell allitani a kdszorlikorong
atmérdgjét a helyes szdgleolvasas érdekében.

7.2 A keréknyomas beallitasa

Nagyobb anyageltavolitasnal eléfordulhat a
kdszori- és a csiszolokorong meghajtasanak
az elcsuszasa.

Forditsa el a szabalyozé kart (D) az
6ramutatojarasanak az iranyaba a nyomaték
noveléséért.

7.3 Koszoriiké csere
A koszorlikorongot (C) ki kell cserélni, ha az
atméréje 150 mm ala csdkken.

Huzza ki a tapkabelt az aljzatbdl.
Lazitsa ki az anyat (M) és vegye le a régi
korongot.

L

M

10. abra

Az Uj korongnak meg kell felelnie a miszaki
adatoknak. A készorlikorongnak hibatlannak
kell lennie (repedések, dudorok nélkil). Sérult
korongot ne hasznaljon.

Szerelje fel a kdszoriikorongot (C, 10. abra,
JET rend. szam: 121-708042).

Mindkét oldalra helyezzen fel alatétet (L) és az
anyat (M) er6sen huzza meg.

7.4 A bor korong cseréje

Huzza ki a tapkabelt az aljzatbol.
Lazitsa ki az anyat (M) és tavolitsa el a

korongot.
N A O

11. abra

Szerelje fel az Uj korongot (A, 11. abra, JET
rend. szam: 121-708043).

Ugyeljen arra, hogy a 3 csap beilleszkedjen a
kerékbe (O).

Az anyat (N) er6sen huzza meg.

www.igmtools.hu
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8. Karbantartas és ellen6rzés
A karbantartas és az ellenérzés el6tt

=\ hiizza ki a tapka jzatbs
pkabelt az aljzatbdl.
Olo,

Az elektromos alkatrészek javitasat és
karbantartasat kizarolag villanyszerel6
végezheti.

A sérllt védbburkolatokat azonnal cserélje ki!

Tisztitas:

Rendszeresen cserélje a vizet a viztartdban.
A géptestet puha kendével tisztitsa.

Ne hasznaljon olyan tisztitdszereket, amelyek
karosithatjak a gép részeit.

Kollektor szénkeféinek ellenérzése: Huzza ki a
tapkabelt az aljzatbdl.

A szénkeféket ellendrizze kb. 300 munkadra
utan. (JET rend. kod: 121-708015-105E, 2 db)

9. Hibaelharitas

Nem indithaté a motor

* A gép nem kap aramot

* Meghibasodott a motor, a kapcsol6 vagy a
kabel

A gép tulzottan rezeg
* A gép nem all egyenesen
« Sértlt kdszorikorong

A kdszordlt felulet nem megfeleld
 Elhasznalt kdszdriikorong

* Amunkadarab / szerszam anyaga
kdszoriléshez nem megfeleld

« Tul nagy raszoritas

11. Opcionalis tartozékok

Allvany fiékokkal (JET rend. kéd: 121-
708016)

Lehuzo6ké (121-708017)

Gyémant lehiiz6 (121-708018)

Késtarté (121-708019)

Esztergavésé befog6 (121-708020)

Nagy késtarto (121-708021)

A gép burkolata (121- 708024)

Befog6 fafarago vésokhoz (121-708025)

Oll6 befogé (121-708026)

2

Oldals6 tamasztékar (121-708027)

Profilos bér lehuzétarcsa (121-708028)

e

Fejsze befogd (121-708031)

Dontheté szerszamasztal (121-708034)

_=‘:.

Kiegészité tamasztékar (121-708040)

www.igmtools.hu
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CE-Oswiadczenie o zgodnosci

Produkt: Ostrzarka narzedzi

JSSG-10
Marka: JET

Producent:

TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

Z petng odpowiedzialnos$cig oswiadczamy, ze produkt,ktory zostat opisany w niniejszej instrukcji obstugi spetnia nastepu-
jace standardy:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU Electromagnetic Compatibility
* 2011/65/EC RoHS directive

Zaprojektowany zgodnie z:
** EN 61029-1 :2009+A11, EN ISO 12100:2010, EN 55014-1:2006+A1+A2, EN 55014-2:2015,
EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013

Dokumentacja techniczna zostata opracowana przez:
Head Product-Mgmt.
TOOL FRANCE SARL
[

I

2019-02-23 Christophe SAINT SULPICE, General Manager
TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France
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PL - Polski

Instrukcja obstugi (ttumaczenie z oryginalnej instrukcji)

Szanowny Kliencie,

Dziekujemy za zaufanie, ktére nam okazates$ kupujac od nas nowg maszyne JET. Niniejsza instrukcja zostata przygotowana dla
wiascicieli i uzytkownikow JET JSSG-10 Ostrzarki narzedzi, w ktdérej znajdujg sie bardzo wazne informacje dotyczgce instalaciji,
obstugi, konserwacji oraz zasad bezpieczenstwa. Przeczytaj uwaznie wszystkie informacje zawarte w instrukcji obstugi oraz w
zatgczonych dokumentach. W celu zmaksymalizowania wydajnosci oraz przedtuzenia zywotnosci z maszyny JET nalezy korzystac
zgodnie z instrukcjg obstugi oraz bezwzglednie przestrzega¢ wszystkich zasad bezpieczenstwa.

Zyczymy Panstwu samych przyjemnych chwil podczas pracy z maszyng JET.

Zawartos¢
1. Deklaracja zgodnosci
2. Serwis gwarancyjny JET

3. Bezpieczenstwo

Zasady

Ogolne zasady dotyczace bezpieczenstwa
Ryzyka poboczne

4. Specyfikacja maszyny
Dane techniczne

Poziom hatasu

Zakres dostawy

Opis maszyny

5. Transport i uruchomienie
Transport i wypakowanie
Montaz

Potagczenie elektryczne
Uruchomienie

6. Praca maszyny
Dostosowanie kamienia
Ostrzenie narzedzi
Polerowanie narzedzi

7. Wymiana narzedzi i ustawienie maszyny
Wymiana wyposazenia szlifierskiego
Regulacja sity nacisku kot

Wymiana tarczy szlifierskiej

Wymiana $ciernicy wygtadzajacej

8. Konserwacja i przeglady
9. Pomoc w przypadku awarii

10. Akcesoria

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy, ze produkt jest zgodny z
dyrektywa i wszystkimi normami wymienionymi
na 17 stronie niniejszej instrukcji.

2. Gwarancja i serwis gwarancyjny JET
Firma JET zawsze stara sie dostarcza¢ produkty
o wysokiej jakosci i wydajnosci. Gwarancja
podlega obowigzujgcym warunkom handlowym
oraz zasadom gwarancyjnym firmy IGM
narzedzia i maszyny s.r.o. Zasady gwarancyjne
dostepne sg na stronie www.igm.cz.

3. Bezpieczenstwo

3.1 Zasady

Maszyna przeznaczona jest do szlifowania i ostrzenia
narzedzi.Obrabianie innych materiatéw dozwolone jest
wylgcznie po wezesniejszej konsultacji z producentem.

Nalezy przestrzega¢ dozwolonego wieku okreslonego
przez prawo 0s6b obstugujgcych maszyne.

Maszyna moze by¢ uzywana tylko w
nienagannym stanie technicznym oraz gdy
spetnia wszystkie wymagania dotyczace
bezpieczenstwa.

Oprécz instrukcji obstugi nalezy zapoznaé
sie rowniez z instrukcjami bezpieczenstwa
i specjalnymi przepisami obowigzujgcymi w
danym kraju.

Nalezy przestrzegac ogdlnych zasad
technicznych oraz regulaminu bezpieczenstwa
pracy z maszynami do obrobki drewna i metalu.

Uszkodzenia wynikajgce z niewtasciwego
obchodzenia sie z maszyng nie sg wing ani
producenta, ani dostawcy. Ryzyko ponosi sam
uzytkownik.

3.2 Ogodlne zasady dotyczace bezpieczenstwa
Przy nieodpowieniej manipulacji z maszyng
grozi niebezpieczenstwo poranienia.

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny
nalezy doktadnie przeczyta¢ catg instrukcje
obstugi i postepowac zgodnie ze wskazéwkami
zawartymi w niniejszej instrukgiji.

Chron instrukcje obstugi przed
zanieczyszczeniem i wilgocig.W przypadku
sprzedazy maszyny przekaz instrukcje nowemu
wiascicielowi.

Zabronione jest dokonywanie jakichkolwiek
zmian i modyfikacji w maszynie.

Codziennie, przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢ poprawne dziatanie wszystkich
funkcji maszyny oraz oston ochronnych.

Zidentyfikowane usterki nalezy natychmiast
usungc.

Obstuguj maszyne,ktora jest tylko i wytgcznie w
doskonatym stanie technicznym.

Dtugie wtosy powinny by¢ chronione czapka lub
siatke na wiosy.

Podczas pracy przy maszynie nie wolno nosi¢
luznego ubrania, bizuterii lub krawatow.

Nalezy pracowac tylko i wytgcznie w obuwiu
roboczym, nigdy nie zaktadaj do pracy
sandatow.

Przestrzegaj przepiséw o ochronie
bezpieczenstwa.

Zawsze nalezy korzysta¢ z okularéw
ochronnych oraz ochraniaczy stuchu.

Narzedzia sg ostre i mogg spowodowac
powazne obrazenia, pracuj z nimi ostroznie.

Podczas szlifowania uzyj przyrzadéw

pomocniczych stuzgcych do zamocowania
narzedzia.

Nigdy nie szlifuj za pomocg rak.

Nigdy nie umieszczaj rgk w poblizu powierzchni
ciecia, tarczy szlifierskiej lub tarczy do
honowania, gdy maszyna pracuje.

Nigdy nie probuj udoskonala¢ narzedzi.
Maszyna musi by¢ ustawiona tak, aby

byta zagwarantowana wystarczajgco duza
powierzchnia do manipulowania z maszyng
oraz dostateczna ilos¢ miejsca do pracy z
obrabianym przedmiotem.

Maszyne nalezy ustawi¢ na stabilnej
powierzchni.

Maszyna musi by¢ odpowiednio o$wietlona.

Podczas pracy w zapylonym srodowisku,
zawsze no$ maske ochronna.

Nie wolno zatrzymywac maszyny przez
naciskanie z boku na tarcze.

Upewnij sie, ze maszyna stoi na podkfadce.

Upewnij sie, ze przewod zasilajgcy nie
przeszkadza w pracy.

Utrzymuj czystg powierzchnie roboczg.

Nigdy nie wolno dotyka¢ witgczonej maszyny.
Podczas pracy badz uwazny i skoncentrowany.
Wykonuj swojg prace bardzo rozwaznie.Nigdy
nie pracuj pod wptywem srodkéw odurzajgcych,

takich jak alkohol czy narkotyki.

Zakaz zbizania sie nieupowaznionych osob,a w
szczegolnosci dzieci do wigczonej maszyny.

Nigdy nie pozostawiaj pracujgcej maszyny bez
nadzoru.

Jesli opuszczasz miejsce pracy pamietaj,zeby
zawsze wytgczy¢ urzadzenie.

Uwazaj na palce oraz inne czesci ciata.

Nigdy nie wolno uruchamia¢ maszyny bez
zastosowania oston ochronnych.

Na maszynie nie nalezy umieszczaé zadnych
przedmiotéw ani narzedzi.

W razie wystgpienia jakiejkolwiek usterki w
potaczeniu elektrycznym moze jg usungé
wytgcznie wykwalifikowany elektryk.

W przypadku uszkodzenia kabla nalezy go
natychmiast wymienié.

www.igmtools.pl
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Przed przystapieniem do
konserwaciji,czyszczenia lub
w przypadku przeprowadzania
jakichkolwiek napraw maszyne
nalezy odigczy¢ od zrodta zasilania.

Natychmiast wymien uszkodzong tarcze
szlifierska.

Nie naciskaj zbyt mocno na narzedzia.
Mokry kamien nie moze by¢ wystawiony na
dziatanie temperatury nizszej niz 0 °.

3.3 Ryzyka poboczne

Mimo przestrzegania wszystkich wskazéwek
oraz mimo odpowiedniego korzystania z
maszyny,nalezy zwrdci¢ uwage na wystapienie
nastepujacych ryzyk:

Niebezpieczenstwo urazu spowodowane
odrzutem obrabianego elementu.

Uwazaj na hatas i kurz.

Uzywaj ochrony oczu, uszu i drég
oddechowych.

Uzyj odpowiedniego urzadzenia odciggowego!
Uwazaj na uszkodzong tarcze szlifierska.
Uwazaj na uszkodzony kabel elektryczny.

4. Specyfikacja maszyny
4.1 Dane techniczne

Kamien szlifierski 2250 x 50 x 12 mm

Sciernica wygtadzajaca 230 x 30mm
llo$¢ obrotow: 90-150 obr./min
Wymiary DxSxW 400x300x330mm
Waga 15 kg
Podtgczenie elektryczne 230V
Moc silnika 160 W
Prad 0,9A
Potaczenie (HO7RN-F) 3x1mm2
Bezpiecznik 10A
Klasa izolacji |

4.2 Poziom hatasu

(Tolerancja 4 dB)

Hatas akustyczny (wedtug EN ISO 3746): LwA
74,0 dB(A)

Hatas akustyczny (wedtug EN ISO 11202): LpA
68,7 dB(A)

Podane wartosci sa na poziomie emis;ji i

nie przekraczajg bezpiecznego poziomu
roboczego.

4.3 Zakres dostawy

Ostrzarka narzedzi

Tarcza szlifierska 2250mm, 250 ziarnisto$¢
121-708042

Sciernica wygtadzajaca 8230mm 121-708043
Zbiornik na wode

Ramieg podpierajgce 121-708039
Oprzyrzadowanie proste 121-708029
Kamien do zmiany granulacji 121-708017
Pasta do honowania 121-708023
Katomierz 121-708041

Oprzyrzagdowanie do ustawienia kata 121-
708033

Instrukcja obstugi

Czesci zamienne DVD 121-708036

4.4 Opis maszyny

A — Sciernica wygtadzajaca

B - Rekojesc

C — Tarcza szlifierska g 250 mm, 250
ziarnisto$¢

D - Ustawienie momentu obrotowego
E - Szuflada

F - Zbiornik na wode

G - Ramie podpierajgce

H - Regulator predkosci obrotowej

| - Wytacznik

J - Gumowe nogi (4)

{}
J
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Rys. 2

P — Podstawowe oprzyrzadowanie proste
Q- Kamien do zmiany granulacji

R — Tubka z pastg do honowania

S - Oprzyrzadowanie do ustawienia kata
szlifowania

T - Kgtomierz

s -

%1

Rys. 3

5. Transport i uruchomienie

5.1 Transport i wypakowanie

Maszyna przewozona jest w opakowaniu
transportowym.

Maszyna przeznaczona jest do pracy w
pomieszczeniach zamknietych oraz musi by¢
ustawiona na stabilnej i ptaskiej powierzchni.

W razie potrzeby maszyne mozna przykreci¢ do
stotu lub do podtogi.

Ze wzgledow transportowych maszyna nie
zostata catkowicie zmontowana. Przed jej
uruchomieniem nalezy jg zmontowac.

5.2 Montaz

Sprawdz jesli podczas transportu nie doszto do
uszkodzenia maszyny. Niektore uszkodzenia
moga spowodowac niefunkcjonalno$¢ maszyny
lub stanowi¢ powazne zagrozenie dla zdrowia.
Wszelkie uszkodzenia nalezy natychmiast
zgtosi¢ dostawcy i w zadnym przypadku nie
wolno uruchamia¢ maszyny.

Opakowanie nalezy w sposéb przyjazny dla
Ssrodowiska poddac utylizaciji.

Wszystkie powierzchnie, ktore sg
zabezpieczone przed korozjg wyczys$¢
tagodnym rozpuszczalnikiem.

Usuwanie zabezpieczenia transportowego:
Miedzy silnikiem a korpusem maszyny znajduje
sie materiat zabezpieczajgcy wykonany z pianki
- zabezpieczenie transportowe.

Wyjmij szuflade (E). Umie$¢ maszyne na boku i
usun materiat piankowy.

Montaz kamienia szlifierskiego: Zamontu;j
kamien (C) na wale (K). Po obu stronach tarczy
zamocuj podkfadki (L), a nastepnie mocno
dokre¢ nakretke (M).

L M

Rys. 4

Wskazéwka:
Kamien szlifierski zostat fabrycznie przetoczony
za pomoca oprzyrzadowania diamentowego.

Montaz zbiornika: Z boku maszyny zainstaluj
zbiornik (F, Rys. 1). Napetnij go woda,
maksymalnie do oznaczenia wskazujgcego
JMAX".

Wskazéwka:
Kamien w ciggu pierwszych 15 minut zasysa
duzg ilo$¢ wody (okoto 0,5 I).

Montaz ramienia: Zamontuj ramie (G) na
maszynie. Dla roznych katow istniejg rozne
sposoby mocowania ramienia.

Opcje przechowywania: Standardowe
akcesoria mozna przechowywac w szufladzie
(E). Kgtomierz (T) moze by¢ umieszczony z
boku korpusu maszyny.

Oprzyrzadowanie do ustawienia kata
szlifowania (S) wyposazone jest w magnes,
ktéry mozna zamocowac¢ w dowolnym miejscu
na maszynie.

5.3 Polaczenie elektryczne

Potagczenie sieciowe oraz wszelkie uzywane
przedtuzacze muszg by¢ zgodne z
obowigzujgcymi przepisami.

Napiecie sieciowe oraz czestotliwos¢ muszag
odpowiada¢ danym znajdujgcym sie na
etykiecie maszyny.

Podtgczenie do sieci musi posiadaé
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zabezpieczenie przed przepieciem 10 A.
Uzywaj kabli zasilajgcych oznaczonych
symbolem HO7RN-F

Potaczenia elektryczne i wszelkiego rodzaju
naprawy moga by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowanego elektryka.

Silnik sam wytgczy sie automatycznie w
momencie gdy jest przecigzony.

Po okoto 5 minutach od wychtodzenia mozesz
ponownie wigczy¢ maszyne.

5.4 Uruchomienie
Maszyne wigcza sie za pomocg przetgcznika

(0

Do szlifowania réznych rodzajéw materiatow
mozna wybra¢ predkos¢ obrotowg w zakresie
od 90 do 150 obr. / min.

Za pomocg regulatora predkosci obrotowej (H)
mozesz ustawi¢ wymagang predkose.

6. Praca maszyny
W celu bardziej komfortowego szlifowania
ostrzarke mozna obrocic.

Zawsze no$ okulary ochronne!

Zawsze utrzymuj wystarczajgco bezpieczng
odlegtosé palcow u rak od obszaru szlifowania.
Natychmiast wymien uszkodzone kamienie
szlifierskie.

Narzedzia sg bardzo ostre i mogg spowodowaé
powazne obrazenia, dlatego zawsze pracuj z
nimi ostroznie.

Upewnij sie, ze przetgcznik (1) znajduje sie w
pozycji OFF.

6.1 Wyréwnywanie tarczy szlifierskiej
Wyréwnywacz - Kamien (Q) posiada dwie rézne
ziarnistosci.

Wiacz ostrzarke.

Przesun kamien, aby uzyskaé rownomierne
zuzycie.

Za pomocg drobnej lub grubszej ziarnistosci
mozna uzyska¢ efekt zgrubnego lub
delikatnego wyréwnania tarczy szlifierskiej.
W razie koniecznosci mozesz wykorzysta¢
kamien do naostrzenia tarczy szlifierskiej.

6.2 Ostrzenie narzedzi

Zamocuj narzedzie do odpowiedniego
urzgdzenia szlifierskiego lub do uchwytu i
poprowadz je tak, aby nie mogto sie zsung¢ lub
odleciec.

Nigdy nie szlifuj narzedzi bezposrednio w
rekach.

W wigkszosci przypadkow najlepsze efekty
ostrzenia mozna uzyskac, jesli poprowadzisz

narzedzie w przeciwnym kierunku (Rys. 6).

W celu bardziej komfortowego szlifowania
ostrzarke mozna obrdcic.

Aby uzyskac¢ jednolite zuzycie kamienia nalezy
narzedziem przesuwac w lewo / w prawo.

Rys. 6

6.3 Polerowanie narzedzi
Natéz matg ilos¢ pasty (R) na skérzane koto

(H).

Zawsze poleruj w kierunku zgodnym z
kierunkiem obrotéw (Rys. 7).

Uwaga: Nigdy nie poleruj narzedzia w kierunku
przeciwnym do kierunku obrotéw, poniewaz

moze to spowodowac uszkodzenie powierzchni
skory.
7. Wymiana narzedzi i ustawienie maszyny
Instrukcje ogodlne: Przed
3_ rozpoczeciem prac zwigzanych
z ustawianiem maszyny lub
wymiang tarcz nalezy najpierw
wyciggna¢ przewdd zasilajgcy z gniazda
elektrycznego.

7.1 Ustawienie wyposazenia szlifierskiego

Aby okresli¢ kat uzyj do tego celu kgtomierz (T).

yal
A |

-

Zamontuj narzedzie na odpowiednim uchwycie
lub przyrzgdzie pomocniczym.

Aby wyregulowaé pozadany kat zmien
potozenie ramienia (G, Rys. 9) oraz potozenie
obrabianego elementu.

Rys. 9

Aby ustawi¢ wymagany kgt w stosunku do
tarczy szlifierskiej zastosuj oprzyrzadowanie
stuzgce do regulacji kata szlifowania (S).

Wskazowka: W celu prawidtowego odczytu
kata, na skali (X) musi by¢ ustawiona srednica
tarczy szlifierskiej.

7.2 Regulacja sity nacisku kot

Przy wigkszym usuwaniu moze doj$¢ do
zeslizgniecia sie mechanizmu napedowego
tarczy szlifierskiej i $ciernicy wygtadzajace;j.

Aby zwiekszy¢ moment obrotowy nalezy
obréci¢ dzwignie sterujgca (D) w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

7.3 Wymiana tarczy szlifierskiej
Tarcza szlifierska (C) musi zostaé wymieniona,
jesli jej srednica jest mniejsza niz 150 mm.

Wyciggnij przewdd zasilajgcy z gniazda
elektrycznego.

Poluzuj nakretke (M), a nastepnie wyjmij starg
tarcze.

L M

Rys. 10

Nowa tarcza szlifierska musi by¢ zgodna z
danymi technicznymi. Tarcza musi by¢ bez
jakichkolwiek wad (peknie¢, nieréwnosci itp).

Nie uzywaj uszkodzonych tarcz szlifierskich.
Zainstaluj tarcze (C, Rys 10 ..... JET numer
produktu: 121-708042). Po obu stronach nat6z
podktadki ( L) i mocno dokre¢ nakretke (M).

7.4 Wymiana s$ciernicy wygtadzajacej
Wyciggnij przewdd zasilajgcy z gniazda.
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Poluzuj nakretke (N) i wyjmij Sciernice.

N

Podstawa z szufladami (JET kod produktu:
121-708016)

Rys. 11 Tekstylne przykrycie ochronne na maszyne

(121- 708024)

Zainstaluj nowag Sciernice (A, Rys 11 ... JET

numer produktu 121-708043). Kamien do zmiany granulacji (121-708017)

Upewnij sie, ze 3 czopy idealnie wpasowaly sie
do kota (O).
Mocno dokre¢ nakretke (N).

Oprzyrzagdowanie do dtut rzezbiarskich
. Konserwacja i przeglady -
8. Ki jai lad 121-708025

Przed przystapieniem do prac

o konserwacyjnych lub kontrolnych
:D' najpierw wyciggnij z gniazda
przewdd zasilajgcy.
Oprzyrzgdowanie diamentowe do
Naprawy oraz konserwacja podzespotow wyréwnywania tarczy szlifierskiej
elektrycznych moga by¢ wykonywane wytgcznie (121-708018)
przez wykwalifikowanego elektryka.

Natychmiast wymien uszkodzone ostony
ochronne!

Czyszczenie:

Regularnie wymieniaj wode w zbiorniku.
Korpus urzgdzenia nalezy czysci¢ za pomocg Uchwyt do ostrzenia nozy (121-708019)
miekkiej Sciereczki.

Nie nalezy uzywac $rodkéw czyszczacych,
ktére mogtyby w jakikolwiek sposéb uszkodzi¢
elementy maszyny.

Oprzyrzadowanie do nozyc (121-708026)

2

Boczne ramie podpierajace (121-708027)

Kontrola kolektorowych szczotek weglowych:
Wyciagnij przewdd zasilajgcy z gniazda.

Szczotki weglowe nalezy regularnie sprawdzac
po okoto 300 godzinach pracy.
(JET numer produktu: 121-708015-105E 2 szt.)

9. Pomoc w przypadku awarii
Silnik nie uruchamia sie
* Nie ma pradu

« Silnik, przetgcznik lub kabel sg uszkodzone

Oprzyrzagdowanie do dtut tokarskich
Wibracje maszyny (121-708020)
* Maszyna stoi krzywo
* Uszkodzona tarcza szlifierska

Szlifowana powierzchnia jest ztej jakosci

* Zuzyta tarcza szlifierska

* Materiat obrabianego przedmiotu - narzedzie
nie jest przeznaczone do szlifowania

* Zbyt duza sita nacisku

Wyprofilowana skérzana sciernica
wygtadzajaca (121-708028)

e

Oprzyrzadowanie do ustawienia kata
szlifowania (121-708031)

10. Akcesoria opcjonalene

Uchwyt do ostrzenia dlugich nozy
(121-708021)
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Oprzyrzadowanie do nozy strugarskich
(121-708032)

| snum—

Wychylny stét narzedziowy (121-708034)

_=‘j

Przedtuzenie ramienia podpierajacego
(121-708040)
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