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PROHLASENI O SHODE

Vyrobek: Horni frézka 1010 W
Typové cislo: CMT8E

Na vlastni zodpovédnost Timto prohlasujeme, Ze tento produkt vyhovuje nasledujicim predpistm:
Low Voltage Directive: 2006/95/EC (amended by 73/23/EEC),

Machinery Directive: 2006/42/EC (amended by 98/37/EC),

EMC Directive: 2004/108/EC(amended by 89/336/EEC).

Konstruovéno ve shodé s normami uvedenymi nize:

PREHLASENIE O ZHODE

Vyrobok: Horna frézka 1010 W
Typové cislo: CMT8E

Na vlastnu zodpovednost Tymto prehlasujeme, Ze tento produkt vyhovuje nasledujicim predpisom:
Low Voltage Directive: 2006/95/EC (amended by 73/23/EEC),

Machinery Directive: 2006/42/EC (amended by 98/37/EC),

EMC Directive: 2004/108/EC(amended by 89/336/EEC).

Skonstruované v zhode s normami uvedenymi nizsie:

MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Termék: Felsémaro 1010 W
Tipus szam: CMT8E

Kijelentjlk sajét felel6sségtinkre, hogy az ebben a hasznalati utmutatoban leirt termék a
kovetkez6 szabvanyokban felel meg:

Low Voltage Directive: 2006/95/EC (amended by 73/23/EEC),

Machinery Directive: 2006/42/EC (amended by 98/37/EC),

EMC Directive: 2004/108/EC(amended by 89/336/EEC).

Az alabb felsorolt szabvanyoknak megfelel6en tervezték:

EN 55014-1 On Behalf of CMT S.p.A.

EN 55014-2

EN 61000-3-2 Nk ESomm——

EN 61000-3-3 Name: Mr. Marcello Tommassini
EN 60745-2-17 Position: CEO

EN 60745-1
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VONOUAWN =

Rukojeti

Kolecko pro jemné nastaveni
Podsviceny vypinac s ochrannym krytem
Misto pro pripojeni k frézovacimu stolku
Reguldtor otacek

Packa pojistky posuvu frézky

Motor

Méfitko hloubky

Ochrany kryt

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

Adaptér pro pfipojeni odsavani prachu

(Ize pfipojit hadice o vné&jsim priméru 38 mm (1 1/2")
Klestina 12 a 8 mm s automatickym uvolnénim
Montazni Srouby

Rozsifena zakladova deska

Pravitko

Kli¢

Sroub pro zablokovani hloubkového dorazu
Klika pro nastaveni hloubky z frézovaciho stolku

www.igm.cz
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TECHNICKE UDAJE

Model ¢.: CMT8E
Motor: 1010 W s plynulym startem
Prikon: 220-240V 50 Hz
Rychlost: 8.000 - 20.000 min™
zachovani poctu otacek pii zatézi
Klestiny: 12 mm a8 mm - automatické povoleni klestin
Nastaveni hloubky: 1. Kolecko pro jemné nastaveni hloubky

2.Bézné volné” spousténi
3. Pomoci kliky z frézovaciho stolku

Vyména fréz: Pres zakladnu, pomoci jednoho klice. Automatické zablokovani otaceni.
Vedeni: Rozsitena zakladova deska s pravitkem.

Hmotnost: 3,9kg

Izolace: Dvojita izolace

Vibrace: ah =2,5 m/s?

Odchylka: k=1,5m/s?

Akusticky tlak: 86,2 dB(A)

Akusticky vykon: 99,2 dB(A)

BEZPECNOSTNI POKYNY

Dukladné si prostudujte vsechny tyto pokyny. Nedodrzeni jakéhokoli z téchto pokynt mlze mit za nasledek
uraz elektrickym proudem, ohném a/nebo vézné poskozeni zdravi osob.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE

Pracovisté

«Na pracovisti udrzujte cistotu a dobré osvétleni. Neuklizend pracovisté a Spatna viditelnost pfispivaji ke
vzniku Urazd.

« Nepouzivejte frézku v prostredi, kde hrozi nebezpeci vybuchu, napf. kvili pfitomnosti hotlavych kapalin,
plynG nebo prachu. Pfistroj vytvati jiskry, které mohou vést ke vzniceni plyn(i nebo prachu.

- Dbejte na to, aby se pfihlizejici, déti a navstévnici drzeli v bezpecné vzdalenosti od zapnutého pristroje.
Mohou Vas rozptylit tak, ze ztratite nad pfistrojem kontrolu.

Bezpecnost pri prdci s elektfinou

- Pristroje s dvojitou izolaci jsou vybaveny polarizovanou zéstrckou (jedna z vidlic je $irsi). Tuto zastréku

Ize zasunout do polarizované zasuvky pouze v jedné poloze. Pokud zastrcka nezapadne dobfie do zasuvky,
zastrcku otocte. Pokud ani tak nezapadne, prizvéte kvalifikovaného elektrikare. ktery umisti polarizovanou
zasuvku. Nikdy neprovadéjte zadné Upravy zastrcky sami. Diky dvojité izolaci @nem’ potiebny trojzilovy
uzemnény kabel a uzemnény systém napdjeni.

«  Zabrante kontaktu s uzemnénymi povrchy, jako jsou trubky, radiatory, sporaky a lednic¢ky. Pokud jste
uzemnéni, hrozi zvysené riziko urazu elektrickym proudem.

«  Nevystavujte frézku vihku. Jestlize do frézky pronikne voda, zvysuje se nebezpeci trazu elektrickym proudem.
«  Pouzivejte elektricky kabel pouze k tomu, k ¢emu je urcen. Nikdy za néj nenoste frézku nebo jim
nevytahujte zastr¢ku ze zasuvky. Udrzujte kabel mimo dosah tepla, oleje, ostrych hran ¢i pohybujicich se dilG.
Poskozeny kabel okamzité vyménite. Poskozené kabely zvysuji nebezpeci urazu elektrickym proudem.

«  Pokud pouzivate pristroj venku, pouzijte prodluzovaci kabel vhodny pro venkovni pouziti oznaceny ,W-A"
nebo ,W* Snizite tim nebezpedi Urazu elektrickym proudem.
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Ndvod k obsluze CZ

BEZPECNOST OSOB

- Pripraci s frézkou budte pozorni, soustfedte se na praci a pouzivejte zdravy rozum. Nepouzivejte frézku,
kdyz jste unaveni ¢i pod vlivem opiatd, alkoholu nebo 1éka. | chvilkova nepozornost pfi praci s frézkou mlze
vést k vaznym poranénim.

+ Vhodné se obléknéte. Nenoste volné odévy ani Sperky. Dlouhé vlasy si stahnéte. Snazte se, aby se Vase
vlasy, obleceni a rukavice nepfiblizovaly k pohyblivym castem. Volné odévy, Sperky ¢i dlouhé vlasy totiz
mohou byt snadno zachyceny pohybujicimi se ¢astmi.

- Zabrante nechténému zapnuti pfistroje. Nez pfistroj pfipojite ke zdroji napéti, ujistéte se, Ze je vypnuty.
Zapojeni pristroje, ktery je zapnuty, mize vést k Grazdm.

«  Nezfrézku zapnete, odstrarite kli¢ ke klestinam. Kli¢ zachyceny za otacejici se ¢asti mize zpUsobit vazna poranéni.
- Prilis se nepredklanéjte. Stale stljte pevné na zemi a budte v rovnovéze. Stabilni postoj a rovnovéha Vam
usnadni zachovat si kontrolu nad pfistrojem i v nec¢ekanych situacich.

- Pouzivejte bezpecnostni vybaveni. Vzdy pouzivejte ochranu oci.V pfipadé nutnosti je tfeba pouzit také
respirator, protiskluzovou bezpec¢nostni obuv, helmu ¢i ochranu sluchu.

POUZiIVANI A UDRZBA PRISTROJE

- Kzajisténi a ptichyceni obrobku ke stabilnimu podkladu pouzivejte svorky ¢i jinou praktickou pomacku.
Rozhodné neni bezpecné a stabilni pridrzovat obrobek rukou nebo jej opirat o své télo.

+ Na frézku netlacte. Pouzivejte nastroje vhodné pro préci, kterou délate. S vhodnym ndstrojem pouzivanym
pfi spravné rychlosti dosahnete pozadovaného vysledku snadnéji a bezpecnéji.

«  Nepouzivejte frézku, jestlize ji nelze vypnout resp. zapnout vypinacem. Kazdy pfistroj, ktery nelze ovladat
vypinacem, je nebezpecny a je nutné jej nechat opravit.

+ Pred provadénim jakychkoli nastaveni, vymény prislusenstvi ¢i ulozenim pfistroje, pfistroj odpojte od
zdroje elektrického proudu. Takovato preventivni opatieni snizuji nebezpeci ndhlého zapnuti pfistroje.

«+  Pristroj uchovévejte mimo dosah déti a jinych nepovolanych osob. V nepovolanych rukou je pfistroj
nebezpecny.

« Vénujte pistroji pé¢i. Rezné nastroje udrzujte ostré a ¢isté. Udrzovany pistroj s ostrymi nastroji se snaze ovlada.

- Kontrolujte, zda neni pristroj Spatné sefizen, nezadrhavaji pohybujici se ¢asti ¢i nevykazuje jind poskozeni,
ktera mohou mit vliv na frézovani. Poskozeny pfistroj nechte pfed pouzitim opravit. Mnoho urazl je
zpUsobeno nedostate¢nou udrzbou pfistroje.

+ Pouzivejte pouze pfislusenstvi, které je doporucené vyrobcem pro Vas model. Pislusenstvi, které se hodi
pro jeden pfistroj, mize byt pfi pouziti s jinym pfistrojem nebezpecné.

SERVIS

- Servis smi provadét pouze kvalifikovany opravat. Servisni nebo Udrzbarsky zasah provedeny
nekvalifikovanym pracovnikem mdze vést k vaznym poranénim.

« Vradmci servisu pouZivejte pouze identické nahradni dily. Pouzivani neschvalenych dili nebo nedodrzeni
Pokynl pro udrzbu muiize mit za nasledek uraz elektrickym proudem ¢i jiné vazné zranéni.

ZVLASTNI BEZPECNOSTNI POKYNY PRO ELEKTRICKE FREZKY

«  Pfi praci, kdy muGze pristroj zachytit skryté draty nebo vlastni kabel, jej drzte za izolovana drzadla. Kontakt s
dratem,,pod proudem*” pfivede proud také do kovovych casti pfistroje a zpUsobi elektricky Sok obsluhy.

+ Pfed provadénim jakéhokoli nastavovéni a servisnich nebo udrzbovych praci vyjméte zastrcku ze zasuvky.
- Privodni kabel zcela vymotejte, abyste zamezili pfipadnému prehfivani.

- Jestlize je nutné pouzit prodluzovaci kabel, zkontrolujte, ze ma vhodnou kapacitu pro Vas pfistroj a je bezpecny.
- Ujistéte se, Ze napéti Vasi elektrické sité odpovida napéti uvedenému na technickém stitku pfistroje.
V&3 pristroj je dvojité izolovany, ¢imz je zajisténa dostate¢na ochrana proti pfipadnému poskozeni izolace
uvnitf pfistroje.

+  Po delsi praci mohou byt vnéjsi kovové &asti a pfislusenstvi horké.

« Vzdy pouzivejte ochranu o¢i a sluchu a noste téz.

« S frézami manipulujte opatrné, mohou byt velmi ostré.

www.igm.cz 5
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« Peclivé kontrolujte frézy, zda nejsou prasklé ¢i jinak poskozené. Poskozené frézy neprodlené vymeénte.
« Zobrobku odstrante vsechny hiebiky, Srouby a podobné predméty. Pfi kontaktu s hiebikem ¢i jinym
kovem muze dojit k poskozeni frézy i frézky pfipadné i k poranéni.

«  Vzdy drzte frézku za obé rukojeti a pfed zahajenim prace se ujistéte, Ze jej drzite skutecné pevné.

«  Nepfiblizujte se rukama k otacejici se fréze.

« Pred zapnutim pfistroje se ujistéte, Ze se fréza nedotyka obrobku.

« Pred samotnym frézovanim pfistroj zapnéte a nechte chvili bézet. Zkontrolujte, zda nedochazi k
nadmeérnym vibracim nebo skubavym pohyblm znacicim, Ze je nastroj Spatné upnuty.

« Vsimnéte si, zda smér otaceni nastroje odpovida sméru posunu.

« Nez sundate pristroj z obrobku, vzdy jej vypnéte a vyckejte, dokud se fréza nezastavi.

« Nedotykejte se nastroje hned po frézovani. Mze byt hodné horky a zpusobit Vam popaleniny.
«Na pracovisti by se nikdy nemély nachézet volné lezici hadry, odévy, kabely, provazy a podobné.

« Pouzivejte bezpec¢nostni pomucky veetné ochrannych bryli nebo stitu, ochranu sluchu, respirator a
ochranny odév vcetné rukavic.

Pred pfipojenim pfistroje ke zdroji elektrického proudu (zasuvka, svorkovnice atd.) se ujistéte, ze napéti
odpovida napéti uvedenému na technickém stitku piistroje. Pouziti silnéjsiho elektrického proudu miize mit
za nasledek vazné poranéni obsluhy a poskozeni pfistroje. V pfipadé pochybnosti pfistroj nezapojujte. Pouziti
slabsiho proudu nez je uvedeno na technickém stitku muze vést k poskozeni motoru.

Pristroj je mozné pouzivat pouze k pfedepsanému ucelu. Jakékoli jiné pouZiti, neZ je popsané v tomto
manualu, se povazuje za pouZiti v rozporu s pfedepsanym ucelem. V tomto pfipadé je rozhodujici manual a
za jakékoli skody je tehdy zodpovédny uzivatel a nikoli vyrobce.

Vyrobce neni zodpovédny za jakékoli Upravy pfistroje ani za jakakoli poskozeni vznikla v dusledku téchto
Uprav.

| v pripadé, Ze je pristroj pouzit k predepsanému tcelu nelze vyloucit veskeré rizikové faktory. V souvislosti s
konstrukci a designem pfistroje je nutné pocitat s témito riziky:

«  Poskozeni sluchu, pokud nepoutzijte dostate¢nou ochranu.

. Skodlivé emise dfevéného prachu pfi pouziti pfistroje v uzavfenych prostorach. Vzdy pouzivejte pfidavny
odsavac prachu.

- Pred jakymkoli nastavovanim nebo Upravou pfistroje, véetné vymény fréz, vzdy vyjméte privodni kabel ze
zasuvky.

- Kontakt s feznym nastrojem.

- Sahani na kryt pfistroje za chodu a dotykani se fezného nastroje.

«  Zlomeni nastroje.

« Vymrsténi vadnych dild od nastroje.

+  NepouZzivejte deformované nebo prasklé nastroje.

SYMBOLY
E Elektroodpad nelikvidujte spolu s domovnim odpadem. Zvolte prosim vhodny zpUsob recyklace, ktery

== Vam poradi mistné pfislusny ufad nebo Va3 prodejce.

@ Vzdy pouzivejte ochranu sluchu, oci a respirator.
@ Dvojita izolace.

A Upozornéni

A Pokyn

c E Odpovida piislusnym zakonnym pozadavkidm a bezpecnostnim normam.
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OBSLUHA

HLAVNI VYPINAC

Jestlize je frézka pfipojena ke zdroji elektrického proudu, vypinac
(3) bude svitit (jak v poloze vypnuto, tak v poloze zapnuto).
Priihledny kryt vypinace zabranuje nechténému zapnuti frézky. Je
tfeba jej odsunout, aby bylo mozné frézku zapnout. Kryt zstane
otevieny, dokud frézku nevypnete.

NASTAVENI HLOUBKY REZU

Hloubku muzete nastavit dvéma zpUsoby podle toho, jak chcete s frézkou pracovat a jak presné chcete
hloubku fezu nastavit - volné spousténi je vhodné pro bézné a rychlé nastaveni hloubky fezu, kolecko pro
jemné nastaveni se pouziva k pfesnému nastaveni hloubky fezu pro fezy presné po celém rozsahu.

Volné spousténi
Povolte packu pojistky spousténi frézky (6). Stlacte télo frézky tak, abyste dosahli
pozadované hloubky fezu. Poté packu opét utahnéte.
APolohu packy pojistky spousténi frézky mlzete upravit tak, ze povolite upevriovaci
Sroub a pootocite packou na tomto Sroubu. Poté opét utahnéte.

Jemné nastaveni hloubky Fezu
1. Zkontrolujte, zda je packa pojistky spousténi frézky (6) povolena.
AJestliie budete kole¢kem pro jemné nastaveni (2) otacet a packa pojistky bude zablokovana, kole¢ko
bude cvakat a hloubka fezu se nebude ménit.
2. Otécejte koleckem pro jemné nastaveni hloubky (2) po sméru hodinovych rucicek, chcete-li zvétsit
hloubku fezu a chcete-li hloubku fezu zmensit, otacejte jim proti
sméru hodinovych rucicek.
Az se dostanete na konec rozsahu mozné hloubky nastaveni,
kolecko bude klést vétsi odpor a bude ,cvakat”.
3. Zejména v piipadé hlubokych fezli zaaretujte packu pojistky
spousténi frézky.

UPINANi A VYMENA NASTROJU

1. Vypnéte vypinag, ¢imz se prahledny kryt vypinace uzavie. (Pfi zapadnuti pojistky klestiny se kryt uzavie.)

2. Polozte frézku na bok nebo vzhiru nohama. Vyckejte, dokud se motor zcela nezastavi a poté stlacte frézku

na maximalni hloubku fezu v rezimu volného spousténi nebo nastaveni hloubky fezu na rukojeti.

Zkontrolujte, Ze je hloubkovy doraz (16) zcela uvolnény (viz
Hloubkovy doraz a revolverova zarazka). Klestina by nyni méla
prochazet zakladnou (a pfipadné frézovacim stolkem CMT) a

mél by k ni byt snadny pfistup maticovym klicem.

3. Zcela zasunte frézu do klestiny a maticovym klicem (15)

dodanym s pfistrojem opatrné otacejte klestinou, dokud

nezapadne pojistka klestiny. Jakmile pojistka zapadne, utdhnéte

nastroj otadcenim po sméru hodinovych rucicek.

4. Opét na frézce nastavte béznou hloubku fezu. Tak se povoli pojistka klestiny a uvolni kryt vypinace a bude

mozné frézku zapnout.

REDUKCNI KLESTINA

Spolu s frézkou je dodavéana jedna klestina (11) 8 mm.

Chcete-li tuto klestinu yménit, dejte frézku do polohy ze
zablokovanymi klestinami a klicem, v protisméru hodinovych
rucicek, odmontujte standardni klestinu. Na jeji misto upevnéte
reduk¢eni klestinu.

www.igm.cz 7
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REGULACE OTACEK

Rychlost frézky je tieba nastavit podle velikosti pouzivaného fezného nastroje. Nejvyssi A
otacky odpovidaji standardnim velikostem a u vétsich fréz je zapotrebi nastavit nizsi «

rychlost otaceni. Rychlost je tfeba snizit také v pfipadé, Ze se na obrobku objevi stopy
spaleniny. V kazdém pfipadé vzdy dodrzujte maximalni pocet otacek uvedeny vyrobcem
fréz.

Frézovani pii nizké rychlosti zvysuje nebezpeci poskozeni frézky nasledkem pretizeni.V tomto pfipadé proto
posouvejte piistroj velmi pomalu a/nebo frézujte na nékolik prachodu.

Na regulatoru otacek (5) jsou vyznaceny stupné 1 az 5, které zhruba odpovidaji nize uvedenym rychlostem.
Pozadovanou rychlost nastavite otoc¢enim kolecka.

Stupen ot./min. Pramér frézy
5 20.000 <25mm
4 17.000 25-50 mm
3 13.500 50-52,5mm
2 10.000 >52,5mm
1 8.000 Pouze pfi paleni materialu

ODSAVANI PRACHU

Koncovka pro ptipojeni odsavace prachu

Frézka CMT je vybavena koncovkou (10) pro pfipojeni odsavace prachu. Lze k ni pfipojit
hadici o vnéjsim prdméru 38 mm (1 2"), dodavanou s lapacem prachu CMT.

Hadice se pfipojuje levotocivym zavitem (proti sméru hodinovych rucicek).

HLOUBKOVY DORAZ A REVOLVEROVA ZARAZKA

Hloubku fezu Ize presné prednastavit v rezimu volného spousténi pomoci hloubkového dorazu (16) a

revolverové zarazky nastaveni hloubky.

1. Povolte pojistku hloubkového dorazu (16) a hloubkovy doraz

zcela stahnéte, poté opét upevnéte.

2. Nastavte krouzek/krouzky revolverové zarazky na pozadovanou

hloubku fezu s pouzitim stupnic u cepu zarazky.

3. Upnéte nastroj a nastavte hloubku fezu tak, aby se $picka

nastroje presné dotkla ,nulové linie” (napt. zakladové desky frézky

nebo pracovni plochy frézovaciho stolku).

4. Otacejte revolverovou zarazkou, dokud nebude cep

revolverové zarazky v jedné linii s hloubkovym dorazem. Povolte

doraz, nechte jej dosednout na ¢ep a doraz opét utdhnéte.

5. Opét otacejte revolverovou zarazkou, dokud nebude sroub

prislusného nastavovaciho kolecka v jedné linii s dorazem. Tlacte

frézku dol, dokud duty doraz nezapadne na Sroub a nedotkne se

nastavovaciho kolecka. Zaaretujte packu pojistky spousténi frézky (6).

AZabIokovanou revolverovou zarazku Ize pouzit jako treti pfednastaveny hloubkovy
doraz. K tomu nastavte vSechny tfi dorazy od oka spiSe nez pouzitim stupnice u

revolverovych doraz(.
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Ndvod k obsluze CZ

RUCNI FREZOVANI

«  Vzdy drzte frézku obéma rukama a ujistéte se, Ze je obrobek dobfe upevnén a
nebude se béhem prace uvolnovat.

+ Nikdy nepracujte s frézkou zcela volné, bez jakéhokoli vedeni. Vedeni mUze zajistit
fréza s loziskem, opéra dodana spolu s pristrojem ¢i rovna hrana (napt. lista pfipevnéna
svorkami k obrobku - viz obr. napravo).

«  Frézku vzdy posouvejte proti sméru rotace nastroje (ve sméru
hodinovych rucicek, jak ukazuji Sipky na zakladné frézky).

« Nepouzivejte frézku vzhliru nohama, pokud neni upevnénd v
kvalitnim frézovacim stolku (napf. znacky CMT).

SESTAVENI ZAKLADNY
Rozsitenou zakladovou desku (13) doddvanou spolu s frézkou CMT Ize pouzit pro
dosazeni lepsi stability pfi frézovani hran frézami s lozZiskovym vedenim.

Jednou rukou pfitisknéte delsi konec zakladny na obrobek a druhou rukou uchopte
frézku za rukojet, které je od tohoto konce vzdalenéjsi.

ROZSIRENA ZAKLADOVA DESKA A OPERA
1. Chcete-li upevnit rozsitenou zékladovou desku (13), povolte upinaci Srouby (12) tak, aby byly
zhruba 10 mm (3/8") nad zékladnou frézky.
2. Umistéte rozsifenou zakladovou desku na zakladnu frézky, pricemz Srouby se ¢tyrhrannou hlavou se
museji nachéazet pod obéma otvory zdkladové desky.
AFrézku muZzete umistit tak, aby byla delsi strana vlevo nebo

vpravo, podle toho, z jaké strany ji chcete opirat. Pri frézovani
hran ji umistéte vypinacem smérem ke kratsi ¢asti opéry.
3. Tlacte na upinaci Srouby (12), dokud hlavy Sroubl
nezapadnou do otvoru a poté posunte rozsitenou zakladnu v
drazkach. Upinaci Srouby pevné utdhnéte.
4. Chcete-li upevnit pravitko (14), povolte Srouby pravitka o nékolik otacek a nasurte
pravitko a pozadovanou stranu. Utahnéte Srouby pravitka, ¢imz pravitko pevné
prichytite.

Jestlize frézujete dale od hrany obrobku, upevnéte pravitko k delsimu konci
zakladové desky.

Pri frézovani hran s frézou bez loziskového vedeni pfipevnéte pravitko ke kratsi
Casti zakladny.

Pfi pouziti hodné velkych fréz se doporucuje podlozit pravitko dievénymi klinky, aby se fréza nemohla
dotknout pravitka.

Frézovdni kruznic
1. Pripevnéte rozsifenou zakladnu (bez pravitka) k frézce.
2. Vyjméte otocnou vlozku ze zakladny a ptipevnéte ji malym
hiebitkem ¢i Sroubkem na stied kruznice, kterou chcete vyrobit.
Sroub v oto¢né vlozce ponechte na svém misté.
3. Umistéte frézku zakladnou na oto¢nou vlozku a opét
pfipevnéte podlozkou a kfidlovou matici.
4. Privypnutém pfivodu elektrického proudu otacejte frézkou, abyste zkontrolovali
obrys kruznice a ptipadné mohli upravit nastaveni.
5. Vyfrézujte kruznici na nékolik priichodd, pficemz feznou hloubku zvysujte
napiiklad vzdy o 2 mm (1/16"). Nikdy se nesnazte vyfrézovat celou hloubku kruznice
naraz.

Priichozi otvory: Jestlize chcete material vyfrézovat skrz na skrz, umistéte pod
frézovany obrobek jesté jednu nepotfebnou desku. Nejprve vytvorte vétsi kruznici a
poté ji postupné zmensujte.
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Ndvod k obsluze CZ

FREZOVANI S POUZITIM FREZOVACIHO STOLKU

«  Frézku pfipevnéte k frézovacimu stolku CMT a pouzivejte podle pokyn( dodanych spolu se stolkem.

- Tato frézka je sice urcend a vhodna pro efektivni praci s vétsinou frézovacich stolkd, oviem nejlepsich
vysledkl dosédhnete se znackovymi frézovacimi stolky CMT.

« Nastaveni frézky popsana vyse v tomto navodu se s timto stolkem provadéji obzvlasté snadno. Viz,Upinani

o1

a vyména néstroji” a,Nastaveni hloubky rezu”.

KLIKA NASTAVENI HLOUBKY FREZKY V FREZOVACIM STOLKU
1. Frézku bezpecné pripevnéte k frézovacimu stolku podle pokynt prilozenych k frézovacimu stolku. Otocte
frézovaci stolek (s upevnénou frézkou) vzhiru nohama.

2. Znackovacem nacrtnéte obrys zakladny frézky na spodni ¢ast svého frézovaciho stolku. Dokreslete
kruznici o priméru zhruba 12 mm.

3. Odstrante frézku a do stfedu nacrtnuté kruznice predvrtejte
otvor. S pouzitim vrtdku 13 mm pak vyvrtejte vlastni otvor.
Awechny ostré hrany obruste pilnikem.

4, Opét upevnéte frézku a vratte frézovaci stolek do puvodni
polohy.
5. Zasunte kliku pro nastaveni hloubky (17) do otvoru v desce
stolu a vsunite ji do mechanismu pro nastavovani hloubky fezu na
frézce.

V pfipadé nutnosti zvétsete vyvrtany otvor kulatym pilnikem.
6. Povolte packu pojistky spousténi frézky a klikou stolu nastavte
feznou hloubku.

Kalibracni znacky:

Kazda cérka na ciferniku kliky predstavuje zvétseni/zmenseni hloubky fezu 0 0,2 mm (1/128"). Otacka o 360°
odpovida zméné hloubky fezu o 2 mm (3/32").
7. Packu pojistky spousténi frézky pred praci opét zaaretujte.

UDRZBA

+ Vpiipadé jakéhokoli poskozeni je tieba frézku pred dalsim pouzitim opravit a zkontrolovat kvalifikovanym
servisem. Servis nebo Udrzba provadéna nekvalifikovanymi pracovniky miize mit za nasledek véazné poskozeni
zdravi.

+ Servis by méla provadét vyhradné autorizovana servisni centra CMT s pouzitim originalnich dild CMT.V
pfipadé problémi viz tabulka Reseni problémd. Pouziti neautorizovanych nebo vadnych dild mdze mit za
nasledek uraz elektrickym proudem a dalsi vazné poskozeni zdravi.

«  CMT Manufacturing & Design Co. nenese zodpovédnost za jakékoli skody ¢i Urazy zplsobené
neautorizovanou opravou frézky nebo pouzitim pfistroje v rozporu s pfedepsanym urcenim.

VYMENA UHLIKU

Uhliky jsou spotiebni zboZi, které je tieba pravidelné kontrolovat a v pfipadé
opotiebeni vyménit, jinak hrozi poskozeni motoru.

1. Odpojte frézku od zdroje elektrického proudu a odsroubujte kryty uhlikd na predni
a zadni ¢asti motoru.

2. Vyjméte uhliky tak, ze opatrné zatdhnete za vycnivajici pruziny.

3. Jestlize je néjaky z uhlik(i opotiebeny na méné nez 6 mm, je tieba oba uhliky
vymeénit. Pouzivejte pouze originalni uhliky CMT, které jsou k dostani v autorizovanych
servisnich centrech CMT.

VYMENA PRIVODNIHO KABELU
Pripadnou vyménu piivodniho kabelu musi provadét vyrobce, vyrobcem povérena osoba nebo autorizované
servisni centrum, pouze tak je vyména bezpecna.
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Ndvod k obsluze CZ

RESENi PROBLEMU

V této tabulce najdete informace, které Vam pomohou vyiesit problémy s frézkou. Pokud se nepodafi problém
vyresit s vyuZitim téchto informaci, nesnazte se s frézkou sami manipulovat - obratte se na své nejblizsi
zastoupeni CMT, které Vas odkaze na nejblizsi autorizované servisni centrum.

PROBLEM MOZNA PRICINA RESENI
Frézka nefrézuje Zéavada privodu elektrického proudu Zkontrolujte, zda je v zasuvce el. proud
Opotiebované nebo zablokované Odpojte od proudu, oteviete kryty uhliki a
uhliky zkontrolujte, zda se uhliky volné pohybuiji.
Zkontrolujte, jestli neni tieba uhliky vyménit
(viz str.9).
Zavada vypinace Kontaktujte servisni centrum
Uvolnéné nebo zkratované vinuti Kontaktujte servisni centrum
motoru
Frézka bézi pfilis pomalu Tupéd nebo poskozena fréza Naostiete nebo vymérnite frézu

Regulator otacek je nastaven na,low’, | Nastavte vyssi pocet otacek
nizké otacky

Nezvyklé zvuky Mechanicka prekazka Kontaktujte servisni centrum
Motor se zadrhava Kontaktujte servisni centrum
Pfilisné vibrace Ohnuté stopka frézy Vymeénte frézu

Silné jiskfeni uvniti motoru | Uhliky se nemohou volné pohybovat | Odpojte od proudu vyjméte a vycistéte nebo
vyménte uhliky

Zkraty nebo vypadky v motoru Kontaktujte servisni centrum

Znecisténi komutatoru Kontaktujte servisni centrum
Regulator pro jemné Zablokovana pojistka spousténi frézky | Povolte packu pojistky spousténi frézky
nastaveni,cvaka” Povoleny regulator spousténi Povolte kole¢ko pro regulaci spousténi, viz

,Spousténi ru¢ni klikou”

Dosazen konec rozsahu nastaveni Opakujte nastaveni
Pojistku spousténi frézky Packa pojistky spousténi frézky neni ve | Dejte packu pojistky do polohy dle kapitoly
nelze zaaretovat spravné poloze ,volné spousténi”
Kryt na hlavim vypinaci Frézka je zanofend v maximalni Snizte hloubku zabéru
nelze povolit hloubce - v poloze, kdy se zablokuje

upinaci klestina

Nelze najet do polohy pro Vypinac je v poloze ,on” Dejte vypinac do polohy ,off”
zablokovani upinaci klestiny

ZARUKA

CMT poskytuje kupujicimu tohoto produktu zaruku, Ze v pripadé defektu jakékoli ¢asti tohoto pfistroje
nasledkem vady materidlu nebo vyrobni vady do 2 ROKU od data nakupu tento vadny dil dle vlastniho
uvazeni bezplatné opravi ¢i nahradi.

Tato zaruka se nevztahuje na komercni vyuzivani ani na bézné opotiebeni ¢i poskozeni nasledkem nehody,
nespravného ¢i nevhodného pouziti.

Jestlize se béhem zaruc¢ni Ihaty vyskytne na produktu zévada ¢i je nutné provést udrzbu, obratte se na své
nejblizsi autorizované servisni centrum CMT.

Zaruka se nevztahuje na dopravu od uzivatele a k uzivateli.
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HORNA FREZOVACKA
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Riesenie problémov 20
Zéruka 20
Prehlasenie o zhode 2

1. Rukovat 10. Adaptér pre pripojenie odsavania prachu
2. Koliesko pre jemné nastavenie (mozno pripojit hadice s vonkajsim priemerom
3. Podsvieteny vypinac s ochrannym krytom 38 mm (1 1/2")
4. Miesto pre pripojenie k frézovaciemu stol¢ceku 11.  KlieStina 12 a 8 mm s automatickym uvolnenim
5. Regulator otacok 12.  Montazne skrutky
6. Packa poistky posuvu frézky 13. Rozsirena zakladova doska
7. Motor 14. Pravitko
8. Meradlo hibky 15. Kla¢
9. Ochranny kryt 16. Skrutka pre zablokovanie hibkového dorazu
17.  Kluka pre nastavenie hibky z frézovacieho stol¢eka
12 www.igm.sk
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TECHNICKE UDAJE

Model ¢.: CMTSE
Motor: 1010 W s plynulym $tartom
Prikon: 220 - 240 V 50 Hz
Rychlost: 8.000 - 20.000 min-1
zachovanie poctu otacok pri zatazi
Kliestiny: 12 mm a8 mm - automatické povolenie kliestiny
Nastavenie hibky: 1. Koliesko pre jemné nastavenie kliestiny

2. Bezné ,volné" spustanie
3. Pomocou kluky z frézovacieho stol¢eka

Vymena fréz: Cez zédkladnu, pomocou jedného kluc¢a. Automatické zablokovanie otacania.
Vedenie: Rozsirenie zékladovej dosky s pravitkom.

Hmotnost: 3,9kg

Izolacia: Dvojité izolacia

Vibracie: ah = 2,5 m/s?

Odchylka: k=1,5m/s?

Akusticky tlak: 86,2 dB(A)

Akusticky vykon: 99,2 dB(A)

BEZPECNOSTNE POKYNY
Dokladne si prestudujte vsetky tieto pokyny. Nedodrzanie akéhokolvek z tychto pokynov méze mat za
nasledok uraz elektrickym pridom, ohriom alebo vazne poskodenie zdravia oséb.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE

Pracovisko

« Na pracovisku udrzujte ¢istotu a dobré osvetlenie. Neupratané pracovisko a zl4 viditelnost prispievaju k
vzniku Urazov.

» Nepouzivajte frézku v prostredi, kde hrozi nebezpecenstvo vybuchu, napr. kvoli pritomnosti horlavych
kvapalin, plynov alebo prachu. Pristroj vytvara iskry, ktoré mézu viest k vznieteniu plynov alebo prachu.

- Dbajte na to, aby ste prihliadajucich, deti a navstevnikov drzali v bezpecnej vzdialenosti od zapnutého
pristroja. Mozu vas rozptylit tak, ze stratite nad pristrojom kontrolu.

Bezpecnost pri prdci s elektrinou

« Pristroje s dvojitou izolaciou su vybavené polarizovanou zéastrckou (jedna z vidlic je Sirsia). Tuto zastrcku
mozno zasunut do polarizovanej zasuvky iba v jednej polohe. Pokial zastr¢ka nezapadne dobre do zasuvky,
zastrcku otocte. Pokial ani tak nezapadne, zavolajte kvalifikovaného elektrikéra, ktory umiestni polarizovanu
zasuvku. Nikdy nerobte Ziadne Upravy zastrcky sami. Vdaka dvojitej izolacii @ nie je potrebny trojzilovy
uzemneny kabel a uzemneny systém napdjania.

« Zabrante kontaktu s uzemnenymi povrchmi, ako su trubky, radiatory, sporaky a ladnicky. Pokial ste
uzemneny, hrozi zvysené riziko urazu elektrickym pradom.

« Nevystavujte frézku vlhku. Ked' do frézky prenikne voda, zvysuje sa nebezpecenstvo uUrazu elektrickym
pradom.

« Pouzivajte elektricky kabel iba k tomu, k comu je urceny. Nikdy zartho nenoste frézku ani nim nevytahujte
zastrcku zo zasuvky. Udrzujte kabel mimo dosah tepla, oleja, ostrych hran ¢i pohybujucich sa dielov.
Poskodeny kabel okamzite vymerite. Poskodené kable zvysuju nebezpecenstvo Urazu elektrickym prudom.
« Pokial pouzivate pristroj vonku, pouzite predlzovaci kdbel vhodny pre vonkajsie pouzitie oznaceny,W-A"
alebo ,W*. Znizite tym nebezpecenstvo Urazu elektrickym pradom.
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BEZPECNOST OSOB:

- Pri praci s frézkou budte pozorny, sustredte sa na pracu a pouzivajte zdravy rozum. Nepouzivajte frézku,
ked'ste unaveny ¢i pod vplyvom opiatov, alkoholu alebo liekov. | chvilkova nepozornost pri praci s frézkou
moze viest k véznym poraneniam.

+ Vhodne sa oble¢te. Nenoste volné odevy ani Sperky. DIhé vlasy si stiahnite. SnaZte sa, aby sa Vase vlasy,
oblecenie a rukavice nepriblizovali k pohyblivym ¢astiam. Volné odevy, $perky ¢i dlhé vlasy totiz mozu byt
[ahko zachytené pohybujucimi sa ¢astami.

- Zabrante nechcenému zapnutiu pristroja. Nez pristroj zapojite do zdroja napatia, uistite sa, Ze je vypnuty.
Zapojenie pristroja, ktory je zapnuty, moze viest k razom.

+ Nez frézku zapnete, odstrante kltuc ku kliestinam. KIu¢ zachyteny za otacajlice sa casti moze sposobit
zavazné poranenie.

«  Prili$ sa nepredklanajte. Stale stojte pevne na zemi a budte v rovnovahe. Stabilny postoj a rovnovaha vdm
ulahcia zachovat si kontrolu nad pristrojom i v nec¢akanych situaciach.

- Pouzivajte bezpecnostné vybavenie. Vzdy pouzivajte ochranu o¢i. V pripade nutnosti je treba pouzit tiez
respirator, protisklzovi bezpec¢nostnu obuv, helmu ¢i ochranu sluchu.

POUZIVANIE A UDRZBA PRISTROJA:

+ Pre zaistenie a prichytenie obrobku k stabilnému podkladu pouzivajte svorky ¢i inu prakticki pomocku.
Rozhodne nie je bezpecné a stabilné pridrzovat obrobok rukou alebo ho opierat o svoje telo.

- Na frézku netlacte. Pouzivajte nastroje vhodné pre pracu, ktoru robite. S vhodnym nastrojom pouzivanym
pri spravnej rychlosti dosiahnete pozadovaného vysledku lahsie a bezpecnejsie.

+ Nepouzivajte frézku, ak ju nejde vypnut resp. zapnut vypinacom. Kazdy pristroj, ktory nejde ovladat
vypinacom, je nebezpecny a je nutné ho nechat opravit.

« Pred akymkolvek nastavenim, vymenou prislusenstva ¢i ulozenim pristroja, pristroj odpojte od zdroja
elektrického prudu. Takéto preventivne opatrenia znizuju nebezpecenstvo nahleho zapnutia pristroja.

- Pristroj uchovavajte mimo dosah deti a inych nepovolanych oséb. V nepovolanych rukach je pristroj
nebezpecny.

«+ Venujte pristroju pozornost. Rezné nastroje udrzujte ostré a cisté. Udrzovany pristroj s ostrymi nastrojmi sa
[ahsie ovlada.

«  Kontrolujte, ¢i nie je pristroj zle nastaveny, nezadrhdvaju sa pohybujuce sa Casti ¢i nevykazuje iné
poskodenia, ktoré mozu mat vplyv na frézovanie. Poskodeny pristroj nechajte pred pouzitim opravit. Mnoho
urazov je spésobenych nedostato¢nou udrzbou pristroja.

- Pouzivajte iba prislusenstvo, ktoré je doporucené vyrobcom pre Vas model. Prislusenstvo, ktoré sa hodi pre
jeden pristroj, moze byt pri pouziti s inym pristrojom nebezpecné.

SERVIS:

- Servis smie robit iba kvalifikovany opravar. Servisni alebo udrzbarsky zasah urobeny nekvalifikovanym
pracovnikom moéze viest k vaznym poraneniam.

+Vrdmci servisu pouzivajte iba identické ndhradné diely. Pouzivanie neschvélenych dielov alebo
nedodrzanie Pokynov pre Udrzbu moze mat za nasledok uraz elektrickym prddom ¢i iné vazne zranenia.

ZVLASTNE BEZPECNOSTNE POKYNY PRE ELEKTRICKE FREZKY

« Pri praci, ked' moze pristroj zachytit skryté droty alebo vlastny kdbel, ho drzte za izolované drzadla. Kontakt
s drétom ,pod prudom” privedie prud tiez do kovovych Casti pristroja a spdsobi elektricky Sok obsluhy.

« Pred akymkolvek nastavovanim a servisnymi alebo udrzbovymi pracami vysunte zastrcku zo zasuvky.

+  Privodny kébel cely vymotajte, aby ste zamedzili pripadnému prehrievaniu.

+ Akje nutné pouzit predlZovaci kabel, skontrolujte, ¢i ma vhodnu kapacitu pre Vas pristroj a je bezpecny.

- Uistite sa, Ze napatie vasej elektrickej siete odpovedd napatiu uvedenému na technickom stitku pristroja.
«+Vas pristroj je dvojmo izolovany, ¢im je zaistena dodatoc¢na ochrana proti pripadnému poskodeniu izolacie
vnutri pristroja.

«  Po dlhsej praci mézu byt vonkajsie kovové casti a prislusenstvo horuce.

+ Vzdy pouzivajte ochranu odi a sluchu, a noste tiez respirator.
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- Sfrézami manipulujte opatrne, m6zu byt velmi ostré.

- Starostlivo kontrolujte frézy, ¢i nie su prasknuté ¢i inak poskodené. Poskodené frézy neodkladne vymerite.
- Zobrobku odstrante vsetky klince, skrutky a podobné predmety. Pri kontakte s klincom ¢i inym kovom
moze dojst k poskodeniu frézy i pristroja pripadne i k poraneniu.

+ Vzdy drzte pristroj za obe rukovate a pred zahajenim préce sa uistite, Ze ho drzite skuto¢ne pevne.

+ Nepriblizujte sa rukami k otacajucej sa fréze.

+  Pred zapnutim pristroja sa uistite, Ze sa fréza nedotyka obrobku.

«  Pred samotnym frézovanim pristroj zapnite a nechajte chvilu bezat. Skontrolujte, ¢i nedochadza k
nadmernym vibraciam alebo trhavym pohybom znaciacim, Ze je nastroj zle upnuty.

« Vsimnite si, ¢i smer otacania néstroja zodpoveda smeru posunu.

« Nez snimete pristroj z obrobku, vzdy ho vypnite a vyckajte, pokial sa fréza nezastavi.

+ Nedotykajte sa nastroja hned po frézovani. Méze byt velmi horuci a sposobit vam popaleniny

«Na pracovisku by sa nikdy nemali nachadzat volne leziace handry, odevy, kabely, Sntry a podobné.

- Pouzivajte bezpecnostné pomocky vratane ochrannych okuliarov alebo stitov, ochranu sluchu, respirator
a ochranny odev vratane rukavic.

Pred pripojenim pristroj k zdroju elektrického prudu (zasuvka, svorkovnice atd.) sa uistite, Ze napatie
zodpovedd napatiu uvedenému na technickom stitku pristroja. Pouzitie silnejSieho elektrického pridu méze
mat za nasledok vazne poranenia obsluhy a poskodenie pristroja. V pripade pochybnosti pristroj nezapojujte.
Poutzitie slabsieho pridu, nez je uvedeny na technickom Stitku moze viest k poskodeniu motoru.

Pristroj je mozné pouzivat iba k predpisanému ucelu. Akékolvek iné pouzitie, nez je popisané v tomto
manudly, sa povazuje za pouzitie v rozpore s predpisanym tcelom.V tomto pripade je rozhodujici manudl a
za akékolvek skody je potom zodpovedny uzivatel a nie vyrobca.

Vlyrobca nie je zodpovedny za akékolvek Upravy pristroja ani za akékolvek poskodenie vzniknuté v désledku
tychto Uprav.

| v pripade, Ze je pristroj pouzity k predpisanému Ucelu sa nedaju vylucit vietky rizikové faktory. V suvislosti s
konstrukciou a dizajnom pristroja je nutné pocitat s tymito rizikami:

« Poskodenie sluchu, pokial nepouzijete dostato¢nu ochranu.

« Skodlivé emisie dreveného prachu pri pouziti pristroja v uzavretych priestoroch. Vzdy pouzivajte pridavny
odsavac prachu.

«  Pred akymkolvek nastavovanim alebo Upravou pristroja, vratane vymeny fréz, vzdy vytiahnite privodny
kabel zo zasuvky.

- Kontakt s reznym néstrojom.

- Dotykanie sa krytu pristroja za chodu a dotykanie sa rezného nastroja.

+ Zlomenie nastroja.

« Vymrstenie zlych dielov od nastroja.

- Nepouzivajte deformované alebo prasknuté nastroje.

SYMBOLY
K Elektroodpad nelikvidujte spolu s domovym odpadom. Zvolte prosim vhodny spdsob recyklacie, ktory
Vam poradi miestny prislusny urad alebo vas predajca.
@ Vzdy pouzivajte ochranu sluchu, o¢i a respirator.
&
@ Dvojité izolacia.
A Upozornenie
& Pokyn

c E Odpoveda prislusnym zakonnym poziadavkam a bezpe¢nostnym normam.
Odpovida pfislusnym zékonnym pozadavkidm a bezpecnostnim normam.
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OBSLUHA

HLAVNY VYPINAC

Ak je frézka pripojend k zdroju elektrického pradu, vypinac (3)
bude svietit (ako v polohe vypnuté, tak v polohe zapnuté).
Priehladny kryt vypinaca zabrarnuje nechcenému zapnutiu frézky.
Je treba ho odsunut, aby bolo mozné frézku zapnut. Kryt ostane
otvoreny, dokial frézku nevypnete.

NASTAVENIE HLBKY REZU
Hibku mozete nastavit dvoma spdsobmi, podla toho, ako chcete s frézkou pracovat a ako presne chcete
hibku rezu nastavit. Volné spustanie je vhodné pre bezné a rychle nastavenie hibky rezu, koliesko pre jemné
nastavenie sa pouziva pre presné nastavenie hibky rezu pre rezy presné po celom rozsahu.

Volné spustanie
Povolte packu poistky spustania frézky (6). Stlacte telo frézky tak, aby ste dosiahli
pozadovanu hibku rezu. Potom packu opét zatiahnite.

g Polohu packy poistky spustania frézky mézete upravit tak, ze povolite upeviovaciu
skrutku a pootocite packou na tejto skrutke. Potom opét utiahnite.

Jemné nastavenie hibky rezu

1. Skontrolujte, ¢i je packa poistky spustenia frézky (6) povolena.
Ak budete kolieskom pre jemné nastavenie (2) otacat a packa poistky bude zablokovana, koliesko bude
cvakat a hibka rezu sa nebude menit.

2. Ak chcete zvagsit hibku rezu, otacajte kolieskom pre jemné nastavenie hibky (2) po smere hodinovych

ruciciek. Pokial chcete hibku rezu zmensit, otacajte ju proti smeru

hodinovych ruciciek.
A% sa dostanete na koniec rozsahu moznej hibky nastavenia,
koliesko bude klast va¢si odpor a bude,cvakat”.

3. Hlavne v pripade hlbokych rezov zaaretujte packu poistky

spustenia frézky.

UPINANIE A VYMENA NASTROJOV

1. Vypnite vypinac, ¢im sa priehladny kryt vypinaca uzavrie. (Pri zapadnuti poistky kliestiny sa kryt uzavrie.)

2. Polozte frézku na bok alebo hore nohami. Vyckajte, dokial'sa motor celkom nezastavi a potom stlacte

frézku na maximalnu hibku rezu v rezime volného spustania alebo nastavenie hibky rezu na rukovét.
Skontrolujte, ¢i je hibkovy doraz (16) uvolneny (vid. Hibkovy
doraz a revolverova zardzka). Klietina by teraz mala

prechadzat zakladnou (a pripadne frézovacim stol¢ekom CMT) a

mal by k nej byt fahky pristup maticovym kld¢om.

3. Zasunte frézu celkom do kliestiny a maticovym klticom

(15), dodanym s pristrojom, opatrne otacajte kliestinou, dokial

nezapadne poistka kliestiny. Akondhle poistka zapadne, utiahnite

nastroj otdcanim po smere hodinovych ruciciek.

4. Opit na frézke nastavte beznu hibku rezu. Tak sa povoli poistka kliestiny a uvolni kryt vypinac¢a a bude

mozné frézku zapnut.

REDUKCNA KLIESTINA

Spolu s frézkou je dodavana jedna kliestina (11) 8 mm.

Ak chcete tuto kliestinu vymenit, dajte frézu do polohy za
zablokovanymi kliestinami a klticom, v protismere hodinovych
rucic¢iek, odmontujte Standardnu kliestinu. Na jej miesto
upevnite redukénu kliestinu.
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REGULACIA OTACOK

Rychlost frézky je treba nastavit podla velkosti pouzivaného rezného nastroja. Najvyssie A
otacky odpovedaju standardnym velkostiam a u vacsich fréz je potrebné nastavit ¢«

nizsiu rychlost otacok. Rychlost je treba znizit tiez v pripade, Ze sa na obrobku objavia
stopy spaleniny. V kazdom pripade vzdy dodrzujte maximalny pocet otacok uvedeny
vyrobcom fréz.

Frézovanie pri nizkej rychlosti zvysuje nebezpecenstvo poskodenia frézky nasledkom pretazenia.V tomto
pripade preto posuvajte pristroj velmi pomaly alebo frézujte na niekolkych priechodoch.

Na reguldtore otacok (5) st vyznacené stupne 1 az 5, ktoré zhruba odpovedaju dole uvedenym rychlostiam.
Pozadovanu rychlost nastavite otocenim kolieska.

Stupen ot./min. Priemer frézy
5 20.000 <25mm
4 17.000 25-50mm
3 13.500 50-52,5mm
2 10.000 >52,5mm
1 8.000 Len pri paleni materialu

ODSAVANIE PRACHU

Koncovka pre pripojenie odsavaca prachu

Frézka CMT je vybavena koncovkou (10) pre pripojenie odsavaca prachu. Mozno k nemu
pripojit hadicu s vonkajsim priemerom 38 mm (1 2") dodavanou s lapa¢om prachu CMT.
Hadica sa pripojuje lavotocivym zavitom (proti smeru hodinovych ruciciek).

HLBKOVY DORAZ A REVOLVEROVA ZARAZKA
Hibku rezu mozno presne prednastavit v rezime volného spustania pomocou hibkového dorazu (16) a
revolverovej zarazky nastaveni hibky.

1. Povolte poistku hibkového dorazu (16) a hibkovy doraz
celkom stiahnite, potom opat upevnite.

2. Nastavte krtzok/kruzky revolverovej zardzky na pozadovanu
hibku rezu s pouzitim stupnice u ¢apu zarazky. i
3. Upnite nastroj a nastavte hibku rezu tak, aby sa $pi¢ka nastroja |
presne dotkla,,nulovej linie” (napr. zakladovej dosky frézky alebo
pracovnej plochy frézovacieho stolceka).

4. Otdcajte revolverovou zarazkou, dokial nebude ¢ap
revolverovej zarazky v jednej linii s hibkovym dorazom. Povolte
doraz, nechajte ho dosadnut na ¢ap a doraz opat utiahnite.

5. Opat otacajte revolverovou zarazkou, dokial nebude skrutka
prislusného nastavovacieho kolieska v jednej linii s dorazom.
Tlacte frézku dolu, dokial duty doraz nezapadne na skrutku a
nedotkne sa nastavovacieho kolieska. Zaaretujte packu poistky
spustania frézky (6).

2 Zablokovant revolverovi zardzku mozno pouzit ako treti prednastaveny hibkovy
doraz. K tomu nastavte vsetky tri dorazy skor od oka, nez pouzitim stupnice u
revolverovych dorazov.
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RUCNY POSUV
«  Vzdy drzte frézku oboma rukami a uistite sa, Ze je obrobok dobre upevneny a
nebude sa behom prace uvoliovat.

+  Nikdy nepracujte s frézkou celkom volne, bez akéhokolvek vedenia. Vedenie moze
zaistit fréza s loziskom, opera dodana spolu s pristrojom ¢i rovna hrana (napr. lista
pripevnena svorkami k obrobku - vid. v pravo).

«  Frézku vzdy posuvajte proti smeru rotacie nastroja (v smere
hodinovych ruciciek, ako ukazuju Sipky na zakladni frézky).

+  Nepouzivajte frézku hore nohami, pokial nie je upevnena v
kvalitnom frézovacom stol¢eku (napr. znacky CMT).

ZOSTAVENIE ZAKLADNY
Rozsirenu zékladovu dosku (13), dodavanu spolu s frézkou CMT mozno

pouzit pre dosiahnutie lepsej stability pri frézovani hran frézami s loziskovym vedenim.
Jednou rukou pritisnite dIhsi koniec zékladne na obrobok a druhou rukou uchopte
frézku za rukovat, ktora je od tohto konca vzdialenejsia.

ROZSIRENA ZAKLADOVA DOSKA A OPERA
1. Ak chcete upevnit rozsirenu zakladovu dosku (13), povolte upinacie skrutky (12) tak, aby boli
zhruba 10 mm (3/8") nad zakladnou frézkou.
2. Umiestnite rozsirenu zakladovu dosku na zakladnu frézky, pricom skrutky so Stvorhrannou hlavou sa
musia nachadzat pod oboma otvormi zakladovej dosky.
AFrézku mozete umiestnit tak, aby bola dlhsia strana vlavo

alebo vpravo, podla toho, z akej strany ju chcete opierat. Pri
frézovani hrdn ju umiestnite vypinacom smerom ku krat3ej casti opery.
3. Tlacte na upinacie skrutky (12), dokial hlavy skrutiek
nezapadnu do otvorov a potom posunte rozsirent zakladnu v
drazkach. Upinacie skrutky pevne utiahnite.
4. Ak chcete upevnit pravitko (14), povolte skrutky pravitka o
niekolko otacok a nasurite pravitko na pozadovanu stranu. Utiahnite skrutky pravitka,
¢im pravitko pevne prichytite.

Ak frézujete dlhsie od hrany obrobku, upevnite pravitko k dlhsiemu koncu
zakladovej dosky.

Pri frézovani hran s frézou bez loziskového vedenia pripevnite pravitko ku kratsej
Casti zakladne.

Pri pouziti velmi velkych fréz sa odporuca podlozit pravitko drevenymi klinkami, aby sa fréza nemohla
dotknut pravitka.

Frézovanie kruznic

1. Pripevnite rozsirenu zakladnu (bez pravitka) k frézke.

2. Vyberte oto¢nu vlozku zo zdkladne a pripevnite ju malym

klin¢ekom ¢i skrutkou na stred kruznice, ktoru chcete vyrobit.

Skrutku v otocnej vloZke nechajte na svojom mieste.

3. Umiestnite frézku zékladriou na otoc¢nu vlozku a opat

pripevnite podlozkou a kridlovou maticou.

4. Privypnutom privode elektrického prudu otacajte frézkou,

aby ste skontrolovali obrys kruznice a pripadne mohli upravit nastavenie.

5. Vyfrézujte kruznicu na niekolko priechodov, pri¢com reznt hibku zvy3ujte napriklad

vzdy 0 2 mm (1/16"). Nikdy sa nesnazte vyfrézovat celt hibku kruznice naraz.
Priechodzie otvory: Ak chcete materidl vyfrézovat skrz na skrz, umiestnite pod

frézovany obrobok este jednu nepotrebnu dosku. Najprv vytvorte vacsiu kruznicu a

potom ju postupne zmensujte.
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FREZOVANIE S POUZITIM FREZOVACIEHO STOLCEKU

«  Frézku pripevnite k frézovaciemu stol¢eku CMT a pouzivajte podla pokynov dodanych spolu so stolcekom.
- Tato frézka je sice ur¢end a vhodna pre efektivnu pracu s vacsinou frézovacich stol¢ekov, avsak najlepsie
vysledky dosiahnete so znackovymi frézovacimi stol¢ekmi CMT.

- Nastavenie frézky popisané hore v tomto navode sa s tymto stol¢ekom robi obzvlast fahko. Vid',Upinanie a
vymena nastrojov” a,Nastavenie hibky rezu”

KLUCKA NASTAVENIE HLBKY FREZKY V FREZOVACOM STOLCEKU

1. Frézku bezpecne pripevnite k frézovaciemu stol¢eku podla pokynov prilozenych k frézovaciemu stolceku.
Otocte frézovaci stol¢ek (s upevnenou frézkou) hore nohami.

2. Znackovacom nacrtnite obrys zékladne frézky na spodnej ¢asti svojho frézovacieho stol¢eku. Dokreslite
kruznicu s priemerom zhruba 12 mm.

3. Odstrarite frézku a do stredu nacrtnutej kruznice vopred navrtajte
otvor. S pouzitim vrtaku 13 mm potom vyvftajte vlastny otvor.
AVéetky ostré hrany obruste pilnikom.

4.  Opét upevnite frézku a vratte frézovaci stol¢ek do pévodnej polohy.
5. Zasunte kluku pre nastavenie hibky (17) do otvoru v doske stolu a
vsurite ju do mechanizmu pre nastavovanie hibky rezu na frézke.

V pripade nutnosti zvacsite vyvitany otvor gulatym pilnikom.
6. Povolte packu poistky spustenia frézky a klukou stol¢eku
nastavte reznu hibku.

Kalibraéné znacky:
Kazda ciarka na ciferniku kluky predstavuje zvdc¢senie/zmensenie
hl'bky rezu 0 0,2 mm (1/128"). Otacka o 360° odpoveda zmene
hibky rezu o 2 mm (3/32").
7. Packu poistky spustania frézky opat zaaretujte a dajte sa do prace.

UDRZBA

+ Vpripade akéhokolvek poskodenia je treba frézku pred dalsim pouzitim opravit a skontrolovat
kvalifikovanym servisnym personalom. Servis alebo tdrzba robena nekvalifikovanym persondlom moze mat
za nasledok vazne poskodenie zdravia.

« Servis by mali robit vyhradne autorizované servisné centra CMT s pouzitim originalnych dielov CMT.V
pripade problémov vid. tabulka Riesenie problémov. Pouzitie neautorizovanych alebo zlych dielov méze mat
za nasledok uraz elektrickym priddom a dalsie vazne poskodenia zdravia.

+  CMT Manufacturing & Design Co. nenesie zodpovednost za akékolvek skody ¢i Urazy sposobené
neautorizovanou opravou frézky alebo pouzitim pristroja v rozpore s predpisanym uréenim - spdsobom?.

VYMENA UHLIKOV
Uhliky st spotrebny tovar, ktory je treba pravidelne kontrolovat a v pripade opotrebenia vymenit, inak hrozi
poskodenie motoru.

1. Odpoijte frézku od zdroja elektrického prudu a odskrutkujte kryty uhlikov na
prednej a zadnej ¢asti motoru.

2. Vyberte uhliky tak, Ze opatrne zatiahnete za vycnievajlce pruziny.

3. Ak je nejaky z uhlikov opotrebeny na menej nez 6 mm, je treba oba uhliky vymenit.
Pouzivajte iba originalne uhliky CMT, ktoré st k dostaniu v autorizovanych servisnych
centrach CMT.

VYMENA PRIVODNEHO KABELU

Pripadnt vymenu privodného kabelu musi robit vyrobca, vyrobcom poverend osoba alebo autorizované
servisné centrum, iba tak je vymena bezpec¢na.

servisni centrum, pouze tak je vyména bezpecna.
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RIESENIE PROBLEMOV

V tejto tabulke najdete informacie, ktoré Vam pomozu vyriesit problémy s frézkou. Pokial sa nepodari

problém vyriesit s vyuzitim tychto informacii, nesnazte sa s frézkou sami manipulovat - obrétte sa na najblizsie

zastUpenie CMT, ktoré Vas odkaze na najblizsie autorizované servisné centrum.

PROBLEM

MOZNA PRICINA

RIESENIE

Frézka nefrézuje

Zéavada privodu elektrického prudu

Skontrolujte, ¢i je v zasuvke el. prad

Opotrebované alebo zablokované
uhliky

Odpojte od prudu, otvorte kryty uhlikov a
skontrolujte, ¢i sa uhliky volne pohybuju.
Skontrolujte, ¢i nie je treba uhliky vymenit (vid'
str.19).

Zavada vypinaca

Kontaktujte servisné centrum

Uvolnené alebo skratované vinutie
motoru

Kontaktujte servisné centrum

Frézka bezi prilis pomaly

Tupd alebo poskodena fréza

Naostrite alebo vymerite frézu

Regulator otacok je nastaveny na
JJow"- nizke otacky

Nastavte vyssi pocet otacok

Neobvyklé zvuky

Mechanicka prekazka

Kontaktujte servisné centrum

Skraty alebo vypadky motoru

Kontaktujte servisné centrum

Prilisné vibracie

Ohnuta stopka frézy

Vymerite frézu

Silné iskrenie vnutri motoru

Uhliky sa nemozu volne pohybovat

Odpojte od prudu, vyberte a vycistite alebo
vymeiite uhliky

Skraty alebo vypadky motoru

Kontaktujte servisné centrum

Znecistenie komutatoru

Kontaktujte servisné centrum

Regulator pre jemné
nastavenie,cvaka”

Zablokovana poistka spustenia frézky

Povolte packu poistky spustenia frézky

Povoleny regulator spustania

Povolte koliesko pre reguldciu spustenia, vid’
»Spustenie ru¢nej kluky”

Dosiahnuty koniec rozsahu nastavenia

Opakujte nastavenie

Poistku spustenia frézky
nemozno zaaretovat

Packa poistky spustenia frézky nie je v
spravnej polohe

Dajte packu poistky do polohy podla kapitoly
4volné spustanie”

Kryt na hlavhom vypinaci
nemozno povolit

Frézka je ponorena v maximalnej
hibke - v polohe, kedy sa zablokuje
upinacia kliestina

Snizte hibku zaberu

Nemozno ist do polohy
pre zablokovanie upinacej
kliestiny

Viypinac je v polohe ,on”

Dajte vypinac do polohy ,off”

ZARUKA

CMT poskytuje kupujicemu tohto produktu zéruku, Ze v pripade defektu akejkolvek casti tohto pristroja
nasledkom vady materialu alebo vady spracovania do 2 ROKY od datumu nakupu tento vadny diel podla
vlastného uvdzenia bezplatne opravi ¢i nahradi.
Tato zaruka sa nevztahuje na komerc¢né vyuzivanie ani na bezné opotrebenie ¢i poskodenie nasledkom
nehody, nespravneho ¢i nevhodného pouzitia.
Ak sa behom zérucnej doby vyskytne na produkte zavada, ¢i je nutné urobit Udrzbu, obrétte sa na svoje
najblizsie autorizované servisné centrum CMT.

Zaruka sa nevztahuje na dopravu od uzivatela a k uZivatelovi.
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HORNA FREZOVACKA

TARTALOM OSLQ\E&\L
Az alkatrészek listdja 21
M(iszaki adatok 22
Biztonsagi utasitasok 22
Jelolések 24
Kezelés 25
Kézi mards 27
Maras a mardasztal hasznélataval 28
Karbantartas 28
A probléma megoldasa 29
Garancia 30
Megfelel6ségi nyilatkozat 2

1. Fogantyuk

2. Kerékafinom beallitadshoz

3. Megvilagitott kapcsol6 védo fedéllel
4. Hely a mardasztalhoz valé régzitésre
5. Fordulatszdm szabdlyozd

6. Maro6 elétoldst biztosité kar

7. Motor

8. Mélységmérd

9. Védéburkolat

10. Adapter a porelszivé csatlakoztatasahoz
(csatlakoztatni lehet a 38 mm (1 1/2°) kiilsé atmérsjii tomlét)
11. 12 és 8 mm tokmany automatikus rogzitéssel

12. Szerelési csavar

13. Kibdvitett alaplemez

14. Vezetd vonalzd

15. Kulcs

16. Mélység Litkdz6 rogzitd csavar

17. Kara mélység bedllitdsara a mardasztalrol
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Hasznalati utmutaté HU

MUSZAKI ADATOK
Modell szam: CMTS8E
Motor: 1010 W lagy inditéssal
Energia felvétel: 220 - 240 V 50 Hz
Fordulatszam: 8.000 - 20.000 perc-1
fordulatszam fenntartasa terhelés esetében is
Tokményok: 12 mm és 8 mm - automatikus lazitas Mélység bedllitas:
1. Kerék a mélység finom beallitasara
2. Normialis ,,szabad” inditas
3. A mardasztalrdl a kar segitségével
Mard csere: Az alaplemezen keresztiil, egy kulcs segitségével. A forgas automatikus blokkola-
sa. Vezetés:Kibdvitett alaplemez vezetd vonalzdval.
Tomege: 3,9 kg.
Szigetelés: Kettds szigetelés
Vibracio: ah =2,5m/s2
Eltérés: k=1,5m/s2
Akusztikai nyomas: 86,2 dB (A)
Akusztikai teljesitmény: 99,2dB (A)

BIZTONSAGI UTASITASOK
Alaposan olvassa at ezeket az eléirasokat. Ezen eldirasok be nem tartasa aramiités, tiiz altali sériilés és/
vagy egyéb sulyos sériilés okozéja lehet.

EZEKET AZ ELOIRASOKAT TARTSA BE

Munkahely

- A munkahelyen tartson tisztasagot és biztositson elegendé megvilagitast. A munkahelyi rendetlenség és az
elégtelen megvilagitas hozzéjarulhat a sériilések

keletkezésének.

+ Ne hasznélja a marégépet olyan kzegben, ahol robbanasveszély all fenn, pld. tlizveszélyes folyadékok
gazok vagy por kozelében. A gép szikrat okoz, ami a gazok vagy a porok meggyulladdsdhoz vezet.

- Ugyeljen arra, hogy a nézéket, gyermekeket és latogatdkat biztonsagos tavolsagban tartsa a miikodé
készuléktél.

Elvehetik a figyelmét, ami a gép feletti ellenérzés elvesztéséhez vezethet.

BIZTONSAG AZ ELEKTROMOS GEPEKKEL VEGZETT MUNKA KGZBEN

+  Akettds szigetelési készlilékek polarizalt dugasszal vannak (az egyik villa vastagabb) ellatva. Ezt a dugaszt
a polarizalt aljzatba csak egyféleképpen lehet bedugni. Ha a dugasz nem megy be teljesen az aljzatba, forditsa
meg. Ha igy sem sikerdl a csatlakoztatas, hivjon szakképzett villanyszerel6t,

aki megfelel6 dugaszt szerel fel. Sohase végezzen semmilyen javitasi munkakat a dugaszon. A kettds
szigetelésnek kdszonhetéen nincs sziikség a harom eres vezetékre és a taprendszer foldelésére.

«  Kertilje az érintkezést foldelt feltletekkel, példaul csovekkel, @ radidtorokkal, kalyhakkal és
hitészekrényekkel. Ha le van foldelve, akkor

aramutés veszélyének kockazata all fenn.

+ Ne tegye ki a mardgépet nedvesség hatasanak. Ha a marégépbe viz keriil, megndvekszik az dramiités
veszélye.

+ Az elektromos vezetéket csak arra a célra hasznalja, amire tervezve van. Sohase hordozza a marégépet és
ne huzza ki vele a dugaszt az aljzatbdl. Tartsa a kabelt tavol a h6tdl, az olajtdl, az éles szélektél vagy a mozgd
részektdl. A sériilt kabelt azonnal cserélje ki. A sériilt vagy az 6sszecsavarodott kdbel noveli az dramiités
veszélyét.

- Haa gépet kint haszndlja, a kiltéri hasznalatra alkalmas, ,W-A" jelzésti hosszabbité kabelt hasznaljon,
vagy ,W" jelzésit. Ezzel csokkenti az daramUités veszélyét.

SZEMELYES BIZTONSAG:
« A marogéppel valé6 munka kézben legyen figyelmes, koncentraljon a munkara és hasznalja a jézan eszét.
Ne hasznalja a mardgépet, ha faradt vagy kabitoszer, alkohol elletve gydgyszer hatasa alatt van. A pillanatnyi
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figyelmetlenség is sulyos sériiléshez vezet.

. Oltézzdén megfeleléen. Ne viseljen laza ruhét és ékszert. A hosszu hajat fogja 6ssze. Tegyen arrél, hogy se a
haja, se az Oltdzete és a kesztylje ne legyen kdzel a mozgé részekhez. A laza 6ltozet, az ékszerek vagy a hosszu
haj kdnnyen a mozgo részekbe akadhatnak.

- Akadalyozza meg a gép véletlen bekapcsolodasat. MielStt a gépet a fesziltségforrasra csatlakoztatja,
gy6z6djon meg arrdl, hogy ki van kapcsolva.

A gép bekapcsolt dllapotban halézatra val6 csatlakoztatasa sériiléshez vezethet.

- Miel6tt a mardgépet bekapcsolna, tavolitsa el a tokmany kulcsot. A forgé részben hagyott kulcs sulyos
sériilést okozhat.

« Ne hajoljon tul kdzel a géphez. Mindig alljon szilardan és tartsa magat egyensulyban. A szilard allas és az
egyensuly

megkdnnyiti Onnek a gép feletti ellenérzést még a nem vart esetekben is.

« Haszndljon biztonsagi felszereléseket. Mindig viseljen véddszemiveget. Sziikségesség esetében
arcmaszkot, csuszasgatlé labbelit, sisakot vagy hallasvédét kell viselni.

A GEP HASZNALATA ES KARBANTARTASA:

« A munkadarab rogzitésére és biztositasara a stabil alaphoz hasznaljon szoritdkat vagy egyéb praktikus
segédeszkozoket.

Hatarozottan nem biztonsdgos és nem stabil a munkadarab kézzel vagy a sajét testével valé leszoritésa.

« Ne nyomja a marégépet. Hasznaljon a munkédhoz megfelelé szerszamot. A megfelelé szerszdmmal
valéban gyorsabban, biztonsagosabban és konnyebben éri el a sziikséges eredményt.

+ Ne hasznélja a marégépet, ha a kapcsoléval nem lehet ki- illetve bekapcsolni. Minden olyan gépet,
berendezés, amelyiket nem lehet

a kapcsoloval vezérelni azonnal javitasra kell atadni.

« Huzza ki a késziiléket az dramforrasbdl, miel6tt barmilyen beallitast elvégezne,

tartozékot cserélne vagy megtisztitand a késziiléket. Az ilyen megel6z6 intézkedés csdkkenti a a gép hirtelen
bekapcsolasanak kockazatat.

+ A gépet tartsa szarazban, a gyerekektdl és egyéb illetéktelenektdl tavol. Az illetéktelen kézben a gép
veszélyes lehet.

- Vigyazzon a gépre. A vagd szerszamokat tartsa élesen és tisztan. A jol karbantartott készilék éles
szerszamokkal kdnnyebben kezelheté.

« Ellendrizze, hogy a gép nincs-e rosszul beallitva nem akadnak el mozgé alkatrészek, és nem mutatnak
egyéb sériléseket, amelyek befolydsolhatjak a marast. A sériilt gépet hasznalat el6tt meg kell javittatni. Sok
sériilés a gép elégtelen karbantartasabdl ered.

. Csak azokat a tartozékokat hasznalja, amelyeket a gyérté ajanl az On modelljéhez. Azok a tartozékok,
amelyek megfelelnek

az egyik géphez, hasznalatuk veszélyes lehet egy masik modellen.

SZERVIZ:

A szervizt csak szakképzett személy végezheti. A nem szakképzett dolgozé éltal elvégzett

szerviz vagy karbantartas sulyos sérilésekhez vezethet.

« A szerviz keretében csak identikus csere alkatrészeket hasznéljon. A nem elfogadott alkatrészek hasznélata

vagy
a Karbantartasi el6irasok be nem tartdsa dramuités kockazataval vagy egyéb sulyos sériilésekkel jarhat.

KULONLEGES BIZTONSAGI UTASITASOK AZ ELEKTROMOS MAROGEPEK HASZNALATARA

« Olyan munkak kézben, amikor a marégép elkaphat valamilyen vagy a sajat vezetékét, mindig a szigetelt
fogantyuval tartsa. Az aram alatti vezetékekkel

valé érintkezés az dramot a gép fémbodl készilt részeihez vezeti és dramiitést okozhat.

+ Barmiféle beallitasi és szerviz vagy karbantartasi munkalatok idejére hiizza a dugaszt az elektromos
aljzatbodl.. A tapkabel teljes hosszaban tekerje ki, hogy korldtozza az esetleges tulmelegedést.

- Ha hosszabbit6 kabelt kell hasznalni, ellenérizze, hogy megfelel6 kapacitast az On gépéhez és biztonsagos.
-« Gy6z6djon meg arrdl, hogy a taphaldzat fesziiltsége megfelel a gép cimkéjén talalhato értékeknek.

« Az On gépe kettés szigetelésd, amivel is biztositva van a gép belsejében a szigetelés esetleges sériilése
elleni elegendd védelme.

+ A hosszas munkdk kozben a gép fémbdl készlilt részei és tartozékai forrok lehetnek.

+ Mindig hasznéljon szemvédét, pormaszkot és hallasvédét.

« A marofejekkel nagyon évatosan banjon, nagyon élesek lehetnek.
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+ Gondosan ellendrizze a marofejeket, hogy nem- e repedtek vagy egyéb médon sériiltek. A sériilt
maroéfejeket azonnal cserélje ki.

« A munkadarabbdl tavolitsa el az 6sszes szeget, csavart és a hasonlo targyakat. A szeggel vagy egyéb fém
targgyal valé

Az érintkezés a marofej vagy a mardgép sériilését okozhatja.

« Mindig tartsa a marégépet két kézzel és a munka kezdete elétt gy6z8djon meg arrdl, hogy eléggé erésen
tartja.

« Ne kozelitse a kezét a forgo részekhez.

« A gép bekapcsolasa el6tt gyézédjon meg arroél, hogy a maré nem érintkezik a munkadarabbal.

« A maras el6tt kapcsolja be a gépet és hagyja egy ideig terhelés nélkil forogni. Ellendrizze, hogy nincs-e tul
nagy méret( vibracié vagy rangatézé mozgdasok, amely a szerszam elégedetlen rogzitését jelenti.

- Vegye figyelembe, hogy a mar6 forgdsiranya megegyezik az elétolds irdnyaval.

« Miel6tt a szerszamot kivenné a munkadarabbdl, mindig kapcsolja ki és varja meg, amig teljesen le nem all.
« Azonnal a gép ledlldsa utan, ne érintse meg a gépet. Nagyon forrok lehetnek és égési sériilést okozhatnak.
« A munkahelyen nem szabad, hogy szabadon fekvé torl6kenddk, 6ltozékek, kdbelek, zsindrok és ehhez
hasonlé targyak legyenek.

« Hasznaljon biztonsagi segédeszkdzoket beleértve a védészemiiveget vagy pajzsot, hallasvédét, arcmaszkot
védo 6ltozéket beleértve a kesztyt is.

Miel6tt a késziiléket az elektromos aramforrashoz csatlakoztatna (dugasz, sorkapocs, stb.) gy6z6djon meg
arrol, hogy a tapfesziiltség megfelel a készilék cimkéjén megadott értékeknek. Az er6sebb aram hasznélata
eredményeként a kezel6 sulyos sériilést szerezhet, vagy megsériilhet a gép. Eltérés esetén a gépet ne
csatlakoztassa. A cimkén megadottdl gyengébb dram hasznélata a motor meghibdsodasat okozhatja.

A késziiléket csak a célnak megfeleléen lehet hasznalni. A kézikdnyvben leirtaktdl eltérd felhasznalas a
rendeltetéssel ellentétesnek szamit. Ebben az esetben a hasznalati Gtmutatd a dontd, és minden sérulésért
vagy anyagi kérért a felhasznald, és sohasem a gyarto a felel6s.

A gyarté nem vdllal felel6sséget az eszkdz barmilyen modositasaért, vagy az ezekbdl ered6 karokeért.

Még akkor sem, ha az eszkozt az eléirt célokra hasznaljak, nem zarhato ki minden kockazati tényez6. Az eszkoz
felépitésével és kialakitasaval kapcsolatban figyelembe kell venni a kovetkezé kockazatokat:

« Hallas kadrosodas, ha nem haszndl megfelel6 hallasvédelmet.

« Afapor kéros kibocsatasa a készulék beltéri hasznalata esetén. Mindig haszndlja a porelszivét.

« Béarmilyen beallitds vagy a gép javitdsa el6tt, beleértve a mardfejek cseréjét is, a dugaszt mindig huzza ki
az elektromos aljzatbdl.

« Kontaktus a vago szerszammal.

«  MUkodés kozben megérinteni a gép burkolatat vagy a vagoé szerszamot.

« Aszerszam eltorése.

« Hibas alkatrészek eltavolitasa a szerszambdl.

+ Ne hasznéljon deformalédott vagy repedt szerszamot.

JELOLESEK
Az elektromos hulladékot sohase semmisitse egylitt a haztartasi hulladékkal. Kérjik,
:g valassza ki a megfelel6 ujrafeldolgozasi modszert, amelyet a helyi hatésag vagy a
== kereskeddje tanécsol.
@
=" Mindig hasznéljon halldsvédét, védé szemiiveget és szdjmaszkot.
@ Kettds szigetelés
A Figyelmeztetés

A Utasitas

C E Megfelel a jogi kovetelményeknek és a biztonsagi normaknak.
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KEZELES

FOKAPCSOLO

Ha a marégép a fesziltségforrashoz van csatlakoztatva, a (3)
kapcsolé vilagitani fog (ugyanugy a bekapcsolt mint a kikapcsolt
helyzetben is). Az atlatszo fedél véd a mardgép véletlen
bekapcsolasa ellen. Oldalra kell tolni, hogy a marégépet be
lehessen kapcsolni. A fedél nyitott allapotban marad, amig ki nem
kapcsolja a gépet. abra

A MARAS MELYSEGENEK BEALLITASA

A maras mélységét két modon is be lehet allitani attol fliggéen, hogy hogyan akar a marégéppel dolgozni,
és hogy mennyire pontosan akarja a mélységet beallitani - a szabad leengedés a gyors és szokasos mélység
beallitadshoz, a finom beallitasra szolgald kerékkel a pontos beallitast érheti el.

Szabad leengedés
Lazitsa meg a mardé leengedé biztositd karjat (6). Nyomja le a mar6gép testét ugy, hogy
elérje a szlikséges marasi mélységet. Majd a kart Gjbdl hiizza meg.
A maré leengedé biztositd kar helyzetét ugy is médosithatja, hogy meglazitja a
rogzitd csavart és
elforditja a kart ezen a csavaron. Majd Ujbél meghuzza.

A mélység finom bedllitdsa
1. Ellendrizze, hogy a leengedé biztosité kar (6) meg van -e lazitva.
Ha elforditja a finom beallitas kerekét (2) és a biztositd kar reteszelve van, a kerék
kattogni fog, és a maras mélysége nem fog valtozni.
2. Forgassa az (2 ) finom bedllito kereket az 6ramutat6 jarasaval
egy iranyba, ha névelni akarja a mélységet, ha pedig csokkenteni,

akkor
Aaz dramutato jarasaval ellenkezd iranyba kell forgatni.

Ha eléri maximalis beéllitandé mélységet, a kerék nagyobb
ellenallast fog gyakorolni és kattogni fog.
3. Kulonosen a mély marasok esetében reteszelje a biztosité kart.

SZERSZAM ROGZITESE ES CSEREJE

1. Kapcsolja ki a kapcsolot, ezzel egyiitt az atlatszé fedél is lezar. (A tokmany reteszelésekor a fedél lezarul.)

2. Helyezze a marégépet az oldaldra vagy fejjel lefelé. Varja meg, amig a gép teljesen le nem all és majd

csak ezutan nyomja le a mar6t a maximalis mélységre szabad leengedés vagy a fogantyun torténé mélység
bedllitas Gzemmaodban.

Ellendrizze, hogy a mélységiitkzé (16) teljesen meg van
lazitva (lasd ~ Mélységuitkozo és a revolveres (itk6z6). A tokmany
nem kell, hogy
az alaplemezen keresztll menjen (és opcionalisan a CMT
mardasztalon) és
konnyU hozzéférés kell, hogy legyen hozza.

3. A marofejet teljesen tolja be a tokmanyba és a (15) kulccsal,
amely része a készletnek, 6vatosan csavarja el a tokmanyt, amig be nem esik a tokmany biztositéja. Mihelyst a
biztosité beesik, az dramutaté jarasaval egy iranyban hizza meg a tokmanyt.

4. Majd ajbol éllitsa be a maras mélységet. igy felszabadul a tokmany biztositéja és a kapcsolé fedele,
folytatni lehet a marogép bekapcsolasat.

REDUKCIOS TOKMANY

A mardgéppel egyltt egy tokmany (11) 8 mm is szallitasra

kerdl. HA ki akarja cserélni ezt a tokmanyt, a marégépet éllitsa a
tokmany reteszelt allapotba és a kulccsal

az 6ramutatd jarasaval ellentétes iranyban szerelje le a tokmanyt.
A helyére rogzitse a redukcids tokmanyt.
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FORDULATSZAM SZABALYOZAS

A mardgép fordulatszamat a hasznélt mard nagysagatol fliggéen kell beallitani. A ‘
legmagasabb fordulatszam a standard nagysagnak felel meg, és a marok tobbségénél «
alacsonyabb fordulatokat kell beéllitani. A fordulatszamot abban az esetben kell
csokkenteni, ha a munkadarabon az égés nyomait lehet felfedezni. Minden esetben
tartsa be a gyarto altal javasolt fordulatszamot.

Az alacsony forgasszamon valé maras a tulterhelés miatt a marofej veszélyes sériilését eredményezheti. llyen
esetben a gépet nagyon lassan tolja elére és / vagy tébb menetben marjon.

A fordulatszam szabalyozon (5) 1 - 5 terjedé fokozatok vannak megjeldlve, amelyek a lejjebb 1évé
fordulatszamnak felelnek meg. A sziikséges fordulatszamot a kerék forgatasaval allitsa be.

Fokozat ford./perc A maro atmérdje (mm)
5 20.000 <25mm
4 17.000 25-50mm
3 13.500 50-52,5mm
2 10.000 >52,5mm
1 8.000 Csak az anyag égésekor

PORELSZIVAS

Adapter a porelszivé csatlakoztatasahoz

A CMT marogép csonkkal (10) van ellatva a porelszivo csatlakoztatasara. 38 mm (1 142")
atméréji tomlét lehet csatlakoztatni.

A toml6t balos menettel lehet csatlakoztatni (az dramutato jarasaval ellentétes irdnyba).
abra.

MELYSEG UTKOZO ES REVOLVERES UTKOZ6
A maras mélységét nagyon pontosan elére be lehet allitani a szabadon leengedheté izemmaddban a mélység-
(16) és a revolveres Utkdzék segitségével.

1. Lazitsa meg a mélységiitkdzo biztositd csavarjat (16) és huzza
le teljesen, majd rogzitse Ujbol.

2. Allitsa be a revolveres (itkézé gy(ir(jét/ gy(rdit a kivant
mélységbe a skala és az itkdz6 csapja segitségével.

3. Rogzitse a szerszamot és a maras mélységet ugy allitsa be,
hogy a szerszam csticsa pontosan a 0 vonalon legyen, pld. a
mardgép alap lemez vagy a mardasztal szintjén, 15. abra.

4. Forgassa a revolveres (itk6z6t, amig a revolveres itkdzé csapja
nem lesz egy vonalban a mélység ttkozével. Lazitsa meg az
Utkozét, hagyja hogy raiiljon a csapra és hizza meg.

5. Megint forgassa a revolveres ltkézét, amig a megfelel6
beallité gylrl csavarja nem lesz az titk6zével egy vonalban.
Nyomja a marégépet lefele, amig az treges itk6zé nem éri el a
csavart és nem éri el a bedllito gydrtt. Lazitsa meg a maré leengedo biztosité karjat (6).

Q A reteszelt revolveres (itk6z6t, mint harmadik mélységlitk6zét lehet hasznalni.
Ehhez szemre dllitsa be mind a harom (itk6z6t, ahelyett, hogy hasznalna a revolveres
Utkoz6 skalajat.
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KEZI MARAS
« Munka kézben mindig két kézzel tartsa a marégépet, és gy6z6djon meg arrél, hogy a
munkadarab megfelel6en van- e régzitve és hogy munka kézben nem fog-e mozogni,
18. abra.

+ Sohase dolgozzon a marégéppel teljesen szabadon, valami vezeté nélkil. A vezetést
a csapagyas mard is biztosithatja, a tdmaszok a gép készletében vannak vagy
egy egyenes él (egy léc, amely szoritokkal a munkadarabhoz van
rogzitve - lasd Elharitas. dbra).

+ A marégépet mindig a szerszam forgasaval ellentétes

iranyba tolja el6re

(az 6ramutato jarasaval egyiranyu forgas), ahogyan a maré hatulsé
oldalan 1évé nyilak is jeldInek.

+ Ne hasznélja a gépet fejjel lefelé, ha

a gép nincs a mindségi mardasztalhoz régzitve (pld. CMT marka).

AZ ALAPLEMEZ OSSZESZERELESE
A kibdvitett alaplemezt (13), amely a CMT marégéppel van széllitva a csapagyas
vezetéssel ellatott mardkkal valo él maraskor jobb stabilitas érdekében lehet hasznalni.
Az egyik kezével szoritsa az alaplemez hosszabb oldalat a munkadarabra és a masik kezével fogja meg
a marogép fogantyujat, amelyik attdl a végétdl tavolabb van.

KIBOVITETT ALAPLEMEZ ES TAMASZ

1. Harogziteni szeretné a kibdvitett alaplemezt (13) lazitsa

meg a (12) régzitd csavarokat, hogy kb. 10 mm-re legyenek az

alaplemez felett.

2. Helyezze a kibdvitett alaplemezt a mardgép alaplemezére,
kozben a négy lapfejl csavarok az alaplemez mindkét furata
alatt kellenek, hogy legyenek.

A marégépet Ugy helyezheti el, hogy a hosszabb oldal a jobb

vagy a baloldalon legyen, attél figg6en, hogy melyik oldalt akarja tamasztani. Az élek

marasakor

a kapcsoloval a rovidebb témasz irdnydba helyezze.

3. Nyomja a régzité csavarokat (12), amig a fejek be nem esnek a hornyokba és ezutan

tolja a marégépet az titkozokig. Huzza meg a rogzitd csavarokat.

4. Haavezet6 vonalzot (14) akarja rogziteni, akkor lazitsa meg a vonalz6 csavarjait és

tolja a vonalzét a sziikséges oldalra. Hizza meg a csavarokat, amivel is a vezetd vonalzé szildrdan lesz régzitve.

Ha a munkadarab szélétdl tavolabb mar, akkor a vezeté vonalzét
az alaplemez tavolabbi végére rogzitse.

Ha csapagy nélkiil mar, akkor a vezetévonalzoét az alaplemez
rovidebb végéhez rogzitse.

Ha nagy atméréji marét hasznal a tdmaszt fa ékkel kell
aladtamasztani, hogy a maré ne érje el a tamaszt..

Koriv mardsa

1. Rogzitse a kibdvitett alaplemezt (Vezet6 vonalzé nélkdl) a
marégéphez.

2. Vegye ki a betétet az alaplemezbdl és kis szeggel vagy csavarral rogzitse a kor
kozéppontjaba abra. A forgd betét csavarjat hagyja a sajat helyén.

3. Helyezze a marégépet az alaplemezzel a forgd betétre és Ujbol rogzitse az alatéttel
és a szarnyas anyaval.

4. Kikapcsolt dllapotban forgassa meg a mardgépet, hogy ellendrizze a korivet és
esetleg moédositsa

5. Akort tébb menetben marja ki, a maras mélységét 2 -2 mme-rel névelve 1/16. Sohase prébalkozzon a kér
egy menetbeni kimarasaval.
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Hasznalati utmutaté HU

MARAS A MAROASZTALON

« A marogépet rogzitse a CMT mardasztalhoz és az asztallal egyitt adott elSirasok szerint hasznélja.

« A mar6 mardgépet Ugy tervezték meg, hogy hatékonyan dolgozzon a legtdbb mardasztallal, de a legjobb
eredményt a CMT maroasztal segitségével fog elérni.

+ A marogép bedllitdsa ebben az itmutatdban van leirva és az asztallal kiilondsen egyszerd. Lasd
a,Szerszam befogasa és cseréje” és a,, A maras mélység bedllitasa” fejezetekben.

A MARASMELYSEG BEALLITO KAR A MAROASZTALON
1. A mardgépet a hasznalati Utmutato szerint biztonsagosan rogzitse a mardasztalra. Forditsa a mardasztalt a
felszerelt marogéppel fejjel lefelé irdanyba.

2. Jelolével jeldlje meg a marégép alaplemezét a marodasztal alsé részén.. Rajzoljon 12 mm atméréji kort.

3. Tavolitsa el a marégépet és a megrajzolt kor kdzepébe furjon
el6 egy furatot. Majd a 13 mm furdval furja ki magat a furatot is.
Az 6sszes éles széleket reszel6 segitségével munkalja meg.

A4. Ujbdl régzitse a mardgépet és forditsa a mardasztalt az
eredeti helyzetébe.
5. Nyomja a mélység beallité kart (17) az asztallemez furataba és
nyomja a marégép mélység bedllit6 mechanizmusaba.
Sziikség esetén kerek reszelével novelje a furat atméréjét.
6. Lazitsa meg a maro slllyesztd biztositom karjat és az emeld
karral dllitsa be a sziikséges maras mélységet.

Kalibrdcios jelolések:
A karskaldjanak minden vonala a mards mélység 0,2 mm
csokkenését/ novelését 1/128 jelenti. A 360° fokos forgatds a
maras mélységének 2 mm -re torténé modositasanak felel meg 3/32.
7. A mardgép leengedé biztositd karjat a munka el6tt Ujbol reteszelje.

KARBANTARTAS

- Barmilyen sériilés esetében a mardgépet a tovabbi hasznalat el6tt a szerviz szakképzett dolgozdja kell,hogy
megjavitsa és ellendrizze. A nem szakképzett dolgozo altal elvégzett javitas vagy karbantartas sulyos sértilés
okozoja lehet.

« A szervizelést az eredeti alkatrészek hasznalataval csak a hivatalos CMT szerviz kozpontok végezhetik. Hiba
esetében nézze at a Hiba megoldas tablazatot. A nem eredeti vagy hibas alkatrészek hasznalata daramutést
vagy egyéb sulyos testi sériilést eredményezhet.

« A CMT Manufacturing & Design Co. Semmilyen felel6sséget nem vallal a

a mardégép jogosulatlan javitasabol vagy az eszk6z nem rendeltetésszerl hasznélatabol ered6 sérilésekért.

SZENKEFE CSERE
A szénkefék fogyo eszkdzok, amelyeket rendszeresen ellendrizni kell és kopas esetében ki kell cserélni 6ket.
1. A marogépet csatlakoztassa le a feszlltségforrasrol és csavarozza ki a szénkefék
fedeleit a motor eliilsé és hatulsoé részein.

2. Aszénkeféket ugy vegye ki, hogy a kiall6 rugok segitségével 6vatosan hiizza éket.
3. Ha aszénkefék egyike is legalabb 6 mm -re van kopva, ja szénkeféket ki kell
cserélni. Csak az eredeti CMT szénkeféket hasznalja, amelyeket a hivatalos CMT &rusito
koézpontokban szerezhet be.

A TAPKABEL CSEREJE
A tapkabel barmilyen cseréjét a gyartdnak, a gyarto altal felhatalmazott személynek vagy egy hivatalos
szervizkozpontnak kell elvégeznie, csak akkor biztonsagos a csere.
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Hasznalati Gtmutatdé HU

A PROBLEMA MEGOLDASA

Ebben a tablazatban informaciot talal, amelyek segitenek megoldani a marégéppel kapcsolatos hibakat. Ha
ezen informaciok segitségével nem sikerilt megoldani a problémat, ne probalkozzon a mardgép javitasaval-
hanem forduljon a legkézelebbi CMT képviselethez, amelyik a legkdzelebbi hivatalos szervizbe iranyitja Ont.

HIBA

LEHETSEGES OK

ELHARIT AS

A maré nem mar

Hiba az elektromos dram vezetésben

Ellenérizze, hogy a dugaszban van-e aram

Kopott vagy blokkolt szénkefék

Csatlakoztassa le a gépet az elektromos
feszultségrdl, nyissa ki a szénkefe fedeleket
és ellendrizze, hogy a szénkefék szabadon
mozognak-e. Ellenérizze, hogy nem-e kell
kicserélni a szénkeféket (lasd a 9. old.).

Kapcsoldi hiba

Lépjen kapcsolatba a szerviz kdzponttal

Meglazult vagy révidzarlatos motor
tekercselés

Lépjen kapcsolatba a szerviz kdzponttal

A mard tul lassan vag

Eletlen vagy sériilt mar6

Elesitse meg vagy cserélje ki a marét

A fordulatszém szabélyozé,1” vagy
alacsonyabb fordulatszamra van allitva

Allitson be nagyobb fordulatszamot

Szokatlan zajok

Mechanikai akadaly

Lépjen kapcsolatba a szerviz kdzponttal

Leall a motor

Lépjen kapcsolatba a szerviz kdzponttal

Tulzott vibracio

Elgorbult mardszar

Cserélje ki a marot

Ers szikrazas a motor
belsejében

A szénkefék nem mozognak szabadon

Csatlakoztassa le az dramforrasrdl, vegye ki és
tisztitsa meg vagy cserélje ki a szénkeféket

Rovidzarlat vagy a motor
meghibasodasa

Lépjen kapcsolatba a szerviz kdzponttal

Kommutétor szennyezédése

Lépjen kapcsolatba a szerviz kdzponttal

A finom beallitas kerék
Jkattog”

Blokkolva van a maré leengedé
biztositd kar

Lazitsa meg a maré leengedé biztositd karjat

Meg van lazulva a leengedé
szabalyozé

Lazitsa meg a leengedés szabélyozé kereket,
lasd a,Leengedés a kézi karral”

El van érve a bedllitas hatar értéke

Ismételje meg a beallitasokat

A mard leengedé biztositot
nem lehet reteszelni

A maro leengedé biztosité kar nincs
megfelelé helyzetben

Allitsa be a biztosit6 kart a
,Szabad leengedés” fejezet szerint

A fékapcsolé fedelét nem
lehet meglazitani

A maré a maximalis mélységben van-
olyan helyzetben, amikor reteszel6dik
abba a helyzetbe, ahol reteszel6dik a
tokmany

Csokkentse a maras mélységét

Nem lehet a tokmanyt
reteszeld helyzetbe helyezni

A kapcsol6 az,on” helyzetben van

Tegye az,off” helyzetbe

GARANCIA

A CMT szavatolja a termék vasarléjanak, hogy abban az esetben, ha a készilék barmely részében anyag- vagy
gyartasi hiba kovetkezik be, a vasarlas napjatdl szamitott 2 éven belil, hibatlanul megjavitja vagy kicseréli ezt
a hibas alkatrészt.

Ez a garancia nem vonatkozik a kereskedelmi haszndlatra, a baleset, a nem rendeltetésszer(i hasznalat vagy a
nem rendeltetésszer(i hasznélat kovetkeztében fellépé szokdsos kopdsra vagy karokra.

Ha a termék hibds vagy karbantartdst igényel a garancialis id6szak alatt, Iépjen kapcsolatba a legkdzelebbi
CMT hivatalos szervizkdzponttal.

A garancia nem tartalmazza a szallitasi koltséget a felhasznal6tdl vagy a felhasznéloig.
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Poz. Kéd Nazev Ks 61.1 Prlichozi zavitova hidel 1
1 Sroub, horniho krytu motoru 2 61.2 Matice htidele 1
2 Horni kryt motoru 1 61.3 Podlozka 1
3 7e-A681026201r Reguldtor rychlosti 1 614 Zavitova hiidel 1
4 Stavéci Sroub 2 64 Hlavni pruZina 1
5 K¥izovy $roub 1 65 Ploché podlozka 3
6 Knoflik micro posuvu 1 66 Vodici trubka 1
7 Horni télo motoru 1 67 Kolik 2
8  c7e-A681030402r Pole (chladice) 1 68 Pojistny krouzek 2
9 Sroub vétraku s podlozkou 2 69 Diskové hlava 1
10 Kryt vétraku 1 70 Krouzek typu-O 1
n magneticky krouzek 1 71 c7e-A681016403r Revolverovy doraz 1
12 Kuli¢kové loZisko 1 711 Kolecko dorazu 2
13 c7e-A681030302r Rotor 1 712 Sestihranna matice 2
14 Kuli¢kové lozisko 1 713 Revolverové kole¢ko 1
15 Pruzina hloubkového dorazu 1 714 Dorazovy $roub 2
16 Hloubkovy dorazu 1 77 Pruzina dorazového koliku 1
16.1 Ty¢, hloubkového dorazu 1 78 Aretace revolverové hlavy 1
16.2 Sroub, hloubkového dorazu 1 79 Stavéci sroub 2
17 Ploché podlozka 2 80 Sroub 1
18 Hex. $roub 1 81 K¥izovy Sroub 3
19 Knoflik hloubkového dorazu 1 82 Zékladova deska 1
20 Specialni sroub 2 83 c7e-M6x40mm Pripeviovaci sroub 2
21 Médéné tésnéni 2 84 Zakladna 1
22 Vnitini pevna rukojet 2 85 PruZina pfipeviovaciho Sroubu 2
23 Sroub, vnitfni rukojeti 4 86 Ovladaci matice 2
24 Vnéjsi pevna rukojet 2 87 Vodici ty¢ 1
25 Sroub, vnéjsi rukojeti 2 88 Opérna vodici ty¢ 1
26 Tlacitko - blokovani htidele 1 89 Pojistny krouzek 20mm stojanu 1
27 Sroub, hidele 1 90 Predni prihledny kryt 1
28 Zamek hiidele 1 91 Sroub s k¥izovou hlavou 5
29 Pruzina tlacitka blokovéni hfidele 1 92 Zadni prihledny kryt 1
30 Pojistny kolik hidele 1 93 Kli¢ 1
31 Vnitini pruzina, blokovani hiidele 1 c7e-9681035710903R  Kartonova barevna krabice 1
32 Tésnici krouzek 2 €7e-9681035710503R  Néavod 1
33 Tésnici cepicka 2 Plastovy sacek 1
37 c7e-A681020905r 12,7 mm klestina 1 Plastovy sacek 1
38 7e-A681020904r 6,35 mm klestina 1 Polystyrenova vypln 1
39 sroub 4 PE folie 1
40 Sroub hloubkove paky 1 101 c7e-0681010241R Ovlddaci matice 2
1 Hloubkové paka 1 102 c7e-412012043R Kruhova podlozka 2
42 Pruzina hloubkové paky 1 103 c7e-410192012R Sroub 2
43 Dolni télo motoru 1 104 c7e-0681010304R Plech dorazu 1
44 KFizovou Sroub se zapusténou hlavou 2 105 ¢7e-0681010303R Vodici deska 2
45 Drzék uhlikd 2 106 c7e-0681020217R Plastovy doraz 2
46 Uhlik 2 107 c7e-411172001R Kridlové matice 1
47 Vicko drzaku uhlikd 2 108  c7e-412012043R Podlozka 1
48 Sroub vypinace 2 109 c7e-410012010R Sestihranny $roub 2
49 Vnitini krytka vypinace 1 110  ¢7e-0681010240R Vodici svorka 2
50 Pruzina krytu vypinace 1 111 c7e-0681010242R Kruhovy doraz 1
51 Vypinac 1 112 c7e-0681010801R Sroub 1
52 krytka vypinace 1 300 c7e-A681034401r klika na vyskové nastaveni 1
53 Kryt spinace 1 300.1 c7e-0681020226R Ovlédaci matice 1
54 Srouby krytu spinace 4 3002 c7e-0681020227R Télo kliky 1
55 ¢7e-0681030213R-37cmt Typovy stitek 1 300.3 c7e-41201A108r Plocha podlozka 1
56 c7e-0681020705R Napajeci kabel 1 3004 c7e-41056A013r Zévitofezné Srouby 1
57 Kabelova svorka 1 300.5 c7e-0681031801R Vyskoveé stavitelna trubice 1
58 Zavitofezné srouby 2 3006 c7e-0681020233R Otocny cifernik 1
59 7e-9681035713103R Stitek 1 300.7 c7e-0681020501R ovladaci koncovka trubice 1
60 Pojistny krouZek 1

61 Priichozi zavitova ty¢ 1
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