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Navod k obsluze CZ

Provozni a bezpecnostni pokyny

Dékujeme Vam, ze jste si koupili ru¢ni frézku CMT.

UPOZORNENI: Tato frézka ma fadu jedine¢nych vlastnosti. Ackoli frézky nejspise znéte, prostudujte si tento
navod k obsluze, abyste mohli pIné vyuzivat skutec¢né vsechny prednosti, které tato frézka nabizi. Tento navod
k obsluze méjte vzdy pfi ruce a ujistéte se, ze s nim budou vsichni uzivatelé frézky seznameni.

OBECNE BEZPECNOSTi POKYNY

UPOZORNEN!I! Diikladné si prostudujte viechny tyto pokyny. Nedodrzeni jakéhokoli z téchto pokynti mize
mit za nasledek uraz elektrickym proudem, ohném a/nebo vazné poskozeni zdravi osob.
TYTO POKYNY USCHOVEJTE

PRACOVISTE:

- Na pracovisti udrzujte Cistotu a dobré osvétleni. Neuklizena pracovisté a $patna viditelnost pfispivaji ke
vzniku Urazd.

- Nepouzivejte frézku v prostiedi, kde se nachazeji vybusniny nebo korozni plyny. Pfistroj vytvai jiskry,
které mohou vést ke vzniceni plyn(. Pristroj nepouzivejte ani v mistech se silnym vyskytem par ¢i jiné vlhkosti.
- Dbejte na to, aby se pfihlizejici, déti a navstévnici drzeli v bezpecné vzdalenosti od zapnutého
pristroje. Mohou Vas rozptylit tak, ze ztratite nad pristrojem kontrolu.

BEZPECNOST PRI PRACI S ELEKTRINOU:

- Pokud zastrcka nezapadne dobfe do zasuvky, zastréku otocte. Pokud ani tak nezapadne, prizvéte
kvalifikovaného elektrikare, ktery umisti vhodnou zasuvku. Nikdy neprovadéjte zadné upravy zastrcky.
Diky dvojité izolaci ([@l) neni potiebny trojzilovy uzemnény kabel a uzemnény systém napdjeni.

- Zabrarite kontaktu s uzemnénymi povrchy jako jsou trubky, radiatory, sporaky a lednicky. Pokud jste
uzemnéni, hrozi zvysené riziko urazu elektrickym proudem.

- Nevystavujte frézku vihku. Jestlize do frézky pronikne voda, zvysuje se nebezpedi Urazu elektrickym
proudem, jste-li uzemnéni.

- Pouzivejte elektricky kabel pouze k tomu, k éemu je uréen. Nikdy za néj nenoste frézku nebo jim
nevytahujte zastrcku ze zasuvky. Udrzujte kabel mimo dosah tepla, oleje, ostrych hran ¢i pohybujicich
se dilti. Poskozeny kabel okamzité vyménte. Poskozené kabely zvysuji nebezpeci Urazu elektrickym
proudem.

- Pokud pouzivate pristroj venku, pouzijte prodluzovaci kabel vhodny pro venkovni pouziti. Snizite tim
nebezpedi urazu elektrickym proudem.

BEZPECNOST OSOB:

- P¥i praci s frézkou budte pozorni, soustfedte se na praci a pouzivejte zdravy rozum. Nepouzivejte
frézku, kdyz jste vycerpani ¢i pod vlivem opiati, alkoholu nebo Iéku. | chvilkova nepozornost pfi praci s
frézkou muize vést k vaznym poranénim.

- Vhodné se obléknéte. Nenoste volné odévy ani Sperky. Dlouhé vlasy si stahnéte. Snazte se, aby se
Vase vlasy, obleceni a rukavice nepfiblizovaly k pohyblivym ¢astem. Volné odévy, Sperky ¢i dlouhé viasy
totiz mohou byt snadno zachyceny pohybujicimi se ¢astmi.

- Zabraiite nechténému zapnuti pristroje. Nez pristroj pripojite ke zdroji napéti, ujistéte se, ze je
vypnuty. Zapojeni pfistroje, ktery je zapnuty, mlze vést k traziim.

- Nez frézku zapnete, odstrante kli¢ ke klestinam. Kli¢ zachyceny za otacejici se ¢asti mlize zpUsobit
z&vazna poranéni.

- Prilis se nepredklanéjte, stale stiijte pevné na zemi a budte v rovnovaze. Stabilni postoj a rovnovaha
Vam usnadni zachovat si kontrolu nad pfistrojem i v nec¢ekanych situacich.

- Pouzivejte bezpecnostni vybaveni. VZdy pouzivejte ochranu odi. V pfipadé nutnosti je tieba pouzit také
prachovou masku, protiskluzovou bezpecnostni obuv, helmu ¢i ochranu sluchu.
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Navod k obsluze CZ

OBECNE BEZPECNOSTI POKYNY

POUZiVANI A UDRZBA PRISTROJE:

- Pouzivejte svérky ¢i jinou praktickou pomiicku pro zajisténi a prichyceni obrobku ke stabilnimu
podkladu. Rozhodné neni bezpecné a stabilni pfidrzovat obrobek rukou nebo jej opirat o své télo.

- Na frézku netlacte. Pouzivejte nastroje vhodné pro praci, kterou délate. S vhodnym néstrojem
pouzivanym pfi spravné rychlosti dosahnete pozadovaného vysledku snadnéji a bezpec¢néji.

- Nepouzivejte frézku, jestlize ji nelze vypnout resp. zapnout vypinacem. Kazdy pfistroj, ktery nelze
ovladat vypinacem, je nebezpecny a je nutné jej nechat opravit. Pokud se domnivate, Ze vznikl problém,
podivejte se do tabulky ,feseni problém(” a v pfipadé nutnosti se obratte na servisni stredisko.

- Pfed provadénim jakychkoli nastaveni, vymény pfrislusenstvi ¢i uklidem pfistroje, pfistroj odpojte od
zdroje elektrického proudu. Takovéto preventivni opatieni snizuji nebezpeci nahlého zapnuti pfistroje.

- PFistroj uchovavejte v suchu, mimo dosah déti a jinych nepovolanych osob. V nepovolanych rukou je
pfistroj nebezpecny.

- Vénujte pFistroji péci. Rezné nastroje udrzujte ostré a &isté. Udrzovany pfistroj s ostrymi nastroji se snaze
ovlada.

- Kontrolujte, zda neni pfistroj Spatné sefizen (tzn. nadmérné vibrace), nezadrhavaji pohybujici se ¢asti
¢i nevykazuje jina poskozeni, ktera mohou mit vliv na frézovani. Poskozeny pfistroj nechte pred pouzitim
opravit. Mnoho urazu je zptsobeno nedostate¢nou udrzbou pfistroje.

- Nepiekracujte maximalni pocet otacek stanoveny vyrobcem ieznych nastroji.

- Nikdy pftistroj nezapinejte, kdyz se nastroj dotyka obrobku.

- Nez pristroj snizite do polohy, kdy se zablokuje klestina, vyckejte, dokud se nastroj zcela nezastavi.

- Nemanipulujte nastroji ihned po zastaveni, byvaji velice horké.

« Jestlize pouzivate frézku pro rucni posuv, dbejte na to, aby vzdy byla namontovana pruzina spousténi.
- Pouzivejte pouze nastroje a prislusenstvi vhodné pro tento pfistroj.

- Pouzivejte pouze stopkové nastroje urcené k upinani do klestiny.

SERVIS:

- Jakékoli poskozeni pFistroje je nutné nechat pred dal$im pouzitim opravit v kvalifikovaném servisu.
Servisni nebo udrzbérsky zasah provedeny nekvalifikovanym pracovnikem muze vést k vdznym poranénim.

« Zarucni servis provadi pouze firma IGM nastroje a stroje,s.r.o., pouzivajici originalni nahradni dily
CMT. V pfipadé problému se podivejte do tabulky ,feseni problém”. Pouzivani neschvalenych nebo vadnych
dild muze zplsobit uraz elektrickym proudem ¢i jiné poranéni.

ZVLASTNI BEZPECNOSTNI PREDPISY A/NEBO SYMBOLY:

P¥i praci, kde hrozi nebezpeci, ze fezny nastroj zachyti skryté vedeni ¢i vlastni pfivodni kabel, drzte
frézku za izolované drzaky. Kontakt s dratem ,pod proudem®” pfivede proud také do kovovych ¢&asti stroje a
zpUsobi elektricky Sok obsluhy.
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Navod k obsluze CZ

RESENi PROBLEMU
V této tabulce najdete informace, které Vam pomohou vyiesit problémy s frézkou. Pokud se nepodafi
problém vyfesit s vyuzitim téchto informaci, nesnazte se s frézkou sami manipulovat - obratte se na své

nejblizsi zastoupeni CMT, které Vas odkaze na nejblizsi autorizované servisni centrum.

« Zavada vypinace
« Uvolnéné nebo zkratované vinuti motoru

PROBLEM MOZNA PRICINA RESENI
- Frézka « Zavada privodu elektrického proudu « Zkontrolujte, zda je v zasuvce elektric-
nefrézuje - Opotiebované nebo zablokované uhliky ky proud

- Odpojte od proudu, oteviete kryty uh-
likd a zkontrolujte, zda se uhliky volné
pohybuiji. Zkontrolujte, jestli neni tieba
uhliky vyménit (viz str.11).

- Kontaktujte servisni centrum

- Kontaktujte servisni centrum

« Frézka bézi ptilis
pomalu

« Tupa nebo poskozena fréza

+ Regulator otacek je nastaven na, 17 nizké
otacky

- Pretizeni motoru

- Naostiete nebo vyménte frézu
+ Nastavte vyssi pocet otacek
- Prestante na frézku tolik tlacit

« Nezvyklé zvuky

+ Mechanicka prekazka
- Motor se zadrhava

- Kontaktujte servisni centrum
- Kontaktujte servisni centrum

« Prilisné vibrace

« Uvolnéna klestina
- Ohnuta stopka frézy

- Utdhnéte klestinu a ujistéte se, ze
redukéni pouzdro (pokud je pouzito) je
dostatecné upevnéné.

- Vyménite frézu

« Silné jiskfeni
uvniti motoru

+ Uhliky se nemohou volné pohybovat
« Jiskfeni nebo prerusovany chod motoru
« Znecisténi komutatoru

+ Odpojte od proudu vyjméte a vycisté-
te nebo vyménite uhliky

- Kontaktujte servisni centrum

- Kontaktujte servisni centrum

« Regulator pro
jemné nastaveni
je ptilis tuhy
nebo se neotaci

- Zablokovana pojistka spousténi frézky
- Kolecko pro volbu rezimu nastaveni zabéru
v poloze, uzamceno”

- Povolte packu pojistky spousténi
frézky

- Dejte kolec¢ko do polohy, odemknuto
“, viz . nastaveni hloubky fezu str. 6

« Pojistku spous-
téni frézky nelze
zaaretovat

« Packa pojistky spousténi frézky neni ve sprav-
né poloze

- Dejte packu pojistky do polohy dle
kapitoly ,volné spousténi”

« Kryt na hlavim
vypinaci nelze
povolit

« Frézka je zanofena v maximalni hloubce -
v poloze, kdy se zablokuje upinaci klestina

« Snizte hloubku zabéru

« Nelze najet do
polohy pro zablo-
kovani upinaci
klestiny

«Vypinac je v poloze ,on”

- Dejte vypina¢ do polohy ,off”

UPINACI KLESTINA

Spolu s frézkou jsou dodavény klestina 8 mm a

12 mm. Pro frézy s mensimi stopkami (8 mm). Chcete-li
klestiny vymeénit, dejte frézku do vhodné polohy a
klicem, v protisméru hodinovych rucicek, odmontujte
prevle¢nou matici. Na misto ur¢eného pro klestinu
upevnéte novou klestinu.
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Navod k obsluze CZ

HLAVNI VYPINAC

Jestlize je frézka pfipojena

ke zdroji elektrického proudu,
vypinac

(b) bude svitit (jak v poloze
vypnuto, tak v poloze zapnuto).
Prahledny kryt vypinace

(a) zabranuje nechténému
zapnuti frézky obr. 1. Je tieba jej
odsunout, aby bylo mozné frézku
zapnout. Kryt z(istane otevieny,
dokud frézku nevypnete, obr. 2.

REGULACE OTACEK

Rychlost frézky je tieba nastavit podle velikosti pouzivaného fezného nastroje. Nejvyssi otacky odpovidaji
standardnim velikostem a u vétsich fréz je zapotrebi nastavit nizsi rychlost otaceni. Rychlost je tieba snizit také
v pfipadé, Ze se na obrobku objevi stopy spéleniny.

Na regulatoru otacek (c) jsou vyznaceny stupné 1 az 5,
které zhruba odpovidaji nize uvedenym rychlostem.

Pozadovanou rychlost nastavite otoc¢enim kolecka, obr. 3.

Stupen | ot./min.
1 8.000
2 10.000
3 14.000
4 18.000
5 20.000

ODSAVANI PRACHU

Frézka CMT je vybavena
koncovkou (d) pro pfipojeni
odsévace prachu. Lze k nému
pfipojit hadici o vnéjsim priméru
38 mm (1 %2"). Hadice se pfipojuje
levotocivym zavitem (proti sméru
hodinovych rucicek), obr. 4.
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Navod k obsluze CZ

NASTAVENI HLOUBKY REZU
Hloubku muzete nastavit tremi
zpusoby, podle toho, jak chcete

s frézkou pracovat a jak presné
chcete hloubku fezu nastavit.
Volné spousténi: pro bézné a
rychlé nastaveni hloubky fezu;
regulace hloubky fezu madly:
pro kontrolované a rychlé
nastaveni hloubky fezu a jemné
nastaveni hloubky fezu pro fezy
presné po celé své délce.

VOLNE SPOUSTENI
1. Volné tpravy hloubky frézovani Ize provést pomoci tlacitka uvnitf
rukojeti. Zamacknéte tlacitko hluboko do rukojeti dokud necvakne a
nezapadne dovniti obr 6.

2. Povolte packu pojistky spousténi frézky (g). Stlacte télo frézky

tak, abyste dosahli pozadované hloubky frézovani. Poté packu opét
utahnéte, obr. 7.

Poznamka: Polohu packy pojistky spousténi frézky mizete upravit tak, ze povolite upeviovaci sroub a
pootocite packou na tomto Sroubu. Poté opét utahnéte.

NASTAVENI HLOUBKY REZU NA RUKOJETI
1. Rukojet frézy prsty zamacknéte
obr.9, kdyz je tlacitko v jedna
roviné s rukojeti mizete jeho
otacenim ménit hloubku
frézovani. Ujistéte se, ze je
povolena packa pojistky (g) obr.
7.

2. Povolte rukojet na pozadované
poloze po vyskoceni tlacitka se
poloha zasekne.

3. Pred zahdjenim prace utahnéte
packu pojistky spousténi frézky
(g), a to zejména u hlubokového frézovani.

JEMNE NASTAVENI HLOUBKY FREZOVANI - Ize pouzit pouze v
rezimu nastaveni hloubky fezu na rukojeti

1. Otocte kolecko pro volbu rezimu nastaveni hloubky (e) do polohy
,odemceno’, obr. 8, a zkontrolujte, zda je packa pojistky spousténi
frézky (g) povolena.

2. Otacejte kole¢kem pro jemné nastaveni hloubky (i) po sméru
hodinovych rucicek, chcete-li zvétsit hloubku frézovani a chcete-li
hloubku frézovani zmensit, otacejte jim proti sméru hodinovych
rucicek, obr. 10.

Dulezité: Pii zmensovani hloubky frézovani otocte koleckem

pro jemné nastaveni hloubky jednou kolem dokola a zpét do
pozadované polohy, abyste vyrovnali ptipadnou vdli.
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Navod k obsluze CZ

UPINANI A VYMENA NASTROJU

1. Vypnéte vypinac (b), ¢imz se prahledny kryt vypinace (a) uzavre,
obr. 1. (Pfi zapadnuti pojistky klestiny se kryt uzavre.)

2. Vyckejte, dokud se nastroj zcela nezastavi a poté stlacte frézku
na maximalni hloubku fezu v rezimu volného spousténi nebo
nastaveni hloubky fezu na rukojeti, obr. 11.

Poznamka: Zkontrolujte, Ze je hloubkovy doraz (k) uvolnény

(viz obr. 13 nize). Klestina by nyni méla prochazet zakladnou

(a pfipadné frézovacim stolkem CMT) a mél by k ni byt snadny
pfistup maticovym klicem.

3. Maticovym kli¢cem (j) dodanym s pfistrojem opatrné otacejte
klestinou, dokud nezapadne pojistka klestiny. Jakmile pojistka
zapadne, povolte nastroj otac¢enim proti sméru hodinovych rucicek
nebo jej utdhnéte otac¢enim po sméru hodinovych rucicek, obr. 12.
Poznamka: Pri upinani nastroja vzdy zkontrolujte, zda je stopka
nastroje zcela zasunutd v klestiné.

4. Opét na frézce nastavte béznou hloubku fezu. Tak se povoli
pojistka klestiny a uvolni kryt vypinace a bude mozné frézku
zapnout.

HLOUBKOVY DORAZ A REVOLVEROVA ZARAZKA
Hloubku fezu Ize ptesné prednastavit v rezimu
volného spousténi pomoci hloubkového
dorazu (k) a revolverové zarazky nastaveni
hloubky (I).

1. Povolte pojistku hloubkového dorazu (m)

a hloubkovy doraz zcela stdhnéte, poté opét
upevnéte, obr. 13.

2. Nastavte krouzek/krouzky revolverové
zarazky (n) na pozadovanou hloubku fezu s
pouzitim stupnic u ¢epu zarazky, obr 14.

3. Upnéte néstroj a nastavte hloubku fezu tak,
aby se Spicka nastroje presné dotkla nulové
linie, napf. zakladové desky frézky nebo
pracovni plochy frézovaciho stolku, obr 15.

4. Otacejte revolverovou zardzkou, dokud nebude
Cep revolverové zarazky v jedné linii s hloubkovym
dorazem. Povolte doraz, nechte jej dosednout na
Cep a doraz opét utahnéte, obr 16.

5. Opét otacejte revolverovou zarézkou, dokud
nebude sroub pfislusného nastavovaciho
kolecka v jedné linii s dorazem, obr 17.

Tlacte frézku doll, dokud duty doraz nezapadne na sroub a nedotkne se
nastavovaciho kolecka. Zaaretujte packu pojistky spousténi frézky (g).
Poznamka: Nez budete otacet revolverovou zardzkou do dalsi polohy, je
nutné nejprve zmensit hloubku fezu.

WWW.igm.cz 7



Navod k obsluze CZ

RUCNI POSUV
- Vzdy drzte frézku obéma rukama a ujistéte se, ze
je obrobek dobie upevnén a nebude se béhem
prace hybat, obr. 18.

« Nikdy nepracujte s frézkou zcela volné, bez
jakéhokoli vedeni. Vedeni muze zajistit fréza s
loZiskem, opéra dodana spolu s pfistrojem ci
rovna hrana (napt. lista pfipevnéna svorkami k
obrobku - viz obr. 18).

« Frézku vzdy posouvejte proti sméru rotace
nastroje (ve sméru hodinovych rucicek, jak ukazuji
sipky na vyobrazeni zakladny), obr. 19.

- Nepouzivejte frézku vzhlru nohama, pokud neni
upevnéna v kvalitnim
frézovacim stolku (napf.
znacky CMT).

SESTAVENI ZAKLADNY
Zakladnu (o) dodavanou
spolu s frézkou CMT Ize
pouZzit jako rozsifenou
zakladovou desku,

jako opéru nebo jako
kruhovou sablonu.

MONTAZ OPERY

1. Povolte upinaci
Srouby (p) tak, aby byly
zhruba 10 mm nad zékladnou frézky.

2. Umistéte frézku mezi zarazky na zakladné (o), pficemz upinaci Srouby se museji nachazet nad obéma
drazkami.

Poznamka: Frézku muzete umistit na pravou nebo na levou stranu opéry, podle toho, z jaké strany ji chcete
opirat. Pi frézovani hran ji umistéte vypinacem smérem ke kratsi ¢asti opéry, jak je zndzornéno na obr. 23.
3. Tla¢te na upinaci srouby, dokud hlavy Sroubli nezapadnou do drazek a poté posunte frézku k zarazkam,
obr. 21. Upinaci Srouby pevné utdhnéte.

4. Povolte Srouby opéry (q) o nékolik otacek a nasunte opéru (r) na pozadovanou stranu, obr. 22. Utdhnéte
Srouby opéry, ¢imz opéru pevné prichytite.

- Obr. 21
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Navod k obsluze CZ

RUCNi POSUV

POUZIVANI OPERY

Prodlouzena zakladna

P¥i frézovani hran frézami s vodicimi lozisky Vam lepsi
stabilitu poskytne prodlouzena zakladna. Opéra (r) se pro
takovéto prace nepouziva.

Jednou rukou pfitisknéte del3i konec zakladny na obrobek a
druhou rukou uchopte frézku za rukojet, které je od tohoto
konce vzdalengjsi, obr. 23.

Upozornéni: Drzte frézku tak, aby byl hlavni vypinac co
nejblize u Vasi pravé ruky.

Opéra

Pri frézovani hran frézami bez loziska ptipevnéte opéru (r) ke
kratsimu konci zékladny (o). Frézku drzte jak je zndzornéno
na obr. 23.

Chcete-li frézovat drazky v urcité vzdalenosti od hrany,
upevnéte opéru k delSimu konci zékladny, obr. 24.

P¥i pouziti velkych pramérd fréz se doporucuje podlozit
opéru dievénymi klinky, aby se fréza nemohla dotknout
opéry.

Frézovani kruznic

1. Pfipevnéte zakladnu (o) (bez opéry) k frézce.

2. Vyjméte otoc¢nou vlozku (s) ze zékladny a pfipevnéte ji
malym hiebickem ¢i Sroubkem na stied kruznice, kterou
chcete vyrobit, obr. 25. Sroub v oto¢né vlozce ponechte na
svém misté.

3. Umistéte frézku zakladnou na oto¢nou vlozku a opét
ptipevnéte podlozkou a kiidlovou matici.

Pfi vypnutém piivodu elektrického proudu otacejte frézkou,
abyste zkontrolovali obrys kruznice a pfipadné mohli upravit
nastaveni.

4. Vyfrézujte kruznici na nékolik priichodd, pficemz feznou
hloubku zvysujte napfiklad vzdy o 2 mm. Nikdy se nesnazte
vyfrézovat celou hloubku kruznice naraz.

Prichozi otvory: Jestlize chcete material vyfrézovat skrz

na skrz, umistéte pod frézovany obrobek jesté jednu
nepotiebnou desku, obr. 26. Nejprve vytvoite malou kruznici
a poté ji postupné zvétsujte.
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Navod k obsluze CZ

FREZOVANI S POUZITIM FREZOVACIHO STOLKU
« Frézku pripevnéte k frézovacimu stolku CMT a pouzivejte podle pokyn(i dodanych spolu se stolkem.

Frézka CMT je sice ur¢end a vhodna pro efektivni praci s vétsinou frézovacich stolkd, ovsem nejlepsich
vysledkd dosédhnete se znackovymi frézovacimi stolky CMT.

Nastaveni frézky popsana vyse v tomto navodu se s timto stolkem provadéji obzvlasté snadno. Viz Upinani a
vyména nastroju a Nastaveni hloubky fezu.

MONTAZ PRUZINY SPOUSTENI

Pruzina spousténi je dodéavana spolu s frézkou a pouziva se pfi nastavovani hloubky fezu, kdyz pristroj
pouzivate jako horni frézku.

1. Nastavte frézku na nejvétsi feznou hloubku a zablokujte packu pojistky spousténi frézky.

2. Nékolika oto¢enimi povolte Sroubek (proti sméru hodinovych ruci¢ek) vedle kloboucku pruziny spousténi
(t). Nékolikrat otocte klobouckem proti sméru hodinovych rucicek, abyste jej mohli vyjmout.

3. Nasunte pruzinu na ¢ep klobouc¢ku pfitla¢né pruziny a poté kloboucek vsurite do otvoru pro pruzinu.

4. Kloboucek s pruzinou dostate¢né silné stlacte a poté kloboucek ve sméru hodinovych ruci¢ek opét
utdhnéte.

5.Ve sméru hodinovych ruci¢ek utdhnéte také Sroubek vedle kloboucku.

ODSTRANENI PRUZINY SPOUSTENI

spousténi frézky.

2. Nékolika otoc¢enimi povolte Sroubek vedle kloboucku
pruziny spousténi (t). Nékolikrat otocte klobou¢kem proti
sméru hodinovych rucicek, abyste jej mohli vyjmout,

obr. 27.

Poznamka: Kdyz budete povolovat kloboucek s pruzinou,
kloboucek pevné drzte.

3. Odstrarite pruzinu a ulozte ji na bezpe¢ném misté.

4. Opét nasadte kloboucek a pfipevnéte jej Sroubkem.

UPOZORNENI: Tuto pruzinu odstraiujte pouze, kdyz je
frézka umisténa pod frézovacim stolkem. Jestlize frézku
posouvate rucné, pruzina musi byt vzdy pouzita.
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Navod k obsluze CZ

KLIKA PRO ZDVIH VE FREZOVACIM STOLU

1. Frézku bezpecné pripevnéte k frézovacimu stolku
podle pokynt pfilozenych k frézovacimu stolku. Otocte
frézovaci stolek (s upevnénou frézkou) vzhiru nohama.
2. Znackovacem nacrtnéte obrys zékladny frézky

na spodni ¢ast svého frézovaciho stolku. Dokreslete
kruznici o prdméru zhruba 12 mm.

3. Odstranite frézku a do stfedu nacrtnuté kruznice
predvrtejte otvor. S pouzitim vrtdku 12 mm , pak
vyvrtejte vlastni otvor.

UPOZORNENI: Viechny ostré hrany obruste pilnikem.
4. Opét upevnéte frézku a vratte frézovaci stolek do plvodni polohy.
5. Zasunte kliku pro nastaveni hloubky (N) do otvoru v desce stolu a vsunte ji do
mechanismu pro nastavovani hloubky rezu na frézce.

UPOZORNENI: V pfipadé nutnosti zvétete vyvrtany otvor vrtdkem o vétsim
priméru nebo kulatym pilnikem.

6. Povolte packu pojistky spousténi frézky a klikou pro zdvih nastavte feznou
hloubku.

KALIBRACNI ZNACKY:

Kazda ¢arka na ciferniku kliky predstavuje zvétseni/zmenseni hloubky fezu o
0,2 mm. Otacka o 360° odpovida zméné hloubky fezu 0 2 mm.

7. Packu pojistky spousténi frézky opét zaaretujte a dejte se do prace.

VYMENA UHLIKO

Uhliky (u) jsou spotiebni zbozi, které je tfeba pravidelné
kontrolovat a v pfipadé opotiebeni vyménit.

1. Odpojte frézku od zdroje elektrického proudu a
odsroubujte kryty uhlikdi (v) na pfedni a zadni ¢asti motoru.
2.Vyjméte uhliky tak, Ze opatrné zatdhnete za vy¢nivajici
pruziny, obr. 32.

3. Jestlize je néjaky z uhlikd (u) opotfebeny na méné nez

6 mm, je tfeba oba uhliky vyménit. Pouzivejte pouze
origindlni uhliky CMT, které jsou k dostani v autorizovanych
prodejnich centrech CMT.

Spole¢nost CMT neni zodpovédna za jakékoli skody nebo
poranéni zplisobené neautorizovanymi opravami pfistroje ¢i
jeho pouzitim v rozporu s urcenim.
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Navod na obsluhu SK

Prevadzkové a bezpecnostné pokyny

Dakujeme Vam, ze ste si kupili ruénu frézovaéku CMT.

UPOZORNENIE: Tato frézovacka ma niekolko jedinec¢nych vlastnosti. Aj ked frézovacky najskor poznate,
prestuduijte si tento ndvod na obsluhu, aby ste mohli pIne vyuzivat skuto¢ne vietky prednosti, ktoré tato
frézovacka ponuka. Tento navod na obsluhu majte vzdy po ruke a uistite sa, ze s nim budu vsetci uzivatelia
frézovacky oboznameni.

OBECNE BEZPECNOSTNE POKYNY

UPOZORNENIE! Dékladne si prestudujte vsetky tieto pokyny. Nedodrzanie ktoréhokolvek z tychto pokynov
moze mat za nasledok uraz elektrickym pridom, ohhom a/alebo vazne poskodenie zdravia.
TIETO POKYNY USCHOVAJTE

PRACOVISKO:

- Na pracovisku udrzujte Cistotu a dobré osvetlenie. Neupratané pracovisko a zIa viditelnost prispievaju ku
vzniku Urazov.

- Nepouzivajte frézovacku v prostredi, kde sa nachadzaju vybusniny alebo korézne plyny. Pristroj
vytvara iskry, ktoré moézu viest ku vznieteniu plynov. Pristroj nepouzivajte ani v miestach so silnym vyskytom
par ¢i inej vlhkosti.

- Dbajte na to, aby sa prizerajci, deti a navstevnici drzali v bezpecnej vzdialenosti od zapnutého
pristroja. Mozu Vas rozptylit tak, Ze stratite nad pristrojom kontrolu.

BEZPECNOST PRI PRACI S ELEKTRINOU:

- Pokial zastrcka nezapadne dobre do zasuvky, zastrcku otocte. Pokial ani tak nezapadne, prizvite
kvalifikovaného elektrikara, ktory umiestni vhodnu zasuvku. Nikdy nevykonavajte ziadne tGpravy
zastrcky. Vdaka dvojitej izolacii (@) nie je potrebny trojzilovy uzemneny kabel a uzemneny systém
napéjania.

« Zabraiite kontaktu s uzemnenymi povrchmi ako su rarky, radiatory, sporaky a ladnicky. Pokial ste
uzemneni, hrozi zvysené riziko Urazu elektrickym pradom.

+ Nevystavujte frézovacku vihku. Ked do frézovacky prenikne voda, zvySuje sa nebezpecie Urazu elektrickym
prudom, ak ste uzemneni.

- Pouzivajte elektricky kabel iba k tomu, k comu je urceny. Nikdy zai nenoste frézovacku alebo im
nevytahujte zastrcku zo zasuvky. Udrzujte kabel mimo dosah tepla, oleja, ostrych hran ¢i pohybujtcich
sa casti. Poskodeny kabel okamzite vymerite. Poskodené kable zvysuju nebezpecie Urazu elektrickym
pradom.

- Pokial pouzivate pristroj vonku, pouzite predlzovaci kabel vhodny pre vonkajsie pouzitie. Znizite tym
nebezpecie Urazu elektrickym pradom.

BEZPECNOST OSOB:

- Pri praci s frézovackou budte pozorni, sustredte sa na pracu a pouzivajte zdravy rozum. Nepouzivajte
frézovacku, ked'ste vycerpani ¢i pod vplyvom opiatov, alkoholu alebo liekov. | chvilkova nepozornost pri
praci s frézovackou moze viest k vaznym poraneniam.

- Vhodne sa oblecte. Nenoste volné odevy ani Sperky. DIhé vlasy si stiahnite. Snazte sa, aby sa Vase
vlasy, oblecenie a rukavice nepriblizovali k pohyblivym ¢astiam. Volné odevy, Sperky ¢i dIhé vlasy totiz
mozu byt lahko zachytené pohybujtcimi sa ¢astami.

« Zabrante nechcenému zapnutiu pristroja. Nez pristroj pripojite ku zdroju napatia, uistite sa, zZe je
vypnuty. Zapojenie pristroja, ktory je zapnuty, moze viest k razom.

- Nez frézovacku zapnete, odstraiite kltc ku kliestinam. KItic¢ zachyteny za otacajuce sa Casti moze sposobit
zavazné poranenie.

- Prilis sa nepredklanajte, stale stojte pevne na zemi a budte v rovnovahe. Stabilny postoj a rovnovaha
Vam ulahdia zachovat si kontrolu nad pristrojom i v ne¢akanych situaciach.

- Pouzivajte ochranné pomdcky. Vzdy pouzivajte ochranu o¢i. V pripade nutnosti je treba pouzit tiez
prachovu masku, protiSmykovu bezpe¢nostnu obuy, helmu ¢&i ochranu sluchu.
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Navod na obsluhu SK

OBECNE BEZPECNOSTNE POKYNY

POUZIVANIE A UDRZBA PRISTROJA:

- Pouzivajte zvierky ¢i int prakticki pomocku pre zaistenie a prichytenie obrobku ku stabilnému
podkladu. Rozhodne nie je bezpecné a stabilné pridrziavat obrobok rukou alebo ho opierat o svoje telo.

- Na frézovacku netlacte. Pouzivajte nastroje vhodné pre pracu, ktoru robite. S vhodnym nastrojom
pouzivanym pri spravnej rychlosti dosiahnete pozadovany vysledok lahsie a bezpecnejsie.

- Nepouzivajte frézovacku, ak ju nie je mozné vypnut alebo zapnut vypina¢om. Kazdy pristroj, ktory nie
je mozné ovladat vypinacom, je nebezpecny a je nutné ho nechat opravit. Pokial' sa domnievate, Ze vznikol
problém, pozrite sa do tabulky ,rieSenie problémov” a v pripade nutnosti sa obratte na servisné stredisko.

- Pred akymkolvek nastavovanim, vymenou prislusenstva alebo cistenim pristroja, pristroj odpojte
od zdroja elektrického prudu. Takéto preventivne opatrenie znizuje nebezpecenstvo ndhleho zapnutia
pristroja.

- Pristroj uchovavajte v suchu, mimo dosahu deti a inych nepovolanych oséb. V nepovolanych rukach je
pristroj nebezpecny.

- Venujte pristroju starostlivost. Rezné nastroje udrzujte ostré a ¢isté. UdrZzovany pristroj s ostrymi
nastrojmi sa lahsie ovlada.

- Kontrolujte, ¢i nie je pristroj zle nastaveny (nadmerné vibracie), ¢i sa nezadrhavaju pohybujice sa
casti alebo ¢i nevykazuje iné poskodenia, ktoré mézu mat vplyv na frézovanie. Poskodeny pristroj
nechajte pred pouzitim opravit. Mnoho Urazov je spésobenych nedostatocnou Udrzbou pristroja.

- Neprekracujte maximalny pocet otacok stanoveny vyrobcom reznych nastrojov.

- Nikdy pristroj nezapinajte, ked'sa nastroj dotyka obrobku.

- Nez pristroj znizite do polohy, ked'sa zablokuje kliestina, vyckajte, dokial sa nastroj iplne nezastavi.
- Nemanipulujte s nastrojmi ihned'po zastaveni, byvaju velmi horuce.

- Pokial' pouzivate frézovacku pre ru¢ny posuv, dbajte na to, aby vzdy bola namontovana pruzina
spustania.

- Pouzivajte iba nastroje a prislusenstvo vhodné pre tento pristroj.

- Pouzivajte iba stopkové nastroje urc¢ené k upinaniu do kliestiny.

SERVIS:

- Akékolvek poskodenie pristroja je nutné nechat pred jeho dals$im pouzitim opravit v kvalifikovanom
servise. Servisny alebo udrzbarsky zasah vykonany nekvalifikovanym pracovnikom moze viest k vaznym
poraneniam.

« Zarucny servis vykonava iba firma IGM nastroje a stroje,s.r.o., pouzivajlca originalne nahradné
diely CMT. V pripade problémov sa pozrite do tabulky ,rieseni problémov”. Pouzivanie neschvalenych alebo
chybnych dielov moéze sposobit uraz elektrickym pradom ¢&i iné poranenie.

ZVLASTNE BEZPECNOSTNE PREDPISY A/ALEBO SYMBOLY:

Pri praci, kde hrozi nebezpecie, Ze rezny nastroj zachyti skryté elektrické vedenie ¢i vlastny privodny
kabel, drzte frézovacku za izolované drzadla. Kontakt s drotom ,pod pridom” privedie prud aj do kovovych
Casti stroja a sposobi elektricky Sok obsluhe.
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RIESENIE PROBLEMOV

V tejto tabulke najdete informacie, ktoré Vam pomozu vyriesit problémy s frézovackou. Pokial'sa nepodari
problém vyriesit s vyuzitim tychto informacii, nesnazte sa s frézova¢kou sami manipulovat a obrétte sa na
svoje najblizsie zastupenie CMT, ktoré Vas odkaze na najblizsie autorizované servisné centrum.

PROBLEM MOZNA PRICINA RIESENIE
« Frézovacka « Chyba privodu elektrického prudu « Skontrolujte, ¢i je v zasuvke elektricky
nefrézuje + Opotrebované alebo zablokované uhliky prud
« Porucha vypinaca - Odpojte od prudu, otvorte kryty
+ Uvolnené alebo skratované vinutie motora uhlikov a skontrolujte, ¢i sa uhliky volne

pohybuju. Skontrolujte, ¢i nie je potreb-
né uhliky vymenit (str.11).

- Kontaktujte servisné centrum

- Kontaktujte servisné centrum

« Frézovacka bezi |« Tupa alebo poskodena fréza + Naostrite alebo vymente frézu
prili$ pomaly « Regulator otacok je nastaveny na, 1 nizke + Nastavte vyssi pocet otacok
otacky « Prestarite na frézovacku tolko tlacit
- Pretazenie motora
« Nezvyklé zvuky |- Mechanicka prekazka - Kontaktujte servisni centrum
- Motor sa zadrhava - Kontaktujte servisni centrum
« Prilisné vibracie |+ Uvolnena kliestina - Utiahnite kliestinu a uistite sa, Zze
- Ohnuta stopka frézy redukéné puzdro (pokial je pouzité) je

dostatocne upevnené.
- Vymenite frézu

« Silné iskrenie vo |« Uhliky sa nemézu volne pohybovat + Odpojte od prudu vyberte a vycistite
vnutri motora « Iskrenie alebo prerusovany chod motora alebo vymerite uhliky

« Znecistenie komutétora « Kontaktujte servisné centrum

« Kontaktujte servisné centrum

« Regulator pre - Zablokovana poistka spustania frézovacky - Povolte packu poistky spustania
jemné nastavenie | - Koliesko pre volbu rezimu nastavenia zaberu | frézovacky
je prilis tuhy ale- [v polohe, uzamknuté” - Dajte koliesko do polohy, odomknuté
bo sa neotaca “ vid. nastavenie hibky rezu str. 6
« Poistku spus- « Packa poistky spustania frézovacky nie je - Dajte packu poistky do polohy podla
tania frézovacky |v spravnej polohe kapitoly ,volné spustanie”

neide zaaretovat

« Kryt na hlavnom | - Frézova¢ka je zanorena v maximélnej hibke - |+ Znizte hibku zaberu
vypinaci neide v polohe, ked'sa zablokuje upinacia kliestina
povolit
« Neide nastavit |+ Vypinac je v polohe ,on” - Dajte vypinac do polohy,off”
do polohy pre

zablokovanie

upinacej kliestiny

UPINACIA KLIESTINA

Spolu s frézovackou st dodavané kliestiny 8 mm

a 12 mm. Pre frézy s mensimi stopkami (8 mm). Ak
chcete kliestiny vymenit, dajte frézovac¢ku do vhodnej
polohy a kld¢om, v protismere hodinovych ruciciek,
odmontujte prevle¢nu maticu. Na miesto uréené pre
kliestinu upevnite novu kliestinu.
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HLAVNY VYPINAC

Ak je frézovacka pripojené k zdroji
elektrického prudu, vypinac

(b) bude svietit (aj v polohe
vypnuté, aj v polohe zapnuté).
Priehladny kryt vypinaca

(a) zabranuje nechcenému
zapnutiu frézovacky obr. 1.

Je potrebné ho odsunut, aby
bolo mozné frézovacku zapnut.
Kryt zostane otvoreny, dokial
frézovacku nevypnete, obr. 2.

REGULACIA OTACOK

Rychlost frézovacky je potrebné nastavit podla velkosti pouzivaného rezného néstroja. Najvyssie otacky
zodpovedaju standardnym velkostiam a u vacsich fréz je potrebné nastavit nizsiu rychlost otacania.
Rychlost je potrebné znizit tiez v pripade, ked sa na obrobku objavia stopy spaleniny.

Na reguldtory otacok (c) su vyznacené stupne 1 az 5,
ktoré zhruba odpovedaju nizsie uvedenym rychlostiam.

Pozadovanu rychlost nastavite otocenim kolieska, obr. 3.

Stupen | ot./min.
1 8.000
2 10.000
3 14.000
4 18.000
5 20.000

ODSAVANIE PRACHU
Frézovacka CMT je vybavena
koncovkou (d) pre pripojenie
odsévaca prachu. Je mozné k
nemu pripojit hadicu s vonkajsim
priemerom 38 mm (1 '2"). Hadica
sa pripojuje lavotocivym zavitom
(proti smere hodinovych ruciciek),
obr. 4.
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NASTAVENIE HLBKY REZU
Hibku mozete nastavit tromi
spésobmi, podla toho, ako chcete
s frézkou pracovat a ako presne
chcete hibku rezu nastavit.
Volhé spustanie: pre bezné a
rychle nastavenie hibky rezu;
regulécie hibky rezu madlami:
pre kontrolované a rychle
nastavenie hibky rezu a jemné
nastavenie hibky rezu pre rezy
presné po celej svojej dizke.

VOENY SPUSTANIE
1.Volné tpravy hibky frézovanie mozno vykonat pomocou tlacidla
vnutri rukovéte. Zatlacte tlacidlo hlboko do rukovati kym necvakne a
nezapadne dovnutra obr 6.

2. Povolte packu poistky spustanie frézovacky (g). Stlacte telo frézky
tak, aby ste dosiahli pozadovanej hibky frézovanie. Potom packu opat
utiahnite, obr. 7.

Poznamka: Polohu packy poistky spustanie frézky mozete upravit tak, ze povolite upevinovaciu skrutku a
pootocite packou na tejto skrutke. Potom opat utiahnite.

NASTAVENIE HLBKY REZU NA RUKOVATI
1. Rukovat frézy prstami zatlacte
obr.9, ked'je tlacidlo v jednej
rovine s rukovatou moézete jeho
ota¢anim menit hibku frézovanie.
Uistite sa, Ze je povolena packa
poistky (g) obr. 7.

2. Povolte rukovét na pozadovanejj
polohe po vyskocenie tlacidla sa
poloha zasekne.

3. Pred zacatim prace utiahnite
packu poistky spustanie frézky
(g), a to najma u hloubkového
frézovanie.

JEMNE NASTAVENIE HLBKY FREZOVANIE - mozno pouzit len v
rezime nastavenia hibky rezu na rukoviti

1. Otocte koliesko pre volbu rezimu nastavenie hibky (e) do polohy
,odomknuté’, obr. 8, a skontrolujte, ¢i je packa poistky spustanie
frézky (g) povolena.

2. Otacajte kolieskom pre jemné nastavenie hibky (i) v smere
hodinovych ruciciek, ak chcete zvacsit hibku frézovanie a ak chcete
hlbku frézovanie zmensit, otacajte nim proti smeru hodinovych
ruciciek, obr. 10.

Délezité: Pri zmen3ovani hibky frézovanie oto¢te kolieskom pre
jemné nastavenie hibky raz kolom dokola a spit do pozadovanej
polohy, aby ste vyrovnali pripadnu vélu.
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UPINANIE A VYMENA NASTROJOV

1. Vypnite vypinac (b), ¢im sa priehladny kryt vypinaca (a) uzavrie,
obr. 1. (Pri zapadnuti poistky kliestiny sa kryt uzavrie.)

2. Vyckajte, dokial sa nastroj Uplne nezastavi a potom stlacte
frézovacku na maximalnu hibku rezu v rezime volného spustania
alebo nastavenie hI'bky rezu na rukovati, obr. 11.

Poznamka: Skontrolujte, Ze je hI'bkovy doraz (k) uvolneny (vid.
obr. 13 nizsie). Kliestina by teraz mala prechadzat zékladriou (a
pripadne frézovacim stolom CMT) a mal by k nej byt lahky pristup
maticovym kltuc¢om.

3. Maticovym kli¢om (j) dodanym s pristrojom opatrne otacajte
kliestinou, dokial nezapadne poistka kliestiny. Ked' poistka zapadne,
povolte maticu otd¢anim proti smeru hodinovych ruciciek alebo ju
utiahnite otacanim v smere hodinovych ruciciek, obr. 12.
Poznamka: Pri upinani nastrojov vzdy skontrolujte, ¢i je stopka
nastroja Uplne zasunutd v kliestine.

4. Opit na frézovacke nastavte beznu hibku rezu. Tak sa povoli
poistka kliestiny a uvolni kryt vypinaca a bude mozné frézovacku
zapnut.

HLBKOVY DORAZ A REVOLVEROVA ZARAZKA
Hibku rezu je mozné presne prednastavit

v rezime volného spustania pomocou
hibkového dorazu (k) a revolverovej zarazky
nastavenim hibky (I).

1. Povolte poistku hibkového dorazu (m) a
hibkovy doraz tplne stiahnite, potom opét
utiahnite, obr. 13.

2. Nastavte krazok/kruzky revolverovej zarazky
(n) na pozadovanu hibku rezu s pouzitim
stupnice pri Cepe zarazky, obr 14.

3. Upnite nastroj a nastavte hibku rezu tak,
aby sa $picka nastroja presne dotkla nulovej
linie, napr. zakladovej dosky frézovacky alebo
pracovnej plochy frézovacieho stola, obr 15.

4. Otacajte revolverovou zarazkou, dokial
nebude cap revolverovej zarazky v jednej linii
s hibkovym dorazom. Povolte doraz, nechajte
ho dosadnut na ¢ap a doraz opat utiahnite,
obr 16.

5. Opat otacajte revolverovou zarazkou, dokial
nebude skrutka prislusného nastavovacieho
kolieska v jednej linii s dorazom, obr 17. Tlacte frézovacku dole, dokial
duty doraz nezapadne na skrutku a nedotkne sa nastavovacieho kolieska.
Zaaretujte packu poistky spustania frézovacky (g).

Poznamka: Nez budete otacat revolverovou zarazkou do dalsej polohy, je
nutné najprv zmensit hibku rezu.
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RUCNY POSUV
«Vzdy drzte frézovacku oboma rukami a uistite

sa, Ze je obrobok dobre upevneny a nebude sa
behom prace hybat, obr. 18.

+ Nikdy nepracujte s frézovackou Uplne volne, bez
akéhokolvek vedenia. Vedenie moze zaistit fréza

s loziskom, opierka dodana spolu s pristrojom ci
rovna hrana (napr. lista pripevnena zvierkami k
obrobku - vid. obr. 18).

« Frézovacku vzdy posuvajte proti smeru rotacie
nastroja (v smere hodinovych ruciciek, ako
ukazuju $ipky na vyobrazeni zékladne), obr. 19.

- Nepouzivajte frézovacku hore nohami, pokial nie
je upevnena v kvalitnom
frézovacom stole (napr.
znacky CMT).

ZOSTAVENIE
ZAKLADNE

Zékladnu (o) dodavanu
spolu s frézovackou
CMT je mozné pouzit
ako rozsirenu zakladovu
dosku, ako opierku
alebo ako kruhovu
sablénu.

MONTAZ OPIERKY

1. Povolte upinacie skrutky (p) tak, aby boli zhruba 10 mm nad zakladrou frézovacky.

2. Umiestnite frézovacku medzi zarazky na zakladne (o), pricom upinacie skrutky sa musia nachadzat nad
oboma drazkami.

Poznamka: Frézovacku mozete umiestnit na pravu alebo na lavu stranu opierky, podla toho, z ktorej strany ju
chcete opierat. Pri frézovani hrén ju umiestnite vypinacom smerom ku kratsej ¢asti opierky, ako je znazornené
na obr. 23.

3. Tlac¢te na upinacie skrutky, dokial hlavy skrutiek nezapadnu do drazok a potom posurite frézovacku k
zarazkam, obr. 21. Upinacie skrutky pevne utiahnite.

4. Povolte skrutky opierky (q) o niekolko otacok a nasunte opierku (r) na pozadovanu stranu, obr. 22.

Utiahnite skrutky

opierky, ¢im

opierku pevne Obr. 22
prichytite.

- Obr. 21
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RUCNY POSUV

POUZIVANIE OPIERKY

Predizena zékladia

Pri frézovani hran frézami s vodiacimi loziskami Vam lepsiu
stabilitu poskytne predizena zakladha. Opierka (r) sa pre
takéto prace nepouziva.

Jednou rukou pritlacte dlhsi koniec zékladne na obrobok

a druhou rukou uchopte frézovacku za rukovat, ktora je od
tohoto konca vzdialenejsia, obr. 23.

Upozornenie: Drzte frézovacku tak, aby bol hlavny vypinac
¢o najblizsie pri Vasej pravej ruke.

Opierka

Pri frézovani hran frézami bez loZiska pripevnite opierku (r)
ku kratsiemu koncu zékladne (o). Frézovacku drzte tak ako je
znazornené na obr. 23.

Ak chcete frézovat drazky v urcitej vzdialenosti od hrany,
upevnite opierku k dlhsiemu konci zakladne, obr. 24.

Pri pouziti velkych priemerov fréz sa odporuca podlozit
opierku drevenymi klinmi, aby sa fréza nemohla dotknut
opierky.

Frézovanie kruznic

1. Pripevnite zakladnu (o) (bez opierky) k frézovacke.
2.Vyberte oto¢nu vlozku (s) zo zakladne a pripevnite ju
malym klinéekom alebo skrutkou na stred kruznice, ktoru
chcete vyrobit, obr. 25. Skrutku v oto¢nej vlozke ponechajte
na svojom mieste.

3. Umiestnite frézovacku zakladnou na oto¢nu vlozku a opat
pripevnite podlozkou a kridlovou maticou.

Pri vypnutom privode elektrického pridu otacajte
frézovackou, aby ste skontrolovali obrys kruznice a pripadne
mohli upravit nastavenie.

4.Vyfrézujte kruznicu na niekolko priechodov, pricom reznou
hibku zvy3ujte napriklad vzdy o 2 mm. Nikdy sa nesnazte
vyfrézovat celd hibku kruznice naraz.

Priechodzie otvory: Ak chcete material vyfrézovat skrz

na skrz, umiestnite pod frézovany obrobok este jednu
nepotrebnu dosku, obr. 26. Najprv vytvorte malu kruznicu a
potom ju postupne zvaciujte.

www.igm.sk
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FREZOVANIE S POUZITIM FREZOVACIEHO STOLA
« Frézovacku pripevnite k frézovaciemu stolu CMT a pouzivajte podla pokynov dodanych spolu so stolom.

Frézovacka CMT je sice urcend a vhodna pre efektivnu pracu s vacsinou frézovacich stolov, avsak najlepsie
vysledky dosiahnete so znackovymi frézovacimi stolmi CMT.

Nastavenia frézovacky popisané vyssie v tomto navode sa s tymto stolom robia obzvlast ahko. Vid. Upinanie a
vymena nastrojov a Nastavenie hlbky rezu.

MONTAZ PRUZINY SPUSTANIA

Pruzina spustania je dodavana spolu s frézovatkou a pouziva sa pri nastavovani hibky rezu (vysky zdvihu), ked
pristroj pouzivate ako hornu frézovacku.

1. Nastavte frézovacku na najvacsiu reznt hibku a zablokujte packu poistky spustania frézovacky.

2. Niekolkymi otoceniami uvolnite skrutku (proti smeru hodinovych ruciciek) vedla klobucika pruziny
spustania (t). Niekolkokrat otocte klobtcikom proti smeru hodinovych ruciciek, aby ste ho mohli vybrat.

3. Nasurite pruzinu na ¢ap klobucika pritlacnej pruziny a potom klobucik vsurite do otvoru pre pruzinu.

4. Klobucik s pruzinou dostatoc¢ne silno stlacte a potom klobucik v smere hodinovych ruciciek opat utiahnite.
5.V smere hodinovych ruciciek utiahnite taktiez skrutku vedla klobucika.

ODSTRANENIE PRUZINY SPUSTANIA
1. Nastavte najniz$iu moznu reznu hibku, tzn. vytiahnite frézovacku nahor a zablokujte packu poistky
spustania frézovacky.

2. Niekolkymi otoc¢eniami povolte skrutku vedla klobucika pruziny spustania (t). Niekolkokrat otocte
klobucikom proti smeru hodinovych ruciciek, aby ste ho mohli vybrat, obr. 27.

Poznamka: Ked budete povolovat klobucik s pruzinou, klobucik drzte pevne.

3. Odstrante pruzinu a uloZte ju na bezpe¢nom mieste.
4. Opat nasadte klobucik a pripevnite ho skrutkou.

UPOZORNENIE: Tuito pruzinu odstranujte iba ked'je
frézovacka umiestnena pod frézovacim stolom. Ak
frézovacku posuvate ru¢ne, pruzina musi byt vzdy

pouzita.
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KLUCKA PRE ZDVIH VO FREZOVACOM STOLE
1. Frézovacku bezpecne pripevnite k frézovaciemu
stolu podla pokynov prilozenych k frézovaciemu stolu.
Otocte frézovaci stdl (s upevnenou frézovackou) hore
nohami.

2. Znackovacom nacrtnite obrys zékladne frézovacky
na spodnej Casti vasho frézovacieho stola. Dokreslite
kruznicu o priemere zhruba 12 mm.

3. Odstrante frézovacku a do stredu nacrtnutej kruznice
predvftajte otvor. S pouzitim vrtdku 12 mm, potom
vyvrtajte vlastny otvor.

UPOZORNENIE: Vsetky ostré hrany obruste pilnikom.
4. Opéat upevnite frézovacku a vratte frézovaci stél do pévodnej polohy.

5. Zasunite kluc¢ku pre nastavenie hibky (N) do otvoru v doske stola a vsurite ju do
mechanizmu pre nastavovanie hibky rezu na frézovacke.

UPOZORNENIE: V pripade nutnosti zvacsite vyvitany otvor vrtdkom s vacsim
priemerom alebo gulatym pilnikom.

6. Povolte packu poistky spustania frézovacky a kluckou pre zdvih nastavte reznu
hibku.

KALIBRACNE ZNACKY:

Kazd4 ¢iarka na ciferniku kfu¢ky predstavuje zva¢senie/zmensenie hibky rezu o
0,2 mm. Oté4cka o 360° odpoveda zmene hibky rezu 0 2 mm.

7. Packu poistky spustania frézovacky opat zaaretujte a dajte sa do prace.

Obr. 29

VYMENA UHLIKOV

Uhliky (u) su spotrebny tovar, ktoré je potrebné pravidelne
kontrolovat a v pripade opotrebenia vymenit.

1. Odpojte frézovacku od zdroja elektrického prudu a
odskrutkujte kryty uhlikov (v) na prednej a zadnej casti
motoru.

2.Vyberte uhliky tak, Ze opatrne potiahnete za vy¢nievajlce
pruziny, obr. 32.

3. Ak je niektory z uhlikov (u) opotrebovany na menej ako
6 mm, je potrebné oba uhliky vymenit. Pouzivajte iba
origindlne uhliky CMT, ktoré su k dostaniu v autorizovanych
predajnych centrach CMT.

Spolo¢nost CMT nie je zodpovedna za akékolvek skody
alebo zranenie spdsobené neautorizovanymi opravami
pristroja ¢i jeho pouzitim v rozpore s urcenim.
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Uzemeltetési és biztonsagi eléirasok

Koszonjiik Onnek, hogy megvasarolta a CMT markaju kézi marégépet.

FIGYELMEZTETES: Ez a marégép egy sor egyedi tulajdonsaggal rendelkezik. Tobb mint valészin(, hogy ismeri
a marogépeket és a kezelésiiket is, de javasoljuk, hogy a munka kezdete el6tt alaposan olvassa at ezt a kezelési
utmutatot, hogy teljes mértékben kihasznalhassa a marogép 0sszes elényét. Ezt a kezelési utmutatét mindig
tartsa kéz alatt, és biztositsa, hogy mindenki, aki hasznélja a marégépet elolvashassa.

ALTALANOS BIZTONSAGI ELOIRASOK

FIGYELMEZTETES! Alaposan olvassa at ezeket az elSirasokat. Ezen el6iradsok be nem tartasa aramiités, tiiz
altali sériilés és/vagy egyéb sulyos sériilés okozoja lehet.
EZEKET AZ ELOIRASOKAT TARTSA BE

MUNKAHELY:

« A munkahelyen tartson tisztasagot és biztositson elegend6 megvilagitast. A munkahelyi rendetlenség
és az elégtelen megvilagitas hozzajarulhat a sérilések keletkezéséhez.

» Ne hasznalja a mardgépet olyan kérnyezetben, ahol robbanasveszélyes vagy maré hatasu gazok
vannak. A gép szikrat okoz, ami a gazok meggyulladasahoz vezet. A berendezést ne hasznalja olyan helyeken
sem, ahol g6z vagy egyéb nedvesség lehet.

« Ugyeljen arra, hogy a nézoket, gyermekeket és latogatokat biztonsagos tavolsagban tartsa a miikodé
késziiléktol. Elvehetik a figyelmét, ami a gép feletti ellendrzés elvesztéséhez vezethet.

BIZTONSAG AZ ELEKTROMOS GEPEKKEL VEGZETT MUNKA KOZBEN:

« Ha a dugasz nem megy be teljesen az aljzatba, forditsa meg. Ha igy sem sikeriil a csatlakoztatas,
hivjon szakképzett villanyszerel6t, aki megfelel6 dugaszt szerel fel. Sohase végezzen semmilyen
javitasi munkakat a dugaszon.

A kettds szigetelésnek készonhetéen (@) nincs szlikség a harom eres vezetékre és a taprendszer foldelésére.
« Keriilje az érintkezést foldelt feliiletekkel, példaul csovekkel, radiatorokkal, kalyhakkal és
hiitészekrényekkel. Ha le van foldelve, aramiités veszélye van.

« Ne tegye ki a marogépet nedvesség hatasanak. Ha a marégépbe viz keriil, megnovekszik az aramdités
veszélye, ha le van féldelve.

« Az elektromos vezetéket csak arra a célra hasznalja, amire tervezve van. Sohase hordozza a
mardgépet és ne hizza ki vele a dugaszt az aljzatbél. Tartsa a kabelt tavol a h6tél, az olajtdl, az éles
szélektol vagy a mozgo részektol. A sériilt kabelt azonnal cserélje ki. A sérlilt vagy az 6sszecsavarodott
kabel noveli az aramtés veszélyét.

« Ha a gépet kint hasznalja, a kiiltéri hasznalatra alkalmas hosszabbit6 kabelt hasznaljon. Ezzel
csokkenti az dramuités veszélyét.

SZEMELYES BIZTONSAG:

« A marogéppel valé munka kézben legyen figyelmes, koncentraljon a munkara és hasznalja a jé6zan
eszét. Ne hasznalja a mardgépet, ha faradt vagy kabitoszer, alkohol elletve gyégyszer hatasa alatt van.
A pillanatnyi figyelmetlenség is sulyos sériléshez vezet.

« Olt6zzon megfeleléen. Ne viseljen laza ruhat és ékszert. A hosszi hajat fogja 6ssze. Tegyen arrél, hogy
se a haja, se az 6ltozete és a kesztyiije ne legyen kozel a mozgo részekhez. A laza 6ltozet, az ékszerek
vagy a hosszu haj kdnnyen a mozgo részekbe akadhatnak.

« Akadalyozza meg a gép véletlen bekapcsolodasat. Miel6tt a gépet a fesziiltségforrasra csatlakoztatja,
gy6z6djon meg arrol, hogy ki van kapcsolva. A gép bekapcsolt dllapotban halézatra valo csatlakoztatasa
sérliléshez vezethet.

» Miel6tt a marégépet bekapcsolna, tavolitsa el a tokmany kulcsot. A forgo részben hagyott kulcs sulyos
sérlilést okozhat.

« Ne hajoljon tul kozel a géphez, mindig alljon szilardan és tartsa magat egyensulyban. A stabil helyzet
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és az egyensuly megkénnyiti Onnek a gép feletti ellenérzést még a nem vart esetekben is.
« Hasznaljon biztonsagi felszereléseket. Mindig viseljen védészemiiveget. Szlikségesség esetében
viseljen porvédd arcmaszkot, csuszasgatld labbelit, sisakot vagy hallasvédét.

ALTALANOS BIZTONSAGI ELOIRASOK

A GEP HASZNALATA ES KARBANTARTASA:

« Hasznaljon szoritokat vagy mas praktikus segédeszk6zoket a munkadarab stabil feliilethez torténé
rogzitéséhez. Hatdrozottan nem biztonsdgos és nem stabil a munkadarab kézzel vagy a sajat testével valod
leszoritasa.

« Ne nyomja a marégépet. Hasznaljon a munkahoz megfelel6 szerszamot. A megfelel szerszam
hasznélataval valéban gyorsabban, biztonsdgosabban és konnyebben éri el a szilkséges eredményt.

« Ne hasznalja a marégépet, ha a kapcsoléval nem lehet ki- illetve bekapcsolni. Minden gép, amelyet
a kapcsol6 gombbal nem lehet vezérelni, veszélyes és azonnal javitasra kell kiildeni. Ha gy gondolja, hogy
probléma merdilt fel, olvassa el a,Hibaelharitas” tablazatot, és ha szlikséges, forduljon a szervizk6zponthoz.
« Huzza ki a késziiléket az aramforrasbol, miel6tt barmilyen beallitast elvégezne, tartozékot cserélne
vagy megtisztitana a késziiléket. Az ilyen megel6z6 intézkedés csdkkenti a a gép hirtelen bekapcsolasanak
kockazatat.

« A gépet tartsa szarazban, a gyerekektél és egyéb illetéktelenektdl tavol. Az illetéktelen kézben a gép
veszélyes.

«Vigyazzon a gépre. A vago szerszamokat tartsa élesen és tisztan. A j6l karbantartott készilék éles
szerszamokkal konnyebben kezelheté.

« Ellendrizze, hogy a gép nincs-e rosszul beallitva (un. tulsagos vibracié), nem akadnak el mozgé
alkatrészek, és nem mutatnak egyéb sériiléseket, amelyek befolyasolhatjak a marast. A sériilt gépet
hasznalat el6tt meg kell javittatni. Sok sériilés a gép elégtelen karbantartasabdl ered.

« Ne Iépje tul a gyarto altal ajanlott fordulatszamot.

« Sohase kapcsolja be a gépet, ha a munkadarabbal érintkezik.

«Varjon, amig a szerszam teljesen leall, miel6tt leengedi a szerszamot a tokmany reteszeldallas
helyzetébe.

« Ne kezelje a szerszamokat azonnal a leéllitas utan, forrok lehetnek.

« Ha a marogépet kézi el6tolassal hasznalja, gondoskodjon arrdl, hogy mindig fel legyen szerelve a
leengedéshez valo rugot.

« Csak a géphez megfelel6 szerszamokat hasznalja.

« Csak szarral rendelkez6 szerszamokat hasznaljon, amelyek a tokmanyba val6 régzitésre vannak
tervezve.

SZERVIZ:

« A gép barmilyen sériilését a tovabbi hasznalat el6tt szakképzett szerviz altal kell kijavittatni. A szervizes
vagy karbantartasi beavatkozas nem szakképzett dolgozo altal sulyos sériiléshez vezethet.

« A garancialis szervizt csak az IGM nastroje a stroje s.r.o. végezheti, eredeti CMT csere alkatrészek
felhasznalasaval. Probléma esetében nézze meg a,probléma megoldas” tablazatot. A nem elfogadott vagy
hibas alkatrészek hasznélata dramitést vagy egyéb sériilést okozhat.

KULONLEGES BIZTONSAGI ELOIRASOK ES/ VAGY JELOLESEK:

Ha olyan helyen dolgozik, hogy munka kdzben a vago szerszam elvaghat egy rejtett vezetéket vagy
magat a tapkabelt, a gépet a szigetelt markolatnal fogja. Az, aram alatt” |év6 vezetékkel valé érintkezés az
adramot a gép fémbdl késziilt részeihez vezeti és dramiitést okozhat.
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A PROBLEMA MEGOLDASA
Ebben a tablazatban informaciot talal, amelyek segitenek megoldani a marégéppel kapcsolatos
hibakat. Ha ezen informaciok segitségével nem sikeriilt megoldani a problémat, ne prébalkozzon
a marogép javitasaval- hanem forduljon a legk6zelebbi CMT képviselethez, amelyik a legk6zelebbi
hivatalos szervizbe iranyitja Ont.

« Kapcsoldi hiba
« Meglazult vagy révidzérlatos motor tekercselés

HIBA LEHETSEGES OK ELHARITAS
+ A mard « Hiba az elektromos dram vezetésben « Ellenérizze, hogy a dugaszban van-e
nem mar - Kopott vagy blokkolt szénkefék aram

- Csatlakoztassa le a gépet az elektromos
feszultségrdl, nyissa ki a szénkefe
fedeleket és ellendrizze, hogy a szénkefék
szabadon mozognak-e. Ellenérizze, hogy
nem-e kell kicserélni a szénkeféket (lasd
all.old.).

« Lépjen kapcsolatba a szerviz kézponttal
- Lépjen kapcsolatba a szerviz kézponttal

« A mard tul lassan
forog

- Eletlen vagy sériilt maré

« A fordulatszam szabalyozo, 1" vagy
alacsonyabb fordulatszamra van éllitva
- Motor tulterhelés

- Elesitse meg vagy cserélje ki a marét
- Allitson be nagyobb fordulatszamot
+ Ne nyomja tulerével a marégépet

« Szokatlan zajok

» Mechanikai akadaly
« Ledlli a motor

« Lépjen kapcsolatba a szerviz kézponttal
- Lépjen kapcsolatba a szerviz kozponttal

« Tulzott vibracio

» Meglazult tokmany
- Elgorbilt mardszar

« Hlizza meg a tokmanyt és gy6z6djon
meg arrdl, hogy a redukcids tok (ha
hasznal) negfelel6en meg van-e hizva.
- Cserélje ki a marot

« Erés szikrazas
a motor
belsejében

« A szénkefék nem mozognak szabadon
« Szikrazas vagy a motor muikodésének le- ledllasa
« Kommutator szennyez6dése

- Csatlakoztassa le a gépet a
feszultségforrasrol vegye ki és tisztitsa
meg vagy cserélje ki a szénkeféket

- Lépjen kapcsolatba a szerviz kozponttal
- Lépjen kapcsolatba a szerviz kézponttal

« A finom bedllitd
szabalyozé
nagyon szoros
vagy egyaltalan
nem forog

« Blokkolva van a maré leenged6 biztositék

+ Az anyag vétel bedllitd tzemmod kivalasztd
kereket a

,zart" helyzetben

« Lazitsa meg a mar6 leengedd biztosito
karjat

- Allitsa a kereket a,nyitott” helyzetbe
lasd a maras mélység bedllitasa, 6.
oldalon

+ A maré leengedd
biztositét nem
lehet reteszelni

« A maro leengedd biztosito kar nincs megfelelé
helyzetben

- Allitsa be a biztosit6 kart a
,szabad leengedés” fejezete szerint

- A fékapcsold
fedelét nem lehet
meglazitani

« A maré maximalis mélységbe van leengedve-
abba a helyzetbe, ahol a tokmany reteszel6dik

+ Csokkentse a maras mélységét

«Nem lehet

a tokményt
reteszeld
helyzetbe helyezni

+ A kapcsol6 az,.on” helyzetben van

+Tegye az,off" helyzetbe
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TOKMANY

A mardégéppel egylitt a8 mm és a 12 mm. Tokmanyok
vannak széllitva. A kisebb szard marékhoz (8 mm). Ha
ki akarja cserélni a tokmanyt, helyezze a marégépet

a megfeleld helyzetbe és a kulccsal az dramutatd
jarasaval ellenkezé iranyban szerelje le a gyUri anyat.
A tokmany helyett szerelje fel az Uj tokmanyt.

FOKAPCSOLO

Ha a mardgép a feszlltségforrashoz van
csatlakoztatva, a kapcsold

(b) vilagitani fog a ki- és a bekapcsolt helyzetben
is). A kapcsold atlatszo fedele

(@) megakadalyozza a marégép véletlen
bekapcsolasat 1. abra. Oldalra kell tolni, hogy a
mardgépet be lehessen kapcsolni. A fedél nyitott
allapotban marad, amig ki nem kapcsolja a gépet,
2. abra

FORDULATSZAM SZABALYOZAS

A mardgép fordulatszamat a hasznalt maré nagysagatol fliggben kell beallitani. A legmagasabb fordulatszam
a standard nagysagnak felel meg, és a marok tobbségénél alacsonyabb fordulatokat kell beallitani. A
fordulatszamot abban az esetben kell csokkenteni, ha a munkadarabon az égés nyomait lehet felfedezni.

A fordulatszam szabalyozon (c) 1 - 5 terjedé fokozatok vannak megjel6lve,
amelyek a lejjebb 1évé fordulatszamnak felelnek meg.

A sziikséges fordulatszamot a kerék forgatasaval éllitsa be, 3. abra.

Fokozat | ford./perc
1 8.000
2 10.000
3 14.000
4 18.000
5 20.000
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PORELSZIVAS : [T Ty [.abra]
A CMT marogép csonkkal 2 r

(d) van ellatva a porelszivd : ¢
csatlakoztatasara. 38 mm (1

4") atmérdji tomlot lehet
csatlakoztatni. A toml6t balos
menettel lehet csatlakoztatni (az
6ramutato jarasaval ellentétes
iranyba), 4. abra.

A MARAS MELYSEGENEK
BEALLITASA

Attdl fliggéen, hogy hogyan akar a
marégéppel dolgozni illetve, hogy
mennyire pontosan akarja beéllitani,
a maras mélységét 3 modon lehet
bedllitani. Szabad leengedés: a
maras mélységének szokasos ésgyors |
beallitdsa; a maras mélységének —
fogantyuval val6 szabalyozasa:

A maras mélységének ellenérzott és
gyors beallitdséra és a munkadarab
teljes hosszaban valé mardshoz a maras mélységének finom bedllitasa

SZABAD LEENGEDES

1. A maras mélységének szabad
mddositasat a fogo belsejében
taldlhaté gomb segitségével lehet
elvégezni. Nyomja be teljesen a
gombot, amig nem kattan be és
2. Lazitsa meg a maré leenged6
biztosité karjat (g). Nyomja le a
mardgép testét Ugy, hogy elérje a
szlkséges marasi mélységet. Majd
ezutan hlzza vissza a kart, 7. abra
Megjegyzés: A maré leengedd
biztosité kar helyzetét ugy is médosithatja, hogy meglazitja a rogzité csavart és ezen a csavaron elforditja a
kart. Majd Ujbol hizza meg.

A MARAS MELYSEGENEK BEALLITASA A FOGANTYUN

1. Az ujjaival nyomja meg a fogantyut 9. abra, és a mikor a gomb egy szinten van a fogantyuval, akkor a
fogantyu elforgatasaval moédosithatja a maras mélységét.. Gyézédjon meg arrol, hogy szabadon van-e a
biztosité kar (g) 7. abra.

2. A gomb kiugrasa utén a fogantyu ebben a helyzetben is marad.

26 www.igmtools.hu



Hasznalati Gtmutatdé HU

3. A munka kezdete el6tt huzza meg a leenged®6 biztosité kart, (g), és ez kiiléndsen a mélymarasnal
hasznalhaté

A MARAS MELYSEGENEK FINOM BEALLITASA - csak a maras
mélységének fogantyun valé beallitas izemmaddban lehet
hasznalni.

1. A maras mélység kivalasztas kereket forgassa el a (e)
Jnyitott’, 8. Abra helyzetbe, és ellenérizze, hogy a

mardé leengedd biztosito kar (g) szabadon mozog-e.

2. Forgassa az (i) finom bedllit6 kereket az 6ramutatd

jarasaval egy iranyba, ha névelni akarja a mélységet, ha

pedig csékkenteni, akkor az dramutato jarasaval ellenkezé
iranyba kell forgatni 10. abra.

Fontos: A mélység csokkentésekor a kereket egy teljes korrel A

forgassa el és vissza a szlikséges helyzetbe, hogy kiegyenlitse -
az esetleges hulldamokat. )

SZERSZAM ROGZITESE ES CSEREJE

1. Kapcsolja ki a kapcsoldt (b), ezzel egyiitt az atlatsz fedél is (a)
lezar, 1. abra. (A tokmany reteszelésekor a fedél lezarul.)

2. Vérja meg, amig a gép teljesen le nem &ll és majd csak ezutan
nyomja le a marét a maximalis mélységre, a szabad leengedés vagy
a fogantyun torténé mélység beallitas izemmaddban.
Megjegyzés: Gy6z6djon meg arrél, hogy a mélység uitkozé (k)
szabadon mozog (ldsd a 13. dbrat lejjebb). A tokmény nem kell,
hogy az alaplemezbe menjen be (ha esetleg a CMT mardasztalt
hasznalja) és konnyu hozzaférés kell, hogy legyen a kulccsal.

3. A (j) kulccsal, amely része a készletnek, 6vatosan csavarja a
tokmanyt, amig be nem esik a tokmany biztositéja. Mihelyst a
biztosité beesett, a szerszamot az 6ramutato jarasaval ellenkezd
iranyba forgatasaval lazitsa meg vagy az 6ramutato jarasaval egy
irdnyba forgatasaval huzza ki, 12. abra

4. Megjegyzés: A szerszam befogasakor gy6z6djon meg

arrol, hogy a szar teljesen be van tolva.

5. Majd Gjbdl allitsa be a maras mélységet. Igy felszabadul

a tokmany biztositoja és a kapcsold fedele, folytatni lehet

a marogép bekapcsolasat.

MELYSEG UTKOZO ES REVOLVERES UTKOZ6
A maras mélységét nagyon pontosan elére
be lehet dllitani a szabadon leengedhet$
izemmaodban a mélység-(k) és a revolveres
itk6zok segitségével (1).

1. Lazitsa meg a mélység (itk6z6 biztosito
csavarjat (m) és teljesen huzza le, majd ujbdl
rogzitse, 13. dbra.

2. Allitsa be a revolveres (itk6z6 gy(riit
(gyuruket) (n) a szlikséges mélységbe az
tk6z6 csapjan lathatd skala segitségével, 13.abra
14. 4bra.
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2. Régzitse a szerszamot és a maras mélységet
ugy allitsa be, hogy a szerszdm csucsa pontosan
a 0 vonalon legyen, pld. a mar6gép alap lemez
vagy a maroasztal szintjén, 15. abra.

3. Forgassa a revolveres (itk6z6t, amig a
revolveres Utkdzé csapja nem lesz egy
vonalban a mélység ltkdzével. Lazitsa meg az
Utkozét, hagyja, hogy railjon a csapra és huzza
meg, 16. abra. -
4. Megint forgassa a revolveres (itk6z6t, amig [15.4bra |
a megfeleld beallito gy(irl csavarja nem lesz az
Utkozével egy vonalban, 17. abra.

Nyomja a mardgépet lefele, amig az Ureges (itk6z6 nem éri el a csavart és nem
éri el a bedllité gyr(t. Reteszelje a maro leengedd biztosito karjat (g).
Megjegyzés: Ha a revolveres Uitkdz6t tovabbi helyzetbe fogja forgatni, elészor
a maras mélységét kell csdkkenteni.

=il 1l WA

KEZI ELOTOLAS
» Munka kézben mindig két kézzel tartsa a marégépet, és
gy6z6djon meg arrdl, hogy a munkadarab megfeleléen van- e
rogzitve, és hogy munka kézben nem fog-e mozogni, 18. abra.
- Sohase dolgozzon a mardgéppel teljesen szabadon, valami
vezet6 nélkll. A vezetést a csapagyas maro is biztosithatja, a
tdmaszok a gép készletében vannak vagy egy egyenes él (egy léc,
amely szoritokkal a munkadarabhoz van régzitve - Iasd 18. abra).
+ A marégépet mindig a szerszam forgasaval ellentétes

iranyba tolja (az 6ramutatd jarasaval egy iranyba, ahogyan az
alaplemezen lévé nyilak is mutatjak), 19. abra.

- Ne hasznalja a gépet fejjel lefelé, ha a gép nincs a mindségi
mardasztalhoz régzitve
(pld. CMT marka).

AZ ALAPLEMEZ
OSSZESZERELESE

A (0) CMT marogéppel
egydtt szallitott
alaplemezt, mint kibévitett
alaplemezt lehet hasznalni,
tdmaszként vagy a korives
sablonként.

ATAMASZ FELSZERELESE

1. Lazitsa meg a (p) r6gzité csavart tgy, hogy

Kb.10 mm-re legyen a marégép alaplemeze felett.

2. Helyezze a marégépet az alaplemez (itk6z6i kozé (o), mégpedig Ugy, hogy a rogzité csavarok mindkét
horony felett kell, hogy legyenek.

Megjegyzés: A mardgépet a tamasz jobb vagy bal oldaldra helyezheti, attol fliggéen, hogy melyik oldalrol
akarja megtdmasztani. A szél marasakor, kapcsolé irannyal a tamasz rovidebb

részéhez helyezze, ahogy ez a 23. abra is lathato.

28 www.igmtools.hu



Hasznalati Gtmutatdé HU

3. Nyomja a r6gzit6 csavarokat, amig a fejek be nem esnek a hornyokba és ezutén tolja a marégépet az titk6zokig.
21. abra. A rogzitd csavarokat huzza meg.
4. Lazitsa meg a tdmasz csavarjait (q) egy néhdny menetre és tolja a tdmaszt (r) a sziikséges oldalra, 22. abra.
Huzza meg a csavarokat, amivel is a tdmasz szildrdan rogziti.

22.4bra

KEZI ELOTOLAS

ATAMASZ HASZNALATA
Meghosszabbitott alaplemez A vezet6 csapagy segitségével
torténé él maraskor a meghosszabbitott alaplemez jobb stabilitast
biztosit. A tdmasz (r) ilyen munkahoz nincs hasznalva.

Az egyik kezével nyomja a munkadarabra az alaplemez hosszabbik

végét és a masik kezével fogja meg a mardgép fogantyujat, amelyik
ettdl a végétdl tavolabb van 23. abra.

Figyelmeztetés: A mardgépet Ugy tartsa, hogy a kapcsol6 gomb

kozelebb legyen a jobb kezéhez.

Tamasz
A csapagy nélkiili él maraskor a tdmaszt (r) rogzitse az alaplemez
rovidebb végéhez (0). A marégépet a 23. abra szerint tartsa.

Ha az élt6l meghatarozott tavolsagra hornyot akar marni, a tdamaszt
az alaplemez tavolabbi végéhez rogzitse, 24. abra.

Ha nagy atméréjl marot hasznal a tamaszt fa ékkel kell
alatamasztani, hogy a maré ne érje el a tamaszt.

Koriv marasa

1. Rogzitse az alaplemezt (o) (tdmasz nélkil) a marégéphez.
2. Vegye ki a betétet (s) az alaplemezbdl és kis szeggel vagy =

csavarral rogzitse a kor kozéppontjaba 25. abra. A forgd betét

csavarjat hagyja a sajat helyén. ; r
3. Helyezze a marogépet az alaplemezzel a forgé betétre és Gjbol

rogzitse az alatéttel és a szarnyas anyaval.

Kikapcsolt allapotban forgassa meg a marégépet, hogy ellenérizze |

a korivet és esetleg médositsa =%
4. A kdrt tdbb menetben marja ki, a maras mélységét 2 -2 mm-rel |
ndvelve. Sohase probalkozzon a kdr egy menetben kimarasaval. [

;
ey "

25.4bra
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Atmené furatok: Ha az anyagot keresztiil akarja marni, akkor a
munkadarab ald helyezzen még egy

nem szlikséges lemez darabot, 26. abra. EI&szor egy kis atméréju
kort marjon ki, majd fokozatosan novelje az atmérét.

MARAS A MAROASZTALON
+ A marégépet rogzitse a CMT mardasztalhoz és az asztallal egytitt adott eldirdsok szerint hasznalja.

A CMT marogépet Ugy tervezték meg, hogy hatékonyan dolgozzon a legtdbb mardasztallal, de a legjobb
eredményt a CMT maroasztal segitségével fog elérni.

A mardgép beadllitdsa ebben az utmutatdban van leirva és az asztallal kiilondsen egyszerd. Lasd a Szerszam
befogésa és cseréje és A maras mélység beallitasa fejezetekben.

A SULLYESZTO RUGO FELSZERELESE

A rugd a mardgép készlete és akkor van hasznalva, ha a marégép, mint felsé marégép van hasznaélva és be kell
allitani a maras mélységét.

1. Allitsa be a legnagyobb mélységet és a leengedés biztosité karjat blokkolja.

2. Egy néhdny menetre lazitsa meg a csavart (az ramutatd jarasaval ellentétes iranyban) a siillyeszt6 rugd
kupakja mellett (t). Néhanyszor csavarja meg a kupakot (az dramutaté jarasaval ellentétes irdnyba), hogy le
lehessen venni.

3. Nyomja a rugét a nyomo rugé kupak csapjdra és ezutan a kupakot tolja a rugé nyilasaba.

4. A kupakot a rugoval egydtt erével tolja és majd ezutan forditsa el a kupakot az 6ramutatd jarasaval egy
iranyba, ezzel rogziti a kupakot.

5. A kupak melletti csavart szintén hizza meg.

A SULLYESZTO RUGO ELTAVOLITASA

1. Allitsa be a legkisebb maras mélységet, vagyis hiizza a
marot a felsé helyzetbe és blokkolja a maré stillyeszté kart.
2. Egy néhany menetre lazitsa meg a csavart (az dramutaté
jarasaval ellentétes iranyban) a sullyeszté rugd kupakja
mellett (t). Néhanyszor csavarja meg a kupakot (az
6ramutat6 jarasaval ellentétes irdnyba), hogy le lehessen
venni, 27. abra.

Megjegyzés: Amikor a kupakot a rugéval egyditt fogja
meglazitani, tartsa erésen.

3.Vegyi ki a rug6t és tegye egy megbizhaté helyre.

4.Tolja vissza a kupakot és rogzitse a csavarral.

FIGYELMEZTETES: Ezt a rugét csak akkor tavolitsa
el, ha a marégép a maréasztal alatt van. Ha a gépet
kézileg tolja, a rugé mindig a helyén kell, hogy legyen.
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FORGATTYU A MAROASZTALBAN VALO
EMELESRE

1. A marégépet a hasznalati utmutaté szerint
biztonsagosan rogzitse a mardasztalra. Forditsa a
mardasztalt a felszerelt marégéppel fejjel lefelé iranyba.
2. Jelol6vel jelolje meg a mardgép alaplemezét a
mardasztal also részén. Rajzoljon 12 mm atméréju kort.
3. Tavolitsa el a marégépet és a megrajzolt kor
kozepébe furjon elé egy furatot. Majd a 12 mm fardval
furja ki magat a furatot is.

FIGYELMEZTETES: Az 6sszes éles széleket reszelé segitségével munkalja meg.
4. Ujbol rdgzitse a marégépet és forditsa a mardasztalt az eredeti helyzetébe.

5. Nyomja a mélység beallité kart (N) az asztallemez furataba és nyomja a
marégép mélység beallitd mechanizmusaba.

FIGYELMEZTETES: Sziikség esetében egy nagyobb atméréjli furéval vagy kerek
reszel6 segitségével novelje a furat atmérgjét.

6. Lazitsa meg a mard siillyeszté biztositom karjat és az emelé karral llitsa be a
szlikséges maras mélységet.

KALIBRACIOS JELOLESEK:

A karskaldjanak minden vonala a maras mélység 0,2 mm csokkenését/
novelését jelenti. A 360° fokos forgatas a maras mélységének 2 mm -re torténé
modositasanak felel meg.

7. A mard sullyeszté biztosito karjat Ujbol reteszelje és kezdheti a munkat.

SZENKEFE CSERE

A szénkefék (u) fogyd eszkdzok, amelyeket rendszeresen
ellendrizni kell és kopas esetében ki kell cserélni 6ket.

1. A mardégépet csatlakoztassa le a fesziltségforrasrol és
csavarozza ki a szénkefék fedeleit a motor (v) ellilsé és
hétulsé részein.

2. A szénkeféket ugy vegye ki, hogy a kiall6 rugdk
segitségével dvatosan huzza Sket, 32. abra.

3. Ha a szénkefék egyike is (u) legaldbb 6 mm -re van
kopva, a szénkeféket ki kell cserélni. Csak az eredeti CMT
szénkeféket hasznalja, amelyeket a hivatalos CMT arusito
kdzpontokban szerezhet be.

A CMT nem felelés semmilyen kérért vagy sérilésért,
amelyet a késztilék jogosulatlan javitdsa vagy annak nem
rendeltetésszer( hasznalata kozben torténik.
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Seznam nahradnich dil(i / Zoznam nahradnych dielov / Csere alkatrészek listaja

REE. NO. SKU DESCRIPTION REE. NO. SKU DESCRIPTION

001 TRAO67  SCREW MOTOR TOP COVER 057,058 & 076 TRA052  LOWER MOTOR BODY & BUSH ASSEMBLY

002 TRAOO7  MOTOR TOP COVER 059 TRA092  SPRING DEPTH STOP ROD

003 TRAO27 ~ SPEED CONTROLLER 060 TRAO33  DEPTH STOP ROD

004 TRCO57  POWER CORD 061 TRAO58  DEPTH STOP ROD PLUG

005 TRAOG8  COPPER RING B (BRUSH CONNECTION B) 062 TRAO46  FIXED HANDLE INNER

006 TRAOG9  COPPER RING A (BRUSH CONNECTION A) (FOR PUSH BUTTON HANDLE)

007 TRA0O18  CORD GUARD 063 TRA093  PAN HD SCREW

008~010 TRA136  RACK POST GUIDE ASSEMBLY 064 TRAO45  FIXED HANDLE OUTER RUBBERISED

011 TRAO71  SCREW UPPER ARMATURE BEALT (FOR PUSH BUTTON HANDLE)

012 TRAO16  UPPER ARMATURE BEARING PLATE 065 TRA094  SELFTAPPING SCREW

013 TRAO17  CORD RESTRAIN 066 TRAO32  DEPTH STOP BRASS PLUG

014 TRAO72 ~ SCREW CORD RESTRAINT 067 TRA133  DEPTH SPRING

015~018, TRA135  SWITCH ASSEMBLY 068~070 TRA134  DEPTH KNOB ASSEMBLY

020 & 023 071 TRAO49  PLUNGE LOCK BOLT

019 TRAO34  DEPTH STOP SPRING GUIDE 072 TRA0O98  SCREW PLUNGE LOCK BOLT PLATE

021 TRAO74 ~ SCREW CORD RESTRAIN 073 TRA050  PLUNGE LOCK BOLT PLATE

022 TRAO75  SCREW SWITCH COVER 074 TRAO48  PLUNGE LOCK LEVER

024 TRAO77  BROWN CONNECT WIRE 075 TRA099  SCREW PLUNGE LOCK BOLT

025 TRAO78  BLUE CONNECT WIRE 077 TRA101  SELF-TAP PAN HD SCREW

026 TRAO79  SET SCREW 078 TRA317A  COLLET SHAFT

027 TRA056  HOLDER BRUSH 079 TRA104  INNER SPRING SHAFT LOCK

028 TRAO55  BRUSH 080 TRA026  SHAFT LOCK PIN

029 TRAO80  CAP BRUSH 081 TRA105  SPRING SHAFT LOCK BUTTON

030 TRAO81  PAN HD SCREW 082 TRA025  SHAFT LOCK BUTTON

031 TRAO35  MICRO ADJUST KNOB 083 TRA106  SCREW SHAFT LOCK BUTTON

032 TRAOO5  UPPER MOTOR BODY 084 TRA107  PAN HD SCREW

033 TRAOO3  FIELD COIL 085 TRA022  REAR CHIP SHIELD

034 TRA036-3 WORM GEAR (START 2010) 086 TRA108  RACK POST LINER

034.2 TRA501  PIN 087 TRA109  RETAIN RING

034.3 TRA502  O-TYPE RING 088 TRA110  SPRING RACK POST

034.4 TRA503  FLAT WASHER 091 TRAOG4 ~ FENCE ATTACHMENT KONB

034.5 TRA504  ERING 092 TRA111  SPRING FENCE ATTACHMENT KNOB

035 TRAO82  SELF-TAP PAN HD SCREW/WASHER 093 TRAO21  FRONT CHIP SHIELD

036~037 TRA127 ~ MAGNET RING & MOUNT ASSEMBLY 094 TRA023 ~ VACUUM SHIELD BIG THROAT

038 TRAO85  BALL BEARING 095 TRAO30  TURRET WHEEL

039 TRA0OO2  ARMATURE ASSEMBLY 096 TRA112  NUT, TURRET WHEEL

040 TRAO24  FAN SHROUD 097 TRA028  TURRET

041 TRAO86  SCREW LOWER ARMATURE BEALT 098 TRA113  SCREW, TURRET WHEEL

042 TRA0O15  LOWER ARMATURE BEARING PLATE 099 TRA114  SPRING FENCE ATTACHMENT KNOB

043 TRAO14  BALL BEARING 100 TRAO29  TURRET DETENT BALL

044 TRAO87  E-RING (ETW) 089, 090, TRA125  BASE & POST ASSEMBLY

045 TRAO44  PLUNGE HANDLE CLUTCH 101, 103

046 TRAO43  PLUNGE HANDLE PINION 102 TRA115  SELFTAPPING SCREW

047 TRAO37 ~ WORM WHEEL METRIC CW DOWN 104 TRAOO9  BASE PLATE

048 TRA152  SPRING PLUNGE HANDLE CLUTCH SHAFT 105 TRA117 ~ M6X40MM COACH BOLT

049 TRA150  PLUNGE HANDLE CLUTCH SHAFT 106 TRA118  SCREW

050 TRA139  PLUNGE HANDLE OUTER RUBBERISED 107~111 TRA128  FENCE PLATE & CIRCLE CUTTER ASSEMBLY
(FOR PUSH BUTTON HANDLE) 112~116 TRA126  FENCE ASSEMBLY

051 TRA147  PLUNGE HANDLE SHAFT 119 TRA066 ~ WRENCH

051.1 TRA141  PLUNGE SELECT PUSH BUTTON 120 WASHER

051.2 TRA142  PLUNGE SELECT BUTTON SPRING 124~130 TRA410  COMPLETE WINDER HANDLE ASSEMBLY

051.3 TRA143  SELFTAPPING SCREW 131 12MM COLLET ASSEMBLY

051.4 TRA144  PLUNGE HANDLE ROTOR 132 8MM COLLET ASSEMBLY

051.5 TRA145  PLUNGE HANDLE STATOR 133 WASHER

051.6 TRA146  PLUNGE HANDLE LOCKOUT 150 COPPER PAD

051.7 TRA149  PIN 151 SCREW 1/4” X 7/8" FOR ROUTER TABLE

051.8 TRA151  SPRING PLUNGE HANDLE ROTOR

052 TRA140  PLUNGE HANDLE INNER

053 TRAO89  SCREW CORD RESTRAINT

054 TRAO90  SPRING RELEASE RING

055 TRA148  MICRO RELEASE RING
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