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Edge bander Serial number "
(T-Nr.)

KA 65 10000233

We as the manufacturer declare under our sole responsibility that the product(s) fulfill(s) all the relevant
provisions of the following UK Regulations and are manufactured in accordance with the following desig-
nated standards:

S.1. 2008/1597 Supply of Machinery [Safety] Regulations 2008
S.1.2016/1091 Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
S.1.2012/3032 Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical

and Electronic Equpment Regulations 2012

BS EN 62841-1: 2015

BS EN 55014-1: 2017

BS EN 55014-2: 2015

BS EN IEC 61000-3-2: 2019
BS EN 61000-3-3: 2013

BS EN IEC 63000: 2018

UK Signed on behalf of and in name of
Festool GmbH
Cn Wertstr. 20, 73240 Wendlingen, GERMANY

Place and date of declaration: Wendlingen, 2022-11-14

Markus Stark
Head of Product Development

Denis Drobner
Head of Product Conformity

Vin the specified serial number range (S-Nr.] from 40000000 - 49999999



Seriennummer *
Serial number *
N° de série *
(T-Nr.)

10000233

Kantenanleimer
Edge bander

Plaqueuse de chants

KA 65

BN EU-Konformitatserklarung. Wir erklaren in al-
leiniger Verantwortung, dass dieses Produkt mit allen
relevanten Anforderungen folgender EU-Richtlinien
ubereinstimmt, und folgende Normen oder normative
Dokumente zugrunde gelegt wurden:

ETH EU Declaration of Conformity. We declare under
sole responsibility that this product complies with all
the relevant requirments in the following EU Directi-
ves, and following standards or normative documents
were applied:

BI# péclaration de conformité de L'UE. Nous décla-
rons, sous notre seule responsabilité, que ce produit
satisfait a toutes les exigences pertinentes des direc-
tives UE suivantes et repose sur les normes ou docu-
ments normatifs suivants :

I Declaracién UE de conformidad. Declaramos
bajo nuestra responsabilidad que este producto cum-
ple todos los requisitos relevantes de las siguientes
directivas de la UE y que se han tomado como base las
siguientes normas o documentos normativos:

BN pichiarazione di conformita UE. Dichiariamo
sotto nostra unica responsabilita che il presente pro-
dotto sia conforme a tutti i requisiti di rilevanza definiti
dalle seguenti Direttive UE e che siano stati applicati le
seguenti norme o i seguenti documenti normativi:

[ nlL EU-conformiteitsverklaring. Wij verklaren en
stellen ons ervoor verantwoordelijk dat dit product
volledig voldoet aan alle volgende EU-richtlijnen en
volgende normen of normatieve documenten daaraan
ten grondslag gelegd werden:

BB Eu-forsikran om dverensstimmelse. Vi for-
klarar pa eget ansvar att denna produkt uppfyller alla
relevanta krav enligt foljande EU-direktiv och baseras
pa foljande normer eller normgivande dokument:

| fi | EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus. Vakuutam-
me yksinomaisella vastuulla, etta tama tuote tayttaa
seuraavien EU-direktiivien kaikki olennaiset vaatimuk-
set ja se on seuraavien standardien tai standardiasia-
kirjojen mukainen:

 da | EU-overensstemmelseserklaering. Vi erkleerer
med eneansvar, at dette produkt er i overensstemmel-
se med alle relevante krav i fglgende EU-direktiver, og
at felgende standarder eller normative dokumenter
danner grundlag for det:

IIEI EU-samsvarserklaering. Vi erkleerer under ene-
ansvar at dette produktet oppfyller alle relevante krav i
folgende EU-direktiver og at falgende standarder eller

©, normative dokumenter er blitt lagt til grunn:

10598340

[ pt | Declaracao de conformidade UE. Sob nossa in-
teira responsabilidade, declaramos que este produto
esta de acordo com todas as exigéncias relevantes das
seqguintes diretivas UE, tendo sido tomadas por base
as seguintes normas ou documentos normativos:

Iﬂl Hexnapauums o coorBetcTBuM EC. Mbi co

BCEW OTBETCTBEHHOCTbIO 3asB/ISIEM, YTO JaHHasA
NPOLyKLMS COOTBETCTBYET BCEM NMPUMEHUMbIM
TpeboBaHuam cnepytowwimx Jupextus EC, ctaHzapToB 1
HOPMaTVBHbIX f,OKYMEHTOB:

K= Prohlageni o shodé EU. Prohladujeme s veske-
rou odpoveédnosti, Ze tento vyrobek spliuje vSechny
prislusné pozadavky nasledujicich smérnic EU a Ze
byly pouzity nasledujici normy nebo normativni doku-
menty:

r Deklaracja zgodnosci UE. Niniejszym os$wiadcz-
amy na wtasna odpowiedzialnos¢, ze produkt ten spet-
nia wszystkie obowiazujace wymogi nastepujacych
dyrektyw UE, norm lub dokumentdw normatywnych.

2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN 62841-1: 2015 + AC:2015
EN 55014-1: 2017

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3: 2013

EN IEC 63000:2018

Unterzeichnet fir und im Namen von/
Signed on behalf of and in name of/
Signé pour et au nom de

Festool GmbH
Wertstr. 20, 73240 Wendlingen, GERMANY

Wendlingen, 2022-11-14

Markus Stark
Head of Product Development

Denis Drobner
Head of Product Conformity

* im definierten Seriennummer-Bereich (S-Nr.) von 40000000 -
49999999

in the specified serial number range (S-Nr.) from 40000000 -
49999999

dans la plage de numéro de série (S-Nr.] de 40000000 -
49999999
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1 Symbole

& Warnung vor allgemeiner Gefahr

Warnung vor Stromschlag

Betriebsanleitung, Sicherheitshinweise
lesen!

Atemschutz tragen!
Schutzbrille tragen!

Schutzhandschuhe tragen!

Warnung vor heif3er Oberflache

PPO@ID

Quetschgefahr fur Finger und Hande!

CE-Kennzeichnung: Bestatigt die Kon-
formitat des Elektrowerkzeugs mit den
Richtlinien der Europaischen Gemein-

schaft.

m
m

Nicht in den Hausmdll geben.

Tipp, Hinweis

' © i

Handlungsanweisung

2 Sicherheitshinweise

2.1 Allgemeine Sicherheitshinweise fiir
Elektrowerkzeuge

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versaumnis-
se bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise
und Anweisungen konnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursa-
chen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.
Der in den Sicherheitshinweisen verwendete
Begriff ,,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf
netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzlei-
tung) oder auf akkubetriebene Elektrowerkzeu-
ge (ohne Netzleitung).

2.2 Weitere Sicherheitshinweise

- Das Gerat an isolierten Handgrif-
fen [1-3], [1-16] halten, da Heizeinheit und
Klebstoffdiise hohe Temperaturen errei-
chen. Es besteht Verbrennungsgefahr!

- Das Gerat nur in gut beliifteten Raumen
benutzen. Ansonsten besteht die Gefahr ei-
ner zu hohen Konzentration von Dampfen
die beim Arbeiten entstehen.

- Das Gerit nicht fiir Uberkopf-Arbeiten an-
wenden. Bei Uberkopf-Arbeiten besteht die
Gefahr, dass fluissiger und heifler Klebstoff
auf die Bedienperson tropft.

- Das Gerat vor Nasse schiitzen. Nasse kann
zu elektrischem Schlag fuhren.

- Die Netzleitung vor Hitze, Ol und scharfen
Kanten schiitzen und von aufgeheizten Ge-
rateelementen fernhalten. Eine Beschadi-
gung der Netzleitung kann zu elektrischem
Schlag fuhren.

- RegelmaBig den Netzstecker und die
Netzleitung priifen um eine Gefahrdung zu
vermeiden, und diese bei Beschadigung
von einer autorisierten Kundendienst-
Werkstatte erneuern lassen. Ein Defekt an
Netzstecker oder Netzleitung kann zu
elektrischem Schlag fihren.

- Den Netzstecker nicht an der Netzleitung
aus der Steckdose ziehen. Der Netzstecker
oder die Netzleitung konnen dadurch be-
schadigt werden und zu elektrischem
Schlag fuhren.

- Nur Verlangerungskabel mit Schutzleiter
verwenden. Bei Verwendung eines Verlan-
gerungskabels ohne Schutzleiter ist der
elektrische Schutz des Gerats nicht gege-




ben. Dies kann zu elektrischem Schlag fih-
ren.

- Angeschmolzene Klebstoffpatronen nur
durch den Spiilvorgang entfernen. Nicht
angeschmolzene Klebstoffpatronen konnen
von Hand entnommen werden.

- Nach Verwendung von PU-Klebstoff muss
die Reinigung des Systems spatestens
6 Stunden nach der Verarbeitung erfol-
gen. Wenn bei Anschluss, Installation, In-
betriebnahme, Betrieb, Gebrauch und War-
tung der Gerate von der Bedienungsanlei-
tung und sonstigen Unterlagen der einzel-
nen Gerate abgewichen wurde, erlischt jeg-
licher Garantieanspruch.

Tragen Sie geeignete personliche Schutz-
ausriistungen: Atemschutz zur Verminde-
rung des Risikos gesundheitsschadliche
Dampfe einzuatmen, Schutzbrille, Schutz-
handschuhe beim Hantieren mit heifien Ge-
rateteilen.

- Der Festool Kantenanleimer KA 65 darf
nur in Verbindung mit der dafiir von
Festool vorgesehenen Stationarvorrich-
tung in Arbeitstische eingebaut werden.
Durch den Einbau in einen anderen oder
selbstgefertigten Arbeitstisch kann das Ge-
rat unsicher werden und zu schweren Un-
fallen fuhren.

- Nur original Festool Zubehor und Klebs-
toffpatronen verwenden. Nur von Festool
getestete und freigegebene Produkte sind
gesundheitlich unbedenklich und auf das
Gerat und die Anwendung perfekt abge-
stimmt. Fur weitere Angaben bitte das Si-
cherheitsdatenblatt beachten. Siehe
Festool-Katalog oder www.festool.com.

- Nationale Sicherheitsvorschriften beach-
ten.

2.3 Emissionswerte

Die nach EN 62841 ermittelten Werte betragen
typischerweise:

Schalldruckpegel Lpa = 65 dB(A)
Schallleistungspegel Lwa = 76 dB(A)
Unsicherheit K=3dB

Deutsch

&@ VORSICHT

Beim Arbeiten eintretender Schall
Schadigung des Gehors
» Gehdrschutz benutzen.

Schwingungsemissionswert a;, (Vektorsumme

dreier Richtungen) und Unsicherheit K ermittelt
entsprechend EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=15m/s?

Die angegebenen Gerauschemissionswerte

- sind nach einem genormten Prufverfahren
gemessen worden und konnen zum Ver-
gleich eines Elektrowerkzeugs mit einem
anderen verwendet werden,

- konnen auch zu einer vorlaufigen Einschat-
zung der Belastung verwendet werden.

/N VORSICHT

Emissionswerte konnen von den angegebe-
nen Werten abweichen. Dies hangt ab von
der Verwendung des Werkzeugs und der Art
des bearbeiteten Werkstiicks.

» Die tatsachliche Belastung wahrend des
gesamten Betriebszyklus muss beurteilt
werden.

» Abhangig von der tatsachlichen Belastung
mussen geeignete Sicherheitsmafinahmen
zum Schutz des Bedieners festgelegt wer-
den.

3 BestimmungsgemaBe
Verwendung

Der Kantenanleimer ist geeignet zum:
Anbringen von Kantenbandern aus Holz, holz-
ahnlichen Werkstoffen und Kunststoff unter
Verwendung von Festool Klebstoffen.

Bei nicht bestimmungsgemalem Ge-
brauch haftet der Benutzer.



Deutsch
4 Technische Daten

Kantenanleimer
Leistung

Netzspannung

Netzfrequenz

Kantenhohe
Kantenstarke
Innenradius
Aufheizzeit

Schmelztemperatur Werkseinstellung

Schmelztemperatur Einstellbereich

Vorschubgeschwindigkeit

Gewicht entsprechend EPTA-Procedure 01:2014

* Materialabhangig

5 Gerateelemente

[1-1] Start-Taste
[1-2] Taste Vorschubgeschwindigkeit
[1-31 Handgriff

[1-4]1 Drehknopf zur Einstellung der Kan-
tenhdhe

[1-5] Netzanschlussleitung

[1-6] Absaugstutzen

[1-71 Schalter fiir Temperaturvorwahl
[1-8] Ein-/Ausschalter

[1-9]1 Sicherungshebel fiir Spiilung
[1-10] Einzugswalze

[1-11] Kantenaufnahme

[1-12] Mittelplatte

[1-13]1 Tropfenfanger

[1-14] Klebstoffdiise

[1-15] Andruckwalze

[1-16] Handgriff

10

KA 65

1200 W

EU 230V

GB 230V
AUS 220 - 240V
EU 50 Hz

GB 50 Hz
AUS 50 - 60 Hz
18 - 65 mm’

0,5-3,0mm”

>50 mm”

ca. 8 min

Stufe 1 190 °C
Stufe 2 200 °C
Stufe 1/2 100 - 210 °C
Gang 1 2 m/min
Gang 2 4 m/min
7.9 kg

[1-17] Auflagetisch mit Startmarkierung
[1-18] Klappe

[1-19] Menitasten

[1-20] Display

[1-21] Nachfilltaste

Die angegebenen Abbildungen befinden sich
am Anfang der Betriebsanleitung.

6 Inbetriebnahme

/N/N\  WARNUNG

Unzulassige Spannung oder Frequenz!
Unfallgefahr

» Die Netzspannung und die Frequenz der
Stromquelle missen mit den Angaben auf
dem Typenschild Ubereinstimmen.

» In Nordamerika dirfen nur Festool-Ma-
schinen mit der Spannungsangabe 120
V/60 Hz eingesetzt werden.



6.1 Erste Inbetriebnahme

Deutsch

6.4 Ausschalten

» Schutzfolie von der Unterseite des Auflage-
tisches [1-17] und dem Display [1-20] ent-
fernen.

Bei der ersten Inbetriebnahme kann es zu
erheblicher Rauch- und Geruchsbildung
kommen.

Gerat und Arbeitsmaterialien nicht unter
15 °C verwenden. Empfehlung: Raumtem-
peratur.

6.2 Inbetriebnahme vorbereiten

Auflagetisch montieren (siehe Bild [2]).

» Netzstecker in schutzgeerdete Steckdose
stecken.

» Mindestens zwei Klebstoffpatronen in das
Magazin einlegen (siehe Kapitel 8.2).

» Heiztemperatur auf verwendete Klebstoff-
patronen einstellen.

Schmelztemperaturvorwahl [1-7] entsprechend

Werkseinstellung:

Stufe 1=190°C
Stufe 2 =200 °C

(i) Uber die Meniitasten [1-19] kann die Tem-
peratur verandert werden (siehe Kapi-
tel 7.4). Nach eigener Anderung wird die
Werkseinstellung verworfen und die zu-
letzt verwendete Temperatureinstellung
automatisch auf der gewahlten Stufe ge-
speichert.

6.3 Einschalten

y

= Ein-/Ausschalter [1-8] 1x driicken bis das
Festool-Logo im Display [1-20] erscheint.

Gerat erhoht Temperatur im Aufheizmodus bis

Soll-Temperatur erreicht ist [Display [1-20]

leuchtet rot).

Gerat wechselt in Durchwédrmphase [Dis-

play [1-20] blinkt rot/griin).

Gerat ist betriebsbereit [Display [1-20] leuchtet

grin).

ACHTUNG

Gerat nicht unbeaufsichtigt lassen.

Unfallgefahr

» Bei Arbeitsunterbrechung unter 15 Minu-
ten das Gerat in den Abkihlmodus verset-
zen (siehe Kapitel 6.4),

» Beilangerer Unterbrechung das Gerat
ganz ausschalten.

» Ein-/Ausschalter [1-8] < 1 Sekunde dri-
cken.

Gerat senkt Temperatur im Abkihlmodus und
schaltet danach ab.

Display [1-20] leuchtet rot, Ventilatorsymbol
wird abgebildet.

» FEin-/Ausschalter [1-8] > 1 Sekunde dru-
cken.

Gerdt schaltet sofort ab.

7 Einstellungen
7.1 Kantenhohe einstellen

ACHTUNG

Schmelztemperatur nicht erreicht (Display
leuchtet rot).

Beschadigung des Gerats

» Die Einstellung der Kantenhohe ist nur bei
Schmelztemperatur moglich.

= Kantenband [3-2] in die Kantenaufnah-
me [3-3] einfiihren.

» Mit dem Drehknopf [3-1] die Hohe der Kan-
tenaufnahme [3-3] so einstellen, dass das
Kantenband [3-2] oben und unten anliegt.

» Drehknopf [3-1] um einen Rastpunkt zu-
rickdrehen, damit das Kantenband [3-2]
durchgleiten kann ohne zu klemmen.

7.2 Klebstoffmenge anpassen

Die benotigte Klebstoffmenge wird automatisch
auf die aktuelle Kantenhohe eingestellt.

Uber die Meniitasten [1-19] kann die Klebstoff-
menge (Schichtstarke) an unterschiedliche
Werkstiickmaterialien angepasst werden (siehe
Kapitel 7.4).

7.3 Vorschubgeschwindigkeit wahlen

Die Vorschubgeschwindigkeit kann durch die
Betatigung der Taste [1-2] geandert und jeder-
zeit an die Werkstickkontur angepasst werden.
Gang 1 =2 m/min

Gang 2 =4 m/min

7.4  Meniitasten

Folgende Einstellungen konnen Uber die Menu-
tasten [1-19] geandert werden:
Klebstoffmenge

Soll-Temperatur
- Mafleinheiten

"
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@ Wird innerhalb von 10 Sekunden keine Me-

nitaste [1-19] gedriickt, wird das Menii
automatisch verlassen und die Anderun-
gen verworfen.

Mode-Taste

Durch Dricken der Taste
kann der zu andernde Wert
(blinkt) ausgewahlt werden.

Klappe [1-18] 6ffnen
Klebstoffvorschub ist fir
Nachfullvorgang zurtick ge-
laufen. Klappe [1-18] kann
geoffnet werden.

Klebstoffpatronen einlegen

Klebstoffpatronen konnen im
Magazin nachgefillt werden.

Pfeiltasten

Der ausgewahlte Wert kann
angepasst werden.

OK

Jede Anderung muss mit
<OK> gespeichert werden.

Klappe [1-18] schlieBen

Nach SchlieBung der Klap-
pe [1-18] kann die Arbeit
fortgesetzt werden.

7.5 Display

Im Display [1-20] werden die aktuellen Einstel-

lungen sowie Hinweisgrafiken angezeigt.

Nachfiillvorgang beendet

Klebstoffvorschub lauft vor
und baut Druck auf die Kle-
bestoffpatronen auf.

& &

Temperaturvorwahl [1-7]

Stufe 1 (190 °C) / Stu-
fe 2 (200 °C)

>

Vorschubgeschwindig-
keit [1-2]

Gang 1 (2 m/min) /
Gang 2 (4 m/min)

Kanteneinzug bereit

Kantenband innerhalb von

20 Sekunden in Kantenauf-
nahme [1-11] einfihren.
Restzeit wird angezeigt.
Nach Ablauf der Zeit ohne
Einfihrung eines Kantenban-
des muss Start-Taste [1-1]
erneut gedrickt werden.

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

MafBieinheiten

Wahl zwischen °C/m, °C/ft,
°F/ft oder °F/m.

°C = Grad Celsius

m = Meter

°F = Grad Fahrenheit

ft = Feet

Kantenband auf Startpositi-
on

Kantenband kann nun durch
Driicken der Start-Tas-

te [1-1] angebracht werden.
Einzug lauft an und befordert
das Kantenband durch das
Gerat.

PEXINEN )

Restkantenlange™
Kantenbandlange in Bezug
auf noch vorhandenen Klebs-
toffvorrat.

it 6

Klebstoffmenge

Einstellung der gewiinschten
Klebstoffmenge.

130 & 190 °C

Ist- und Soll-Temperatur

Wahrend Aufheizmodus, Dis-
play [1-20] leuchtet rot.

Kantenband entfernen

Bereits eingelegtes Kanten-
band wurde beim Einschal-
ten erkannt. Aufforderung
zum Entfernen des Kanten-
bandes. Dazu Start-Tas-

te [1-1] dricken, bis Kanten-
band durchgelaufen ist.

190 °C

Soll-Temperatur
Betriebsbereit, Dis-
play [1-20] leuchtet grin.

"] S
& 190°cC

Spiilstellung erreicht
Mittelplatte [1-12] wurde
komplett abgesenkt und in
Spulstellung gebracht.

J‘Bﬂ
L

Nachfiilltaste [1-21] ge-
driickt

Klebstoffvorschub lauft fur
Nachfillvorgang zurick.

Spiilvorgang startet

Start-Taste [1-1] wurde ge-
drickt. Nach 1 Sekunde star-
tet der Spulvorgang.

12




REM ) | Spiilvorgang wird durchge-
& 190°C fiihrt
@ Klebstoffdlisen sind offen,

Druck auf Klebstoffpatronen
ist aufgebaut. Anzeige des
aktuellen Status.

Abkiihlmodus

Gerat senkt Temperatur
wahrend des Abkihlmodus
und schaltet danach ab. Ab-
kiihlmodus wird erreicht
wenn:

- Ein-/Ausschalter [1-8]
< 1 Sekunden gedrickt
wird
- langer als 15 Minuten kei-
ne Bedienung erfolgt.
Erneutes Einschalten des
Gerates erfolgt durch Dri-
cken der Start-Taste [1-1]
oder durch Tippen des Ein-/
Ausschalters [1-8].

\§=180°C
=1 1)

< Fehlersymbol
0 Es‘l Problembehebung (siehe Ka-
pitel 11).

" Automatische Berechnung an aktuell erfasste
Kantenhohe.

Absaugung

7.6
& WARNUNG

Aufsteigende Dampfe wahrend des Leimvor-
gangs.

Verletzung der Atemwege

» Nie ohne Absaugung arbeiten.

» Tragen Sie einen Atemschutz.

» Fir gute Beluftung sorgen.

» Nationale Bestimmungen beachten.

An den Absaugstutzen [1-6] kann ein Absaug-
schlauch mit einem Durchmesser von 27 mm
angeschlossen werden.

Deutsch

8 Arbeiten mit dem
Elektrowerkzeug

/\N/i\  WARNUNG

Hohe Temperaturen an Heizeinheit und
Klebstoffdiise.

Verbrennungsgefahr bei Beriihrung

» Geeignete Schutzhandschuhe tragen.

» Elektrowerkzeug nur an den isolierten
Handgriffen [1-31, [1-16] halten.

/N WARNUNG

Bewegliches Werkstiick

Verletzungsgefahr durch verrutschendes

Werkstiick.

» Werkstlck so befestigen, dass es sich beim
Bearbeiten nicht bewegen kann.

/N VORSICHT

Aushartender PU-Klebstoff setzt sich im
Elektrowerkzeug fest.
Beschadigung des Elektrowerkzeugs - Ver-
lust des Garantieanspruchs
» Nach Verwendung von PU-Klebstoff muss
die Reinigung des Systems spatestens
6 Stunden nach der Verarbeitung erfolgen
(siehe Kapitel 8.5).

8.1 Kantenband anleimen

» Kantenband mit ca. 10 cm Materialzugabe
ablangen.

= Gerat einschalten [1-8].

» Temperaturstufe wahlen [1-71.

Display [1-20] leuchtet rot = [st-und Soll-Tem-

peratur werden angezeigt. Gerat ist noch nicht

betriebsbereit.

Display [1-20] leuchtet griin = Betriebstempe-

ratur erreicht. Soll-Temperatur wird angezeigt.

Gerat ist nun betriebsbereit.

= Gewlinschte Einstellungen vornehmen (sie-
he Kapitel 7).

» Start-Taste [1-1] 1x driicken.

Kanteneinzug startet.

» Innerhalb von 20 Sekunden das Kantenband
in die Kantenaufnahme [1-11] einfiihren.
Verbleibende Zeit wird im Display [1-20] ange-

zeigt.

Kantenband wird automatisch bis zur Licht-

schranke [3-4] eingezogen. Einzug stoppt.

= Mit Hilfe der Startmarkierung [4-2] das Ge-
rat am Werkstick [4-1] mit ca. 2 cm Ab-
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stand zur Andruckwalze [4-3] positionieren
(siehe Bild [4]). Startmarkierung [4-2] und
Werkstuckkante bilden dabei eine Flucht.

= Start-Taste [1-1] erneut driicken.

Einzug startet. Warten bis Kantenband mit

Klebstoff sichtbar erscheint.

= Ger&t an Werkstiick [5-1] andriicken und
von rechts nach links entlang fihren (siehe
Bild [5]). Druck auf Auflagetisch und gegen
Werkstiick [5-1] ausiiben. Kein Druck in
Vorschubrichtung notig.

Gerat wird durch Kantenvorschub automatisch

vorwarts bewegt.

Nach komplettem Durchlauf des Kantenbandes

schaltet der Vorschub nach kurzer Nachlaufzeit

selbstandig ab.

8.2 Klebstoffpatrone nachfiillen

= Nachfilltaste [6-1] driicken.
Klebstoffvorschub [6-2] féhrt zuriick.

= Klappe [6-3] 6ffnen.

Klebstoffpatronen in das Magazin einlegen.
Klappe [6-3] schlief3en.

Warten bis der Klebstoffvorschub [6-2] vor-
gefahren ist und Druck auf die Klebstoffpat-
ronen aufgebaut hat.

Der Nachfiillvorgang ist beendet, die Arbeit mit
dem Gerat kann fortgesetzt werden.

8.3 Spiilung von Klebstoffpatronen

Yyvy

/N WARNUNG

Unmittelbar nach Betatigung des Siche-

rungshebels und gleichzeitigem Absenken

der Mittelplatte (Spiilstellung) kann Kleb-

stoff austreten.

Verbrennungsgefahr, Sachbeschadigung

durch heiBBen Klebstoff

» Tropfenfanger entfernen und grof3eres Ge-
fal3 unter das Gerat stellen.

Hierbei erfolgt das Durchpressen von Klebstoff

ohne Kantenband zur Durchflhrung von:

- Farbwechsel bei Klebstoffpatronen

- Klebstoffwechsel von EVA- auf PU-Kleb-
stoff

- Spulung von PU-Klebstoff aus dem Gerat
mit Reinigungspatronen

@ Fur eine komplette Spulung sind ca. drei
Klebstoffpatronen notwendig.

@ Bei Bedarf von weiteren Klebstoffpatronen
die Nachfilltaste [1-21] driicken und Vor-
gang wiederholen.
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= Gerat an Tischkante stellen (siehe Bild [7]).

Tropfenfanger [1-13] entfernen.

» Gefall zum Auffangen des heiflen Klebstoffs
unterstellen.

= Nachfilltaste [1-21] driicken.

Klebstoffvorschub fahrt zurtick.

= Klappe [1-18] 6ffnen.

Vollstandige Klebstoffpatronen entnehmen.

Neue Klebstoffpatronen einlegen.

Klappe [1-18] schlieflen.

Maximale Kantenhohe mit dem Drehknopf

zur Einstellung der Kantenhohe [1-4] ein-

stellen.

Sicherungshebel fir Spilung [1-9]1 driicken

und gleichzeitig den Drehknopf zur Einstel-

lung der Kantenhdhe [1-4] gegen den Uhr-

zeigersinn drehen bis die Mittelplatte [1-12]

unten am Gerat anschlagt.

Spilstellung ist erreicht.

» Start-Taste [1-1] > 1 Sekunde driicken.

Im Display [1-20] erscheint das Symbol fir die

Vorbereitung des Spiilvorgangs. Dieser startet

nach T Sekunde.

» Spllvorgang durchfihren, bis neuer Kleb-
stoff in der Klebstoffdiise [1-14] erscheint.

Klebstoffdiisen [1-14] sind offen, Druck auf

Klebstoffpatronen ist aufgebaut.

Im Display [1-20] erscheint das Symbol des

Spilvorgangs mit Statusanzeige.

» Spllvorgang unterbrechen: Start-Tas-
te [1-1] erneut driicken.

Klebstoffdiisen [1-14] sind offen, Druck auf

Klebstoffpatronen ist unterbrochen.

» Spilvorgang beenden und Spulstellung ver-
lassen: Drehknopf zur Einstellung der Kan-
tenhohe [1-4] im Uhrzeigersinn drehen.

Mittelplatte [1-12] geht nach oben, Klebstoffdii-

sen [1-14] sind geschlossen, Druck auf Klebs-

toffpatronen ist beendet. Display [1-20] zeigt
normale Bereitschaft an.

= Tropfenfanger [1-13] wieder einhangen.

8.4 Besondere Hinweise zum Arbeiten mit
PU-Klebstoff

Y

Yyvvyy

\

» Temperaturstufen auf 140 °C und 190 °C
vorprogrammieren (siehe Kapitel 4.2).

» Temperatur auf 140 °C einstellen.

» Dose des PU-Klebstoffs mit einem Dosen-
offner o6ffnen und Klebstoffpatrone entneh-
men.

» Umliegendes Inliner-Papier entfernen.

» Patrone wie gewohnt einsetzen und Kanten
anleimen.



Die PU-Klebepatrone muss komplett
durch das System gepresst werden, um
das System vollstandig mit PU-Klebstoff
zu fullen.

8.5 Spilung zur Entfernung von PU-
Klebstoff aus dem Gerat

= Geratin Spilmodus bringen (siehe Kapi-
tel 8.3).

» Temperatur auf 140 °C einstellen.

» Eine Spulpatrone einfiillen und komplett
durchspulen.

» Temperatur auf 190 °C umstellen.

» Mindestens drei EVA-Klebstoffpatronen
durchspllen, bis das Spilmittel vollstandig
aus dem Gerat entfernt wurde und das Sys-
tem komplett mit EVA-Klebstoff gefillt ist.

8.6 Nach der Arbeit

Gerat ausschalten und freistehend abkih-
len lassen.

» Wenn notwendig, Klebstoffdiise [1-14] vor-
sichtig mit einer Holzleiste saubern. Keine
metallischen oder leicht entzlindlichen Mit-
tel verwenden!

= Tropfenfanger [1-13] entnehmen und zum
Reinigen umstulpen.

Folgende Hinweise beachten:

- Nur ein vollstandig abgekiihltes Gerat in
den Systainer stellen.

- Gerat nicht im eingestellten Spilmodus
transportieren, da sonst Klebstoff austre-
ten kann.

9 Wartung und Pflege

/N/\  WARNUNG

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Wartungs- und Pflegearbeiten
stets den Netzstecker aus der Steckdose
ziehen!

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die
ein Offnen des Motorgehiuses erfordern,
ddrfen nur von einer autorisierten Kunden-
dienstwerkstatt durchgefihrt werden.

Deutsch

o Kundendienst und Reparatur nur

’vyw durch Hersteller oder durch Ser-

@ vicewerkstatten. Nachstgelegene

Adresse unter: www.festool.de/
service

Nur original Festool Ersatzteile ver-
wenden! Bestell-Nr. unter:
www.festool.de/service

» (Gerat stets sauber halten. Dazu Kapitel 8.3
und 8.6 beachten.

= Kunststoff-Gleitplatte [2-1] (VerschleiBteil)
kann bei Beschadigung durch Losen der
vier Schrauben an der Unterseite des Aufla-
gentisches [1-17] ausgetauscht werden.

» Zur Sicherung der Luftzirkulation die Kihl-
luftoffnungen im Gehause stets frei und
sauber halten.

» Trocken und staubfrei lagern.

10 Umwelt

Gerat nicht in den Hausmiill werfen!

Gerate, Zubehor und Verpackungen ei-

ner umweltgerechten Wiederverwertung
zufihren. Geltende nationale Vorschriften be-
achten.
Gemal Europaischer Richtlinie tber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in na-
tionales Recht, missen verbrauchte Elektro-
werkzeuge getrennt gesammelt und einer um-
weltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden.
Informationen zur den Ricknahmestellen fur
eine ordnungsgemafle Entsorgung sind unter
www.festool.de/recycling einsehbar.
Informationen zur REACH: www.festool.de/
reach
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Problembehebung

Problem

Magliche Ursachen

Abhilfen

Laufender Betrieb stoppt.

Klappe [1-18] ist offen.

Beim Offnen der Klappe
wahrend des Betriebes
stoppt die Klebstoffzufuhr.
Vorschub lauft jedoch wei-
ter.

Klappe [1-18] schlieBen.

Fehlermeldung (wird im
Display [1-20] angezeigt):
Kantenband ist noch einge-
legt.

Kantenband entfernen.

Gerat schaltet ab.

Gerat befindet sich im Ab-
kihlmodus < 50 °C

Gerat durch Dricken der Start-Tas-
te [1-1] erneut einschalten.

Displaybeleuchtung [1-20]
wird rot.

Gerat schaltet nach 15 Mi-
nuten ohne Bedienung in
den Abkihlmodus.

Gerat durch Dricken der Start-Tas-
te [1-1] erneut einschalten.

Einzug schaltet vor Einfuhr
des Kantenbands ab.

Das Zeitfenster von 20 Se-
kunden wurde iberschrit-
ten.

Antrieb durch Dricken der Start-
Taste [1-1] erneut starten.

Einzug schaltet trotz durch-
gezogenem Kantenband nicht
ab.

Display [1-20] zeigt die Auf-
forderung zum Entfernen des
Kantenbandes an, obwohl
kein Kantenband eingelegt
ist.

Lichtschranke [3-4] ist ver-
schmutzt.

Lichtschranke [3-4] vorsichtig sau-
bern.

Bei unerwarteten Fehlerzustanden konnen Sie das Gerat jederzeit ausschalten oder den Netzste-

cker ziehen.

Kantenband klebt nicht.

Verunreinigung / Diisenlo-
cher sind verstopft.

Verunreinigung durch Spilvorgang
beheben (siehe Kapitel 8.3).

Bei starker Verunreinigung die Mit-
telplatte [1-12] ganz nach oben dre-
hen und im Betriebszustand die un-
teren Disenlocher durchstof3en.

Klebstoff zu fliissig / zu fest,
zu viel / zu wenig.

Falsche Temperatur, fal-
sche Klebstoffmenge ein-
gestellt.

Temperatur tUber die Mendtas-

ten [1-19] auf verwendete Klebs-

toffpatronen einstellen.

- Zuflussiger Klebstoff: Tempera-
tur-10 °C

- Zu fester Klebstoff: Temperatur
+10 °C

Klebstoffmenge ggf. Uber Menitas-

ten [1-19] anpassen.
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Problem

Mdgliche Ursachen

Abhilfen

Mangelhafter Klebstoffauf-
trag bei dinnen Kantenban-
dern (Materialbedingt bei
ca.0,5-0,8 mm] zu Beginn
der Leimung.

Fehlender Druck des Kan-
tenbandes an der Klebs-
toffdlse.

Hinterlegung des Kantenbandes zu
Beginn der Leimung durch ein zu-
satzliches Stiick Kantenband

(ca. 20 cm) mit gleicher Kantenho-
he. Dieses Zusatzstiick wird hinter
dem Kantenband mit in den Kante-
neinzug eingefuhrt.

Fehlersymbol erscheint im
Display [1-20].

Die Elektronik des Gerats
hat einen schwerwiegen-
den Fehler erkannt.

Gerat durch Dricken des Ein-/
Ausschalters [1-8] ausschalten und
einige Minuten abkihlen lassen.
Gerat durch Dricken des Ein-/
Ausschalters [1-8] erneut einschal-
ten.

Wird das Fehlersymbol erneut an-
gezeigt, Verbindung mit dem Kun-
dendienst aufnehmen.
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Symbols

Warning of general danger

Warning of electric shock

Read the operating instructions and
safety instructions.

Wear a dust mask.

Wear protective goggles.

Wear protective gloves.

Warning: Hot surface

Risk of pinching fingers and hands!

CE marking: Confirms the conformity
of the power tool with the European
Community directives.

UKCA marking: The United Kingdom
Conformity Assessed symbol is a
marking for products being placed on
the market in the United Kingdom. It is
a manufacturers indication that the
product is in conformance with the rel-
evant regulations in the UK.

Do not dispose of it with domestic
waste.

Tip or advice

Handling instruction

2 Safety warnings

2.1 General power tool safety warnings

WARNING! Read all safety warnings, in-
structions, illustrations and specifica-
tions provided with this power tool. Failure to
follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.
Save all warnings and instructions for future
reference.
The term "power tool” in the warnings refers to
your mains-operated (corded) power tool or
battery-operated (cordless) power tool.

2.2 Further safety instructions

- Always hold the machine by the insulated
handles [1-3], [1-16] because the heating
unit and adhesive nozzle can become very
hot. Risk of burns!

- Always use the machine in well-ventilated
rooms. Otherwise there is a risk that ex-
cessive quantities of vapour will develop
during work.

- Do not use the machine for overhead
work. When performing overhead work,
there is a danger of hot liquid adhesive
dripping on the machine operator.

- Protect the machine from moisture. Mois-
ture can cause electric shocks.

- Protect the cable from heat sources, oil
and sharp edges and keep away from hot
machine components. Damage to the cable
can cause electric shocks.

- Check the plug and the cable regularly to
avoid hazards and have them replaced by
an authorised after-sales service work-
shop if they become damaged. A defective
plug or cable can cause electric shocks.

- Do not pull the plug from the socket by the
cable. The plug or cable may become dam-
aged and cause electric shocks.

- Always use an extension cable with pro-
tective earth conductor. If an extension ca-
ble is used without a protective earth con-
ductor, the machine’s electrical system is
no longer protected, which can cause elec-
tric shocks.

- Always remove melted adhesive cartridg-
es by purging. Adhesive cartridges that are
not melted can be removed by hand.

- Clean the system no more than six hours
after using PU adhesive. If instructions in
the operating instructions or other docu-
ments accompanying individual machines



relating to the connection, installation,
commissioning, operation, use and mainte-
nance of machines are not followed, any
claim to warranty will be lost.

0006

Wear suitable personal protective equip-
ment: dust mask for reducing the risk of
inhaling hazardous vapours, protective
goggles, protective gloves for handling hot
machine components.

- The Festool edge bander KA 65 should al-
ways be mounted on work benches using
the stationary fixture supplied by Festool.
The electric power tool may become unsafe
and cause serious accidents if installed in
benches from other manufacturers or self-
manufactured work benches.

- Always use original Festool accessories
and adhesive cartridges. Only products
tested and approved by Festool are harm-
less to health and perfectly adapted to the
machine and application. Please refer to
the safety data sheet for additional specifi-
cations. See Festool catalogue or
www.festool.com.

- Observe national safety regulations.

- Only for AS/NZS: The tool shall always be
supplied via residual current device with a
rated residual current of 30 mA or less.

2.3 Emission levels

The levels determined in accordance
with EN 62841 are typically:

Sound pressure level Lps = 65 dB(A)
Sound power level Lwa = 76 dB(A)
Uncertainty K=3dB

4  Technical data
Edge bander

Power

Power supply

Mains frequency

Edge height

English

N® CAUTION

Noise generated when working
Risk of damage to hearing
» Use ear protection.

Vibration emission level a;, (vector sum for

three directions) and uncertainty K measured in
accordance with EN 62841:

ap < 2.5 m/s?
K=1.5m/s?

The specified noise emission values

- have been measured in accordance with a
standardised test procedure, can be used
to compare one power tool with another,

- and can also be used for a provisional as-
sessment of the load.

/N CAUTION

The emission values may deviate from the

specified values. This is dependent on how

the tool is used and the type of workpiece

being machined.

» The actual load during the entire operating
cycle must be evaluated.

» Depending on the actual load, suitable pro-
tective measures must be defined in order
to protect the operator.

3 Intended use

The edge bander is suitable for:

Attaching edge bands made of wood, materials
similar to wood and plastic using Festool adhe-
sives.

The user is liable for improper or non-in-

tended use.
KA 65
1200 W
EU 230V
GB 230V
AUS 220 - 240V
EU 50 Hz
GB 50 Hz
AUS 50 - 60 Hz
18 - 65 mm”
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Edge bander
Edge thickness
Inner radius
Heating time

Default melting temperatur setting

Melting temperature setting range

Feed speed

Weight as per EPTA procedure 01:2014:

* Depending on material

5 Machine features

[1-1]1 Start button
[1-2] Feed speed button
[1-31 Handle

[1-4]1 Rotary knob for adjusting the edge
height

[1-5]1 Mains power cable

[1-6] Extractor connector

[1-7]1 Switch for temperature selection
[1-8]1 On/Off switch

[1-91 Safety lever for purging

[1-10] Inlet roller

[1-11] Edge inlet

[1-12] Central plate

[1-13] Drip catcher

[1-14] Adhesive nozzle

[1-15] Contact roller

[1-16] Handle

[1-17]1 Support base with start marking
[1-18] Flap

[1-191 Menu buttons

[1-20] Display

[1-21] Refill button

The specified illustrations appear at the begin-
ning of the Operating Instructions.

20

KA 65
0.5-3.0mm"
>50 mm”

approx. 8 min

Setting 1 190 °C
Setting 2 200 °C
Setting 1/2 100 - 210 °C
1st gear 2 m/min
2st gear 4 m/min
7.9 kg

6 Operation

/N /N WARNING

Unauthorised voltage or frequency!
Risk of accident

» The mains voltage and the frequency of the
power source must correspond with the
specifications on the machine's name
plate.

» In North America, only Festool machines
with the voltage specifications 120 V/60 Hz
may be used.

6.1 Initial operation

» Remove protective foil from underneath the
support base [1-17] and display [1-20].

@ The machine may generate large quanti-
ties of smoke and a pungent odour when
operated for the first time.

(i) Do not use the machine and working ma-
terials below 15 °C. Recommendation:
room temperature.

6.2 Preparing for operation

= Install the support base (see figure [2]).

» Insert the plug into an earthed socket.

» Insert a minimum of two adhesive cartridg-
es in the magazine. (see chapter 8.2).

» Set the heating temperature for the rele-
vant adhesive cartridges.

Melting temperature selection [1-7] according
to the default setting:

Setting 1=190°C
Setting 2 =200 °C



@ The temperature can be adjusted by
pressing the menu buttons [1-19] (see
chapter 7.4). After independent changes
are made, the last temperature used is
automatically saved to the selected setting
and replaces the default setting.

6.3 Switching on

= Press the on/off switch [1-8] once and hold
until the Festool logo appears on the dis-
play [1-20].

The machine increases the temperature in

heating mode until the setpoint temperature is

reached [display [1-20] lights up red).

Machine switches to warming phase [dis-

play [1-20] flashes red/green).

Machine is ready for operation [display [1-20]

lights up green).

NOTICE

Do not leave the machine unattended.

Risk of accident

» When taking a break of less than 15 mi-
nutes, switch the machine to cooling mode
(see chapter 6.4).

» When taking a longer break, switch off the
machine completely.

6.4 Switching off

English

band [3-2] rests against the top and bottom
of the inlet.

= Turn back the rotary knob [3-1] by one
locking position so that the edge band [3-2]
can slide through smoothly without becom-
ing caught.

7.2 Adapting the adhesive quantity

The necessary adhesive quantity is automatical-

ly adjusted to the current edge height.

Press the menu buttons [1-19] to adapt the ad-

hesive quantity (layer thickness) to different

workpiece materials (see chapter 7.4).

7.3 Selecting the feed speed

The feed speed can be adjusted and adapted to
the contour of the workpiece at any time by
pressing the button [1-2].

st gear =2 m/min
2st gear = 4 m/min
7.4 Menu buttons

» Press the on/off switch [1-8] < 1 second.

The machine reduces the temperature in cool-
ing mode and then switches off.
Display [1-20] lights up red, fan symbol is dis-
played.
= Press the on/off switch [1-8] and hold

> 1 second.

The machine switches off immediately.

7  Settings
7.1  Adjusting the edge height

The following settings can be modified using
the menu buttons [1-19]:

- Adhesive quantity

- Setpoint temperature

- Units of measurement

If no menu buttons [1-19] are pressed
within 10 seconds, the menu is closed au-
tomatically and the changes are discarded.

Mode button

Press the button to select
the value you wish to change
(flashes).

]

Arrow buttons

The selected value can be
adjusted.

OK
Press <OK> to save any

changes.

NOTICE

Melting temperature not reached (display

lights up red).

Risk of damage to the machine

» The edge height can only be adjusted at
melting temperature.

» Guide the edge band [3-2] into the edge in-
let [3-3].

= Use the rotary knob [3-1] to adjust the
height of the edge inlet [3-3] until the edge

7.5 Display

The current settings and information graphics
are shown on the display [1-201].

Temperature selection [1-7]
Setting 1 (190 °C) / Set-
ting 2 (200 °C)

& &

Feed speed [1-2]
st gear (2 m/min] /
2st gear (4 m/min)
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°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Units of measurement
Select from °C/m, °C/ft, °F/ft
or °F/m.

°C = degrees Celsius

m = metres

°F = degrees Fahrenheit

ft = feet

Edge band to start position

Now press the start but-

ton [1-1] to glue the edge
band. The inlet starts up and
transports the edge band
through the machine.

P EIINEN )

Remaining edge length™
Edge band length in relation
to the remaining quantity of
adhesive.

¢ bt 6

Adhesive quantity

Setting for the required ad-
hesive quantity.

Remove the edge band

An edge band was detected
when the machine was
switched on. Request for re-
moval of the edge band.
Press the start button [1-1]
and hold until the edge band
has passed through.

"] S
& 190 °C

wm (O

Purging position reached
Central plate [1-12] has
been lowered completely and
moved to purging position.

130 ® 190 °C | Actual and setpoint temper-
ature
Display [1-20] lights up red
during heating mode.

190 °C Setpoint temperature

Ready for operation, dis-
play [1-20] lights up green.

Purging process starts

Start button [1-1] was press-
ed. The purging process
starts after one second.

B

® B

Refill button [1-21] pressed

Adhesive feed is reversed for
refill process.

Open flap [1-18]

Adhesive feed was reversed
for refill process. Flap [1-18]
can be opened.

=]
8 190 °C

Purging process is carried
out

Adhesive nozzles are open,
pressure has built in the ad-
hesive cartridges. Display of
the current status.

Insert adhesive cartridges

The magazine can be refilled
with adhesive cartridges.

Close the flap [1-18]
Work can continue after the
flap [1-18] is closed.

s b A
O

Refill process complete
Adhesive feed moves forward
and pressure builds in the
adhesive cartridges.

«—

Edge inlet ready

Guide the edge band into the
edge inlet [1-11] within 20
seconds. The remaining time
Is displayed. If the edge band
Is not inserted within the
specified time, the start but-
ton [1-1] must be pressed
again.

\

\§= 180 °C
A

Cooling mode
The machine reduces the
temperature in cooling mode
and then switches off. Cool-
ing mode is activated when:
- the on/off switch [1-8] is
pressed < 1 second
- no operation takes place
for more than 15 minutes.
The machine is switched on
again by pressing the start
button [1-1] or the on/off
switch [1-8].

5

0

Fault symbol

Troubleshooting (see chap-
ter 12).

22

* Automatic calculation of currently detected

edge height.




Dust extraction

7.6
/N WARNING

Vapours emitted during the glueing process.
Damage to the respiratory passage

» Always work with an extractor.

» Wear a dust mask.

» Ensure there is good ventilation.

» Comply with national regulations.

An extractor hose with a diameter of 27 mm can
be attached to the extractor connector [1-6].

8 Working with the electric
power tool

/N /N WARNING

High temperatures on the heating unit and
adhesive nozzle.

Risk of burns when touched

» Wear suitable protective gloves.
» Always hold the electric power tool by the
insulated handles [1-3], [1-16].

/N WARNING

Moving workpiece.

Risk of injury from sliding workpiece

» Always secure the workpiece in such a
manner that it cannot move.

/N CAUTION

Hardened PU adhesive has settled inside the

electric power tool.

Risk of damage to the electric power tool -

loss of warranty

» Clean the system no more than six hours
after using PU adhesive (see chapter 8.5).

8.1 Glueing the edge band

» Cut the edge band down to size, leaving an
allowance of approx. 10 cm.

= Switch on the machine [1-81.

= Select the temperature setting [1-7].

Display [1-20] lights up red = actual and set-

point temperature are displayed. Machine is not

yet ready for operation.

Display [1-20] lights up green = operating tem-

perature reached. Setpoint temperature is dis-

played. Machine is now ready for operation.

= Adjust the required settings (see section 7).

= Press the start button [1-1] once.

Edge inlet mechanism starts up.

English

» Guide the edge band into the edge in-
let [1-11] within 20 seconds .
The time remaining is shown on the dis-
play [1-20].
The edge band is drawn in automatically up to
the light barrier [3-4]. Inlet stops.

» Use the start marking [4-2] to position the
machine on the workpiece [4-1] with ap-
prox. 2 cm clearance to the contact roll-
er [4-3] (see figure [4]). The start mark-
ing [4-2] and edge of the workpiece must be
flush with one another.

= Press the start button [1-1] again.

Inlet starts. Wait until the edge band with adhe-

sive is visible.

» Push the machine down onto the work-
piece [5-1] and guide it lengthways from
right to left (see figure [5]). Exert pressure
on the support base and against the work-
piece [5-1]. It is not necessary to apply
pressure in the feed direction.

The edge feed mechanism moves the machine

forwards automatically.

Once the edge band has passed through the

feed completely, the mechanism stops auto-

matically after a short delay.

8.2 Refilling an adhesive cartridge

= Press the refill button [6-1].

Adhesive feed [6-2] moves back.

= Open the flap [6-3].

Insert adhesive cartridges in the magazine.

Close the flap [6-3].

Wait until the adhesive feed [6-2] mecha-

nism has moved forward and pressure has

built up in the adhesive cartridges.

The refill process is complete, machine opera-
tion can resume.

Yyvyy

8.3 Purging of adhesive cartridges

/N WARNING

Adhesive may escape immediately after ac-

tuating the safety lever and simultaneously

lowering the central plate (purging position)

Risk of burns, damage to property from hot

adhesive

» Remove the drop catcher and place a larg-
er container such as a cardboard box un-
der the machine.

Adhesive is pressed through the system without
an edge band present when:
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- The colour of adhesive cartridges is
changed

- Changing from EVA to PU adhesive

- Purging PU adhesive from the machine us-
ing cleaning cartridges

@ Approximately three adhesive cartridge
are required to purge the machine com-
pletely.

@ If necessary, press the refill button [1-21]
for other adhesive cartridges and repeat
the procedure.

» Position the machine at the edge of the
bench (see figure [7]).

= Remove the drop catcher [1-13].

» Place the container for catching hot adhe-
sive into position.

= Press the refill button [1-21].

Adhesive feed moves back.

= Open the flap [1-18].

Remove all the adhesive cartridges.

Insert new adhesive cartridges.

Close the flap [1-18].

Set the edge height to maximum using the

rotary knob for adjusting the edge

height [1-4].

» Actuate the safety lever for purging the ma-
chine [1-9] while simultaneously turning
the rotary knob for adjusting the edge
height [1-4] clockwise until the central
plate [1-12] rests against the bottom of the
machine.

Purge position is reached.

= Press the start button [1-1] and hold
> 1 second.
The purging preparation symbol appears on the
display [1-20]. The process starts after 1 sec-
ond.
» Continue purging until new adhesive ap-
pears in the adhesive nozzle [1-14].
Adhesive nozzles [1-14] are open, pressure has
built in the adhesive cartridges.
The purging symbol appears on the dis-
play [1-20] together with a status indicator.
» Interrupt purging: press the start but-
ton [1-1] again.
Adhesive nozzles [1-14] are open, pressure
stops building in the adhesive cartridges.
» Stop purging and leave purging position:
turn the rotary knob for adjusting the edge
height [1-4] clockwise.

Yyvyrvy
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Central plate [1-12] moves upwards, adhesive
nozzles [1-14] are closed, pressure stops
building in adhesive cartridges. Display [1-20]
indicates normal standby status.

= Insert the drop catcher [1-13] again.

8.4 Special instructions on working with PU
adhesive

» Pre-program the temperature settings to
140 °C and 190 °C (see chapter 6.2).

» Set the temperature to 140 °C.

» Open the tin of PU adhesive using a tin
opener and remove the adhesive cartridge.

» Remove the paper liner surrounding it.

» Insert the cartridge as normal and glue the
edges.

@ The PU adhesive cartridge must be press-
ed completely through the system in order
to entirely fill the system with PU adhe-
sive.

8.5 Purging to remove PU adhesive from
the machine

= Switch the machine to purge mode (see
chapter 8.3).

» Set the temperature to 140 °C.

» Insert a purging cartridge and purge the en-
tire system.

» Reset the temperature to 190 °C.

» Purge the system using at least three EVA
adhesive cartridges until all the purging
material has been removed from the ma-
chine and the system is completely full of
EVA adhesive.

8.6 After finishing work

= Switch off the machine and allow to cool.

» |f necessary, clean the adhesive noz-
zle [1-14] carefully using a strip of wood. Do
not use metallic or highly flammable mate-
rials!

= Remove the drip catcher [1-13] and turn
upside down to clean.

Observe the following instructions:

- Allow the machine to cool completely be-
fore placing in a Systainer.

- Do not transport the machine in purging
mode otherwise adhesive may escape.




9 Service and maintenance

/N /N WARNING

Risk of injury, electric shock

» Always pull the mains plug from the socket
before performing any servicing and main-
tenance work.

» All maintenance and repair work which re-
quires the motor housing to be opened
should always be carried out by an author-

ised service workshop.

-?fw» Customer service and repairs must
Y ¥ 4. only be carried out by the manufac-
‘@’ turer or service workshops. Find the

nearest address at:

Always use original Festool spare
parts. Order no. at:

» Always keep the machine clean. Read chap-
ter 8.3 and

= If the plastic sliding plate [2-1] (wear part)
is damaged, the plate can be replaced by
loosening the 4 screws underneath the sup-
port base [1-17].

» To ensure constant air circulation, always
keep the cooling air openings in the housing
clean and free of blockages.

12 Troubleshooting

English

» Store in a cool location that is free of dust.

10 Environment

Do not dispose of the device in the

household waste! Recycle devices, ac-

cessories and packaging. Observe appli-
cable national regulations.

In accordance with the European Directive on
waste electrical and electronic equipment and
implementation in national law, used power
tools must be collected separately and handed
in for environmentally friendly recycling.

Information about collection points for correct
disposal is available at

Information on REACH:

11 General information

Imported into the UK by
Festool UK Ltd

1 Anglo Saxon Way
Bury St Edmunds

IP30 9XH

Great Britain

Problem Possible causes

Remedy

Machine stops operating.

erate.

Flap [1-18] is open.

The supply of adhesive stops
if the flap is opened during
operation. However, the feed
mechanism continues to op-

Close the flap [1-18l.

Error message [is shown on
the display [1-20]): The edge
band is still inserted.

Remove the edge band.

The machine switches off.
mode < 50 °C

The machine is in cooling

Press the start button [1-1] to switch
on the machine again.

The display [1-20] lights
up red.

The machine switches to
cooling mode after an idling
time of 15 minutes.

Press the start button [1-1] to switch
on the machine again.

Inlet switches off before
the edge band is inserted.

The time window of 20 sec-
onds has been exceeded.

Press the start button [1-1] to start
the drive again.
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English

Problem

Possible causes

Remedy

Inlet does not switch off
even though the edge
band has passed through
the machine.

The display [1-20] shows
the prompt to remove the
edge belt although no
edge belt is inserted.

The light barrier [3-4] is
dirty.

Clean the light barrier [3-4] carefully.

mains plug.

In the event of unexpected error states, you can switch off the machine at any time or pull out the

Edge band does not ad-
here.

Surface dirt/nozzle holes are

blocked.

Initiate the purging process to remove
any dirt (see section 8.3).

If the contamination is more severe,
raise the central plate [1-12] com-
pletely and pierce the lower nozzle
holes during operation.

Adhesive too runny/too
firm, excessive/insuffi-
cient amount.

Incorrect temperature, in-

correct amount of adhesive

set.

Adjust the temperature for the rele-

vant adhesive cartridges using the

menu buttons [1-19].

- Adhesive too runny: Temperature
-10°C

- Adhesive too firm: Temperature
+10 °C

If required, adjust the amount of ad-

hesive using the menu buttons [1-19].

Insufficient adhesive ap-
plied to thin edge bands
(approx. 0.5-0.8 mm de-
pending on material) at
the start of glueing.

Lack of edge band pressure

on the adhesive nozzle.

At the start of gluing, place an addi-
tional piece of edge band (ap-

prox. 20 cm) with the same edge
height behind the main edge band.
This additional piece is guided into the
edge inlet after the edge band.

Error symbol appears on
the display [1-201].

The machine electronics

have detected a serious er-

ror.

Switch off the machine by pressing
the on/off switch [1-8] and allow to
cool for a few minutes.

Switch on the machine again by
pressing the on/off switch [1-8].

If the error symbol appears again,
contact after-sales service.
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1 Symboles

Avertit d'un danger général

Avertit d'un risque de décharge électri-
que

Lire le mode d'emploi et les consignes
de sécurité !

Porter une protection respiratoire !

Porter des lunettes de protection !

Porter des gants de protection !

Avertissement : surfaces trés chaudes

Risque d'écrasement des doigts et des
mains !

PPOOdIDDP

Marquage CE : confirme la conformité
de l'outil électroportatif aux directives
de la Communauté européenne.

N
m

Ne pas jeter avec les ordures ménage-
res.

Conseil, information

Y@m

Instruction

Francais

2 Consignes de sécurité

2.1 Consignes générales de sécurité pour
outils électroportatifs

AVERTISSEMENT ! Veuillez lire toutes

les consignes de sécurité et instructions.
Le non-respect des consignes de sécurité et
des instructions peut provoquer une décharge
électrique, un incendie et/ou des blessures
graves.
Conserver l'ensemble des consignes de sécu-
rité et des instructions afin de pouvoir les con-
sulter ultérieurement.
Le terme « outil électroportatif » utilisé dans
les consignes de sécurité se rapporte aux outils
électroportatifs fonctionnant sur secteur (avec
cable) et aux outils électroportatifs fonction-
nant sur batterie (sans cable].

2.2 Autres consignes de sécurité

- Tenir l'appareil par les poignées iso-
lées [1-3] et [1-16] car l'unité de chauffe
et la buse de collage atteignent des tem-
pératures élevées. Risque de briilures !

- N'utiliser l'appareil que dans des piéeces
bien ventilées. Sinon, la concentration des
vapeurs générées pendant le fonctionne-
ment risque d'atteindre un niveau trop éle-
Ve.

- Ne pas utiliser l'appareil en le tenant a
une hauteur plus élevée que la téte. L'uti-
lisation de l'appareil a une hauteur plus
élevée que la téte entraine un risque
d'écoulement de colle liquide et chaude sur
'utilisateur.

- Protéger l'appareil de 'humidité. L'humi-
dité peut provoquer une électrocution.

- Protéger le cable secteur de la chaleur, de
Uhuile et des arétes vives et le tenir a
l'écart des éléments chauds de l'appareil.
Un endommagement du cable secteur peut
provoquer une électrocution.

- Controler régulierement la fiche et le ca-
ble secteur pour éviter tout danger ; en
cas d'endommagement, les faire rempla-
cer par un atelier de service aprés-vente
agréé. Tout défaut sur la fiche ou le cable
secteur peut provoquer une électrocution.

- Ne pas débrancher la fiche secteur de la
prise de courant en tirant sur le cable sec-
teur. Ceci peut endommager la fiche ou le
cable secteur et provoquer une électrocu-
tion.
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- Utiliser uniquement une rallonge avec
conducteur de protection. En cas d'utilisa-
tion d'une rallonge sans conducteur de
protection, la protection électrique de la
machine n'est pas assurée. Cela entraine
un risque d'électrocution.

- Recourir uniqguement au rincage pour reti-
rer les cartouches de colle qui ont déja
commencé a fondre. Les cartouches de
colle qui n‘ont pas encore commencé a fon-
dre peuvent étre retirées a la main.

- Aprés utilisation de colle PU, le systeme
doit étre nettoyé au plus tard 6 heures
apreés la mise en ceuvre. En cas de non-
respect de la notice d'utilisation et des au-
tres documents des appareils lors du rac-
cordement, de l'installation, de la mise en
service, de l'utilisation et de l'entretien des
appareils, 'utilisateur est déchu de tout
droit a la garantie.

Porter un équipement de protection indivi-
duelle approprié : protection respiratoire
pour réduire le risque d'inhalation de va-
peurs nocives, lunettes de protection, gants
de protection pour la manipulation de par-
ties chaudes de l'appareil.

- Laplaqueuse de chants Festool KA 65 doit
uniquement étre montée sur des tables de
travail en combinaison avec le dispositif
stationnaire Festool prévu a cette fin. Le
montage sur d'autres tables de travail ou
des tables fabriquées par l'utilisateur peut
compromettre la sécurité de fonctionne-
ment de l'appareil et provoquer de graves
accidents.

- Utiliser uniquement des accessoires et
cartouches de colle Festool d'origine.
Seuls les produits testés et validés par
Festool sont sans danger pour la santé et
parfaitement adaptés a la fois a l'appareil
et a 'application. Pour obtenir de plus am-
ples informations, veuillez consulter la fi-
che de données de sécurité. Voir le catalo-
gue Festool ou www.festool.com.

- Respecter les réglementations nationales
de sécurité.

2.3 Valeurs d'émission

Les valeurs typiques déterminées selon
EN 62841 sont les suivantes :
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Niveau de pression acousti- Lps = 65 dB(A)
quel

Niveau de puissance acousti- Ly, =76 dB(A)
que

Incertitude K=3dB

/N @ ATTENTION

Emission de bruit lors de 'utilisation
Lésions auditives
» Utiliser une protection auditive.

Valeur d'émission vibratoire a, [somme vecto-

rielle tridirectionnelle) et incertitude K détermi-
nées conformément a EN 62841 :

ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

Les valeurs d'émissions sonores indiquées

- ont été mesurées selon une procédure
d'essai normalisée et peuvent étre utilisées
pour comparer un outil électroportatif avec
un autre,

- peuvent étre également utilisées pour une
estimation provisoire de l'exposition au
bruit.

/N ATTENTION

Les valeurs d'émissions peuvent diverger
des valeurs indiquées. Ceci dépend de l'utili-
sation de l'outil et du type de piece a travail-
ler.

= |l est nécessaire d'évaluer les nuisances
sonores réelles sur toute la durée du cycle
d’utilisation.

= Déterminer ensuite des mesures de sécu-
rité adaptées aux nuisances sonores réel-
les afin de protéger l'utilisateur.

3 Utilisation conforme

La plaqueuse de chant est concue pour les ap-
plications suivantes :
Pose de bandes de chants en bois, matériaux

similaires au bois et plastique avec utilisation
de colles Festool.

L'utilisateur est responsable des dom-
mages provoqués par une utilisation non
conforme.



4 Caractéristiques techniques

Plaqueuse de chants
Puissance

Tension secteur

Fréquence secteur

Hauteur de chant
Epaisseur de chant
Rayon intérieur
Temps de chauffe

Température de fusion, réglage usine

Température de fusion, plage de réglage

Vitesse d'avance

Poids selon la procédure EPTA 01:2014

* En fonction du matériau

5 Composants de 'appareil

[1-1] Touche de démarrage

[1-2] Touche de vitesse d'avance

[1-31 Poignée

[1-4]1 Bouton rotatif pour réglage de la hau-
teur de chant

[1-5] Céable de raccordement secteur

[1-6] Raccord d'aspiration

[1-7] Interrupteur pour choix de la tempé-
rature

[1-8] Interrupteur de marche/arrét

[1-91 Levier de sécurité pour rincage

[1-10] Cylindre d'entrée

[1-11] Logement pour chant

[1-12] Plaque intermédiaire

[1-13] Récupérateur de gouttes

[1-14] Buse de collage

[1-15] Rouleau de pression

[1-16]
[1-17]

[1-18]
[1-19]
[1-20]
[1-21]

Francais

KA 65

1200 W

UE 230V

GB 230V

AUS 220 - 240V

UE 50 Hz

GB 50 Hz

AUS 50 - 60 Hz

18 - 65 mm”

0,5-3,0mm®

>50 mm’

Env. 8 min

Niveau 1 190 °C
Niveau 2 200 °C
Niveau 1/2 100 - 210 °C
Vitesse 1 2 m/min
Vitesse 2 4 m/min
7.9 kg

Poignée
Porte-piece avec marque de démar-
rage

Couvercle
Touches de menu
Affichage

Touche de remplissage

Les illustrations indiquées se trouvent en début
de notice d'utilisation.

6 Mise en service

/N /I\ AVERTISSEMENT

Tension ou fréquence non admissible !
Risque d'accident

» Latension et la fréquence d'alimentation
électrique doivent étre conformes aux indi-
cations de la plaque signalétique.

» En Amérique du nord, utilisez uniquement
les outils Festool fonctionnant sous une
tension de 120 V/60 Hz.
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6.1 Premiére mise en service

6.4 Mise al'arréet

» Retirer le film de protection sous le porte-
piece [1-17] et de l'écran [1-20].

Lors de la premiére utilisation, une forma-
tion importante de fumées et d'odeurs est
possible.

@ Ne pas utiliser l'appareil et les outils a une
température de moins de 15 °C. Conseil :
température ambiante.

6.2 Préparation de la mise en service

= Monter le plateau de guidage (voir figu-
re [2]).

» Brancher la fiche secteur dans une prise de
courant dotée d'une terre.

» Insérer au moins deux cartouches de colle
dans le chargeur (voir chapitre 8.2).

» Régler la température de chauffe en fonc-
tion des cartouches de colle utilisées.

Présélection de température de fusion [1-7]
suivant réglage usine :

Niveau 1 =190 °C
Niveau 2 =200 °C

(i) Les touches de menu [1-19] permettent
de modifier la température (voir chapi-
tre 7.4). Aprés modification, le réglage usi-
ne est supprimé et le dernier réglage de
température utilisé est enregistré auto-
matiquement au niveau sélectionné.

6.3 Mise en marche

= Presser 1x linterrupteur marche/
arrét [1-8] jusqu'a ce que le logo Festool
apparaisse sur 'écran [1-20].
L ‘appareil passe en mode de chauffe jusqu‘a ce
que la température de consigne soit atteinte
[l'écran [1-20] s'allume en rouge).
L ‘appareil passe en phase de maintien a tem-
pérature [l'écran [1-20] clignote en rouge/vert).
L 'appareil est prét a l'utilisation (l'écran [1-20]
s‘allume en vert).

AVIS

Ne pas laisser l'appareil sans surveillance.

Risque d'accident

» Pour une interruption du travail inférieure
a 15 minutes, mettre l'appareil en mode de
refroidissement (voir chapitre 6.4).

= Pour une interruption plus longue, éteindre
completement l'appareil.
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» Presser l'interrupteur marche/arrét [1-8]
pendant < 1 seconde.

L 'appareil passe en mode de refroidissement et
sarréte une fois refroidl.

L 'écran [1-20] s allume en rouge et affiche un
symbole de ventilateur.

= Presser l'interrupteur marche/arrét [1-8]
pendant > 1 seconde.

L 'appareil s‘arréte immédiatement.

7 Réglages
7.1 Réglage de la hauteur du chant

AVIS

Température de fusion pas atteinte (écran
allumé en rouge).

Endommagement de l'appareil

» Le réglage de la hauteur de chant n'est
possible qu‘a la température de fusion.

» Insérer la bande de chant [3-2] dans le lo-
gement pour chant [3-31.

= Avec le bouton rotatif [3-1], régler la hau-
teur du logement pour chant [3-3] de ma-
niére a mettre la bande de chant [3-2] en
contact en haut et en bas.

= Tourner le bouton rotatif [3-11 d'un cran
dans l'autre sens afin que la bande de
chant [3-2] puisse glisser sans se bloquer.

7.2 Adaptation de la quantité de colle

La quantité de colle nécessaire est automati-
quement ajustée a la hauteur de chant actuelle.
Les touches de menu [1-19] permettent
d'adapter la quantité de colle (épaisseur de
couche) au matériau de la piece (voir chapi-
tre 7.4).

7.3 Sélection de la vitesse d'avance

La touche [1-2] permet de modifier et adapter a
tout moment la vitesse d'avance aux contours
de la piece.

Vitesse 1 =2 m/min

Vitesse 2 = 4 m/min

7.4 Touches de menu

Les réglages suivants peuvent étre modifiés a
l'aide des touches de menu [1-19] :

- Quantité de colle

- Température de consigne

- Unités de mesure



(i) Siaucune touche de menu [1-19] n'est
pressée pendant un délai de 10 secondes,
le menu est automatiquement fermé et les
modifications sont supprimées.

Francais

190 °C

Température de consigne
Prét a l'utilisation,

'écran [1-20] s'allume en
vert.

:

Touche de mode

Permet de sélectionner la
valeur a modifier (qui cligno-
te).

Fléeches

La valeur sélectionnée peut
étre ajustée.

12,8

® Q2

Touche de remplissa-

ge [1-21] pressée

Le systeme d'avance de la
colle recule pour le de rem-
plissage.

OK

Chaque modification doit
étre enregistrée avec <OK>.

Ouvrir le couvercle [1-18]
Le systeme d'avance de la
colle a reculé pour le de
remplissage. Le couver-
cle [1-18] peut étre ouvert.

7.5 Ecran

L'écran [1-20] affiche les réglages actuels ainsi
que des graphiques.

'

Présélection de la tempéra-
ture [1-7]

Niveau 1 (190 °C) / ni-

veau 2 (200 °C)

Insérer des cartouches de
colle

Des cartouches de colle peu-
vent étre placées dans le
chargeur.

> >

Vitesse d'avance [1-2]
Vitesse 1 (2 m/min]) / vites-
se 2 (4 m/min)

Fermer le couvercle [1-18]

Une fois le couvercle [1-18]
fermé, le travail peut repren-
dre.

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Unités de mesure

Choix entre °C/m, °C/ft, °F/ft
et °F/m.

°C = degre Celsius

m = metre
°F = degré Fahrenheit
ft = feet

Xl

b

Remplissage terminé

Le systeme d'avance de la
colle avance et exerce une
pression sur les cartouches
de colle.

REXLINEN )

Longueur de chant restan-
te**

Longueur de bande de chant
pouvant encore étre posée
avec la quantité de colle res-
tante.

¢ bat—+ 6

Quantité de colle

Réglage de la quantité de
colle souhaitée.

«—

Systéeme d'insertion de
chant prét

Placer la bande de chant
dans le logement pour
chant [1-11] dans un délai de
20 secondes. La durée res-
tante est affichée. En cas
d'écoulement du délai sans
que la bande de chant ait été
mise en place, la touche de
démarrage [1-1] doit a nou-
veau étre presseée.

130 = 190 °C

Température réelle et de
consigne

Pendant le mode de chauffe,
"écran [1-20] s'allume en
rouge.

Bande de chant en position
de démarrage

La bande de chant peut
maintenant étre appliquée en
appuyant sur la touche de
démarrage [1-1]. Le systéeme
d’insertion transporte la
bande de chant dans 'appa-
reil.

31




Francais

Retirer la bande de chant

Une bande de chant déja in-
sérée a été détectée lors de
la mise en marche. L'utilisa-
teur est invité a retirer la
bande de chant. A cet effet,
presser la touche de démar-
rage [1-1] jusqu'a ce que la
bande de chant soit comple-
tement passée.

s

7.6 Aspiration

"]
& 190°C

mm KD

Position de rincage atteinte
La plaque intermédiai-

re [1-12] a été compléte-
ment abaissée et mise en
position de rincage.

@ Le rincage démarre

La touche de démarra-

ge [1-1] a été pressée. Le
rincage démarre apres 1 se-
conde.

R@E ) | Lerincage esten cours

& 190°c Les buses de collage sont

@ ouvertes, une pression est
exercée sur les cartouches
de colle. Affichage de l'état
actuel.

Mode de refroidissement

Pendant le mode de refroi-
dissement, l'appareil refroi-
dit puis s'arréte. Le mode de
refroidissement est atteint
lorsque :

- linterrupteur marche/
arrét [1-8] reste enfoncé
pendant < 1 seconde

- l'appareil n'est pas utilisé
pendant plus de 15 minu-
tes.

Pour redémarrer l'appareil,

presser la touche de démar-

rage [1-1] ou linterrupteur

marche/arrét [1-8].

\!

\§= 180°C
=k

Symbole d'erreur
Dépannage (voir chapitre 11).

L

™ Calcul automatique sur la base de la hauteur
de chant actuellement mesurée.
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& AVERTISSEMENT

Dégagement de vapeurs ascendantes pen-
dant le collage.

Lésions des voies respiratoires

» Ne jamais utiliser l'appareil sans aspira-
tion.

» Porter une protection respiratoire.

» Assurer une bonne ventilation.

» Respecter les dispositions nationales.

Un tuyau d’aspiration d'un diametre de 27 mm
peut étre raccordé au raccord d’'aspira-
tion [1-6].

8 Utilisation de l'outil
électroportatif

/N /I\ AVERTISSEMENT

Températures élevées au niveau de l'unité
de chauffe et de la buse de collage.

Risque de brilures en cas de contact

= Porter des gants de protection appropriés.
= Ne tenir U'outil électroportatif que par les
poignées isolées [1-3] et [1-16].

/N AVERTISSEMENT

Piece a travailler non fixée

Risque de blessures par glissement de la

piece.

= Fixer la piece a travailler de maniére a ce
qu'elle ne puisse pas bouger pendant l'uti-
lisation de l'appareil.

/N ATTENTION

Colle PU durcie incrustée dans l'outil élec-

troportatif.

Endommagement de l'outil électroportatif -

perte du droit a la garantie

= Apres utilisation de colle PU, le systeme
doit étre nettoyé au plus tard 6 heures
aprés la mise en ceuvre (voir chapitre 8.5).

8.1 Collage de la bande de chant

» Découper la bande de chant en ajoutant
env. 10 cm.

= Mettre l'appareil en marche [1-8].

» Sélectionner le niveau de températu-
re [1-71.



L'écran [1-20] s'allume en rouge = affichage
de la température réelle et de consigne. L ap-
pareil n'est pas encore prét a l'utilisation.
L'écran [1-20] s'allume en vert = température
de fonctionnement atteinte. La température de
consigne s affiche. L appareil est maintenant
prét a l'utilisation.
» Procéder aux réglages souhaités (voir cha-
pitre 7).
» Presser 1x la touche de démarrage [1-1].
Le systeme d'insertion de chant demarre.

» Placer la bande de chant dans le logement
pour chant [1-11] dans un délai de 20 se-
condes.

Le temps restant est affiché sur l'écran [1-20].

La bande de chant est tirée automatiquement

Jusqu'au capteur photoélectrigue [3-4]. Le sys-

teme d'insertion s arréte.

~ A l'aide de la ligne de démarrage [4-2], po-
sitionner l'appareil sur la piece [4-1] a
env. 2 cm du rouleau presseur [4-3] (voir fi-
gure [4]). La ligne de démarrage [4-2] et le
chant de la piece doivent étre alignés.

» Presser a nouveau la touche de démarra-
ge [1-1].

Le systeme d'insertion démarre. Attendre que

la bande de chant avec de la colle soit visible.

= Presser l'appareil sur la piéce [5-1] et le
déplacer de la droite vers la gauche (voir fi-
gure [5]). Exercer une pression sur le pla-
teau de guidage et contre la piece [5-1].
Une pression dans le sens de l'avance n'est
pas nécessaire.

L ‘appareil est automatiquement déplacé vers

[‘avant par le systeme d'avance du chant.

Une fois que toute la bande de chant est pas-

sée, le systeme d'avance s ‘éteint automatique-

ment apreés quelques instants.

8.2 Insertion de cartouches de colle

» Presser la touche de remplissage [6-1].

Le systéme d'avance de la colle [6-2] recule.

» Ouvrir le couvercle [6-3].

= Insérer les cartouches de colle dans le
chargeur.

= Fermer le couvercle [6-3].

= Attendre que le systeme d'avance de la col-
le [6-2] ait avancé et exerce une pression
sur les cartouches de colle.

Le remplissage est terminé, le travail avec l'ap-

pareil peut reprendre.

Francais

8.3 Rincage de cartouches de colle

& AVERTISSEMENT

De la colle peut s'échapper dés l'actionne-

ment du levier de sécurité et l'abaissement

simultané de la plaque intermédiaire (posi-

tion de rincage).

Risque de brilures ou de dommages maté-

riels provoqués par de la colle chaude

» Retirer le récupérateur de gouttes et pla-
cer un récipient de plus grande taille sous
'appareil.

La colle est évacuée par pression sans bande
de chant pour permettre la réalisation des opé-
rations suivantes :

- changement de couleur avec des cartou-
ches de colle

- passage de colle EVA a PU

- élimination de la colle PU par rincage de
'appareil avec des cartouches de nettoyage

@ Env. trois cartouches de colle sont néces-
saires pour un rincage complet.

@ S'il faut utiliser plus de cartouches de col-
le, presser la touche de remplissa-
ge [1-21] et répéter 'opération.

» Placer l'appareil au niveau du bord de la ta-
ble (voir figure [7]).

= Retirer le récupérateur de gouttes [1-13].

» Placer un récipient sous l'appareil pour re-
cueillir la colle chaude.

= Presser la touche de remplissage [1-21].

Le systeme d'avance de la colle recule.

= Quvrir le couvercle [1-18].

Retirer toutes les cartouches de colle.

Insérer de nouvelles cartouches de colle.

Fermer le couvercle [1-18].

Régler l'appareil sur la hauteur de chant

maximale a 'aide du bouton rotatif de ré-

glage de la hauteur de chant [1-4].

Presser le levier de sécurité pour le rinca-

ge [1-9] et tourner en méme temps le bou-

ton rotatif de réglage de la hauteur de

chant [1-4] dans le sens antihoraire jusqu'a

ce que la plaque intermédiaire [1-12] en

bas de l'appareil arrive en butée.

La position de rincage est atteinte.

= Presser la touche de démarrage [1-1] pen-
dant > 1 seconde.

Le symbole de la préparation du rincage s ‘affi-

che a l'écran [1-20]. Celui-ci commence aprés

7 seconde.

yvyevy

Y
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» Exécuter le rincage jusqu'a l'apparition de
la nouvelle colle dans la buse de colla-
ge [1-14].
Les buses de collage [1-14] sont ouvertes, une
pression est exercée sur les cartouches de col-
le.

L'écran [1-20] affiche le symbole du rincage

avec ['état correspondant.

» Interrompre le rincage : presser a nouveau
la touche de démarrage [1-1].

Les buses de collage [1-14] sont ouvertes, la
pression sur les cartouches de colle s'inter-
rompt.
= Arréter le rincage et quitter la position de
rincage : tourner le bouton rotatif de régla-
ge de la hauteur de chant [1-4] dans le sens
horaire.
La plague intermédiaire [1-12] remonte, les
buses de collage [1-14] se ferment, la pression
sur les cartouches de colle cesse.
L'écran [1-20] indique une disponibilité norma-
le.
» Raccrocher le récupérateur de gout-
tes [1-13].

8.4 Consignes particuliéres pour
l'utilisation avec de la colle PU

» Programmer les niveaux de température
sur 140 °C et 190 °C (voir chapitre 6.2).

» Régler la température sur 140 °C.

» Quvrir la boite de colle PU avec un ouvre-
boite et sortir la cartouche de colle.

» Retirer le papier intérieur placé autour.

» Insérer la cartouche comme a l'ordinaire et
coller les chants.

(i) La cartouche de colle PU doit étre comple-
tement pressée dans le systeme. Le syste-
me doit étre entierement rempli de colle
PU.

8.5 Rincage pour retirer la colle PU de
l'appareil

= Mettre ['appareil en mode rincage (voir cha-
pitre 8.3).

» Régler la température sur 140 °C.

= Insérer une cartouche de rincage et faire un
rincage complet.

» Régler la température sur 190 °C.

» Rincer avec au moins trois cartouches de
colle EVA jusqu'a ce que l'agent de rincage
ait entierement disparu de l'appareil et que
le systeme soit compléetement rempli de
colle EVA.
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8.6 Apres l'utilisation

Eteindre l'appareil et le laisser refroidir
part.

= Sinécessaire, nettoyer la buse de colla-
ge [1-14] avec précaution a l'aide d'une ba-
guette en bois. Ne pas utiliser d'objets mé-
talliques ou facilement inflammables !

= Retirer le récupérateur de gouttes [1-13] et
le retourner pour le nettoyer.

Respecter les consignes suivantes :

- Laisser refroidir complétement l'appareil
avant de le placer dans le Systainer.

- Ne pas transporter l'appareil en mode rin-
cage car de la colle peut s'échapper.

9 Entretien et maintenance

/N /I\ AVERTISSEMENT

Risque de blessures, décharge électrique

= Avant toute opération de maintenance ou
d’entretien, toujours débrancher la fiche
secteur de la prise de courant !

» Toutes les opérations de maintenance et
de réparation nécessitant l'ouverture du
boitier du moteur doivent uniqguement étre
effectuées par un atelier de service apres-

vente agréé.
* .ame- Service aprés-vente et réparation
Nﬁ "4, uniquement par le fabricant ou des
‘@ ateliers homologués. Pour trouver
'adresse la plus proche :

ekat . Utiliser uniquement des pieces déta-
?i T chées Festool d'origine ! Réf. sur :

» Tenir l'appareil toujours propre. Tenir
compte pour cela des chapitres et

» Encasd'endommagement, la plaque de
guidage en plastique [2-1] (piece d'usure)
peut étre remplacée en desserrant les qua-
tre vis sous le porte-piece [1-17].

» Pour garantir la circulation de l'air, les
ouies de ventilation sur le boitier doivent
toujours rester propres et dégagées.

» Conserver au sec et a l'abri de la poussiere.


https://www.festool.fr/services
https://www.festool.fr/services

10 Environnement

Ne pas jeter l'appareil avec les ordures

ménageres ! Veiller a un recyclage éco-

logique des appareils, accessoires et
emballages. Respecter les reglements natio-
naux en vigueur.
Selon la directive européenne relative aux ap-
pareils électriques et électroniques usagés et
sa transposition en droit national, les outils
électroportatifs usagés doivent étre collectés a

Francais

Vous trouverez les informations sur les points
de collecte pour une élimination correcte sur

Informations a propos de REACH :
@ Nos produits et emballages se recy-
' clent, ne les jetez pas !

Trouvez ou les déposer sur le site
www.quefairedemesdechets.fr

part et recyclés de maniere écologique.

11 Dépannage

Probleme

Causes possibles

Solutions

Le fonctionnement s'arréte.

Le couvercle [1-18] est ou-
vert.

En cas d'ouverture du cou-
vercle pendant l'utilisation,
'alimentation en colle s'arré-
te. Le systeme d‘avance con-
tinue cependant a fonction-
ner.

Fermer le couvercle [1-18].

Message d'erreur (apparait
sur l'écran [1-20]1) : une ban-
de de chant insérée est enco-
re en place.

Retirer la bande de chant.

L'appareil se coupe.

L'appareil se trouve en mode
de refroidissement < 50 °C

Remettre en marche l'appareil en
pressant la touche de démarra-
ge [1-11.

L'éclairage de l'écran [1-20]
passe au rouge.

S'il n'est pas utilisé pendant
15 minutes, l'appareil bascu-
le en mode de refroidisse-
ment.

Remettre en marche l'appareil en
pressant la touche de démarra-
ge [1-1].

Le systeme d'insertion s'ar-
réte avant l'introduction de la
bande de chant.

Le délai de 20 secondes a été
dépassé.

Redémarrer l'entrainement en
pressant la touche de démarra-
ge [1-11.

Le systeme d'insertion ne
s'arréte pas alors que la ban-
de de chant est compléte-
ment passée.

Un message sur

l"écran [1-20] invite a retirer
la bande de chant alors
qu'aucune bande de chant
n'a été insérée.

Le capteur photoélectri-
que [3-4] est sale.

Nettoyer avec précaution le cap-
teur photoélectrique [3-4].

En cas d'apparition de défauts inattendus, vous pouvez a tout moment éteindre l'appareil ou dé-

brancher la fiche secteur.
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Probléme

Causes possibles

Solutions

La bande de chant ne colle
pas.

Encrassement / obstruction
des trous des buses.

Eliminer les salissures en effec-
tuant un rincage (voir chapi-
tre 8.3).

En cas d'encrassement important,
tourner la plaque intermédiai-

re [1-12] completement vers le
haut et transpercer les trous infé-
rieurs des buses alors que l'appa-
reil est prét a 'utilisation.

Colle trop liquide / épaisse,
en quantité excessive / insuf-
fisante.

Température et quantité de
colle mal réglées.

Avec les touches de menu [1-19],

régler la température en fonction

des cartouches de colle utilisées.

- Colle trop liquide : températu-
re-10°C

- Colle trop épaisse : tempéra-
ture +10 °C

Si nécessaire, ajuster la quantité

de colle au moyen des touches de
menu [1-19].

Mauvaise application de la
colle sur des bandes de
chant minces (suivant le ma-
tériau, env. 0,5 - 0,8 mm) au
début de l'encollage.

Manque de pression de la
bande de chant sur la buse
de collage.

Renforcement de la bande de
chant au début de l'encollage au
moyen d'un morceau de bande de
chant supplémentaire

(env. 20 cm) de méme hauteur. Ce
morceau supplémentaire doit étre
placé derriere la bande de chant
et introduit avec elle dans l'appa-
reil par le systeme d'insertion de
chant.

Le symbole d'erreur apparait
a l'écran [1-20].

Le systeme électronique de
'appareil a détecté une er-
reur grave.

Eteindre l'appareil en pressant
U'interrupteur marche/arrét [1-8]
et le laisser refroidir quelques mi-
nutes.

Rallumer 'appareil en pressant
de nouveau l'interrupteur mar-
che/arrét [1-8].

Si le symbole d'erreur s'affiche a
nouveau, contacter le service
apres-vente.
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Aviso de peligro general

Peligro de electrocucion

iLeer el manual de instrucciones y las
indicaciones de seguridad!

Utilizar proteccion respiratoria.

Utilizar gafas de proteccidn

Utilizar guantes de proteccion

Aviso de superficie caliente

Peligro de aplastamiento de dedos 'y
manos

Marcado CE: Certifica la conformidad
de la herramienta eléctrica con las di-
rectivas de la Comunidad Europea.

No depositar en la basura doméstica.

Consejo, indicacion

Guia de procedimiento

Espanol

2 Indicaciones de seguridad

2.1 Indicaciones de seguridad generales
para herramientas eléctricas

ADVERTENCIA! Leer todas las indicacio-

nes de seguridad y instrucciones. Si no
se cumplen debidamente las indicaciones de
seguridad y las instrucciones, pueden producir-
se descargas eléctricas, quemaduras o lesio-
nes graves.
Guardar todas las indicaciones de seguridad e
instrucciones para que sirvan de futura refe-
rencia.
El término "herramienta eléctrica” empleado
en las indicaciones de seguridad hace referen-
cia a herramientas eléctricas conectadas a la
red eléctrica (con un cable de red) o a herra-
mientas eléctricas alimentadas con bateria (sin
cable de red).

2.2 Otrasindicaciones de seguridad

- Sujetar la herramienta de las empunadu-
ras aisladas [1-3], [1-16], puesto que la
unidad calefactora y la boquilla del pega-
mento alcanzan temperaturas elevadas.
iExiste peligro de quemaduras!

- Utilizar la herramienta tnicamente en es-
pacios bien ventilados. De lo contrario,
existe peligro de acumulacién de grandes
cantidades de los vapores que se producen
durante el trabajo.

- No hacer uso de la herramienta para tra-
bajos por encima de la cabeza. En trabajos
por encima de la cabeza existe peligro de
que el pegamento liquido caliente gotee so-
bre el usuario.

- Proteger la herramienta de la humedad.
La humedad puede provocar descargas
eléctricas.

- Proteger el cable de red del calor, de acei-
te y de cantos afilados y mantenerlo aleja-
do de los elementos calientes de la herra-
mienta. Un cable de red danado puede pro-
ducir descargas eléctricas.

- Comprobar periodicamente el enchufe y el
cable de red para evitar riesgos y, en caso
de que presenten danos, acudir a un taller
autorizado para que los sustituya. Un en-
chufe o cable de red defectuoso puede pro-
vocar descargas eléctricas.

- No tirar del cable de red para extraer el
enchufe de la toma de corriente. De hacer-
lo, el enchufe o el cable de red pueden da-
harse y producir descargas eléctricas.
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- Utilizar solo cables de prolongacion con
conductor protector. Los cables de prolon-
gacion sin conductor protector no garanti-
zan la proteccion eléctrica de la herra-
mienta, lo que podria dar lugar a descargas
eléctricas.

- Retirar los cartuchos de pegamento fundi-
dos unicamente por medio de enjuague.
Los cartuchos de pegamento no fundidos
se pueden quitar con la mano.

- Después de utilizar pegamento de PU, el
sistema debe limpiarse transcurridas co-
mo maximo é horas tras su aplicacion. El
derecho de garantia se extinguira si la co-
nexion, instalacion, puesta en servicio, fun-
cionamiento, uso y mantenimiento de las
herramientas no se han realizado confor-
me al manual de instrucciones y demas do-
cumentacion de las distintas herramientas.

Es imprescindible utilizar los equipos de
proteccion individual adecuados: Protec-
cidn respiratoria para reducir el peligro de
inhalar vapores perjudiciales para la salud,
gafas de proteccion, guantes de proteccion
al trabajar con partes calientes de la herra-
mienta.

- Laaplacadora de cantos Festool KA 65
unicamente debe montarse en combina-
cion con el equipo estacionario Festool
previsto para ello en mesas de trabajo. El
montaje en mesas de trabajo de otras mar-
cas o de fabricacion propia puede mermar
la seguridad de la herramienta y provocar
accidentes graves.

- Utilizar anicamente cartuchos de pega-
mento y accesorios Festool originales.
Unicamente los productos probados y auto-
rizados por Festool son inocuos para la sa-
lud y estan perfectamente adaptados a la
herramienta y a la aplicacion. Encontrara
mas informacidén en la hoja de datos de se-
guridad. Consulte el catalogo de Festool o
www.festool.com.

- Deben observarse las normativas de se-
guridad nacionales.
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2.3 Emisiones

Los valores tipicos obtenidos de acuerdo con la
norma EN 62841 son:

Nivel de intensidad sonora Lps = 65 dB(A)
Nivel de potencia sonora Lwa = 76 dB(A)
Incertidumbre K=3dB

&@ ATENCION

Ruido producido durante el trabajo
Danos en los oidos
= Utilizar proteccion de oidos.

Valor de emisién de vibraciones en a;, ([suma

vectorial de tres direcciones) e incertidumbre K
determinada segun EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

Los valores de emision de ruidos indicados

- se han medido siguiendo un proceso de en-
sayo normalizado y se pueden emplear pa-
ra comparar una herramienta eléctrica con
otra,

- también se pueden utilizar para realizar
una estimacion provisional de la carga.

& ATENCION

Los valores de emision pueden diferir de los

valores indicados. Esto depende del uso que

se le dé a la herramienta y del tipo de pieza

de trabajo procesado.

» Debe valorarse el nivel de carga real a lo
largo de todo el ciclo de funcionamiento.

» Dependiendo de la carga real, deberan de-
terminarse medidas de seguridad adecua-
das para proteger al usuario.

3 Uso conforme a lo previsto

El cubrecantos es apropiado para:

Colocar cintas de cantos de madera, de mate-
riales similares a la madera y plastico utilizan-
do pegamentos de Festool.

El usuario sera responsable de cualquier
utilizacion indebida.



4  Datos tecnicos

Aplacadora de cantos
Potencia

Tension de la red

Frecuencia de la red

Altura del canto

Grosor del canto

Radio interior

Tiempo de calentamiento

Temperatura de fusion del ajuste de fabrica

Area de ajuste de la temperatura de fusion

Velocidad de avance

Peso segun procedimiento EPTA 01:2014

* En funcion del material

5 Componentes

[1-1] Tecla de arranque
[1-2] Tecla de velocidad de avance
[1-3] Empunadura

[1-4] Boton giratorio para el ajuste de la
altura del canto

[1-5] Cable de conexion a la red
[1-61 Racor de aspiracion

[1-71 Interruptor para la preseleccion de
temperatura

[1-8] Interruptor de conexidny descone-
Xion

[1-9]1 Palanca de seguridad para vaciado

[1-10] Rodillo de alimentacion

[1-11] Alojamiento para cantos

[1-12] Placa media

[1-13] Colector de gotas

[1-14] Boquilla de la cola

[1-15]
[1-16]
[1-17]
[1-18]
[1-19]
[1-20]
[1-21]

Espanol

KA 65

1200 W

EU 230V
GB 230V
AUS 220 - 240V
EU 50 Hz
GB 50 Hz
AUS 50 - 60 Hz
18 - 65 mm”
0,5-3,0mm®

>50 mm®

aprox. 8 min

Nivel 1 190 °C
Nivel 2 200 °C
Nivel 1/2 100 - 210 °C

1.2 velocidad 2 m/min
2.2 velocidad 4 m/min
7.9 kg

Rodillo de presion

Empunadura

Mesa de apoyo con marca de inicio
Tapa

Teclas de menu

Pantalla

Tecla de relleno

Las figuras indicadas se encuentran al principio
del manual de instrucciones.

6 Puesta en servicio

/N\/i\  ADVERTENCIA

Tension o frecuencia no permitida
Peligro de caida

» Latension de redy la frecuencia de la red
eléctrica deben coincidir con los datos que
figuran en la placa de tipo.

» En Norteamérica sdlo las maquinas Fes-
tool pueden utilizarse con una tension de
120 V/60 Hz.

39



Espanol

6.1 Primera puesta en servicio

» Retirar la hoja protectora de la parte infe-
rior de la mesa de apoyo [1-17]y de la pan-
talla [1-20].

Durante la primera puesta en servicio
puede producirse una formacién conside-
rable de humos y olores.

No utilizar la maquina ni los materiales de
trabajo por debajo de 15 °C. Recomenda-
cion: temperatura ambiente.

6.2 Preparacion de la puesta en servicio

AVISO

No dejar la herramienta desatendida.

Peligro de accidente

» Sise hacen pausas en el trabajo de menos
de 15 minutos, cambiar la herramienta al
modo de enfriamiento (véase el capitu-
lo 6.4).

» En caso de interrupciones mas largas, des-
conectar la herramienta por completo.

6.4 Desconexion

= Montar la mesa de apoyo (véase la figu-
ra [2]).

» Conectar el enchufe a una toma de contacto
con proteccidn de puesta a tierra.

» Insertar al menos dos cartuchos de pega-

mento en el cargador (véase el capitulo 8.2).

» Ajustar la temperatura de calentamiento

para los cartuchos de pegamento utilizados.

Preseleccion de la temperatura de fusion [1-7]
segun la configuracion de fabrica:

Nivel 1 =190 °C
Nivel 2 =200 °C

@ Con las teclas de ment [1-19] se puede
modificar la temperatura (véase el capitu-
lo 7.4). Después de una modificacion pro-
pia se desecha el ajuste de fabricay se
guarda el ultimo ajuste de temperatura
utilizado automaticamente en el nivel ele-
gido.

6.3 Conexion

» Pulsar unavez el interruptor de conexiony
desconexion [1-8] hasta que el logotipo de
Festool aparezca en la pantalla [1-20].

La herramienta aumenta la temperatura en el

modo de calentamiento hasta que se alcanza la

temperatura nominal (la pantalla [1-20] se ilu-
mina en rojo/.

La herramienta cambia a la fase de calenta-

miento completo (la pantalla [1-20] parpadea

en rojo/verde].

La herramienta estd lista para funcionar [la

pantalla [1-20] se ilumina en verde).
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» Pulsar el interruptor de conexidn y desco-
nexion [1-8] < 1 segundo.

La herramienta disminuye la temperatura en el

modo de enfriamiento y se desconecta a conti-

nuacion.

La pantalla [1-20] se ilumina en rojo y se

muestra el icono del ventilador.

» Pulsar el interruptor de conexion y desco-
nexion [1-8] > 1 segundo.

La herramienta se desconecta inmediatamente.

7 Ajustes

7.1 Ajuste de la altura del canto

AVISO

Temperatura de fusion no alcanzada (la pan-
talla se ilumina en rojo).

Danos en la herramienta

» Elajuste de la altura del canto Unicamente
es posible a temperatura de servicio.

= Introducir la cinta para cantos [3-2] en el
alojamiento para cantos [3-3].

= Con el botodn giratorio [3-1], ajustar la altu-
ra del alojamiento para cantos [3-3] de ma-
nera que la cinta para cantos [3-2] toque
arribay abajo.

= Girar el botén giratorio [3-1] hacia atras un
punto de encaje, de forma que la cinta para
cantos [3-2] pueda deslizarse sin quedar
atascada.

7.2 Ajuste de la cantidad de pegamento

La cantidad de pegamento necesaria se ajusta
automaticamente a la altura actual del canto.
Con las teclas de ment [1-19] se puede adap-
tarla cantidad de pegamento (grosor de capal a
los diferentes materiales de la pieza de trabajo
(véase el capitulo 7.4).



7.3 Seleccionar la velocidad de avance

Espanol

La velocidad de avance puede modificarse pul-
sando la tecla [1-2] y adaptarse en todo mo-
mento al contorno de la pieza de trabajo.

1.2 velocidad = 2 m/min
2.2 velocidad = 4 m/min

7.4 Teclas de menu

P EIINEN )

Longitud de los cantos resi-
duales™

Longitud de la cinta para
cantos con respecto a las re-
servas de pegamento aun
disponibles.

Se pueden modificar los siguientes ajustes me-
diante las teclas del ment [1-191:

- Cantidad de pegamento

- Temperatura nominal

- Unidades de medida

@ Si no se pulsa ninguna tecla de me-
nu [1-19] en el intervalo de 10 segundos,
se abandona automaticamente el mend y
se descartan las modificaciones.

¢ b+ 6

Cantidad de pegamento

Ajuste de la cantidad de pe-
gamento deseada.

130 = 190 °C

Temperatura nominaly
temperatura real

Durante el modo de calenta-
miento, la pantalla [1-20] se
ilumina en rojo.

:

Tecla Mode

Pulsando esta tecla se puede
seleccionar el valor que se
desea modificar (parpadea).

190 °C

Temperatura nominal

Listo para el funcionamiento,
la pantalla [1-20] se ilumina
en verde.

Teclas de flecha

Se puede ajustar el valor se-
leccionado.

12,8

® Q2

Tecla de relleno [1-21] pre-
sionada

El avance del pegamento re-
trocede para el proceso de
relleno.

OK

Cada modificacion debe
guardarse con <OK>.

7.5 Pantalla

Abrir la chapaleta [1-18]
El avance del pegamento ha
retrocedido para el proceso

de relleno. Se puede abrir la
chapaleta [1-18].

En la pantalla [1-20] se muestran los ajustes
actuales, asi como los graficos de indicacion.

& &

Preseleccion de temperatu-
ra[1-7]

Nivel 1 (190 °C) / nivel 2

(200 °C)

Insertar cartuchos de pega-
mento

Se pueden anadir cartuchos
de pegamento al cargador.

> >

Velocidad de avance [1-2]

1.2 velocidad (2 m/min) /
2.2 velocidad (4 m/min)

Cerrar la chapaleta [1-18]
Tras el cierre de la chapaleta
[1-18] se puede continuar el
trabajo.

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Unidades de medida
Seleccidn entre °C/m, °C/ft,
°F/ft o °F/m.

°C = grados Celsius

m = metros

°F = grados Fahrenheit

ft = pies

B

b

Proceso de relleno finaliza-
do

El pegamento avanzay se
genera presion en los cartu-
chos.

«

Alimentacion de cantos lista

Introducir la cinta para can-
tos en un plazo de 20 segun-
dos en el alojamiento para
cantos [1-11]. Se muestra el
tiempo restante. Si transcu-
rre el tiempo sin haber intro-
ducido una cinta para cantos,
se debe pulsar de nuevo la
tecla de arranque [1-11.
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-/

Cinta para cantos en posi-
cion de arranque

La cinta para cantos se pue-
de colocar ahora pulsando la
tecla de arranque [1-1]. La
alimentacidn se pone en
marcha y transporta la cinta
para cantos por la herra-
mienta.

Retirar la cinta para cantos

Al conectar se ha detectado
la cinta para cantos que ya
estaba introducida. Requeri-
miento para retirar la cinta
para cantos. Para ello, pul-
sar la tecla de arranque
[1-1] hasta que la cinta haya
pasado por completo.

"]
& 190°C

wm &

Posicion de enjuague alcan-
zada

La placa media [1-12] se ha
bajado por completo y colo-
cado en la posicidn de enjua-
gue.

Modo de enfriamiento

La herramienta reduce la
temperatura durante el mo-
do de enfriamiento y poste-
riormente se desconecta. El
modo de enfriamiento se al-
canza si:

- se pulsa el interruptor de
conexion y descone-
xion [1-8] < 1 segundo

- no se efectda ningdn ma-
nejo durante mas de
15 minutos.

La herramienta se vuelve a
encender pulsando la tecla
de arranque [1-1] o pulsando
brevemente el interruptor de
conexion y desconexion
[1-8].

\

\§= 180 °C

Simbolo de error
Subsanacidn de errores (véa-

(ES

se el capitulo 11).

Enjuague iniciado
Se ha pulsado la tecla de

— ]
arranque [1-1]. Al cabo de
1 segundo se inicia el proce-
so de enjuague.
@M ) Enjuague en proceso
& 190 °C

Las boquillas de pegamento
estan abiertas y se ha gene-
rado presion en los cartu-
chos. Indicacidn del estado
actual.
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" Célculo automatico para la altura del canto
registrada actualmente.

7.6 Aspiracion

& ADVERTENCIA

Generacion de vapores durante el proceso

de encolado.

Danos en las vias respiratorias

» No trabajar nunca sin sistema de aspira-
cion.

» Utilice proteccion respiratoria.

= Procurar una buena ventilacion.

» Observar las disposiciones nacionales.

En los racores de aspiracion [1-6] puede co-
nectarse un tubo flexible de aspiracion con un
didmetro de 27 mm.

8 Trabajo con la herramienta
eléctrica

/N /)  ADVERTENCIA

Temperaturas elevadas en la unidad calefac-

toray en la boquilla de pegamento.

Peligro de quemaduras en caso de contacto

» Utilizar guantes de proteccion adecuados.

= Sujetar la herramienta eléctrica solo por
las empunaduras aisladas [1-3], [1-16].



& ADVERTENCIA

Pieza de trabajo mavil

Peligro de lesiones a causa de la pieza de

trabajo que puede deslizarse.

» Fijar la pieza de trabajo de forma que per-
manezca inmovil al trabajar en ella.

/N ATENCION

El pegamento de PU endurecido se pega a la

herramienta eléctrica.

Danos en la herramienta eléctrica y pérdida

del derecho de garantia

» Después de utilizar pegamento de PU, el
sistema debe limpiarse transcurridas co-
mo maximo 6 horas tras su aplicacion
(véase el capitulo 8.5).

8.1 Encolado de cinta para cantos

Espanol

» Presionar la herramienta en la pieza de tra-
bajo [5-11y guiarla a lo largo de esta de de-
recha a izquierda (véase la figura [5]). Ejer-
cer presion sobre la mesa de apoyo y contra
la pieza de trabajo [5-1]. No es necesaria
ninguna presion en la direccidon de avance.

La herramienta se mueve automaticamente ha-

cia delante por el avance del canto.

Una vez finalizado el paso de la cinta para can-

tos, el avance se desconecta automaticamente

al cabo de un breve tiempo de marcha por iner-
cia.

8.2 Relleno del cartucho de pegamento

» Cortar a medida la cinta para cantos ana-
diendo aprox. 10 cm de material.

= Conectar la herramienta [1-8].

= Seleccionar el nivel de temperatura [1-71.

La pantalla [1-20] se ilumina en rojo = se

muestran la temperatura real y la nominal. La

herramienta todavia no esta lista para funcio-

nar.

La pantalla [1-20] se ilumina en verde = se ha

alcanzado la temperatura de servicio. Se mues-

tra la temperatura nominal. La herramienta es-

td ahora lista para funcionar.

= Efectuar los ajustes deseados (véase el ca-
pitulo 7).

» Pulsar una vez la tecla de arranque [1-1].

Se inicia la alimentacion de cantos.

» Enunintervalo de 20 segundos, introducir
la cinta para cantos en el alojamiento para
cantos [1-11].

En la pantalla [1-20] se muestra el tiempo res-

tante.

La cinta para cantos se retrae automaticamen-

te hasta la barrera optica [3-4]. La alimenta-

cion se detiene.

= Ayudandose de la marca de inicio [4-2], co-
locar la herramienta en la pieza de traba-
jo [4-1] a aprox. 2 cm de distancia del rodi-
llo de presion [4-3] (véase la figura [4]). La
marca de inicio [4-2] y el canto de la pieza
de trabajo quedan alineados.

» Pulsar de nuevo la tecla de arranque [1-1].

Se inicia la alimentacion. Esperar hasta que

aparezca visible la cinta para cantos con pega-

mento.

= Pulsar la tecla de relleno [6-1].

El avance de pegamento [6-2] retrocede.

= Abrir la chapaleta [6-3].

» Insertar los cartuchos de pegamento en el
cargador.

= Cerrar la chapaleta [6-3].

» Esperar hasta que el avance del pegamen-
to [6-2] se haya desplazado hacia delante y
haya generado presion en los cartuchos de
pegamento.

El proceso de relleno ha finalizado; puede con-

tinuar el trabajo con la herramienta.

8.3 Enjuague de los cartuchos de

pegamento

ADVERTENCIA

Justo después de accionar la palanca de se-

guridad y bajar al mismo tiempo la placa me-

dia (posicion de enjuague) puede salir pega-

mento.

Peligro de quemaduras y danos materiales

por pegamento caliente

» Retirar el colector de gotas y colocar un
recipiente mas grande debajo de la herra-
mienta.

Con esto se presiona el pegamento sin cinta

para cantos para la realizacion de:

- Cambio de color en los cartuchos de pega-
mento

- Cambio de pegamento de EVA a PU

- Enjuague del pegamento de PU de la he-
rramienta con cartuchos de limpieza

@ Para un enjuague completo se necesitan
aprox. tres cartuchos de pegamento.

Si se precisan mas cartuchos de pega-
mento, pulsar la tecla de relleno [1-21] y
repetir el proceso.
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» Situar la herramienta en el borde de la me-
sa (véase la figura [7]).

= Retirar el colector de gotas [1-13].

» Colocar debajo el recipiente para recoger el
pegamento caliente.

» Pulsar la tecla de relleno [1-21].

El avance de pegamento retrocede.

= Abrir la chapaleta [1-18].

» Sacar los cartuchos de pegamento comple-
tos.

» Insertar cartuchos de pegamento nuevos.

Cerrar la chapaleta [1-18].

» Regular la altura maxima del canto con el
boton giratorio para el ajuste de la altura
del canto [1-4].

» Presionar la palanca de seguridad para el
enjuague [1-91y girar simultdneamente el
boton giratorio para el ajuste de la altura
del canto [1-4] en sentido contrario a las
agujas del reloj hasta que la placa media
[1-12] toque la parte inferior de la herra-
mienta.

Se ha alcanzado la posicion de enjuague.

» Pulsar la tecla de arranque [1-1] > 1 segun-
do.

En la pantalla [1-20] se muestra el simbolo de
la preparacion del proceso de enjuague. Este
comienza al cabo de T segundo.

» Realizar el proceso de enjuague hasta que
salga pegamento nuevo de la boquilla de
pegamento [1-14].

Las boquillas de pegamento [1-14] estan abier-

tas y se ha generado presion en los cartuchos.

En la pantalla [1-20] se muestra el simbolo del

proceso de enjuague con indicacion de estado.

» Interrumpir el enjuague: Pulsar de nuevo la
tecla de arranque [1-1].

Las boquillas de pegamento [1-14] estan abier-

tas y se ha interrumpido la presion en los car-

tuchos de pegamento.

» Finalizar el enjuague y abandonar la posi-
cion de enjuague: girar el botdn giratorio en
sentido horario para ajustar la altura del
canto [1-4].

La placa media [1-12] se desplaza hacia arriba,

las boquillas de pegamento [1-14] estan cerra-

das y la presion en los cartuchos de pegamento
ha finalizado. La pantalla [1-20] muestra dispo-
nibilidad normal.

» Volver a enganchar el colector de gotas
[1-13].

|
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8.4 Indicaciones especiales respecto al
trabajo con pegamento de PU

» Preprogramar los niveles de temperatura a
140 °Cy 190 °C (véase el capitulo 6.2).

» Ajustar la temperatura a 140 °C.

» Abrir la lata de pegamento de PU con un
abrelatas y extraer el cartucho de pega-
mento.

» Retirar el papel circundante que reviste el
interior.

» Colocar el cartucho como de costumbrey
encolar los cantos.

@ El cartucho de pegamento de PU debe
presionarse completamente con el siste-
ma para que este se llene completamente
de pegamento.

8.5 Enjuague para retirar el pegamento de
PU de la herramienta

» Situar la herramienta en el modo de enjua-
gue (véase el capitulo 8.3).

» Ajustar la temperatura a 140 °C.

» Llenar un casete de irrigacion y enjuagar
completamente.

» Cambiar la temperatura a 190 °C.

» Enjuagar como minimo tres cartuchos de
pegamento para EVA hasta eliminar todo el
detergente de la herramienta y hasta que el
sistema esté completamente lleno de pega-
mento para EVA.

8.6 Al finalizar el trabajo

Desconectar la herramienta y dejarla en-
friar.

» Sies preciso, limpiar con cuidado la boqui-
lla del pegamento [1-14] con un liston de
madera. No utilizar medios metalicos ni fa-
cilmente inflamables.

= Sacar el colector de gotas [1-13] y volcarlo
para la limpieza.

Tener en cuenta las siguientes advertencias:

- No colocar la herramienta en el Systainer
hasta que se haya enfriado totalmente.

- No transportar la herramienta con el modo
de enjuague ajustado, puesto que en tal ca-
so puede salir pegamento.



9 Mantenimiento y cuidado

& A ADVERTENCIA

Peligro de lesiones y electrocucion

» Desconectar el enchufe de la red antes de
realizar cualquier trabajo de mantenimien-
to o de conservacion.

» Todos los trabajos de mantenimiento y re-
paracidn que exijan abrir la carcasa del
motor tan solo pueden ser llevados a cabo
por un taller autorizado.

#)

El servicio de atencion al cliente y
de reparaciones solo esta disponi-
ble a través del fabricante o de los

talleres de reparacion. Direccion
mas cercana en:
EKAT Utilice Unicamente piezas de recam-

J?L’f bio Festool originales. Referencia
? . en:

» Mantener la maquina siempre limpia. Para
ello prestar atencion a los capitulos
y

» Puede sustituirse la placa deslizantes de
plastico [2-1] (pieza de desgaste) en caso

11 Subsanacion de errores

Espanol

de deterioro soltando los cuatro tornillos si-
tuados en la parte inferior de la mesa de
apoyo [1-17].

» Con el fin de garantizar una correcta circu-
lacion del aire, las aberturas para el aire de
refrigeracion de la carcasa deben mante-
nerse despejadas y limpias.

» Guardar en un lugar seco y sin polvo.

10 Medio ambiente

No desechar con la basura doméstica.

Reciclar las herramientas, los acceso-

rios y los embalajes de forma respetuo-
sa con el medio ambiente. Respetar las disposi-
ciones nacionales vigentes.

De acuerdo con la Directiva europea sobre resi-
duos de aparatos eléctricos y electrénicos y su
transposicion a la legislacion nacional, las he-
rramientas eléctricas usadas deben recogerse
por separado y reciclarse de forma respetuosa
con el medio ambiente.

Puede ver informacion sobre los puntos de re-
cogida para una correcta eliminacion de resi-
duos en

Informacion sobre REACH:

Problema

Posibles causas

Solucion

Se detiene el funcionamiento en
marcha.

La chapaleta [1-18] esta
abierta.

Al abrir la chapaleta du-
rante el funcionamiento
se detiene el suministro
de pegamento. Sin em-
bargo, el avance conti-
nla en marcha.

Cerrar la chapaleta [1-18].

Mensaje de error (se
muestra en la panta-

lla [1-20]): La cinta para
cantos todavia esta in-
sertada.

Retirar la cinta para cantos.

La herramienta se apaga.

La herramienta se en-
cuentra en el modo de
enfriamiento < 50 °C

Encender de nuevo la herramienta
pulsando la tecla de arran-
que [1-1].

La iluminacidn de la panta-

lla [1-20] se vuelve de color rojo.

La herramienta pasa al
modo de enfriamiento al
cabo de 15 minutos sin
manejo.

Encender de nuevo la herramienta
pulsando la tecla de arran-
que [1-1].
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Problema

Posibles causas

Solucion

La alimentacion se desconecta
antes de introducir la cinta para
cantos.

Se ha rebasado el perio-
do de tiempo de 20 se-
gundos.

Arrancar de nuevo el accionamien-
to pulsando la tecla de arran-
que [1-1].

La alimentacidn no se desconec-
ta a pesar de que ya ha pasado
toda la cinta para cantos.

La pantalla [1-20] muestra el re-
querimiento para retirar la cinta
para cantos aunque haya inserta-
da una cinta para cantos.

La barrera dptica [3-4]
esta sucia.

Limpiar con cuidado la barrera ép-
tica [3-4].

En caso de que se produzcan fallos inesperados, puede desconectar la maquina o desenchufarla
de la red eléctrica en cualquier momento.

La cinta para cantos no se pega.

Impurezas/Los agujeros
de la boquilla estan obs-
truidos.

Eliminar las impurezas mediante
enjuague (véase el capitulo 8.3).

Si esta demasiado sucia, girar la
placa media [1-12] por completo
hacia arribay, en estado de funcio-
namiento, limpiar los agujeros in-
feriores de boquilla.

Pegamento demasiado liquido /
demasiado duro, demasiada can-
tidad / cantidad insuficiente.

Ajuste errdneo de tem-
peratura o cantidad de
pegamento.

Ajustar la temperatura por medio

de las teclas de menu [1-19] para

los cartuchos de pegamento utili-

zados.

- Pegamento demasiado liquido:
Temperatura -10 °C

- Pegamento demasiado duro:
Temperatura +10 °C

Si es necesario, adaptar la cantidad

de pegamento con las teclas de

mend [1-19].

Aplicacidon de pegamento defi-
ciente si las cintas para cantos
son delgadas (segln el material,
entre aprox. 0,5y 0,8 mm]) al ini-
cio del encolado.

Presion insuficiente de
la cinta para cantos en
la boquilla de pegamen-
to.

Reforzar la cinta para cantos al ini-
cio del encolado con un suplemen-
to de cinta (aprox. 20 cm) que tenga
la misma altura de canto. Este su-
plemento se introduce también de-
tras de la cinta para cantos en la
alimentacién de cantos.

Se muestra un simbolo de error
en la pantalla [1-20].

El sistema electronico
de la herramienta ha de-
tectado un error grave.

Desconectar la herramienta pul-
sando el interruptor de conexiény
desconexion [1-8] y dejarla enfriar
unos minutos.

Volver a conectar la herramienta
pulsando el interruptor de cone-
xion y desconexion [1-8].

Si vuelve a mostrarse el simbolo de
error, ponerse en contacto con el
servicio de atencion al cliente.
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1 Simboli

Avvertenza di pericolo generico

Avvertenza sulle scariche elettriche

Leggere le istruzioni d'uso e le avver-
tenze di sicurezza.

Indossare un dispositivo di protezione
delle vie respiratorie.

Indossare gli occhiali protettivi.

Indossare guanti protettivi.
Avviso di superficie ad alta temperatu-
ra

Pericolo di schiacciamento per mani e
dita!

PPOOdIDDP

Contrassegno CE: attesta la conformita
dell’elettroutensile alle Direttive della
Comunita Europea.

n
m

Non smaltire tra i rifiuti domestici.

Consiglio, avvertenza

Y@M

Istruzioni per l'uso

[taliano

2 Avvertenze per la sicurezza

2.1 Avvertenze di sicurezza generali per
elettroutensili

AVVERTENZA! Leggere tutte le avverten-
ze per la sicurezza e le indicazioni. Even-
tuali errori nell'osservanza delle avvertenze di
sicurezza e delle istruzioni d'uso possono pro-
vocare scosse elettriche, incendi e/o gravi le-
sioni.
Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e
le istruzioni d'uso per riferimenti futuri.
Il termine "elettroutensile” utilizzato nelle av-
vertenze di sicurezza indica elettroutensili sia a
filo (con cavo di rete), sia a batteria (senza cavo
di rete).

2.2 Ulteriori avvertenze di sicurezza

- Trattenere 'apparecchio solo tramite le
impugnature isolate [1-3], [1-16], in quan-
to l'unita riscaldante e l'ugello della colla
raggiungono temperature elevate. Perico-
lo di ustione!

- Utilizzare l'apparecchio soltanto in am-
bienti ben aerati. In caso contrario sussiste
il rischio che si formi una concentrazione di
vapori eccessiva durante il lavoro.

- Non impiegare l'apparecchio per lavori
sopra testa. Durante i lavori sopra la testa
sussiste il rischio di gocciolamento di colla
liquida e rovente sull'operatore.

- Proteggere l'apparecchio dall'umidita.
L'umidita puo provocare scosse elettriche.

- Proteggere il cavo di alimentazione da ca-
lore, olio e bordi affilati e tenerlo lontano
dagli elementi dell'apparecchio riscaldati.
In caso di danneggiamento del cavo di ali-
mentazione sussiste il rischio di scossa
elettrica.

- Controllare periodicamente la spina o il
cavo di alimentazione per prevenire peri-
coli e, in caso di danneggiamenti, incarica-
re della riparazione un centro di assisten-
za clienti autorizzato. In caso di spina o ca-
vo di alimentazione difettosi, sussiste il ri-
schio di scossa elettrica.

- Non estrarre la spina di rete dalla presa
tirando il cavo di alimentazione. La spina o
il cavo di alimentazione possono essere
danneggiati e provocare una scossa elettri-
ca.

- Utilizzare esclusivamente cavi di prolunga
con cavo di terra. In caso di utilizzo di un
cavo di prolunga senza cavo di terra, non &
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possibile garantire la sicurezza elettrica
dell’apparecchio. Cio puo provocare il ri-
schio di scosse elettriche.

- Rimuovere cartucce di colla fuse solo me-
diante risciacquo. Cartucce di colla non fu-
se potranno essere rimosse manualmente.

- Dopo l'utilizzo di colla PU, & necessario
pulire il sistema entro e non oltre 6 ore
dalla lavorazione. La mancata osservanza
delle istruzioni per l'uso e della documen-
tazione restante per i singoli attrezzi in re-
lazione ad allacciamento, installazione,
messa in servizio, uso, applicazione e ma-
nutenzione annulla qualsiasi garanzia.

©00

Indossare adeguati equipaggiamenti di
protezione individuale: Protezione delle vie
respiratorie per ridurre il rischio di inala-
zione di vapori nocivi, occhiali di sicurezza,
guanti protettivi quando si maneggiano
parti calde dell'attrezzatura.

- Labordatrice Festool KA 65 deve essere
installata esclusivamente su tavoli da la-
voro, abbinata all'apposito dispositivo pre-
visto da Festool per uso stazionario. Mon-
tandolo su un tavolo di altro tipo, oppure
autocostruito, 'utensile puo diventare poco
sicuro e causare gravi infortuni.

- Utilizzare soltanto accessori e cartucce di
colla originali Festool. Soltanto i prodotti
testati e autorizzati da Festool sono sicuri
per la salute e perfettamente armonizzati
all’apparecchio e all'applicazione. Per ulte-
riori informazioni, consultare la scheda
tecnica. Consultare il catalogo Festool, op-
pure l'indirizzo www.festool.com.

- Rispettare le norme nazionali sulla sicu-
rezza.

2.3 Valoridi emissione

| valori determinati in base a EN 62841 sono ti-
picamente:

4 Dati tecnici

Bordatrice

Potenza

Tensione di alimentazione
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Livello di pressione acustica Lps = 65 dB(A)
Livello di potenza acustica Lwa = 76 dB(A)
Tolleranza K=3dB

&@ PRUDENZA

Suono risultante dal lavoro
Danneggiamento dell'udito
» Utilizzare la protezione per l'udito.

Valore dell'emissione di vibrazioni a;, (somma

vettoriale di tre direzioni) e tolleranza K rilevati
secondo la norma EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

| valori di emissione sonora indicati

- sono stati misurati secondo un metodo di
prova standardizzato e possono essere uti-
lizzati per confrontare un elettroutensile
con un altro,

- sipossono utilizzare anche per una valuta-
zione preliminare del carico.

& PRUDENZA

| valori di emissione possono differire dai va-

lori specificati. Questo dipende dall'uso del-

l'utensile e dal tipo di pezzo da lavorare.

» Deve essere valutato il carico effettivo du-
rante l'intero ciclo operativo.

» A seconda del carico effettivo, devono es-
sere definite misure di sicurezza adeguate
per proteggere l'operatore.

3 Utilizzo conforme

L'incollatrice angolare e adatta alle seguenti
operazioni:

Applicazione di nastri per bordi in legno, simil-
legno e plastica, utilizzando colle Festool.

Il proprietario risponde dei danni in caso
di uso non appropriato dell'attrezzo.

KA 65

1200 W

EU 230V
GB 230V
AUS 220 - 240V



Bordatrice

Frequenza di rete

Altezza bordo

Spessore bordo

Raggio interno

Tempo di riscaldamento

Temperatura di fusione predefinita

Temperatura di fusione, campo di regolazione

Velocita di avanzamento

Peso secondo procedura EPTA 01:2014

* In base al materiale

5 Elementi dell'utensile

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]

[1-5]
[1-6]
[1-7]

[1-8]

[1-9]

[1-10]
[1-11]
[1-12]
[1-13]
[1-14]
[1-15]
[1-16]
[1-17]

[1-18]

Tasto di accensione
Tasto velocita di avanzamento
Impugnatura

Manopola di regolazione dell’altezza
bordo

Cavo di rete
Bocchettone d'aspirazione

Interruttore di preselezione tempera-
tura

Interruttore di accensione/spegni-
mento

Leva di sicurezza per risciacquo
Rullo d'ingresso

Invito bordo

Piastra centrale

Raccoglitore gocce

Ugello colla

Rullo pressore

Impugnatura

Tavolo di appoggio con contrassegno
d'inizio

Sportello

Italiano

KA 65

EU 90 Hz

GB 50 Hz

AUS 50 - 60 Hz

18 - 65 mm’

0,5-3,0mm”

>50 mm”

ca. 8 min

Livello 1 190 °C
Livello 2 200 °C
Livello 1/2 100 - 210 °C
Velocita 1 2 m/min
Velocita 2 4 m/min
7.9 kg

[1-19]1 Tasti di menu
[1-20] Display
[1-21] Tasto di rifornimento

Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio
delle istruzioni per l'uso.

6 Messa in funzione

/N/\  AVVERTENZA

Tensione o frequenza non ammesse!

Pericolo di incidenti

» Latensione direte o la frequenza della
sorgente elettrica devono coincidere con le
indicazioni sulla targhetta.

» |n America settentrionale & consentito
esclusivamente l'impiego di utensili Fe-
stool con tensione 120 V/60 Hz.

6.1 Prima messa in funzione
Rimuovere la pellicola protettiva dal lato in-
feriore del tavolo di appoggio [1-17] e dal
display [1-20].

@ Alla prima messa in funzione ¢ possibile
che si sviluppi una notevole quantita di fu-
mo e un forte odore.

@ Non utilizzare l'apparecchio e i materiali di
lavoro al di sotto di 15 °C. Consiglio: Tem-
peratura ambiente.
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6.2 Operazioni preliminari alla messain
funzione

= Montare il piano di appoggio (v. fig. [2]).

» Innestare la spina di rete in una presa colle-
gata a terra.

» Introdurre almeno due cartucce di colla nel
caricatore (v. capitolo 8.2).

» Regolare la temperatura di riscaldamento
sulla cartuccia di colla utilizzata.

Preselezione della temperatura di fusione [1-7]
come da impostazione di stabilimento:

Livello 1=190°C

Livello 2 =200 °C

@ La temperatura puo essere modificata tra-
mite i tasti menu [1-19] (v. capitolo 7.4). A
modifica effettuata, la regolazione predefi-
nita verra revocata e la regolazione tem-
peratura utilizzata piu di recente verra
memorizzata automaticamente nel livello
selezionato.

6.3 Accensione

L ‘apparecchio si spegnera immediatamente.

7 Impostazioni
7.1 Regolazione dell'altezza del bordo

= Premere Uinterruttore ON/OFF [1-8] 1 volta
finché compare il logo Festool sul di-
splay [1-20].
In modalita riscaldamento, ['apparecchio au-
mentera la temperatura fino a raggiungere la
temperatura nominale [display [1-20] acceso di
colore rosso).
L'apparecchio passa alla fase di riscaldamento
[display [1-20] lampeggia di colore rosso/
verde).
L attrezzo e pronto all'uso [display [1-20] acce-
so di colore verde].

NOTA

Non lasciare l'apparecchio incustodito.

Pericolo d’infortunio

» In caso diinterruzioni del lavoro inferiori a
15 min, portare l'apparecchio in modalita di
raffreddamento (v. capitolo 6.4).

» In caso di interruzioni piu lunghe, spegner-
lo del tutto.

6.4 Spegnimento

= Premere l'interruttore ON/OFF [1-8] per
< 1 secondo.

In modalita raffreddamento ['apparecchio ri-
durra la temperatura, per poi spegnersi.

Display [1-20] acceso con luce rossa; verra vi-
sualizzato il simbolo del ventilatore.

= Premere linterruttore ON/OFF [1-8] per
> 1 secondo.

50

NOTA

Temperatura di fusione non raggiunta (il di-
splay e rosso).
Danneggiamento dell'apparecchio

» Laregolazione dell’altezza bordo e possibi-
le soltanto a temperatura di fusione.

» Introdurre il nastro per i bordi [3-2] nell'in-
vito bordi [3-3].

» Con la manopola [3-1] regolare l'altezza
dell'invito bordi [3-3] in modo che il nastro
per bordi [3-2] poggi in alto e in basso.

= Ruotare la manopola [3-1] all'indietro di
uno scatto affinché il nastro per bordi [3-2]
possa scorrere senza bloccarsi.

7.2 Adattamento della quantita di colla

La quantita di colla necessaria verra regolata
automaticamente all'altezza bordo corrente.
Utilizzando i tasti di menu [1-19] & possibile
adattare la quantita di colla (spessore dello
strato) ai vari materiali del pezzo in lavorazione
(v. capitolo 7.4).

7.3 Selezione della velocita di avanzamento

Premendo il tasto [1-2] e possibile modificare
la velocita di avanzamento e adattarla, in qual-
siasi momento, al profilo del pezzo in lavorazio-
ne.

Velocita 1 =2 m/min
Velocita 2 =4 m/min
7.4 Tastidi menu

E possibile modificare le seguenti impostazioni
con i tasti del menu [1-191:

- Quantita di colla

- Temperatura nominale

- Unita di misura

@ Se entro 10 secondi non verra premuto al-
cun tasto del menu [1-19], il menu verra
chiuso automaticamente e le modifiche
annullate.
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]

Tasto di modalita

Premendo questo tasto si
potra selezionare il valore da
modificare (lampeggiante).

Tasti di direzione

Il valore selezionato puo es-
sere adattato.

Aprire lo sportello [1-18]
L'avanzamento colla e arre-
trato per la procedura di ri-
fornimento. Lo sportel-

lo [1-18] puo essere aperto.

OK

Ogni modifica andra memo-
rizzata con <OK>.

Introdurre le cartucce di
colla

Le cartucce di colla possono
essere introdotte nel carica-
tore.

7.5 Display

Sul display [1-20] vengono visualizzate le impo-

stazioni attuali e le avvertenze grafiche.

Chiudere lo sportello [1-18]
Richiuso lo sportello [1-18]
si potra proseguire con il la-
voro.

&' &

Preselezione temperatu-
ra[1-7]

Livello 1 (190 °C) / Livel-
lo 2 (200 °C)

>

Velocita di avanzamen-

to [1-2]

Velocita 1 (2 m/min) / Veloci-
ta 2 (4 m/min)

B

b

Processo di riempimento
terminato

L'avanzamento colla procede
e aumenta la pressione sulle
cartucce di colla.

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Unita di misura
Possibilita di scelta °C/m,
°C/ft, °F/ft o °F/m.

°C = gradi Celsius

m = metri
°F = gradi Fahrenheit
ft = piedi

«—

Introduzione bordo pronta

Introdurre il nastro per bordi
nell'invito bordo [1-11] entro
20 secondi. Verra visualizzato
il tempo residuo. Trascorso il
tempo senza che sia stato in-
trodotto un nastro per bordi,
il tasto di avvio [1-1] potra
essere nuovamente premuto.

REXLIEN )

Lunghezza residua bordo™
Lunghezza nastro per bordi,
rispetto alla scorta di colla
ancora disponibile.

¢ bt 6

Quantita di colla

Impostazione della quantita
di colla desiderata.

Nastro per bordi in posizio-
ne iniziale

Il nastro per bordi si potra
ora incollare, premendo il ta-
sto di awio [1-1]. L'introdu-
zione si avviera, facendo
scorrere il nastro per bordi
attraverso l'apparecchio.

130 & 190 °C

Temperatura reale e nomi-
nale

Durante la modalita riscalda-
mento, il display [1-20] risul-
ta acceso e di colore rosso.

190 °C

Temperatura nominale

Pronto all'uso, display [1-20]
acceso di colore verde.

B

® B

Tasto di rifornimento [1-21]
premuto

L'avanzamento colla arretre-
ra per la procedura di rifor-
nimento.

Rimuovere il nastro per bor-
di

Un nastro per bordi even-
tualmente gia inserito e stato
rilevato all'accensione. Ri-
chiesta di rimozione del na-
stro per bordi. A tale scopo,
premere il tasto di av-

vio [1-1] fino allo scorrimen-
to completo del nastro per
bordi.
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"]
& 190°C

wm K

Posizione di lavaggio rag-
giunta

La piastra centrale [1-12] e
stata completamente abbas-
sata e portata in posizione di

7.6 Aspirazione

lavaggio.
@ Processo di lavaggio avviato
=————— | Tasto di awio [1-1] premuto.
Dopo 1 secondo il risciacquo
verra avviato.
@M ) | Processodilavaggioin cor-
¢ 190°C so
9 Gli ugelli della colla sono

aperti, la pressione sulle
cartucce di colla e presente.
Visualizzazione dello stato
attuale.

Modalita raffreddamento

Durante la modalita raffred-
damento l'apparecchio ridur-
ra la temperatura, per poi
spegnersi. L'apparecchio
passera in modalita raffred-
damento se:
- linterruttore ON/
OFF [1-8] viene premuto
per < 1 secondo
- nonverranno effettuati
comandi per piu di 15 mi-
nuti.
La riaccensione dell'appa-
recchio avviene premendo il
tasto di avio [1-1] o pre-
mendo leggermente l'inter-
ruttore ON/OFF [1-8].

\§= 180 °C
A

\!

/N AVVERTENZA

Vapori che si sprigionano durante l'incollag-
gio.
Lesione delle vie respiratorie

» Non lavorare in alcun caso senza sistema
di aspirazione.

» Indossare un dispositivo di protezione delle
vie respiratorie.

» Garantire un‘adeguata aerazione.

» Attenersi alle disposizioni nazionali.

Sui manicotti di aspirazione [1-6] & possibile
collegare un tubo flessibile per aspirazione con
diametro di 27 mm.

8 Utilizzo dell’elettroutensile

/N /)  AVVERTENZA

Temperature elevate sull'unita riscaldante e
sull'ugello colla.

Pericolo di ustione in caso di contatto

» Indossare guanti protettivi adatti.
» Trattenere l'elettroutensile solo tramite le
impugnature isolate [1-3], [1-16].

/N AVVERTENZA

Pezzo in lavorazione non fissato

Pericolo di lesioni in caso di scivolamento
del pezzo in lavorazione.

» Fissare il pezzo in modo che non possa
spostarsi durante la lavorazione.

/\ PRUDENZA

Simbolo di errore

Risoluzione problemi (vedi
capitolo 11).

JZE

"Calcolo automatico in base all'altezza bordo
attualmente rilevata.
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La colla PU in fase di indurimento si blocca

all'interno dell'elettroutensile.

Danneggiamento dell'elettroutensile - Per-

dita della garanzia

» Dopo l'utilizzo di colla PU, e necessario pu-
lire il sistema entro e non oltre 6 ore dalla
lavorazione (vedere capitolo 8.5).

8.1 Incollaggio del nastro per bordi

» Tagliare a misura il nastro per bordi con
ca. 10 cm di alimentazione materiale.

= Accendere l'apparecchio [1-8].

= Selezionare il livello di temperatura [1-7].

Il display [1-20] si accende dii colore rosso =
vengono visualizzate la temperatura reale e no-
minale. L 'apparecchio non é ancora pronto al-
l'uso.



I display [1-20] si accende di colore verde =

temperatura di esercizio raggiunta. Verra vi-

sualizzata la temperatura nominale. L apparec-

chio e ora pronto all'uso.

= Effettuare le regolazioni desiderate (v. capi-
tolo 7).

= Premere il tasto di avvio [1-1] 1 volta.

L'introduzione bordo verra awviata.

» Introdurre il nastro per bordi entro 20 se-
condi nell’apposito invito [1-11].

Il tempo restante verra visualizzato sul di-

splay [1-20].

Il nastro per bordi verra introdotto automatica-

mente fino alla fotocellula [3-4]. L 'introduzione

s/ arresta.

= Utilizzando il segno di partenza [4-2] posi-
zionare la macchina sul pezzo da lavora-
re [4-1] con ca. 2 cm di distanza dal rullo di
pressione [4-3] [v. fig. [4]). In tale fase, il
contrassegno d'inizio [4-2] e il bordo del
pezzo in lavorazione saranno allineati.

» Premere nuovamente il tasto di avvio [1-1].

L'introduzione si avvia. Attendere fino a quando

il nastro per bordi, con la colla, sia visibile.

» Premere l'apparecchio sul pezzo in lavora-
zione [5-1] e condurlo longitudinalmente da
destra verso sinistra [v. fig [5]). Esercitare
pressione sul tavolo di appoggio e contro il
pezzo in lavorazione [5-1]. Non occorre
esercitare pressione in direzione di avanza-
mento.

L 'apparecchio verra spostato automaticamente

in avanti dall'avanzamento bordo.

Transitato l'intero nastro per bordi, ['avanza-

mento si disattivera automaticamente, dopo un

breve tempo residuo.

8.2 Rifornimento della cartuccia di colla

» Premere il tasto di rifornimento [6-1].

L 'avanzamento colla [6-2] s/ ritrae.

= Aprire lo sportello [6-3].

» Introdurre le cartucce di colla nel caricato-
re.

= Chiudere lo sportello [6-3].

» Attendere fino a quando l'avanzamento col-
la [6-2] sia avanzato e si sia generata la
pressione sulle relative cartucce.

/Il processo di riempimento e terminato, il lavo-

ro con l'apparecchio puo continuare.

[taliano

8.3 Risciacquo delle cartucce di colla

& AVVERTENZA

Immediatamente dopo l'azionamento della

leva di sicurezza e parallelamente all'abbas-

samento della piastra centrale (posizione di

risciacquo) potrebbe verificarsi una fuoriu-

scita di colla.

Pericolo di ustione e danni materiali a causa

della colla ad alta temperatura

» Rimuovere il raccoglitore gocce e mettere
un recipiente piu grande sotto l'apparec-
chio.

In tal caso la colla verra convogliata senza na-

stro per bordi, per effettuare le seqguenti opera-

zioni:

- cambio del colore per cartucce di colla

- cambio della colla da EVA a PU

- risciacquo della colla PU dall’apparecchio
con cartucce di pulizia

@ Per un risciacquo completo occorreranno
circa tre cartucce di colla.

@ Se necessario, premere il tasto di riempi-
mento di altre cartucce di colla [1-21] e ri-
petere la procedura.

» Appoggiare l'apparecchio sul bordo del pia-
no (v. figura [71).

= Rimuovere il raccoglitore gocce [1-131.

» Sistemare un recipiente per raccogliere la
colla calda.

» Premere il tasto di rifornimento [1-21].

L 'avanzamento colla si ritrae.

= Aprire lo sportello [1-18].

Rimuovere le cartucce di colla complete.

Introdurre cartucce di colla nuove.

Chiudere lo sportello [1-18].

Regolare l'altezza bordo massima con la

manopola per la regolazione dell’altezza

bordi [1-4].

Premere la leva di sicurezza per risciac-

quo [1-9] ruotando nel contempo la mano-

pola per la regolazione dell’altezza bor-

di [1-4] in senso antiorario fino a portare la

piastra centrale [1-12] a contatto con la

parte inferiore dell'apparecchio.

La posizione di risciacquo e raggiunta.

= Premere il tasto di avvio [1-1] per > 1 se-
condo.

Sul display [1-20] compare il simbolo di prepa-

razione del processo di risciacquo, che si avvia

dopo 1 secondo.

yvyevy

Y
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» Esegquire il risciacquo finché nell'ugello del-
la colla non compare nuova colla [1-14].

Gli ugelli della colla [1-14] sono aperti, la pres-

sione sulle cartucce di colla e presente.

Sul display [1-20] compare il simbolo del ri-

sciacquo con indicazione dello stato.

» Interrompere il processo di risciacquo: Pre-
mere nuovamente il tasto di avvio [1-1].

Gli ugelli della colla [1-14] sono aperti, la pres-

sione sulle cartucce di colla e interrotta.

» Terminare il processo di risciacquo e ab-
bandonare la posizione: Ruotare la mano-
pola per la regolazione dell’altezza bor-

di [1-4] in senso orario.

La piastra centrale [1-12] si sposta verso ['alto,

gli ugelli della colla [1-14] sono chiusi, la pres-

sione sulle cartucce della colla e terminata. Il

display [1-20] indica la normale operativita del-

lattrezzo.

= Riagganciare il raccoglitore gocce [1-13].

8.4 Avvertenze specifiche per il lavoro con
colla PU

» Preprogrammare livelli di temperatura a
140 ° e 190 ° (vedere capitolo 6.2).

» Regolare la temperatura a 140 °C.

» Aprire il barattolo di colla PU con un appo-
sito dispositivo di apertura e togliere la car-
tuccia di colla.

» Rimuovere la carta di rivestimento tutt'in-
torno.

» Introdurre la cartuccia come di consueto e
incollare i bordi.

@ La cartuccia di colla PU deve essere pres-
sata completamente attraverso il sistema
per riempire completamente il sistema
con colla PU.

8.5 Risciacquo per rimozione della colla PU
dall’apparecchio

» Portare 'apparecchio in modalita di lavag-
gio (vedere capitolo 8.3).

» Regolare la temperatura a 140 °C.

» Riempire una cartuccia di pulizia e risciac-
quare a fondo.

» Passare la temperatura a 190 C.

» Lavare almeno tre cartucce di colla EVA fino
a eliminare completamente il detergente
dall’apparecchio e finché il sistema non &
completamente pieno di colla EVA.

8.6 Dopoillavoro

» Spegnere l'apparecchio e lasciarlo raffred-
dare.
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» Se necessario, pulire con cautela la cartuc-
cia di colla [1-14] con una barra di legno.
Non utilizzare strumenti metallici o facil-
mente inflammabili!

» Prelevare il raccoglitore gocce [1-13] e ri-
voltarlo per effettuarne la pulizia.

Attenersi alle seguenti avvertenze:

- Collocare nel Systainer solo un apparec-
chio completamente raffreddato.

- Non trasportare l'apparecchio in modalita
risciacquo impostata, poiché in caso con-
trario la colla potrebbe fuoriuscire.

9 Cura e manutenzione

/N/I\  AVVERTENZA

Pericolo di lesioni, scossa elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione di
manutenzione e cura, disinnestare sempre
la spina dalla presa.

» Tutte le operazioni di manutenzione e ripa-
razione per le quali & necessario aprire
'alloggiamento del motore, devono essere
eseguite solamente da un'officina per l'As-
sistenza Clienti autorizzata.

Assistenza Clienti e riparazione
esclusivamente a cura del costrutto-
re o di officine di assistenza autoriz-
zate. Per U'indirizzo piu vicino alla
vostra zona:

Utilizzare esclusivamente ricambi
originali Festool. Per il codice di or-
dinazione:

» Mantenere l'apparecchio sempre pulito. A
tal riguardo, attenersi alle indicazioni dei
capitoli e

= La piastra in pattino di plastica [2-1] (parte
soggetta a usura) puo essere sostituita in
caso di danneggiamento svitando le quattro
viti sulla parte inferiore del piano di appog-
gio [1-171.

» Per garantire la circolazione dell’aria, tene-
re sempre sgombre e pulite le aperture per
l'aria di raffreddamento sul corpo.

» Conservare in luogo asciutto e privo di pol-
vere.


https://www.festool.it/servizio
https://www.festool.it/servizio

10 Ambiente

Non gettare l'utensile fra i rifiuti dome-
stici! Avviare utensili, accessori ed im-
ballaggi ad un riciclo rispettoso dell’'am-

Italiano

usate e delle rispettive leggi nazionali derivate-
ne, gli elettroutensili devono essere raccolti se-
paratamente e introdotti nell’apposito ciclo di

smaltimento e recupero a tutela dell’'ambiente.

Le informazioni sui punti di raccolta per un cor-

biente. Attenersi alle disposizioni di legge na-

zionali in vigore.

Nel rispetto della direttiva europea in materia

di apparecchiature elettriche ed elettroniche

11 Risoluzione dei problemi

retto smaltimento sono disponibili su

Informazioni su REACH:

Problema

Possibili cause

Rimedi

Il funzionamento si arresta.

Lo sportello [1-18] e aperto.

Aprendo lo sportello durante
il funzionamento, l'alimenta-
zione colla si arrestera. L'a-
vanzamento, tuttavia, prose-
guira a funzionare.

Chiudere lo sportello [1-18].

Messaggio di errore (viene
visualizzato sul di-

splay [1-201): Il nastro per
bordi non e inserito.

Rimuovere il nastro per bordi.

L'apparecchio si disinserisce.

L'apparecchio si trovera ora
in modalita raffreddamento,
<50°C

Riaccendere l'apparecchio pre-
mendo il tasto di avvio [1-1].

L'illuminazione display [1-20]
passa al colore rosso.

In modalita raffreddamento,
in assenza di comandi l'ap-
parecchio si spegne dopo
15 minuti.

Riaccendere l'apparecchio pre-
mendo il tasto di avvio [1-1].

L'avanzamento si disattiva pri-
ma dell'introduzione del na-
stro per bordi.

La finestra temporale di
20 secondi e stata superata.

Riavviare l'azionamento premen-
do il tasto di avvio [1-1].

L'avanzamento non si disatti-
va, nonostante il nastro per
bordi sia transitato.

Il display [1-20] mostra la ri-
chiesta di rimuovere il nastro
per bordi anche se nessun na-
stro e inserito.

La fotocellula [3-4] & sporca.

Pulire la fotocellula [3-4] con cu-
ra.

In caso di stati di errore inattesi si puo in qualunque momento disinserire 'apparecchio o estrar-

re la spina di rete.

[l nastro per bordi non incolla.

Imbrattamento /Fori dell'u-
gello ostruiti.

Eliminare l'imbrattamento trami-
te risciacquo (v. capitolo 8.3].

In caso di forte imbrattamento,
ruotare completamente verso
l'alto la piastra centrale [1-12] e,
nello stato d'esercizio, liberare i
fori inferiori dell'ugello.
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Problema

Possibili cause

Rimedi

Colla troppo fluida / troppo
solida, eccessiva / troppo po-
ca.

Temperatura errata, quantita
di colla errata.

Impostare la temperatura con i

tasti del menu [1-19] in base alle

cartucce di colla usate.

- Colla troppo fluida: Tempera-
tura -10 °C

- Colla troppo solida: Tempera-
tura +10 °C

Se necessario adattare la quanti-

ta di colla tramite i tasti del me-
nu [1-19].

Applicazione insufficiente del-
la colla in caso di nastri per
bordi sottili (a seconda del
materiale aca. 0,5-0,8 mm)
all'inizio dell'incollaggio.

Pressione insufficiente del
nastro per bordi sull'ugello
della colla.

Rinforzo del nastro per bordi all'i-
nizio dell'incollaggio con un pezzo
aggiuntivo di nastro per bordi

(ca. 20 cm]) con stessa altezza dei
bordi. Questo pezzo aggiuntivo
viene introdotto dietro il nastro
per bordi con introduzione bordi.

Il simbolo di errore compare
sul display [1-20].

L'elettronica dell'apparec-
chio ha individuato un grave
errore.

Spegnere 'apparecchio premen-
do l'interruttore ON/OFF [1-8] e
lasciarlo raffreddare per alcuni
minuti.

Riaccendere 'apparecchio con
l'interruttore ON/OFF [1-8].

Se viene visualizzato nuovamente
il simbolo di errore, contattare il
servizio clienti.
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1 Symbolen

& Waarschuwing voor algemeen gevaar

Waarschuwing voor elektrische schok

Lees de gebruiksaanwijzing en veilig-
heidsvoorschriften!

Draag een zuurstofmasker!
Draag een veiligheidsbril!

Draag veiligheidshandschoenen!

Waarschuwing voor heet oppervlak

Gevaar van beknelling voor vingers en
handen!

PP

CE-markering: Bevestigt de conformi-
teit van het elektrische gereedschap
met de richtlijnen van de Europese
Unie.

N
m

Niet met het huisvuil meegeven.

Tip, aanwijzing

Y@ﬁ

Handelingsinstructie

Nederlands

2 Veiligheidsvoorschriften

2.1 Algemene veiligheidsinstructies voor
elektrische gereedschappen

WAARSCHUWING! Lees alle veiligheids-

voorschriften en aanwijzingen. Worden
de veiligheidsinstructies en aanwijzingen niet in
acht genomen, dan kan dit een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg
hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwij-
zingen om ze later te kunnen raadplegen.

Het begrip “elektrisch gereedschap” dat in de
veiligheidsinstructies gebruikt wordt, heeft be-
trekking op elektrisch gereedschap met net-
voeding (met netsnoer) of elektrisch gereed-
schap met accuvoeding (zonder netsnoer).

2.2 Overige veiligheidsvoorschriften

- De machine aan de geisoleerde handgre-
pen [1-3], [1-16] vasthouden, omdat de
verwarmingseenheid en het lijmmondstuk
hoge temperaturen bereiken. Er bestaat
gevaar van verbranding!

- De machine alleen in een goed geventi-
leerde ruimte gebruiken. Anders bestaat
het gevaar dat er bij het werk een te hoge
concentratie dampen ontstaat.

- De machine niet voor bovenhandse werk-
zaamheden gebruiken. Bij bovenhands
werken bestaat het risico dat er vloeibare
en hete lijm op de bediener druppelt.

- De machine beschermen tegen vocht.
Vocht kan tot een elektrische schok leiden.

- De netkabel tegen hitte, olie of scherpe
randen beschermen en uit de buurt hou-
den van verhitte machine-elementen. Be-
schadiging van de kabel kan tot een elektri-
sche schok leiden.

- Ter voorkoming van gevaarlijke situaties
regelmatig de stekker en kabel controle-
ren en deze bij beschadiging door een ge-
autoriseerde onderhoudswerkplaats laten
vernieuwen. Een defect aan de stekker of
kabel kan leiden tot een elektrische schok.

- De netstekker niet aan de netkabel uit het
stopcontact trekken. De stekker of de ka-
bel kunnen hierdoor worden beschadigd,
hetgeen tot een elektrische schok kan lei-
den.

- Gebruik alleen een verlengingskabel met
randaarde. Bij gebruik van een verlen-
gingskabel zonder randaarde is de elektri-
sche beveiliging van de machine niet gega-
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randeerd. Dit kan tot een elektrische schok
leiden.

- Aangesmolten lijmpatronen alleen verwij-
deren door te spoelen. Niet-aangesmolten
liimpatronen kunnen met de hand worden
uitgenomen.

- Nagebruik van PU-lijm moet de reiniging
van het systeem uiterlijk 6 uur na de ver-
werking plaatsvinden. Wanneer er bij aan-
sluiting, installatie, inbedrijfstelling, bedrijf,
gebruik of onderhoud van de machines is
afgeweken van de gebruiksaanwijzing of de
overige documentatie bij de afzonderlijke
machines komt de garantie te vervallen.

©00

Draag geschikte persoonlijke bescher-
mingsmiddelen: Ademmasker ter vermin-
dering van het risico om schadelijke dam-
pen in te ademen, veiligheidsbril, veilig-
heidshandschoenen bij het hanteren van
hete machineonderdelen.

- De Festool kantenlijmer KA 65 mag alleen
in combinatie met de hiervoor door Fes-
tool bestemde stationaire inrichting in de
werktafels worden ingebouwd. Door in-
bouw in andere of zelfgemaakte werktafels
kan de machine onveilig worden, met mo-
gelijk ernstige ongevallen als gevolg.

- Alleen originele Festool-accessoires en
lijmpatronen gebruiken. Alleen door Fes-
tool geteste en vrijgegeven producten zijn
perfect afgestemd op de machine en het
gebruik, en vormen geen gevaar voor de
gezondheid. Zie voor meer informatie het
veiligheidsinformatieblad. Zie Festool-cata-
logus of www.festool.nl.

- Nationale veiligheidsvoorschriften in acht
nemen.

2.3 Emissiewaarden

De volgens EN 62841 bepaalde waarden bedra-
gen gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau Lps = 65 dB(A)
Geluidsvermogensniveau Lwa =76 dB(A)
Onzekerheid K=3dB
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&@ VOORZICHTIG

Geluid dat bij het werk optreedt
Beschadiging van het gehoor
» Gehoorbescherming gebruiken.

Trillingsemissiewaarde a,, (vectorsom van drie

richtingen) en onzekerheid K bepaald volgens
EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

De aangegeven geluidemissiewaarden

- zijn aan de hand van een genormeerde
testprocedure gemeten en kunnen ter ver-
gelijking van een elektrisch gereedschap
met een ander gereedschap worden ge-
bruikt.

- Ze kunnen tevens voor een voorlopige be-
oordeling van de belasting worden ge-
bruikt.

& VOORZICHTIG

Emissiewaarden kunnen van de aangegeven

waarden afwijken. Dit hangt af van het ge-

bruik van het gereedschap en de soort van

het bewerkte werkstuk.

» De werkelijke belasting tijdens de gehele
bedrijfscyclus moet beoordeeld worden.

» Afhankelijk van de werkelijke belasting
moeten passende veiligheidsmaatregelen
ter bescherming van de bediener worden
vastgelegd.

3 Gebruik volgens de
voorschriften

De kantenlijmer is geschikt voor het:
Aanbrengen van kantenbanden van hout, hout-
achtig materiaal en kunststof, met gebruik van
Festool Lijm.

De gebruiker is aansprakelijk bij gebruik
dat niet volgens de voorschriften plaats-
vindt.



4  Technische gegevens

Kantenlijmer
Vermogen

Netspanning

Netfrequentie

Kanthoogte
Kantdikte
Binnenradius
Opwarmtijd

Smelttemperatuur fabrieksinstelling

Smelttemperatuur instelbereik

Aanvoersnelheid

Gewicht conform EPTA-procedure 01:2014

* Afhankelijk van het materiaal

5 Toestelelementen

[1-1] Start-toets
[1-2] Toets aanvoersnelheid
[1-3]1 Handgreep

[1-4] Draaiknop voor de instelling van de
kanthoogte

[1-5] Aansluitkabel
[1-6] Afzuigaansluiting

[1-71 Schakelaar voor voorinstelling tem-
peratuur

[1-8] In-/uit-schakelaar

[1-91 Borghendel voor spoeling
[1-10] Aanvoerrol

[1-11] Kantopname

[1-12] Middenplaat

[1-13]1 Druppelvanger

[1-14] Lijmmondstuk

[1-15] Aandrukrol

EU
GB
AUS

EU
GB
AUS

Niveau 1
Niveau 2
Niveau 1/2
versnelling 1

versnelling 2

[1-16] Handgreep

Nederlands

KA 65
1200 W

230V
230V
220 - 240V

50 Hz
50 Hz
50 - 60 Hz

18 - 65 mm”
0,5-3,0mm”
>50 mm’

ca. 8 min
190 °C

200 °C

100 - 210 °C
2 m/min

4 m/min

7.9 kg

[1-17] Steuntafel met startmarkering

[1-18] Klep

[1-19] Menutoetsen
[1-20] Display
[1-21] Bijvultoets

De vermelde afbeeldingen staan in het begin

van de gebruiksaanwijzing.

6 Inwerkingstelling

/N /I WAARSCHUWING

Ontoelaatbare spanning of frequentie!

Gevaar voor ongevallen

» De netspanning en de frequentie van de
stroombron dienen met de gegevens op het
typeplaatje overeen te stemmen.

» In Noord-Amerika mogen alleen Festool-
machines met een spanningsopgave van

120 V/60 Hz worden ingezet.
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6.1 Eerste inbedrijfstelling

6.4 Uitschakelen

» Beschermfolie van de onderzijde van de
steuntafel [1-17] en het display [1-20] ver-
wijderen.

Bij het eerste gebruik kan er aanmerkelij-
ke rook- en geurvorming ontstaan.

Machine en werkmateriaal niet gebruiken
onder 15 °C. Aanbevolen: kamertempera-
tuur.

6.2 Inbedrijfstelling voorbereiden

= Steuntafel monteren (zie afbeelding [2]).

» Netstekker in een geaard stopcontact ste-
ken.

» Minstens twee lijmpatronen in het magazijn
inbrengen (zie hoofdstuk 8.2].

» Verwarmingstemperatuur instellen op de te
gebruiken lijmpatronen.

Smelttemperatuurkeuze [1-7] overeenkomstig

fabrieksinstelling:

Niveau 1 =190 °C

Niveau 2 = 200 °C

(i) Via de menutoetsen [1-19] kan de tempe-
ratuur worden gewijzigd (zie hoofd-
stuk 7.4). Na wijziging vervalt de fabrieks-
instelling en wordt de laatst gebruikte
temperatuurinstelling automatisch op het
gekozen niveau opgeslagen.

6.3 Inschakelen

= Aan-/uitschakelaar [1-8] 1 x indrukken tot
het Festool-logo in het display [1-20] ver-
schijnt.

Machine verhoogt de temperatuur in de op-

warmmodus tot de ingestelde temperatuur is

bereikt [display [1-20] is rood verlicht.

Machine schakelt naar doorwarmfase [display

[1-20] knippert rood/groen).

Machine is klaar voor gebruik [display [1-20] is

groen verlicht/.

LET OP

Machine niet onbeheerd achterlaten.

Risico van ongevallen

» Bij een werkonderbreking van minder dan
15 minuten de machine in de afkoelmodus
zetten (zie hoofdstuk 4.4).

» Bij een langere onderbreking de machine
geheel uitschakelen.
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» Aan-/uitschakelaar [1-8] < 1 seconde in-
drukken.

Machine verlaagt de temperatuur in de atkoel-
modus en schakelt daarna uit.

Display [1-20] is rood verlicht. Ventilatorsym-
bool wordt weergegeven.

» Aan-/uitschakelaar [1-8] > 1 seconde in-
drukken.

Machine schakelt direct uit.

7 Instellingen
7.1 Kanthoogte instellen

LET OP

Smelttemperatuur niet bereikt (display
brandt rood).
Beschadiging van de machine

» De instelling van de kanthoogte is alleen bij
smelttemperatuur mogelijk.

= Kantenband [3-2] in de kantopname [3-3]
invoeren.

» Met de draaiknop [3-1] de hoogte van de
kantopname [3-3] zo instellen dat de kan-
tenband [3-2] boven en onder erop ligt.

» Draaiknop [3-1] één positie terugdraaien,
zodat de kantenband [3-2] kan doorglijden
zonder te klemmen.

7.2 Hoeveelheid lijm aanpassen

De benodigde hoeveelheid lijm wordt automa-
tisch ingesteld op de actuele kanthoogte.

Via de menutoetsen [1-19] kan de hoeveelheid
lijm (laagdikte) worden aangepast aan de ver-
schillende werkstukmaterialen (zie hoofd-
stuk 7.4).

7.3 Aanvoersnelheid kiezen

Met de toets [1-2] kan de aanvoersnelheid ge-
wijzigd en steeds aan de omtrek van het werk-
stuk aangepast worden.

Versnelling 1 =2 m/min
Versnelling 2 = 4 m/min
7.4 Menutoetsen

De volgende instellingen kunnen via de menu-
toetsen [1-19] worden gewijzigd:

- Hoeveelheid lijm

- Gewenste temperatuur

- Maateenheden



@ Wordt binnen 10 seconden geen menu-
toets [1-19] ingedrukt, dan wordt het me-
nu automatisch verlaten en worden de wij-
zigingen niet doorgevoerd.

Nederlands

X

® B

Bijvultoets [1-21] ingedrukt

De lijmaanvoer loopt terug
voor het bijvullen.

| MODE

Modustoets

Door de toets in te drukken
kan de te wijzigen waarde
(knippert) worden geselec-
teerd.

Klep [1-18] openen

De lijmaanvoer is voor het
bijvullen teruggelopen. Klep
[1-18] kan worden geopend.

Pijltoetsen

De gekozen waarde kan wor-
den aangepast.

Lijmpatronen inbrengen

Lijmpatronen kunnen in het
magazijn worden bijgevuld.

OK

Elke wijziging moet met
<OK> worden opgeslagen.

Klep [1-18] sluiten

Na het sluiten van de klep
[1-18] kan het werk worden
voortgezet.

7.5 Display

In het display [1-20] worden de actuele instel-
lingen en bitmapafbeeldingen getoond.

Bijvullen beéindigd
Lijmaanvoer loopt naar voren
en bouwt druk op de lijmpa-
tronen op.

& &

Voorinstelling tempera-
tuur [1-7]

Niveau 1 (190 °C) / niveau 2
(200 °C)

> >

Aanvoersnelheid [1-2]

Versnelling 1 (2 m/min) /
Versnelling 2 (4 m/min)

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Maateenheden

Keuze tussen °C/m, °C/ft,
°F/ft of °F/m.

°C = graden Celsius

m = meter

°F = graden Fahrenheit
ft = voet

Kantaanvoer gereed

Binnen 20 seconden kanten-
band in kantopname [1-11]
invoeren. Resterende tijd
wordt weergegeven. Na af-
loop van de tijd zonder invoer
van een kantenband moet de
starttoets [1-1] opnieuw
worden ingedrukt.

REXINEN )

Resterende kantlengte™
Kantenbandlengte in relatie
tot nog aanwezige lijmvoor-
raad.

Kantenband in startpositie
Kantenband kan nu aange-
bracht worden door de start-
toets [1-1] in te drukken.
Aanvoer start en leidt de
kantenband door de machi-
ne.

¢ b+ 6

Hoeveelheid lijm

Instelling van de gewenste
hoeveelheid lijm.

Kantenband verwijderen

Reeds ingelegd kantenband
wordt bij het inschakelen
herkend. Verzoek om de kan-
tenband te verwijderen. Hier-
voor de starttoets [1-1] in-
drukken tot de kantenband is
doorgelopen.

130 ® 190 °C | Werkelijke en gewenste
temperatuur
Tijdens opwarmmodus, dis-
play [1-20] is rood verlicht.
1 9 0 o C Gewenste temperatuur

Bedrijfsklaar, display [1-201]
is groen verlicht.

-] S
& 190°C

wm

Spoelstand bereikt
Middenplaat [1-12] is geheel
neergelaten en in de spoel-
stand gebracht.

Het spoelproces start
Starttoets [1-1] werd inge-
drukt. Na 1 seconde start het
spoelproces.
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Q@M ) | Het spoelproces wordt uit-
& 190°c gevoerd
@ Lijmmondstukken zijn open,

druk op lijmpatronen is op-
gebouwd. Indicatie van de
actuele status.

Afkoelmodus

Machine verlaagt de tempe-
ratuur tijdens de afkoelmo-
dus en schakelt daarna uit.
Afkoelmodus wordt bereikt
wanneer:

- de aan-/uitschakelaar
[1-8] < 1 seconde inge-
drukt wordt

- erlangerdan 15 min geen
bediening plaatsvindt.

Machine wordt opnieuw in-

geschakeld door de start-

toets [1-1]1 in te drukken of

de in-/uitschakelaar [1-8]

aan te tippen.

\§= 180 °C
=

< Foutsymbool
0 I\ES‘I Probleemoplossing (zie
hoofdstuk 11).

“Automatische berekening aan de hand van ac-
tueel vastgelegde kanthoogte.

7.6 Afzuiging

/N WAARSCHUWING

Opstijgende dampen tijdens het lijmproces.
Aandoening van de luchtwegen

» Nooit zonder afzuiging werken.

» Draag een ademmasker.

» Voor een goede ventilatie zorgen.

» Nationale voorschriften in acht nemen.

Aan de afzuigaansluiting [1-6] kan een afzuig-
slang met een diameter van 27 mm worden
aangesloten.
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8 Werken met het elektrische
gereedschap

/N /I WAARSCHUWING

Hoge temperaturen bij verwarmingseenheid
en lijmmondstuk.

Gevaar van verbranding bij aanraking

» Geschikte veiligheidshandschoenen dra-
gen.

» Elektrische machine alleen aan geisoleer-
de handgrepen [1-3], [1-16] vasthouden.

& WAARSCHUWING

Beweegbaar werkstuk
Letselgevaar door verschuivend werkstuk.

» Werkstuk zo bevestigen dat het tijdens de
bewerking niet kan bewegen.

/N VOORZICHTIG

Uithardende PU-lijm zet zich in de elektri-

sche machine vast.

Beschadiging van de elektrische machine -

garantie komt te vervallen

» Na gebruik van PU-lijm moet de reiniging
van het systeem uiterlijk 6 uur na de ver-
werking plaatsvinden (zie hoofdstuk 8.5).

8.1 Kantenband vastlijmen

» Kantenband met een overmaat van
ca. 10 cm afkorten.
= Machine inschakelen [1-8].
= Temperatuurniveau kiezen [1-71.
Display [1-20] is rood verlicht = Werkeljjke en
gewenste temperatuur worden aangegeven.
Machine is nog niet klaar voor gebruik.
Display [1-20] is groen verlicht = Bedrijfstem-
peratuur bereikt. Gewenste temperatuur wordt
weergegeven. Machine is nu klaar voor gebruik.
= Gewenste instellingen uitvoeren (zie hoofd-
stuk 7).
= Starttoets [1-1]1 1 x indrukken.
Kantaanvoer start.

» Binnen 20 seconden de kantenband in de
kantopname [1-11] invoeren.

Resterende tjjd wordt in het display [1-20]

weergegeven.

Kantenband wordt automatisch tot de detectie-

cel [3-4] ingevoerd. Aanvoer stopt.

= Met behulp van de startmarkering [4-2] de
machine op het werkstuk [4-1] met
ca. 2 cm afstand tot de aandrukrol [4-3] po-



sitioneren (zie afbeelding [4]). Startmarke-
ring [4-2] en de rand van het werkstuk lig-
gen hierbij in één Llijn.

= starttoets [1-1] opnieuw indrukken.

Aanvoer start. Wachten tot de kantenband met

liym tevoorschiin komt.

= Machine tegen het werkstuk [5-1] aandruk-
ken en er van rechts naar links langs voe-
ren (zie afbeelding [5]). Druk uitoefenen op
de steuntafel en tegen het werkstuk [5-11.
Geen druk in aanvoerrichting nodig.

Machine wordt door de kantaanvoer automa-

tisch voorwaarts bewogen.

Na een complete doorloop van de kantenband

schakelt de aanvoerbeweging na een korte na-

looptid automatisch uit.

8.2 Lijmpatroon bijvullen

= Bijvultoets [6-1] indrukken.

Lijmaanvoer [6-2] loopt terug.

= Klep [6-3] openen.

Lijmpatronen in het magazijn inbrengen.
Klep [6-3] sluiten.

Wachten tot de lijmaanvoer [6-2] naar vo-
ren is gelopen en druk op de lijmpatronen
heeft opgebouwd.

Het bijvullen is beéindigd, het werk met de ma-
chine kan worden voortgezet.

8.3 Spoeling van lijmpatronen

yvy

/N WAARSCHUWING

Onmiddellijk na het indrukken van de borg-

hendel en het gelijktijdig neerlaten van de

middenplaat (spoelstand) kan lijm vrijko-

men.

Gevaar van verbranding, materiéle schade

door hete lijm

» Druppelvanger verwijderen en groter re-
servoir onder de machine zetten.

Hierbij wordt lijm zonder kantenband doorge-

drukt voor het uitvoeren van:

- kleurwisseling bij lijmpatronen

- lijmwisseling van EVA- naar PU-lijm

- spoeling van PU-lijm uit de machine met
reinigingspatronen

@ Voor een complete spoeling zijn ca. drie
liimpatronen nodig.

@ Indien meer lijmpatronen zijn gewenst, de
bijvultoets [1-21] indrukken en de proce-
dure herhalen.

Nederlands

= Machine aan tafelkant zetten (zie afbeel-
ding [71).

= Druppelvanger [1-13] verwijderen.

» Bak voor het opvangen van de hete lijm er-
onder plaatsen.

= Bijvultoets [1-21] indrukken.

Liymaanvoer loopt terug.

= Klep [1-18] openen.

Volledige lijmpatronen uitnemen.

Nieuwe lijmpatronen inbrengen.

Klep [1-18] sluiten.

Maximale kanthoogte met de draaiknop

voor de instelling van de kanthoogte [1-4]

instellen.

Borghendel voor spoeling [1-9] indrukken

en tegelijkertijd de draaiknop voor de in-

stelling van de kanthoogte [1-4] tegen de

klok in draaien tot de middenplaat [1-12]

onderaan de machine aanslaat.

Spoelstand is bererkt.

= Starttoets [1-1] > 1 seconde indrukken.

In het display [1-20] verschijnt het symbool

voor de voorbereiding van het spoelen. Dit start

na 1 seconde.

» Spoelproces uitvoeren tot er nieuwe lijm in
het lijmmondstuk [1-14] verschijnt.

Lijmmondstukken [1-14] zijn open, druk op

lympatronen Iis opgebouwd.

In het display [1-20] verschijnt het symbool van

het spoelen met statusindicatie.

= Spoelproces onderbreken: starttoets [1-1]
opnieuw indrukken.

Lijmmondstukken [1-14] zijn open, druk op

lympatronen is onderbroken.

» Spoelproces be€indigen en spoelstand ver-
laten: Draaiknop voor de instelling van de
kanthoogte [1-4] tegen de klok in draaien.

Middenplaat [1-12] gaat omhoog, lijmmond-

stukken [1-14] zijn gesloten, druk op lijmpatro-

nen is beéindigd. Display [1-20] geeft normale
gereed-stand aan.

» Druppelvanger [1-13] weer inbrengen.

yvyvy

Y

8.4 Speciale aanwijzingen voor het werken
met PU-lijm

» Temperatuurniveaus op 140 °C en 190 °C
voorprogrammeren (zie hoofdstuk 6.2).

» Temperatuur op 140 °C instellen.

» Open een blik PU-lijm met een blikopener,
verwijder de lijmpatroon.

» Verwijder het omhullende inliner-papier.

» Plaats de patroon en verlijm de kanten.
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De PU-lijmpatroon moet geheel door het
systeem geperst worden om het systeem
volledig met PU-Llijm te vullen.

8.5 Spoeling ter verwijdering van PU-Llijm
uit de machine

= Breng de machine in de spoelmodus (zie
hoofdstuk 8.3).

» Temperatuur op 140 °C instellen.

» Vul een spoelpatroon en spoel compleet
door.

» Verander de temperatuurin 190 °C.

» Spoel minstens drie EVA-lijmpatronen door
tot het spoelmiddel volledig uit de machine
is verwijderd en het systeem geheel met
EVA-lijm is gevuld.

8.6 Na afloop van het werk

» Machine uitschakelen en vrijstaand laten
afkoelen.

= Indien nodig het lijmmondstuk [1-14] voor-
zichtig met een houten staafje schoonma-
ken. Geen metalen of licht ontvlambaar
middel gebruiken!

= Druppelvanger [1-13] uitnemen en voor het
reinigen ondersteboven keren.

Neem de volgende aanwijzingen in acht:

- Alleen een volledig afgekoelde machine in
de Systainer plaatsen.

- Machine niet in ingestelde spoelmodus
transporteren, omdat er dan lijm kan vrij-
komen.

9 Onderhoud en verzorging
/N /I WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» V&or alle onderhouds- en reinigingswerk-
zaamheden de stekker altijd uit het stop-
contact trekken!

» Alle onderhouds- en reparatiewerkzaam-
heden, waarvoor het vereist is om de mo-
torbehuizing te openen, mogen alleen in
een geautoriseerde onderhoudswerkplaats
worden uitgevoerd.
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Klantenservice en reparatie alleen
door fabrikant of door servicewerk-

o
e
‘@’ plaatsen. Adres bij u in de buurt op:

www.festool.nl/service

EKAT Alleen originele Festool-reserveon-
=7 derdelen gebruiken! Bestelnr. op:
www.festool.nl/service

» Machine altijd schoon houden. Hiervoor
hoofdstuk 8.3 en 8.6 in acht nemen.

= Kunststof glijplaat [2-1] (slijtdeel] kan bij
beschadiging worden vervangen door de
vier schroeven aan de onderkant van de
steuntafel [1-17] los te draaien.

» Zorg ervoor dat de koelluchtopeningen in de
motorbehuizing altijd vrij en schoon zijn om
de luchtcirculatie te waarborgen.

» Droog en stofvrij opslaan.

10 Milieu

Geef het apparaat niet met het huisvuil

mee! Voer de apparaten, accessoires en

verpakkingen op milieuvriendelijke wijze
af. Neem de geldende nationale voorschriften in
acht.

Volgens de Europese richtlijn inzake gebruikte
elektrische en elektronische apparaten en de
omzetting hiervan in de nationale wetgeving
dienen oude elektrische apparaten gescheiden
te worden ingezameld en op milieuvriendelijke
wijze te worden afgevoerd.

Informatie over de inzamelpunten voor een cor-
recte verwijdering is onder www.festool.nl/
recycling in te zien.

Informatie voor REACH: www.festool.nl/reach


https://www.festool.nl/service
https://www.festool.nl/service
https://www.festool.nl/recycling
https://www.festool.nl/recycling
https://www.festool.nl/reach
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Probleemoplossing

Nederlands

Probleem

Mogelijke oorzaken

Oplossingen

Lopend bedrijf stopt.

Klep [1-18] is open.

Bij het openen van de klep
tijdens bedrijf stopt de lijm-
toevoer. Aanvoerbeweging
loopt echter verder.

Klep [1-18] sluiten.

Foutmelding (wordt in het
display [1-20] weergege-
ven): Kantenband is nog in-
gelegd.

Kantenband verwijderen.

Machine schakelt uit.

Machine bevindt zich in de
afkoelmodus < 50 °C

Machine opnieuw inschakelen door
de starttoets [1-1] in te drukken.

Displayverlichting [1-20]
wordt rood.

Machine schakelt na
15 min zonder bediening in
de afkoelmodus.

Machine opnieuw inschakelen door
de starttoets [1-11in te drukken.

Aanvoer schakelt uit voor in-
voer van de kantenband.

Het tijdsbereik van 20 se-
conden werd overschre-
den.

Aandrijving opnieuw starten door de
starttoets [1-1] in te drukken.

Aanvoer schakelt niet uit on-
danks doorgetrokken kan-
tenband.

Display [1-20] toont de op-
roep voor het verwijderen
van de kantband alhoewel er
geen kantband is ingelegd.

Detectiecel [3-4] is ver-
vuild.

Detectiecel [3-4] voorzichtig schoon-
maken.

Bij onverwachte storingen kunt u de machine altijd uitschak

elen of de netstekker uittrekken.

Kantenband lijmt niet.

Verontreiniging/openingen
mondstuk zijn verstopt.

Verontreiniging door spoelen ophef-
fen (zie hoofdstuk 8.3).

Bij sterke verontreiniging de mid-
denplaat [1-12] helemaal naar boven
draaien en in bedrijfstoestand de on-
derste mondstukopeningen doorste-
ken.

Lijm te vloeibaar / te dik, te
veel / te weinig.

Verkeerde temperatuur,
verkeerde hoeveelheid lijm
ingesteld.

Temperatuur via de menutoet-

sen [1-19] op de te gebruiken lijm-

patronen instellen.

- Tevloeibare lijm: temperatuur
-10°C

- Tedikke lijm: temperatuur +10 °C

Lijmhoeveelheid evt. via menutoet-

sen [1-19] aanpassen.
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Probleem

Mogelijke oorzaken

Oplossingen

Bij dunne kantenbanden (af-
hankelijk van het materiaal
bij ca. 0,5-0,8 mm]) is de
liimlaag aan het begin van de
verlijming gebrekkig.

Onvoldoende druk van de
kantenband tegen het lijm-
mondstuk.

Een extra stuk kantenband

(ca. 20 cm) met dezelfde kanthoogte
aan het begin van de verlijming ach-
ter de kantenband plaatsen. Dit extra
stuk wordt achter de kantenband
met de kantaanvoer ingevoerd.

Foutsymbool verschijnt in
het display [1-20].

Door de elektronica van de
machine is een ernstige
fout herkend.

Machine uitschakelen door de in-/
uitschakelaar [1-8] in te drukken en
enkele minuten laten afkoelen.
Machine opnieuw inschakelen door
de in-/uitschakelaar [1-8] in te druk-
ken.

Als het foutsymbool opnieuw wordt
weergegeven, dan contact opnemen
met de klantendienst.
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1 Symboler

& Varning for allman risk

Varning for elstotar

Las bruksanvisningen och sakerhets-
anvisningarna!

Anvand andningsskydd!
Anvand skyddsglasogon!

Anvand skyddshandskar!

Varning for varm yta

PPOdID

Risk att klamma fingrar och hander!

CE-markning: Bekraftar att elverktyget
uppfyller kraven i Europeiska gemens-
kapens direktiv.

N
m

Kasta den inte i hushallssoporna.

Tips, information

Y@m

Bruksanvisning

Svenska

2 Sakerhetsanvisningar

2.1 Allmanna sakerhetsanvisningar for
elverktyg

VARNING! Las alla sakerhetsanvisningar

och andra anvisningar. Foljs inte saker-
hetsanvisningarna och andra anvisningar kan
det leda till elstotar, brand och/eller allvarliga
personskador.

Spara alla sakerhetsanvisningar och andra an-
visningar for framtida bruk.

Med begreppet "Elverktyg” som anvands i sa-
kerhetsanvisningarna menas natdrivna elverk-
tyg (med natkabel) och batteridrivna elverktyg
(utan natkabel).

2.2 Ovriga sikerhetsanvisningar

- Hall alltid verktyget i de isolerade handta-
gen [1-3], [1-16] eftersom virmeenheten
och limmunstycket blir mycket varma.
Risk for brannskador!

- Anvand endast verktyget i val ventilerade
rum. Annars finns risk att koncentrationen
av angor som uppstar under arbetet blir for
hog.

- Verktyget ska inte anvandas ovanfor hu-
vudhojd. Vid arbete ovanfér huvudet finns
risk att varmt lim droppar ner pa anvanda-
ren.

- Skydda verktyget fran vata. Vata kan leda
till elstotar.

- Skydda nitkabeln fran vdarme, olja och
vassa kanter och hall den borta fran upp-
viarmda delar pa verktyget. Om natkabeln
skadas kan det leda till elstotar.

- Kontrollera natkontakten och natkabeln
regelbundet for att undvika risker, och lat
en auktoriserad serviceverkstad byta ut
dem om de ar skadade. En defekt natkon-
takt eller natkabel kan leda till elstotar.

- Hallinte i natkabeln for att dra ut ndtkon-
takten ur eluttaget. D3 kan natkontakten
eller natkabeln skadas och orsaka elstotar.

- Anvand endast jordade forlangningskab-
lar. Om en ojordad forlangningskabel an-
vands kan verktygets elsakerhet inte ga-
ranteras. Det kan leda till elstotar.

- Smalta limpatroner far endast tas bort ge-
nom spolning. Ej smalta limpatroner kan
tas bort for hand.

- Nar PU-lim har anvénts maste systemet
rengoras senast 6 timmar efter arbetet.
Om awvikelser fran bruksanvisningen och
ovriga underlag for de enskilda maskinerna
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uppstar vid anslutning, installation, idrift-
tagning, drift, anvandning och underhall av
maskinerna, upphor garantin att galla.

Anvand lamplig personlig skyddsutrust-
ning: Andningsskydd minskar risken att
andas in halsofarliga angor, och skyddsgla-
sogon och skyddshandskar skyddar mot
varma verktygsdelar.

- Festools kantlimmare KA 65 far endast
monteras i arbetsbord i kombination med
dartill avsett stativ fran Festool. Om verk-
tyget monteras i andra arbetsbord eller
egentillverkade bord kan det bli instabilt
och orsaka allvarliga olyckor.

- Anvand endast Festool originaltillbehor
och limpatroner fran Festool. Endast pro-
dukter som testats och godkants av Festool
ar ofarliga for halsan samt sakra och per-
fekt anpassade till verktyget och dess an-
vandning. For mer information, se saker-
hetsdatabladet. Se Festool-katalogen eller
www.festool.com.

- Folj de nationella sakerhetsforeskrifter-
na.

2.3 Emissionsvarden

De enligt EN 62841 faststéllda vardena uppgar
vanligtvis till:

Ljudtrycksniva Lps = 65 dB(A)
Ljudeffektniva Lwa =76 dB(A)
Osakerhet K=3dB

0BS

/N®

Buller vid arbetet
Horselskador
» Anvand horselskydd.

4  Tekniska data

Kantlimmare
Effekt

Natspanning

Natfrekvens

68

Vibrationsemissionsvarde a;, (vektorsumma for

tre riktningar) och osékerhet K faststalls enligt
EN 62841:

an < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

De angivna ljudemissionsvardena

- har uppmatts enligt en standardiserad kon-
trollmetod och kan anvandas for att jamfo-
ra ett elverktyg med ett annat.

- kan aven anvandas for att temporart bedo-
ma belastningen.

/N 0BS

Emissionsvdrdena kan avvika fran de angiv-

na virdena. Det beror pa hur verktyget an-

vands och typen av arbetsobjekt.

» Man maste bedéma den faktiska belas-
tningen under hela driftcykeln.

= Beroende pa den faktiska belastningen
maste lampliga sakerhetsatgarder vidtas
for att skydda anvandarna.

3 Avsedd anvandning

Kantlimmaren ar lamplig for:

Limning av kantlister av tra, traliknande mate-
rial och plast med hjalp av andra lim fran Fe-
stool.

Vid felaktig anvandning ligger ansvaret
pa anvandaren.

KA 65

1200 W

EU 230V
GB 230V
AUS 220 - 240V
EU 50 Hz
GB 50 Hz
AUS 50 - 60 Hz



Kantlimmare
Kanthojd
Kanttjocklek

Innerradie

Uppvarmningstid

Fabriksinstalld smalttemperatur

Instéllningsomrade for smalttemperatur

Matningshastighet

Vikt enligt EPTA-procedur 01:2014

* Beroende pa materialet

5 Maskindelar

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]
[1-9]
[1-10]
[1-11]
[1-12]
[1-13]
[1-14]
[1-15]
[1-16]
[1-17]
[1-18]
[1-19]
[1-20]
[1-21]

Startknapp

Knapp for matningshastighet
Handtag

Vridknapp for installning av kanthgojd
Natkabel

Utsugsror

Knapp for temperaturinstallning
Strombrytare

Sakerhetsspak for spolning
Indragningsvals

Kanthallare

Mittplatta

Droppskydd

Limmunstycke

Pressvals

Handtag

Arbetsplatta med startmarkering
Lucka

Menyknappar

Display

Pafyllningsknapp

De angivna bilderna finns i borjan av bruksan-
visningen.

Svenska

KA 65

18 - 65 mm”

0,5-3,0mm®

>50 mm’

ca 8 min

Steg 1 190 °C
Steg 2 200 °C
Steg 1/2 100 - 210 °C
1:a vaxeln 2 m/min
2:a vaxeln 4 m/min
7.9 kg

6 Driftstart

/N /N VARNING

Otillaten spanning eller frekvens!

Olycksrisk

» Stromkallans natspanning och frekvens
maste stamma overens med uppgifterna
pa markplaten.

» | Nordamerika far bara Festool-maskiner
med markspanning 120 V/60 Hz anvéndas.

6.1 Forsta driftstarten

= Ta bort skyddsplasten fran stoédplattans un-
dersida [1-17] och displayen [1-20].

Forsta gangen verktyget anvénds kan det
ryka och lukta mycket.

Anvand inte verktyget och arbetsmateria-
let i temperaturer under 15 °C. Rekom-
mendation: rumstemperatur.

6.2 Forbereda idrifttagningen

= Montera stodplattan (se bild [2]).

» Sattinatkontakten i ett jordat eluttag.

= L&gg i minst tva limpatroner i magasinet (se
kapitel 8.2).

» Stall in ratt varmetemperatur for de limpa-
troner som anvands.

Férval av smaélttemperatur [1-7] enligt fabrik-
sinstallning:

Steg 1 =190 °C

Steg 2 = 200 °C
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@ Temperaturen kan andras med menyk-
napparna [1-19] (se kapitel 7.4). Nar man
gjort en egen installning forsvinner fabrik-
sinstallningen, och den senaste tempera-
turinstallningen sparas automatiskt for
det valda steget.

6.3 Tillkoppling

= Tryck pé strombrytaren [1-8] 1 géng tills
Festools logotyp visas pa displayen [1-20].

Verktyget okar temperaturen i/ uppvarmningsla-

get tills den instillda temperaturen uppnatts

[displayen [1-20] lyser réd).

Verktyget dvergar till genomvarmningsfasen

[displayen [1-20] blinkar rod/gron.

Verktyget ar driftklart [displayen [1-20] lyser

gron).

ANMARKNING

Lamna inte verktyget obevakat.

Olycksrisk

= Vid avbrott i arbetet pa upp till 15 minuter
ska verktyget stallas om till avkylningsla-
get (se kapitel 6.4).

» Vid langre avbrott ska verktyget stangas av
helt.

6.4 Frankoppling

7.2 Anpassa limmangden

= Tryck pa strombrytaren [1-8] < 1 sekund.

Temperaturen sanks i avkylningslaget och
verktyget stangs sedan av.

Displayen [1-20] lyser rod, flaktsymbolen visas.
= Tryck pa strombrytaren [1-8] < 1 sekund.
Verktyget stangs av omedelbart.

7 Installningar
7.1 Stallain kanthojden

ANMARKNING

Smailttemperaturen har inte natts (displayen

lyser rod).

Skador pa verktyget

» Kanthojden kan bara stallas in vid smalt-
temperatur.

= Forin kantlisten [3-2] i kanthallaren [3-3].

= Anvand vridknappen [3-1] for att stélla in
hojden pa kanthallaren [3-3] sa att kantlis-
ten [3-2] ligger an upptill och nedtill.

= Vrid tillbaka vridknappen [3-1] ett snapp, sa
att kantlisten [3-2] kan glida igenom utan
att fastna.
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Limmangden stalls automatiskt in pa den aktu-
ella kanthojden.

Med menyknapparna [1-19] kan man anpassa
limmaé&ngden (skikttjockleken] till olika material
(se kapitel 7.4).

7.3 Valja matningshastighet

Matningshastigheten kan andras med knap-
pen [1-2] och kan nar som helst anpassas till
arbetsobjektets kontur.

1:a vaxeln = 2 m/min
2:a vaxeln = 4 m/min
7.4 Menyknappar

Foljande installningar kan andras med menyk-
napparna [1-19]:

- Limmangd

- Installd temperatur

- Mattenheter

(i) Om man inte trycker pa nagon menyk-
napp [1-191 inom 10 sekunder, stangs me-
nyn automatiskt och inga andringar spa-

ras.
[ MODE | Lagesknapp
Nar man tryckt pa knappen
kan man valja det varde som
ska andras (blinkar).
BEZ2A BNl | Pilknappar
XA B Det valda vardet kan dndras.
[ OK 0K
Alla andringar maste sparas
med <OK>.
7.5 Display

Pa displayen [1-20] visas de aktuella install-
ningarna och informationsbilderna.

Instilld temperatur [1-7]

Steg 1 (190 °C) /
Steg 2 (200 °C)

& &

Matningshastighet [1-2]
1:a vaxeln (2 m/min) /
2:a vaxeln (4 m/min)

>> >p

Mattenheter

Val mellan °C/m, °C/ft, °F/ft
eller °F/m.

°C = grader Celsius

m = meter

°F = grader Fahrenheit

ft = fot

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m
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R EXINEN )

Aterstaende kantlingd™

Kantlistlangd beroende pa
tillganglig limmangd.

& bt 0

Limmangd
Installning av onskad lim-
mangd.

Ta bort kantlist

Om det redan sitter en kant-
list i verktyget, identifieras
detta vid tillkopplingen. Man
uppmanas att ta bort kantlis-
ten. Tryck da pa startknap-
pen [1-1] tills kantlisten har
dragits igenom.

130 & 190 °C | Faktisk temperatur och in-
stalld temperatur
| uppvarmningslaget lyser
displayen [1-20] rod.

190 °C Installd temperatur

Driftklart, displayen [1-20]
lyser gron.

"]
& 190°C

wm &

Spolldget har natts

Mittplattan [1-12] har sankts
ner helt och forts till spolla-
get.

B

Pafyllningsknappen [1-21]
intryckt

Limmatningen gar tillbaka
for pafyllning.

Spolningen startar

Startknappen [1-1] har
tryckts in. Spolningen startar
efter 1 sekund.

Oppna luckan [1-18]
Limmatningen har gatt till-
baka for pafyllning. Luck-
an [1-18] kan 6ppnas.

"] I
& 190°C

Spolningen utfors
Limmunstyckena ar oppna
och tryck har byggts upp mot
limpatronerna. Aktuell sta-
tus visas.

Lagga i limpatroner

Limpatroner kan fyllas pa i
magasinet.

Stianga luckan [1-18]

Nar luckan [1-18] &r stangd
kan man fortsatta arbeta.

Pafyllning avslutad
Limmatningen gar framat
och trycker mot limpatroner-
na.

Kantindragningen beredd
Stick in kantlisten i kanthal-
laren [1-11] inom 20 sekun-
der. Aterst3ende tid visas.
Om tiden gar utan att nagon
kantlist sticks in, maste man
trycka pa startknappen [1-1]
igen.

\§= 180°C

\

Avkylningslage

Verktyget sanker temperatu-

ren i avkylningslaget och

stangs sedan av. Avkylnings-

laget nds nér:

- strombrytaren [1-8] halls
intryckt < 1 sekund

- verktyget inte anvands pa
15 minuter

Verktyget kan kopplas till

igen med startknappen [1-1]

eller en kortvarig tryckning

pa strombrytaren [1-8].

==

Felsymbol

Problematgardande (se kapi-
tel 11).

"Automatisk berakning av aktuell kanthgjd.

Dammsugning

Kantlist i startposition

Nu kan man borja limma fast
kantlisten genom att trycka
pa startknappen [1-1]. In-
dragningen startar och ma-
tar kantlisten genom verkty-
get.

7.6
NGO

VARNING

.&ngor uppstar under limningen.

Risk for skador i luftvagarna

» Arbeta aldrig utan utsug.

» Anvand andningsskydd.

» Se till att ventilationen ar god.

» Folj de nationella bestammelserna.

Till sugmuffen [1-6] kan man ansluta en sugs-
lang med 27 mm diameter.
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8 Arbeta med elverktyg

/N /N VARNING

Varmeenheten och limmunstycket ar mycket
varma.
Risk for brannskador vid kontakt

» Anvand lampliga arbetshandskar.
= Hall alltid verktyget i de isolerade handta-
gen [1-3], [1-16].

/N VARNING

Arbetsobjektet ror sig
Risk for personskador om arbetsobjektet
glider ur lage.

= Fast alltid arbetsobjektet ordentligt, sa att
det inte kan forflytta sig under arbetet.

/N 0BS

PU-limmet fastnar i elverktyget nar det har-
dar.

Skador pa elverktyget - garantin upphor

» Na&r PU-lim har anvants maste systemet
rengoras senast 6 timmar efter arbetet (se
kapitel 8.5).

8.1 Limma kantlist

= Tryck verktyget mot arbetsobjektet [5-1]
och for det utmed kanten fran hoger till
vanster (se bild [5]). Pressa hela tiden mot
stodplattan och mot arbetsobjektet [5-11.
Man behover inte pressa i matningsrikt-
ningen.

Verktyget ror sig automatiskt framat genom

kantmatningen.

Nar hela kantlisten ar immad stannar fram-

matningen automatiskt efter en kort stund.

8.2 Fylla pa limpatronen

» Kapa kantlisten med ca 10 cm materia-
langd tillgodo.

= Koppla till verktyget [1-8].

= Valj temperatursteg [1-71.

Displayen [1-20] lyser réd = Ar- och Bér-tem-

peraturen visas. Verktyget ar inte driftklart an.

Displayen [1-20] lyser gréon = arbetstemperatu-

ren har natts. Den instéllda temperaturen vi-

sas. Nu ar verktyget driftklart.

= Gor 6nskade installningar (se kapitel 7).

= Tryck pa startknappen [1-1]1 1 gang.

Kantindragningen startar.

= Stick in kantlisten i kanthallaren [1-11]
inom 20 sekunder.

Aterstdende tid visas pa displayen [1-20].

Kantlisten dras automatiskt in till fotocel-

len [3-4]. Indragningen stannar.

» Anvand startmarkeringen [4-2] for att posi-
tionera verktyget pa arbetsobjektet [4-1] pa
ca 2 cm avstand fran pressvalsen [4-3] (se
bild [4]). Startmarkeringen [4-2] och ar-
betsobjektets kant &r da i linje.

= Tryck pa startknappen [1-1] pa nytt.

Indragningen startar. Vanta tills kantlisten syns

med lim pa.
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= Tryck pa pafyllningsknappen [6-1].
Limmatningen [6-2] gér tillbaka.

= Oppna luckan [6-3].

Lagg i limpatronerna i magasinet.

Stang luckan [6-3].

Vanta tills limmatningen [6-2] har gatt
framat och tryck har byggts upp mot limpa-
tronerna.

Psfyllningen avslutas och arbetet kan fortsétta.

Yyvy

8.3 Spolalimpatronerna

/N VARNING

Limmet kan rinna ut omedelbart efter det att

sakerhetsspaken manovrerats och man

samtidigt sanker mittplattan (spollidget).

Risk for brinnskador och materialskador pa

grund av hett lim

» Ta bort droppskyddet och stall en tillrack-
ligt stor behallare under verktyget.

Har pressas limmet igenom utan kantlist for

att:

- Byta féarg pa limpatroner

- Byta lim fran EVA- till PU-lim

- Spola ur PU-lim ur verktyget med rengor-
ingspatroner

Det kravs ungefar tre limpatroner for en
komplett spolning.

Om fler limpatroner behdvs, tryck pa pa-
fyllningsknappen [1-21] och upprepa pro-
ceduren.

= Stall verktyget pa bordskanten (se bild [71).

» Tabort droppskyddet [1-13].

= Stall behallaren under verktyget for att
samla upp det heta limmet.

= Tryck pa pafyllningsknappen [1-211.

Limmatningen gar tillbaka.

= Oppna luckan [1-18].

» Ta bort hela limpatronerna.

» Lagginya limpatroner.



» Stang luckan [1-18].

» Stall in maximal kanthojd med vridknap-
pen [1-4].

= Tryck pa sakerhetsspaken for spolning-
en [1-9] och vrid samtidigt vridknappen mo-
turs, for att stalla in kanthojden [1-4] tills
mittplattan [1-12] gar emot nedtill pa verk-
tyget.

Spolldget har natts.

= Tryck pa startknappen [1-1] 1 sekund.

P3 displayen [1-20] visas symbolen for spol-

ningsforberedelse. Den startar efter 1 sekund.

» Spola anda tills nytt lim syns i limmunstyck-
et [1-14].

Limmunstyckena [1-14] &r 6ppna och tryck har

byggts upp mot limpatronerna.

P3 displayen [1-20] visas symbolen for spol-

ningen med statusvisning.

= Avbryt spolningen: Tryck pa startknap-
pen [1-1] pa nytt.

Limmunstyckena [1-14] &r 6ppna, inget tryck

ligger pa mot limpatronerna.

» Avsluta spolningen och lamna spollaget:
Vrid vridknappen for installning av kant-
hojd [1-4] medurs.

Mittplattan [1-12] lyfts, immunstyckena [1-14]

ar stdngda, inget tryck ligger ldngre pa limpa-

tronerna. Displayen [1-20] visar normal bered-
skap.

= Haka pa droppskyddet [1-13] igen.

8.4 Sarskild information for arbete med
PU-lim

= Stalliforvag in temperaturstegen pa 140 °C
och 190 °C (se kapitel 6.2).

= Stall in temperaturen pa 140 °C.

= Oppna limbehallaren med en konservopp-
nare och ta ut limpuckarna.

» Ta bort skyddspappret.

» L&gg i puckarna som vanligt och limma
kanten.

@ PU-limpuckarna maste pressas igenom
systemet fullstandigt for att det ska fyllas
med lim.

8.5 Spolning for att avlagsna PU-lim ur
verktyget
= Stallin spolléget i maskinen (se kapitel 8.3).
Stall in temperaturen pa 140 °C.
» Laggienrengoringspatron och spola ige-
nom systemet helt och hallet.
» Stall om temperaturen till 190° C.

Y

Svenska

» Spolaigenom minst tre EVA-limpuckar tills
allt spolmedel har forsvunnit ur maskinen
och systemet ar helt fyllt med EVA-lim.

8.6 Efter arbetet

Stang av verktyget, stall det valventilerat
och lat det svalna.

» Limmunstycket [1-14] kan vid behov ren-
goras forsiktigt med en tralist. En list av
metall eller lattanténdligt material far inte
anvandas!

» Ta bort droppskyddet [1-13] och vand verk-
tyget uppochned for att rengora det.

Observera foljande:

- Verktyget far inte stallas ner i en Systainer
forran det har svalnat helt.

- Transportera inte verktyget med spollaget
installt, eftersom lim d& kan rinna ut.

9 Underhall och skétsel

/N /N VARNING

Risk for personskador, elstotar
» Dra alltid ut natkontakten fore alla under-

halls- och servicearbeten pa produkten!
= Allt underhalls- och reparationsarbete som
kraver att motorns holje 6ppnas far endast
utforas av behoriga serviceverkstader.
> s Service och reparation far endast
'i;gu:* utforas av tillverkaren eller service-
'@ verkstader. Hitta narmaste adress

FESTOOL pé :

EKAT Anvand bara Festools originalre-
?A?% servdelar! Art.nr pa:
FESTOOL

= Hall alltid verktyget rent. Folj kapitel
och for detta.

= Om Plast-glidplattan [2-1] (slitdel) skadas,
kan den lossas med de fyra skruvarna pa
undersidan av stédplattan [1-17] och bytas
ut.

» For att luftcirkulationen ska kunna garante-
ras maste kylluftoppningarna i héljet alltid
hallas 6ppna och rena.

» Forvara verktyget torrt och dammfritt.

10 Miljo

Sléng inte maskinen i hushallssoporna!

Se till att verktyg, tillbehor och forpack-

ningar lamnas till miljovanlig atervin-
ning. Folj den nationella foreskrifterna.
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Enligt EU-direktivet om uttjant el- och elektro-
nikutrustning och omsattning till nationell lag-
stiftning maste forbrukade elverktyg kallsorte-
ras och atervinnas pa ett miljovanligt satt.

11

Problematgardande

Information om insamlingsstationer for korrekt
avfallshantering finns pa

Information om REACH:

Problem

Mojliga orsaker

.&tgéirder

Verktyget stannar.

Luckan [1-181 &r 6ppen.

Om man oppnar luckan under
drift avstannar limtillforseln,
men frammatningen fortsat-
ter.

Stang luckan [1-18].

Felmeddelande (visas pa dis-
playen [1-20]): kantlisten &ar
fortfarande ilagd.

Ta bort kantlisten.

Verktyget stangs av.

Verktyget ar i avkylningslage
<50°C

Koppla till verktyget igen genom
att trycka pa startknappen [1-11.

Displaybelysningen [1-20]
blir rod.

Om verktyget inte har anvants
pa 15 minuter kopplar det om
till avkylningslaget.

Koppla till verktyget igen genom
att trycka pa startknappen [1-11.

Indragningen stannar innan
kantlisten har stuckits in.

Tidsfonstret pa 20 sekunder
har gatt ut.

Starta drivningen genom att trycka
pa startknappen [1-1] igen.

Indragningen stannar inte
trots att kantlisten har dra-
gits igenom.

Displayen [1-20] visar en
uppmaning om att ta bort
kantlisten trots att ingen
kantlist ar ilagd.

Fotocellen [3-4] ar smutsig.

Rengor fotocellen [3-4] forsiktigt.

Vid ovéntade feltillstand kan du alltid stanga av verktyget eller dra ut ndtkontakten.

Kantlisten limmas inte fast.

Fororening/munstyckets hal
igensatta.

Ta bort fororeningar genom att
spola (se kapitel 8.3].

Om mittplattan [1-12] ar mycket
smutsig, ska man vrida upp den
helt och rengora munstyckets
undre hal med verktyget igang.

Limmet &ar for lattflytande /
for fast, for mycket / for lite
lim.

Fel temperatur, fel limmangd
installd.

Stall in ratt temperatur for de ak-

tuella limpatronerna med menyk-

napparna [1-19].

- For lattflytande lim: temperatur
-10°C

- For fast lim: temperatur +10 °C

Anpassa vid behov limmangden

med menyknapparna [1-19].
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Problem

Mojliga orsaker

.&tgéirder

For lite lim appliceras pa
tunna kantlister (beroende
pa material vid ca 0,5 -

0,8 mm]) i borjan av lim-
ningen.

Inget tryck pa kantlisten vid
limmunstycket.

Lagg ytterligare ett stycke kantlist
(ca 20 cm) med samma kanthgjd
bakom kantlisten i borjan av lim-
ningen. Detta extra stycke fors in
samtidigt bakom kantlisten i kan-
tindragningen.

En felsymbol visas pa dis-
playen [1-20].

Elektroniken i verktyget har
identifierat ett allvarligt fel.

Stang av verktyget genom att
trycka pa strombrytaren [1-8] och
lat det svalna i ndgra minuter.
Koppla till verktyget igen genom
att trycka pa strombrytaren [1-8]
pa nytt.

Kontakta service om felsymbolen
visas igen.
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Tunnukset

Varoitus yleisesta vaarasta
Sahkoiskuvaara

Lue kayttoopas, turvallisuusohjeet!
Kayta hengityssuojainta!

Kayta suojalaseja!

Kayta tyokasineita!

Varo kuumennutta pintaa

Sormien ja kasien puristumisvaara!

CE-tunnus: vahvistaa, etta sahkotyoka-
lu tayttaa Euroopan yhteison direktii-
vien maaraykset.

Ala havita kotitalousjatteiden mukana.
Ohje, vihje

Kasittelyohje

2  Turvallisuusohjeet

2.1

& VAROITUS! Lue kaikki turvallisuus- ja
kayttoohjeet. Turvallisuusohjeiden ja

kayttoohjeiden noudattamisen laiminlyonti voi

aiheuttaa sahkoiskun, tulipalon ja/tai vakavia

vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja kayttooh-
jeet myohempaa tarvetta varten.
Turvallisuusohjeissa kaytetty termi “"sahkotyo-
kalu” tarkoittaa verkkokayttoisia sahkotyokalu-
ja [verkkojohdon kanssa) tai akkukayttoisia sah-
kotyokaluja (ilman verkkojohtoal).

2.2 Lisaturvallisuusohjeet

- Pida kiinni laitteen eristetyista kahvois-
ta [1-3], [1-16], koska kuumennusyksikko
ja lilmasuutin kuumentuvat voimakkaasti.
Palovammavaaral!

- Laitetta saa kayttaa vain riittavan hyvin
tuuletetuissa tiloissa. Muuten tyon aikana
saattaa muodostua vaarallisen suuri hoyry-
pitoisuus.

- Laitetta ei saa kayttaa paan ylapuolella
tehtaviin toihin. Paan ylapuolella olevissa
tyokohteissa on vaarana, etta nestemaista
ja kuumaa liimaa pisaroi laitteen kayttajan
paalle.

- Suojaa laite kastumiselta. Kosteus voi ai-
heuttaa sahkoiskun.

- Suojaavirtajohtoa kuumuudelta, oljylta ja
teravilta reunoilta ja pida se etaalla lait-
teen kuumenneista osista. Virtajohdon
vaurioituminen voi aiheuttaa sahkoiskun.

- Tarkista sahkopistoke ja virtajohto turval-
lisuussyista saanndllisin valiajoin ja vaih-
data ne valtuutetussa huoltokorjaamossa,
jos niissa on vaurioita. Sahkopistokkeen tai
virtajohdon vaurio voi aiheuttaa sahkais-
kun.

- Aldirrota sihkopistoketta pistorasiasta
vetamalla virtajohdosta. Muuten sahkopis-
toke tai virtajohto voivat vaurioitua ja ai-
heuttaa sahkoiskun.

- Kayta vain sellaisia jatkojohtoja, joissa on
suojajohdin. Laitteella ei ole sahkoista suo-
jausta, jos kaytat sellaista jatkojohtoa, jos-
sa el ole suojajohdinta. Tama voi aiheuttaa
sahkoiskun.

- Poista kiinnisulaneet liimapatruunat vain
huuhtelutoimenpiteen avulla. Kiinnisula-
mattomat liimapatruunat voi poistaa kasin.

Sahkotyokaluja koskevat yleiset
turvallisuusohjeet




- PU-liiman kayton jalkeen jarjestelma on
puhdistettava toiden jalkeen viimeistaan
6 tunnin kuluttua. Takuu raukeaa, jos lait-
teiden liitannan, asennuksen, kayttoonoton,
kayton ja huollon yhteydessa ei ole nouda-
tettu kyseisten laitteiden kayttoohjeissa ja
muissa asiakirjoissa annettuja maarayksia.

Kayta soveltuvia henkilonsuojaimia: hai-

tallisilta hoyryilta suojaavaa hengityssuoja-
inta, suojalaseja ja kuumien osien aiheutta-
milta palovammoilta suojaavia tyokasineita.

- Festool-reunalistakoneen KA 65 saa asen-
taa kiinteasti tyopoytaan vain Festoolin ta-
han tarkoitukseen hyvaksyman asennus-
varusteen kanssa. Laite saattaa olla vaa-
rallinen ja aiheuttaa vakavia onnettomuuk-
sia, jos se asennetaan toisenlaiseen tai it-
sevalmistettuun tyopoytaan.

- Kayta vain alkuperaisia Festoolin tarvik-
keita ja liimapatruunoita. Vain Festoolin
testaamat ja hyvaksymat tuotteet ovat taa-
tusti terveydelle vaarattomia ja sopivat op-
timaalisesti laitteelle ja kayttokohteelle. Li-
satietoja voit katsoa kayttoturvallisuustie-
dotteesta. Katso Festool-tuoteopas tai
www.festool.com.

- Noudata maakohtaisia turvallisuusmaa-
rayksia.

2.3 Paastoarvot

EN 62841 mukaan maaritetyt arvot ovat tyypilli-
sesti:

Ainenpainetaso Lps = 65 dB(A)
Ainentehotaso Lwa = 76 dB(A)
Epavarmuus K=3dB

4 Tekniset tiedot

Reunalistakone
Teho

Verkkojannite

Verkkotaajuus

Reunan korkeus

Suomi

N® HUOMIO

Tyoskenneltaessa syntyy melua
Kuulovaurioiden vaara
» Kayta kuulosuojaimia.

Tarinadarvo a, (kolmen suunnan vektorisummal)

ja epavarmuus K standardin mukaan maaritet-
tyna EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

[lmoitetut melupaastoarvot

- on mitattu standardoidun testimenettelyn
mukaan ja niita voi kayttaa sahkotyokalujen
keskinaiseen vertailuun,

- niita voi kayttaa myos kuormituksen alusta-
vaan arviointiin.

/N HUOMIO

Paastoarvot saattavat poiketa ilmoitetuista

arvoista. Ne riippuvat tyokalun kayttotavasta

ja tyokappaleen laadusta.

» Todellinen kuormitus taytyy arvioida koko
kayttojakson puitteissa.

» Todellisesta kuormituksesta riippuen tay-
tyy maarittaa asiaankuuluvat varotoimenpi-
teet kayttoturvallisuuden takaamiseksi.

3 Maaraystenmukainen kaytto

Reunanauhanliimaaja soveltuu:

Puusta, puunkaltaisista materiaaleista ja muo-
vista valmistettujen reunanauhojen kiinnityk-
seen Festool-liimojen kanssa.

Laitteen kayttaja vastaa maaraystenvas-
taisesta kaytosta aiheutuneista vahin-
goista.

KA 65

1200 W

EU 230V
GB 230V
AUS 220 - 240V
EU 50 Hz
GB 50 Hz
AUS 50 - 60 Hz
18 - 65 mm”
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Suomi

Reunalistakone
Reunanauhan vahvuus
Sisasade
Kuumennusaika

Sulamislampaotilan tehdasasetus

Sulamislampaotilan saatoalue

Etenemisnopeus

Paino EPTA-Procedure 01:2014 -ohjeen mukaan

* Rilppuu materiaalista

5 Laitteen osat

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]

Kaynnistyspainike
Etenemisnopeuden painike

Kahva

Reunankorkeuden saadon kiertonup-
pi

[1-51 Verkkoliitantdjohto
[1-6]
[1-7]
[1-8]
[1-9]
[1-10]
[1-11]
[1-12]
[1-13]
[1-14]
[1-15]
[1-16]
[1-17]
[1-18]
[1-19]
[1-20]
[1-21]

Poistoimuliitanta
Lampotilan esivalintakytkin
Kayttokytkin

Huuhtelun varmistusvipu
Vetotela

Reunanauhan sisaanmeno
Keskilevy

Pisaraloukku

Liimasuutin

Puristustela

Kahva

Aloitusmerkilla varustettu tukipoyta
Luukku

Valikkopainikkeet

Naytto

Tayttopainike

Mainitut kuvat ovat kayttooppaan alussa.
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KA 65

0,5-3,0mm”

>50 mm’

n. 8 min

Porras 1 190 °C
Porras 2 200 °C
Porras 1/2 100 - 210 °C
Vaihde 1 2 m/min
Vaihde 2 4 m/min
7,9 kg

6 Kayttoonotto

/N /N VAROITUS

Kielletty jannite tai taajuus!

Onnettomuusvaara

» Virtalahteen verkkojannitteen ja taajuuden
taytyy olla yndenmukainen konekilvessa
annettujen tietojen kanssa.

» Pohjois-Amerikassa voidaan kayttaa vain

Festool-koneita, joiden jannite on 120 V/
60 Hz.

6.1 Ensimmainen kayttoonottokerta

= Poista suojakalvo tukipoydan [1-17] alta ja
naytolta [1-20].

Ensimmaisen kayttokerran yhteydessa voi
syntya erittain paljon savua ja hajua.

Ala kayta laitetta eika kdyttomateriaaleja
alle 15 °C lampotilassa. Suositus: huone-

lampotila.
6.2 Kayttoonoton valmistelu
= Asenna tukipoyta (katso kuva [2]).

» Kytke verkkopistoke suojamaadoitettuun
pistorasiaan.

» Aseta vahintaan kaksi liimapatruunaa ma-
kasiiniin (katso luku 8.2).

» Saada kuumennuslampotila kaytettaville Lii-
mapatruunoille.

Sulamislampétilan valinta [1-7] tehdasasetus-
ten mukaan:

Porras 1 =190 °C
Porras 2 =200 °C



(i) Valikkopainikkeilla [1-19] voit muuttaa
lampotilaa (katso luku 7.4). Itse tehdyn
muutoksen jalkeen tehdasasetus kumo-
taan ja vimeksi kaytetty lampotila-asetus
tallennetaan valitulle portaalle automaat-
tisesti.

6.3 Paadllekytkenta

Suomi

= Kaanna kiertonuppia [3-1]1 yhden lukituspy-
kalan verran takaisinpain, jotta reunanau-
ha [3-2] paasee kulkemaan takertelematta.

7.2 Liimamaaran saato

» Paina virtakatkaisinta [1-8] kerran, kunnes
nayttéon [1-20] tulee Festool-logo.

Laite [Gmpenee kuumennusmoodilla, kunnes
ohjelampdtila on saavutettu [naytto [1-20] pa-
laa punaisena).

Laite vaihtaa kayttélampovaiheeseen [nayt-

to [1-20] vilkkuu punaisena/vihreanda).

Laite on kayttovalmis [naytto [1-20] vilkkuu vih-
reand).

HUOMAUTUS

Al jata laitetta ilman valvontaa.

Onnettomuusvaara

» Alle 15 minuutin pituisissa tyotauoissa ase-
ta laite jaahdytysmoodiin (katso luku 6.4).

» Pitempien taukojen yhteydessa kytke laite
kokonaan pois paalta.

6.4 Kytkeminen pois paalta

» Paina virtakatkaisinta [1-8] < 1 sekunnin
ajan.

Laite jaahtyy jaahdytysmoodilla ja kytkeytyy sit-

ten pois paalta.

Naytto [1-20] palaa punaisena, tuuletinsymboli

tulee nakyviin.

= Paina virtakatkaisinta [1-8] > 1 sekunnin
ajan.

Laite sammuu valittomasti.

7 Saadot

71 Reunanauhan korkeuden sdato

HUOMAUTUS

Sulamislampaotilaa ei ole saavutettu (naytto

palaa punaisena).

Laite vaurioituu

» Reunankorkeuden saato on mahdollista
vain sulamislampotilassa.

» Ohjaa reunanauha [3-2] nauhan sisdanme-
noon [3-3].

» S&ada kiertonupilla [3-1] reunanauhan kor-
keus [3-3] niin, etta reunanauha [3-2] on
yla- ja alaosaa vasten.

Tarvittava liimamaara saadetaan automaatti-
sesti nykyiselle reunankorkeudelle.
Valikkopainikkeiden [1-19] kautta liimama&aran
(kerrosvahvuus) voi saataa sopivaksi eri tyokap-
palemateriaalien mukaan (katso luku 7.4).

7.3 Etenemisnopeuden valinta
Etenemisnopeutta voi muuttaa painiketta [1-2]
painamalla ja saataa koska tahansa tyokappa-
leen muodon mukaan.

Vaihde 1 =2 m/min

Vaihde 2 = 4 m/min

7.4 Valikkopainikkeet

Seuraavia asetuksia voidaan muuttaa valikko-
painikkeilla [1-19]:

- Liimamaara

- Ohjelampaotila

- Mittayksikot

Valikosta poistutaan automaattisesti ja
muutokset jatetaan huomioimatta, jos
10 sekunnin sisalla ei paineta mitaan va-
likkopainiketta [1-19].

]

Moodi-painike

Painikkeen painalluksella
voidaan valita muutettava ar-
vo (vilkkuu).

@29 Nuolipainikkeet
@A  Valittua arvoa voidaan s3a-

taa.
OK

Jokainen muutos taytyy tal-
lentaa <OK>-painikkeella.

7.5  Niytto

Naytossa [1-20] ilmoitetaan nykyiset asetukset
seka ohjegrafiikat.

& &

Lampotilan esivalinta [1-7]
Porras 1 (190 °C) / por-
ras 2 (200 °C)

Etenemisnopeus [1-2]

Vaihde 1 (2 m/min) / vaih-
de 2 (4 m/min)

79



Suomi

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Mittayksikot

Valinta °C/m, °C/ft, °F/ft tai
°F/m valilla.

°C = celsiusaste

m = metri

°F = fahrenheitaste

ft = Feet (jalka)

P EIINEN )

Reunan loppupituus™
Reunanauhan pituus jaljella
olevaan liimamaaraan nah-
den.

«—

Reunanauhan sisdanveto
valmiina

Ohjaa reunanauha 20 sekun-
nin sisalla reunanauhan si-
saanmenoon [1-11]. J&ljella
oleva aika ilmoitetaan naytol-
la. Jos aika kuluu loppuun il-
man reunanauhan sisaanoh-
jaamista, kaynnistyspainiket-
ta [1-1] taytyy painaa uudel-
leen.

¢ bt 6

Liimamaara
Halutun liimamaaran asetus.

Reunanauha aloituskohdas-
sa

Reunanauhan voi sitten kiin-
nittaa painamalla kaynnistys-
painiketta [1-1]. Veto kayn-
nistyy ja kuljettaa reunanau-
haa laitteen lapi.

130 ® 190 °C | Tosi- ja ohjelampotila
Kuumennusmoodin aikana,
naytto [1-20] palaa punaise-
na.

190 °C Ohjelampotila
Kayttévalmis, naytto [1-20]
palaa vihreana.

g Tayttopainike [1-21] painet-

® B

tuna
Liimansyottaja siirtyy taakse
tayttotoimenpidetta varten.

Reunanauhan poisto

Ennestaan asetettu reuna-
nauha havaittu kaynnistys-
hetkella. Reunanauhan pois-
tokehoitus. Paina sita varten
kaynnistyspainiketta [1-1],
kunnes reunanauha on kul-
kenut laitteen lapi.

Avaa luukku [1-18]
Liimansyottaja on siirtynyt
taakse tayttotoimenpidetta
varten. Luukku [1-18] voi-
daan avata.

"]
& 190 °C

Huuhteluasento saavutettu
Keskilevy [1-12] laskettu
taydellisesti alas ja siirretty
huuhteluasentoon.

Asenna liimapatruunat

Liimapatruunat voidaan tayt-
taa makasiiniin.

Sulje luukku [1-18]
Luukun [1-18] sulkemisen
jalkeen tyontekoa voi taas
jatkaa.

Huuhtelutoimenpide kayn-
nistetty

Kaynnistyspainiketta [1-1] on
painettu. Huuhtelutoimenpi-
de kaynnistyy 1 sekunnin ku-
luttua.

B4

b

Tayttotoimenpide saatu paa-
tokseen

Liimansyottaja tyontyy eteen-
pain ja paineistaa liimapat-
ruunat.

"]
& 190 °C

Huuhtelutoimenpide suori-
tetaan

Liimasuuttimet ovat auki, lii-
mapatruunat on paineistettu.
Nykyisen tilan naytto.
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Jaahdytysmoodi
Laite jaahtyy jaahdytysmoo-
din aikana ja kytkeytyy sitten
pois paalta. Jaahdytysmoo-
diin paastaan, kun:
- virtakatkaisinta [1-8] pai-
netaan < 1 sekunnin ajan
- laitetta ei kayteta yli
15 minuuttiin.
Laitteen uudelleenkaynnistys
tapahtuu painamalla kayn-
nistyspainiketta [1-1] tai
koskettamalla virtakatkaisin-
ta [1-8].

\

\q= 180 °C

Virheen tunnus

Ongelman poistaminen (kat-
so luku 11).

!

" Automaattinen laskenta parhaillaan mitatulle
reunankorkeudelle.

Imurointi

7.6
AN VAROITUS

Liimaustyossa muodostuu hoyryja.
Hengitysteiden loukkaantumisvaara

= Ald missaan tapauksessa tydskentele il-
man imuria.

» Kayta hengityssuojainta.

» Huolehdi tehokkaasta ilmanvaihdosta.

» Noudata maakohtaisia maarayksia.

Poistoimuliitantaan [1-6] voi kytke& halkaisijal-
taan 27 mm:n kokoisen imuletkun.

8 Tyoskentely sahkotyokalun
kanssa

/N /N VAROITUS

Kuumennusyksikon ja liimasuuttimen suuri

kuumuus.

Koskettaminen aiheuttaa palovammavaaran

» Kayta sopivia tyokasineita.

» Pida sahkotyokalusta kiinni vain sen eriste-
tyista kahvoista [1-31, [1-16].

/N VAROITUS

Liikkuva tyokappale

Loukkaantumisvaara paikaltaan luiskahta-

van tyokappaleen takia.

» Kiinnita tyokappale aina niin, ettei se paase
lilkkumaan tyoston aikana.

Suomi

& HUOMIO

Kovettuva PU-liima takertuu kiinni sahko-

tyokaluun.

Sahkotyokalu vaurioituu - takuu raukeaa

» PU-liiman kayton jalkeen jarjestelma on
puhdistettava toiden jalkeen viimeistaan
6 tunnin kuluttua (katso luku 8.5).

8.1 Reunanauhan liimaus

» Katkaise reunanauha noin 10 cm liian pit-
kaksi.

= Kytke laite paalle [1-8].

= Valitse lampéatilaporras [1-71.

Naytto [1-20] palaa punaisena = tosi- ja ohje-

lampdtila ilmoitetaan. Laite el ole vield kaytto-

valmis.

Naytto [1-20] palaa vihrednd = kayttolampdétila

saavutettu. Ohjelampdtila naytetaan. Laite on

sitten kayttovalmis.

= Tee haluamasi saadot (katso luku 7).

= Paina kdynnistyspainiketta [1-1] kerran.

Reunanauhan sisaanveto alkaa.

» Ohjaa reunanauha 20 sekunnin sisalla reu-
nanauhan sisagdnmenoon [1-11].

Jéljelld oleva aika ilmoitetaan naytélls [1-201.

Reunanauhaa vedetddn automaattisesti valo-
kennoon [3-4] asti. Veto loppuu.

= Kohdista aloitusmerkin [4-2] avulla laite
tyokappaleeseen [4-1] n. 2 cm etdisyydelle
puristustelasta [4-3] (katso kuva [4]). Aloi-
tusmerkki [4-2] ja tyokappaleen reuna ovat
talloin samalla linjalla.

= Paina kaynnistyspainiketta [1-1] uudelleen.

Veto kdynnistyy. Odota, kunnes liimalla sivelty

reunanauha tulee esiin.

» Paina laite tyokappaletta [5-1] vasten ja oh-
jaa sita pitkin oikealta vasemmalle (katso
kuva [5]). Paina laitetta tukipoydan paalts ja
tyokappaletta [5-1] vasten. Painamista ei
tarvitse kohdistaa etenemissuuntaan.

Laite kulkee reunanauhan syéton myodta auto-

maattisesti eteenpain.

Reunanauhan kuljettua kokonaan laitteen lapi

veto kytkeytyy lyhyen jalkikayntiajan jalkeen au-

tomaattisesti pois paalta.

8.2 Liimapatruunoiden tayttaminen
makasiiniin

= Paina tayttopainiketta [6-1].
Liimansydttdjad [6-2] siirtyy taaksepain.
= Avaa luukku [6-3].

» Laita liimapatruunat makasiiniin.
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» Sulje luukku [6-3].

= QOdota, kunnes liimansyott&ja [6-2] on siirty-
nyt eteenpain ja paineistanut liimapatruu-
nat.

Tayttotoimenpide on paattynyt ja voit jatkaa

tyoskentelya laitteen kanssa.

8.3 Liimapatruunoiden huuhtelu

/N VAROITUS

Varmistusvivun painamisen ja samanaikai-
sen keskilevyn laskemisen (huuhteluasento)
jalkeen liimaa voi valua valittomasti ulos.

Palovammavaara, esinevahinkojen vaara
kuuman liiman takia

» |rrota pisaraloukku ja aseta suurempi astia
laitteen alle.

Tassa yhteydessa tehdaan liiman lapipuristus
ilman reunanauhaa seuraavia toimenpiteita
varten:

- Liimapatruunoita koskeva varinvaihto

- Liiman vaihto EVA-liimasta PU-liimaksi

- PU-liiman huuhtelu laitteesta puhdistus-
patruunoiden avulla

(i) Taydelliseen huuhteluun tarvitaan noin
kolme liimapatruunaa.

@ Jos liimapatruunoita tarvitaan lisaa, paina
tayttopainiketta [1-21] ja toista toimenpi-
de.

= Aseta laite poydan reunalle (katso kuva [7]).

Poista pisaraloukku [1-13].

» Aseta astia laitteen alle kuuman liiman ke-
raamista varten.

= Paina tayttopainiketta [1-211.

Liimansyottaja siirtyy taaksepain.

= Avaa luukku [1-18].

Ota taydelliset liimapatruunat pois.

Asenna uudet liimapatruunat.

Sulje luukku [1-18].

Aseta reunan maksimikorkeus reunankor-

keuden saadon kiertonupilla [1-41.

Paina huuhtelun varmistusvipua [1-9] ja

kaanna samanaikaisesti reunankorkeuden

saadon kiertonuppia [1-4] vastapaivaan,

kunnes keskilevy [1-12] on laitteen alaosaa

vasten.

Huuhteluasento on saavutettu.

= Paina kdynnistyspainiketta [1-1] > 1 sekun-
nin ajan.

Nayttoon [1-20] tulee huuhtelutoimenpiteen

valmistelun tunnus. Tama kaynnistyy 1 sekun-
nin kuluttua.

y

yvyvevy

Y

82

» Suorita huuhtelutoimenpide, kunnes liima-
suuttimeen [1-14] tulee uutta liimaa.

Liimasuuttimet [1-14] ovat auki, liimapatruunat

on paineistettu.

Naéyttoon [1-20] tulee huuhtelutoimenpiteen

tunnus tilailmoituksen kanssa.

» Huuhtelun keskeyttaminen: paina kaynnis-
tyspainiketta [1-1] uudelleen.

Liimasuuttimet [1-14] ovat auki, limapatruu-

noiden paineistus on keskeytetty.

» Huuhtelun lopettaminen ja poistuminen
huuhteluaseannosta: kaanna reunankor-
keuden sdadon kiertonuppia [1-4] myota-
paivaan.

Keskilevy [1-12] siirtyy ylés, liimasuutti-

met [1-14] ovat kiinni, liimapatruunoiden pai-

neistus on lopetettu. Naytto [1-20] ilmoittaa

normaalin kayttovalmiuden.

= Ripusta pisaraloukku [1-13] takaisin paikal-
leen.

8.4 PU-liiman kanssa tyoskentelyyn
liittyvia erityisohjeita

» Ohjelmoi ennakolta 140 °C:n ja 190 °C:n
lampotilaportaat (katso luku 6.2).

» Saada lampotilaksi 140 °C.

» Avaa PU-liiman purkki purkinavaajalla ja
ota lilmapatruuna ulos.

» Poista kaarepaperi.

» Asenna patruuna tavanomaiseen tapaan
paikalleen ja liimaa reunanauhat reunoihin.

@ PU-liimapatruuna taytyy puristaa taydelli-
sesti jarjestelman lapi, jotta jarjestelma
tayttyy kokonaan PU-liimalla.

8.5 Huuhtelu PU-liiman poistamiseksi
laitteesta

= Aseta laite puhdistustilaan (katso luku 8.3).

Saada lampatilaksi 140 °C.

» Asenna laitteeseen puhdistuspatruuna ja
suorita taydellinen huuhtelu laitteen lapi.

» Vaihda lampotilaksi 190 °C.

» Huuhtele laitteen lapi vahintaan kolme EVA-
liimapatruunaa, kunnes kaikki puhdistusai-
ne on saatu poistettua laitteesta ja jarjestel-
ma on taytetty kokonaan EVA-liimalla.

8.6 Toiden jalkeen

Sammuta laite ja anna sen jaahtya erillaan.
» Tarvittaessa puhdista liimasuutin [1-14] va-
rovasti puutikulla. Ald k3ytd metallisia tai

herkasti syttyvia apuvalineita!
» Ota pisaraloukku [1-13] pois ja kdanna puh-
distusta varten.

y

y



Noudata seuraavia ohjeita:

- Aseta vain taydellisesti jaahtynyt laite Sys-
taineriin.

- Al3 kuljeta laitetta huuhtelumoodiin asetet-
tuna, koska muuten liimaa voi valua ulos.

9 Huolto ja hoito

/N /N VAROITUS

Loukkaantumisvaara, sahkoiskuvaara

» Irrota aina sahkopistoke pistorasiasta en-
nen kaikkia huolto- ja puhdistustoita!

» Kaikki moottorin rungon avaamista edellyt-
tavat huolto- ja korjaustyot saa antaa vain
valtuutetun huoltokorjaamon tehtavaksi.

P Anna vain valmistajan tai valtuutetun

‘;Wa huoltokorjaamon tehda huolto- ja

‘@’ korjaustyot. Lahimman huoltopis-
teen voit katsoa nettiosoitteesta:

EKAT . Kayta vain alkuperaisia Festool-va-
Ajﬁ’ raosia! Tuotenumerot voit katsoa
T o nettiosoitteesta:

» Pida laite aina puhtaana. Noudata tahan liit-
tyen luvun 8.3 ja ohjeita.

= Jos muovinen liukulevy [2-1] (kulutusosa)
on vaurioitunut, se voidaan vaihtaa avaa-

11 Ongelman poisto

Suomi

malla nelja tukipoydan [1-17] alapuolella
olevaa ruuvia.

» Pida ilmankierron varmistamiseksi kotelon
jaahdytysilmaraot aina esteettomina ja puh-
taina.

» Varastoi kuivassa ja polyttomassa sailytysti-
lassa.

10 Ymparisto

Al heita kaytosta poistettua konetta ta-
E lousjatteiden joukkoon! Toimita kaytos-

ta poistetut laitteet, tarvikkeet ja pak-
kaukset ymparistoystavalliseen kierratykseen.
Noudata voimassaolevia kansallisia maarayk-
sia.
Kaytosta poistettuja sahko- ja elektroniikkalait-
teita koskevan eurooppalaisen direktiivin ja sita
vastaavan kansallisen lainsaadannon mukaan
loppuun kaytetyt sahkotyokalut taytyy kerata
erikseen talteen ja toimittaa ymparistoa saasta-
vaan kierratykseen.

Kohdassa on tietoja
asianmukaisen havittamisen takaavista kerays-
pisteista.

Teave REACH kohta:

Ongelma

Mahdolliset syyt

Korjaustoimenpiteet

Toiminta lakkaa.

Luukku [1-18] on auki.

Jos luukku avataan kayton
aikana, lilmansyotto lop-
puu. Eteenpainliike kui-
tenkin jatkuu edelleen.

Sulje luukku [1-18].

salla.

Virheilmoitus (ilmoitetaan
naytossa [1-20]): Reuna-
nauha on viela laitteen si-

Ota reunanauha pois.

Laite kytkeytyy pois paalta.
sa<50°C

Laite on jaahdytysmoodis-

Kytke laite uudelleen paalle paina-
malla kdynnistyspainiketta [1-11.

Nayton valo [1-20] muuttuu
punaiseksi.

tystilaan.

Jos 15 minuuttiin ei tehda
mitaan kayttotoimenpitei-
ta, laite kytkeytyy jaahdy-

Kytke laite uudelleen paalle paina-
malla kaynnistyspainiketta [1-1].

Veto katkeaa ennen reunanau-
han syottamista.

on ylitetty.

20 sekunnin aikaikkuna

Kytke veto uudelleen paalle paina-
malla kaynnistyspainiketta [1-1].
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Suomi

Ongelma

Mahdolliset syyt

Korjaustoimenpiteet

Veto ei lakkaa, vaikka reuna-
nauha on mennyt kokonaan la-

pi.

Nayttd [1-20] kehottaa poista-
maan reunanauhan, vaikka
laitteessa ei ole reunanauhaa.

Valokenno [3-4] on likai-
nen.

Puhdista valokenno [3-4] varovasti.

Odottamattomissa vikatilanteissa voit milloin tahansa sammuttaa laitteen tai irrottaa sen verkko-

virtapistokkeen pistorasiasta.

Reunanauha ei liimaudu kiinni.

Epapuhtauksia / suutin-
reiat tukossa.

Poista epapuhtaudet huuhtelulla
(katso luku 8.3).

Jos erittain likainen, siirra keskile-
vy [1-12] aivan ylos ja avaa kayttoti-
lassa alemmat suutinreiat puikon
avulla.

Liima liian juoksevaa / liian
jahmeaa, liimaa liikaa / liian
vahan.

Vaara lampotila, vaara lii-
mamaara asetettuna.

S&ada valikkopainikkeiden [1-191]

avulla lampotila kaytettavien liima-

patruunoiden mukaan.

- Liian juokseva liima: lampatila
-10°C

- Liian jahmea liima: lampotila
+10 °C

Saada tarvittaessa liiman maaraa

valikkopainikkeilla [1-19].

Puutteellinen liiman levitys
ohuissa reunanauhoissa (ma-
teriaalista riippuen

noin 0,5 - 0,8 mm]) liimauksen
alussa.

Reunanauhaa ei paineta
riittavasti liimasuuttimen
kohdalla.

Liimauksen alussa reunanauhan
taakse asetetaan ylimaarainen reu-
nakorkeudeltaan samansuuruinen
reunanauhapala (n. 20 cm). Taméa
lisapala ohjataan yhdessa reuna-
nauhan takana reunanauhan si-
saanmenoon.

Virheen tunnus tulee nayt-
toon [1-20].

Laitteen elektroniikka on
havainnut vakavan vian.

Sammuta laite painamalla kaytto-
katkaisinta [1-8] ja anna jaahtya
muutaman minuutin ajan.

Kytke laite uudelleen paalle paina-
malla kayttokatkaisinta [1-8].

Jos virheen tunnus tulee uudelleen
nayttoon, ota yhteytta huoltopistee-
seen.
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Advarsel om generel fare

Advarsel om elektrisk stgd

Brugsanvisning, laes sikkerhedsanvis-
ningerne!

Brug andedraetsveaern!
Brug beskyttelsesbriller!

Brug beskyttelseshandsker!

Advarsel om varm overflade

Klemningsfare for fingre og haender!

CE-meaerkning: Bekreefter, at el-vaerk-
tgjet er i overensstemmelse med EU-
direktiverne.

Ma ikke bortskaffes sammen med al-
mindeligt husholdningsaffald.

Tip, Bemaerk

Handlingsanvisning

Dansk

2 Sikkerhedsanvisninger

2.1 Generelle sikkerhedsanvisninger for
el-vaerktgj

ADVARSEL! Las alle sikkerhedsanvis-
ninger og vejledninger. Overholdes sik-
kerhedsanvisningerne og vejledningerne ikke,
er der risiko for elektrisk stgd, brand og/eller
alvorlige kvaestelser.
Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejled-
ninger til senere brug.
Med begrebet "el-vaerktg)”, som anvendes i sik-
kerhedsanvisningerne, menes ledningsdrevet
el-veerktgj (med netkabel) og batteridrevet el-
vaerktgj (uden netkabel).

2.2 Yderligere sikkerhedsanvisninger

- Hold apparatet i de isolerede
greb [1-3], [1-16], da varmeenheden og
limdysen kan blive meget varme. Der er
fare for forbraending!

- Anvend kun apparatet i godt ventilerede
rum. Ellers er der risiko for, at koncentra-
tionen af dampe, der opstar ved arbejdet,
bliver for hgj.

- Anvend ikke apparatet til opgaver over ho-
vedhgjde. Ved arbejde over hovedet er der
risiko for, at der drypper flydende og varm
lim ned pa brugeren.

- Beskyt apparatet mod fugt. Fugt kan fgre
til elektrisk stad.

- Beskyt netledningen mod varme, olie og
skarpe kanter, og hold den vaek fra opvar-
mede dele af apparatet. En beskadigelse
af netledningen kan medfgre elektrisk stgd.

- Kontrollér jeevnligt netstikket og netled-
ningen for at undga farer. | tilfaelde af ska-
der skal de udskiftes af et autoriseret ser-
vicevaerksted. En defekt ved netstikket kan
fgre til et elektrisk stgd.

- Traek ikke netstikket ud af stikkontakten
ved at traekke i netledningen. Det kan
medfgre beskadigelse af netstikket eller
netledningen og fare til et elektrisk stad.

- Brug kun forlengerledninger med jord.
Ved brug af en forlaengerledning uden jord
er der ingen elektrisk beskyttelse af appa-
ratet. Dette kan fgre til elektrisk stgd.

- Fjern kun smeltede limpatroner ved at ud-
fore en skylning. Limpatroner, der ikke er
smeltet, kan fjernes med handen.

- Efter brug af PU-lim skal systemet rengg-
res senest 6 timer efter bearbejdningen.
Hvis tilslutning, installation, ibrugtagning,
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drift, brug og vedligeholdelse af maskiner-
ne ikke er foretaget i henhold til brugsan-
visningen og andre vejledninger til de en-
kelte maskiner, bortfalder garantien.

Brug egnede personlige vaernemidler: An-
dedraetsvaern for at mindske risikoen for at
indande sundhedsskadelige dampe, be-
skyttelsesbriller, beskyttelseshandsker ved
handtering af varme dele af apparatet.

- Festool kantlimer KA 65 ma kun indbyg-
ges i arbejdsborde sammen med den af
Festool godkendte stationaere anordning.
Hvis el-vaerktgjet monteres pa et andet el-
ler et selvlavet arbejdsbord, kan det blive
ustabilt og forarsage alvorlige ulykker.

- Brug kun originalt Festool tilbehgr og ori-
ginale Festool limpatroner. Kun produk-
ter, der er testet og godkendt af Festool, er
garanteret helbredsmaessigt ufarlige og
passer perfekt til maskinen og anvendel-
sen. For flere oplysninger henvises til sik-
kerhedsdatabladet. Se Festool-kataloget
eller www.festool.com.

- Overhold nationale sikkerhedsforskrifter.
2.3 Emissionsvardier

Veaerdierne, som er fundet i henhold til
EN 62841 er typisk:

Lydtrykniveau Lpy = 65 dB(A)
Lydeffekt Lwa =76 dB(A)
Usikkerhed K=3dB

&@ FORSIGTIG

Stgj, der opstar ved arbejdet
Beskadigelse af hgrelsen
» Brug hgrevaern.

4  Tekniske data

Kantlimer
Ydelse

Netspaending

Netfrekvens
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Vibrationsemissionsvaerdi a,, (vektorsum fra tre
retninger) og usikkerhed K malt iht. EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

De angivne stgjemissionsveaerdier

- ermalt ud fra en standardiseret prgvnings-
metode og kan anvendes til at sammenlig-
ne et el-vaerktg) med et andet,

- o0g ogsa til forelgbig vurdering af belastnin-
gen.

/N FORSIGTIG

Emissionsvardierne kan afvige fra de angiv-

ne vaerdier. Dette afhanger af, hvordan

vaerktgjet anvendes og hvilken type emne,

der bearbejdes.

» Der skal tages hgjde for den faktiske be-
lastning i hele driftscyklussen.

» Alt efter den faktiske belastning skal der
traeffes egnede sikkerhedsforanstaltninger
for at beskytte brugeren.

3 Bestemmelsesmassig brug

Kantlimeren egner sig til:
Montering af kantband i tree, traelignende mate-
rialer og kunststof ved hjzlp af Festool lim.

Ved ikke-bestemmelsesmaessig anven-
delse heaefter brugeren.

KA 65

1200 W

EU 230V
GB 230V
AUS 220-240V
EU 50 Hz
GB 50 Hz
AUS 50-60 Hz



Kantlimer
Kanthgjde
Kanttykkelse
Indvendig radius
Opvarmningstid

Smeltetemperatur, fabriksindstilling

Smeltetemperatur, indstillingsomrade

Fremfgringshastighed

Veagt iht. EPTA-procedure 01:2014

* Materialeafhaengigt

5 Maskinelementer

[1-1]1 Startknap
[1-21 Knap, fremfgringshastighed
[1-31 Handgreb

[1-4]1 Drejeknap til indstilling af kantliste
hgjde

[1-5] Netledning

[1-6] Udsugningsstuds

[1-71 Kontakt til temperaturforvalg
[1-8] Teend/sluk-knap

[1-91 Sikkerhedsgreb til rensning
[1-10] Indtraekningsvalse

[1-11] Kantliste holder

[1-12] Mellemplade

[1-13] Drabefanger

[1-14] Limdyse

[1-15] Trykvalse

[1-16] Handgreb

[1-17] Stettebord med startmarkering
[1-18] Lag

[1-19]1 Menuknapper

[1-20] Display

[1-21] Pafyldningsknap

De angivne illustrationer findes i tillaegget til
brugsanvisningen.

Dansk

KA 65

18-65 mm”

0,5-3,0 mm"”

>50 mm’

ca. 8 min

Trin 1 190 °C
Trin 2 200 °C
Trin 1/2 100-210 °C
1. gear 2 m/min
2. gear 4 m/min
7.9 kg

6 Ibrugtagning

/N/\  ADVARSEL

Ikke-tilladt spanding eller frekvens!

Fare for ulykke

» Forsyningsspaendingen og strgmkildens
frekvens skal stemme overens med angi-
velserne pa typeskiltet.

» | Nordamerika ma der kun bruges Festool-

maskiner med spandingsangivelsen 120 V/
60 Hz.

6.1 Fgrste ibrugtagning

» Fjern beskyttelsesfolien fra undersiden af
stgttebordet [1-17]og fra displayet [1-20].

Ved fgrste ibrugtagning kan der forekom-
me kraftig rgg- og lugtudvikling.

Anvend ikke apparatet og arbejdsmateria-
ler under 15 °C. Anbefaling: stuetempera-
tur.

6.2 Forberedelse af ibrugtagning

= Monter stgttebordet (se fig. [2]).

» Saet netstikket i en beskyttelsesjordet stik-
kontakt.

= Laeg mindst to limpatroner i magasinet (se
kapitel 8.2).

» Indstil varmetemperaturen for de anvendte
limpatroner.

Forvalgt smeltetemperatur [1-7] svarende til

fabriksindstilling:

Trin 1=190°C

Trin 2 =200 °C
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(i) Med menuknapperne [1-19] kan tempera-
turen sendres (se kapitel 7.4). Nar du selv
har foretaget @ndringer, overskrives fa-
briksindstillingen, og den senest anvendte
temperaturindstilling gemmes automatisk
pa det valgte trin.

6.3 Teend

= Drej drejeknappen [3-1] et klik tilbage, sa
kantbandet [3-2] kan glide igennem uden at
sidde fast.

7.2 Tilpasning af limmaengde

= Tryk 1x pa teend/sluk-knappen [1-8], indtil
Festool-logoet vises pa displayet [1-20].

Apparatet oger temperaturen i opvarmningstil-

stand, indstil den nominelle temperatur er naet

[displayet [1-20] lyser rodt).

Apparatet skifter til gennemvarmningsfase

[displayet [1-20] blinker rodt/gront.

Apparatet er driftsklart [displayet [1-20] lyser

gront.

BEMARK

Efterlad ikke apparatet uden opsyn.

Fare for ulykke

= Ved en afbrydelse af arbejdet pa under
15 minutter skal apparatet saettes i afkg-
lingstilstand (se kapitel 6.4]).

» Sluk apparatet helt ved leengere afbrydel-
ser.

6.4 Sluk

= Tryk pé teend/sluk-knappen [1-8]i < 1 se-
kund.

Apparatet saenker temperaturen 1 atkolingstil-
stand og slukkes derefter.

Displayet [1-20] lyser rodt, ventilatorsymbolet
vises.

= Tryk pa teend/sluk-knappen [1-8]i > 1 se-
kund.

Apparatet slukkes omgaende.

7 Indstillinger
7.1 Indstilling af kantlistens hgjde

BEMARK

Smeltetemperatur ikke naet (displayet lyser

redt).

Beskadigelse af apparatet

» Indstilling af kanthgjde er kun mulig ved
smeltetemperatur.

= For kantbandet [3-2] ind i kantholde-
ren [3-3].

= Indstil hgjden af kantholderen [3-3] med
drejeknappen [3-1], sa kantbandet [3-2]
ligger imod foroven og forneden.
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Den ngdvendige limmaengde indstilles automa-
tisk efter den aktuelle kanthgjde.

Med menuknapperne [1-19] er det muligt at til-
passe limmangden (lagtykkelse] til forskellige
emnematerialer (se kapitel 7.4).

7.3 Valg af fremfgringshastighed

Fremfgringshastigheden kan andres ved at
trykke pa knappen [1-2] og til enhver tid tilpas-
ses til emnekonturen.

1. gear =2 m/min

2. gear =4 m/min

7.4 Menuknapper

Folgende indstillinger kan sendres med menu-
knapperne [1-19]:

- Limmangde

- Nominel temperatur

- Maleenheder

Hvis der ikke trykkes pa nogen af menu-
knapperne [1-19] inden for 10 sekunder,
forlades menuen automatisk, og sendrin-
gerne annulleres.

]

Knappen Mode

Ved at trykke pa denne knap
kan du veelge den vaerdi, der
skal @ndres (blinker).

Pileknapper
Den valgte vaerdi kan tilpas-
ses.

OK
Enhver aendring skal be-
kraeftes med <OK>.

7.5 Display

Pa displayet [1-20] vises de aktuelle indstillin-
ger og henvisningsgrafikker.

Temperaturforvalg [1-7]
Trin 1 (190 °C) / Trin 2
(200 °C)

& &

Fremfgringshastighed [1-2]
1. gear (2 m/min) / 2. gear
(4 m/min)
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°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Maleenheder

Valg mellem °C/m, °C/ft,
°F/ft eller °F/m.

°C = grader celsius

m = meter

°F = grader fahrenheit

ft = feet

Kantband pa startposition

Kantband kan nu limes pa
ved at trykke startknap-

pen [1-1]. Indtreekningen
starter og transporterer
kantbandet gennem appara-
tet.

P EXINEN )

Restkantlaengde™
Kantbandlaengde i forhold til
den p.t. tilbagevaerende lim-
mangde.

¢ bat—+ 6

Limmaengde

Indstilling af den gnskede
limmangde.

Fjernelse af kantband
Allerede ilagt kantband blev
registreret ved teending. Du
far en meddelelse om at fjer-
ne kantbandet. Det gor du
ved at holde startknappen
[1-1] nede, indtil kantbandet
er lgbet igennem.

"]
& 190°C

wm &

Skylleposition naet
Mellempladen [1-12] er
saenket helt ned og bragt i
skylleposition.

130 ® 190 °C | Faktisk og nominel tempe-
ratur
| opvarmningstilstand, dis-
playet [1-20] lyser radt.
190 °C Nominel temperatur

Driftsklar, displayet [1-20]
lyser grant.

B

® B

Pafyldningsknap [1-21]
trykket

Limfremfgring kgrer tilbage
for at muliggere pafyldning.

Skylning starter

Der blev trykket pa start-
knappen [1-1]. Efter 1 se-
kund starter skylningen.

Abn l3get [1-18]
Limfremfgring er kart tilbage

for at muligggre pafyldning.
Laget [1-18] kan abnes.

"] S
& 190°C

Skylning udfgres
Limdyserne er abne, der er
opbygget tryk pa limpatro-
nerne. Visning af aktuel sta-
tus.

Ilzegning af limpatroner

Limpatroner kan fyldes i ma-
gasinet.

Luk laget [1-18]
Nar laget [1-18] er lukket,
kan arbejdet fortsaettes.

t. B B
!;l«'
@)

Pafyldning afsluttet
Limfremfgring kgrer frem og
opbygger tryk pa limpatro-
nerne.

«

Kantindtrakning klar
Indfgr kantbandet i kanthol-
deren [1-11] inden for 20 se-
kunder. Resttiden vises. Nar
tiden er gaet, og kantbandet
ikke er indfgrt, skal der tryk-
kes pa startknappen [1-1]
igen.

\!

\§= 180 °C
A

Afkglingstilstand

Apparatet seenker tempera-
turen i afkglingstilstand og
slukkes derefter. Afkglings-
tilstanden opnas, nar:
- der trykkes pa taend/sluk-
knappen [1-8] < 1 sekund
- der ikke foretages nogen
betjening i mere end 15
minutter.
Du teender apparatet igen
ved at trykke pa startknap-
pen [1-1] eller pa taend/sluk-
knappen [1-8].

=

Fejlsymbol
Problemafhjaelpning (se ka-
pitel 11).

" Automatisk beregning pa aktuelt registreret

kanthgjde.
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7.6 Udsugning

/N ADVARSEL

Opstigende dampe under limningen.
Skader af luftvejene

» Arbejd aldrig uden udsugning.

» Brug andedraetsveern.

» Sgrg for god udluftning.
» QOverhold nationale bestemmelser.

Til udsugningsstudsen [1-6] kan der tilsluttes
en udsugningsslange med en diameter pa
27 mm.

8 Arbejde med el-varktgjet

/\/\  ADVARSEL

Hgje temperaturer pa varmeenheden og lim-
dysen.

Fare for forbraending ved bergring

» Brug egnede beskyttelseshandsker.
» Hold altid kun el-veerktgjet i de isolerede
handgreb [1-31, [1-16].

/N ADVARSEL

Bevageligt emne
Fare for personskader pa grund af emne,
der skrider.

= Fastggr emnet, sa det ikke kan bevaege sig
under bearbejdningen.

/N FORSIGTIG

Haerdende PU-lim satter sig fast i el-veerk-

tojet.

Beskadigelse af el-vaerktgjet - tab af garan-

tien

» Efter brug af PU-lim skal systemet rengg-
res senest 6 timer efter bearbejdningen!
(se kapitel 8.5).

8.1 Palimning af kantband

= Afkort kantbandet med ca. 10 cm materia-
letilfgrsel.

» Tand apparatet [1-8].

= Valg temperaturtrin [1-71.

Displayet [1-20] lyser rodt = Faktisk og nominel

temperatur vises. Apparatet er endnu rkke

driftsklart.

Displayet [1-20] lyser gront = Driftstemperatu-

ren er opnaet. Nominel temperatur vises. Appa-

ratet er nu driftsklart.
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= Foretag de gnskede indstillinger (se kapi-
tel 7).

= Tryk 1 x pé startknappen [1-11.

Kantindtraekningen starter.

= Indfgr kantbandet i kantholderen [1-11] in-
den for 20 sekunder.

Den resterende tid vises p3 displayet [1-20].

Kantbandet traekkes automatisk ind indtil foto-

cellen [3-4]. Indfaringen standser.

= Positionér apparatet pa emnet [4-1] med
ca. 2 cm afstand til trykvalsen [4-3] ved
hjeelp af startmarkeringen [4-2] (se fig. [4]).
Startmarkering [4-2] og emnekant danner i
den forbindelse en flugtende linje.

= Tryk pa startknappen [1-1] igen.

Indfaringen starter. Vent, indtil kantbandet med

lim kommer til syne.

= Tryk apparatet mod emnet [5-1], og for det
langs emnet fra hgjre mod venstre (se
fig. [5]). Serg for at trykke pa stgttebordet
og mod emnet [5-1]. Det er ikke ngdvendigt
at trykke i fremfgringsretningen.

Apparatet bevaeges automatisk fremad ved

hjaelp af kantfremfaringen.

Naér hele kantbandet er lobet igennem, frakob-

les fremfaringen automatisk efter en kort efter-
lobstid.

8.2 Fyldning af limpatron

= Tryk pa pafyldningsknappen [6-1].
Limfremforingen [6-2] karer tilbage.

= Abn lget [6-3].

Leeg limpatroner i magasinet.

Luk laget [6-3].

Vent, indtil limfremfgringen [6-2] er kert
frem og har opbygget tryk pa limpatroner-
ne.

Psfyldningen er afsluttet, og arbejdet med ap-
paratet kan fortsaettes.

8.3 Skylning af limpatroner
/N ADVARSEL

Umiddelbart efter aktivering af sikkerheds-

grebet og samtidig saeenkning af mellempla-

den (skylleposition) kan der stremme lim ud.

Fare for forbranding, tingsskader pa grund

af varm lim

= Fjern drabefangeren, og szt en stgrre be-
holder under apparatet.

Yyvy

| denne forbindelse presses lim igennem uden
kantband for at:

- skifte farve pa limpatroner



- skifte limtype fra EVA- til PU-lim
- skylle PU-lim ud af apparatet med rengg-
ringspatroner

For at udfgre en komplet skylning kraeves
ca. tre limpatroner.

(i) Tryk pa pafyldningsknappen [1-21], hvis
der er behov for flere limpatroner, og gen-
tag proceduren.

= Stil apparatet ved bordkanten (se fig. [7]1).

Fjern drabefangeren [1-13].

» Anbring en beholder til at opsamle den var-
me lim under.

= Tryk pa pafyldningsknappen [1-21].

Limfremfaringen karer tilbage.

~ Abn l&get [1-18].

y

» Fjern komplette limpatroner.

» Ileeg nye limpatroner.

= Luk l&get [1-18].

» Indstil den maksimale kanthgjde med dreje-
knappen til indstilling af kanthgjden [1-4].

= Tryk pa sikkerhedsgrebet til skylning [1-9],

og drej samtidig drejeknappen til indstilling
af kanthgjden [1-4] mod uret, indtil mel-
lempladen [1-12] hviler nederst pa appara-
tet.

Skyllepositionen er naet.

= Tryk pa startknappen [1-1]1i > 1 sekund.

P3 displayet [1-20] ses symbolet for forbered-

else af skylningen. Denne starter efter 1 se-

kund.

» Gennemfgr skylningen, indtil ny lim ses i
limdysen [1-14].

Limdyserne [1-14] er Gbne, der er opbygget

tryk pa limpatronerne.

Pa displayet [1-20] ses symbolet for skylning

med statusvisning.

= Afbryd skylningen: Tryk pa startknap-
pen [1-1]igen.

Limdyserne [1-14] er abne, trykket pa limpa-

tronerne er afbrudt.

» Afslut skylningen, og forlad skylleposition:
Drej drejeknappen til indstilling af kanthgj-
den [1-4] med uret.

Mellempladen [1-12] bevaeger sig op, limdyser-

ne [1-14] er lukkede, trykket pa limpatronerne

er afsluttet. Displayet [1-20] viser normal
driftsklar tilstand.

= St drabefangeren [1-13] pa igen.

Dansk

8.4 Seerlige anvisninger om arbejde med
PU-lim

» Forprogrammér temperaturtrin til 140 °C
0g 190 °C (se kapitel 6.2).

> Indstil temperaturen til 140 °C.

= Abn PU-limddsen med en dasedbner, og tag
limpatronen ud.

» Fjern papiret omkring limpatronen.

» St patronen i som saedvanligt, og lim kan-
ter.

PU-limpatronen skal presses helt gennem
systemet for at fylde hele systemet med
PU-lim.

8.5 Skylning med henblik pa at fjerne PU-
lim fra apparatet

= Indstil maskinen til skylning (se kapitel 8.3].

Indstil temperaturen til 140 °C.

» Seet en skyllepatron i, og gennemskyl syste-
met.

» Omstil temperaturen til 190 °C.

» Gennemskyl mindst tre EVA-limpatroner,
indtil skyllemidlet er fjernet helt fra maski-
nen, og systemet er fyldt helt med EVA-lim.

8.6 Efter arbejdet

Sluk apparatet, og lad det kgle af fritstaen-
de.

» Renggr om ngdvendigt forsigtigt limdysen
[1-14] med en treeliste. Anvend aldrig me-
talliske eller let antaendelige hjeelpemidler!

= Fjern drabefangeren [1-13], og vend den
om for at renggre den.

y

Folg folgende anvisninger:

- Séet kun apparatet i Systaineren, nar det er
kolet helt af.

- Apparatet ma ikke transporteres, nar skyl-
ning er indstillet, da der ellers kan strgm-
me lim ud.

9 Vedligeholdelse og pleje

/N/\  ADVARSEL

Risiko for kvaestelser, elektrisk stod

» Traek altid stikket ud af stikkontakten fagr
alle service- og vedligeholdelsesarbejder!

» Vedligeholdelses- og reparationsarbejde,
der kraever, at motorhuset abnes, ma kun
foretages af et autoriseret servicevaerk-
sted.
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V;W Kundeservice og reparation ma kun 10 Milj¢

udfgres af producenten eller ser-

‘@’ viceveerksteder. Neermeste adresse Maskinen ma ikke bortskaffes med al-
findes pa: mindeligt husholdningsaffald! Udstyr,
o tilbehgr og emballage skal bortskaffes

Brug kun originale Festgol-reserve- miljgmeessigt korrekt pa en kommunal gen-

dele! Artikelnr. findes pa: brugsstation. Gaeldende nationale forskrifter

skal overholdes.

Ifalge Radets direktiv om affald af elektrisk og
= Hold altid apparatet rent. Se i den forbindel-  elektronisk udstyr og gennemfgrelse i national
se kapitlet 0g 8.6. ret skal gammelt el-vaerktgj indsamles separat
= Kunststofglideplade [2-1] (sliddel) kan ud- og afleveres til miljgvenlig genvinding.
skiftes i tilfeelde af beskadigelse ved at lgs- Information om korrekt bortskaffelse pa gen-
ne de fire skruer pa undersiden af stgtte- brugsstationer findes pa

bordet [1-171.

= Hold altid kgleluftabningerne i huset frie og Informationer om REACH:

rene for at sikre luftcirkulationen.
» Opbevares tgrt og stgvfrit.

11 Problemafhjalpning

Problem Mulige arsager

Afhjaelpning

lgangveerende drift standset. | L&get [1-18] er &bent.

Hvis ldget abnes under
driften, standser limtil-
farslen. Fremfgringen fort-
seetter dog.

Luk laget [1-18].

Fejlmelding (vises pa dis-
playet [1-20]): Der er sta-
dig ilagt kantband.

Fjern kantbandet.

Apparatet slukkes. Apparatet befinder sig i af-
kglingstilstand < 50 °C

Taend apparatet igen ved at trykke
pa startknappen [1-1].

Displaybelysningen [1-20] bli- | Apparatet skifter efter
ver rgd. 15 minutter uden betjening
til afkglingstilstand.

Taend apparatet igen ved at trykke
pa startknappen [1-11.

Indfgringen slar fra fer indfg- | Perioden pa 20 sekunder

Start drevet igen ved at trykke pa

ring af kantbandet. blev overskredet. startknappen [1-11.

Indfgringen slar ikke fra, pa Fotocellen [3-4] er snav- | Renggr forsigtigt fotocellen [3-4].
trods af at kantband er trukket | set.

igennem.

Displayet [1-20] viser opfor-
dringen til at fjerne kantban-
det, selv om der ikke er ilagt
kantband.

Ved uventede fejltilstande kan du til enhver tid slukke appara

tet ved at traekke netstikket ud.

Kantbandet klaeber ikke. Urenheder/dysehuller er
tilstoppede.

Fjern urenheder ved hjzelp af skyl-
ning (se kapitel 8.3).

Ved kraftig tilsmudsning skal mel-
lempladen [1-12] drejes helt op, og
de nederste dysehuller skal gen-
nembores i driftstilstand.
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Dansk

Problem Mulige arsager Afhjalpning
For flydende / for fast, for me- | Forkert temperatur, for- Indstil temperaturen til de anvendte
get / for lidt lim. kert limmangde indstillet. | limpatroner med menuknapper-
ne [1-19].
- Forflydende lim: Temperatur
-10°C

- For fast lim: Temperatur +10 °C

Tilpas om ngdvendigt limmaengden
med menuknapperne [1-19].

Mangelfuld limpafegring ved Manglende tryk pa kant- Placering af et ekstra stykke kant-
tynde kantband (afhaengigt af | bandet ved limdysen. band (ca. 20 cm) med samme kant-
materialet ved hgjde bag kantbandet, nar limnin-
ca. 0,5-0,8 mm], nar limningen gen pabegyndes. Dette ekstra styk-
pabegyndes. ke bliver fgrt med ind i kantindfg-

ringen bag kantbandet.

Fejlsymbol vises pa display- Apparatets elektronik har | Sla apparatet fra ved at trykke pa

et [1-20]. registreret en alvorlig fejl. | teend/sluk-knappen [1-8], og lad
det kgle af i nogle minutter.

Taend apparatet igen ved at trykke
pa teend/sluk-knappen [1-8].

Hvis fejlsymbolet vises igen, skal du
kontakte kundeservice.

93



Norsk

VOO ~JO~O01TM™~NWN —

1

Innholdsfortegnelse

SYMDbBOLer. .o 94
Sikkerhetsinformasjon..........ccccccceieeeinnes 94
Riktig bruk.....ocooeiiii 95
Tekniske data........ooovviiieiie, 95
Apparatets deler........occcoiiiiiiinii 96
lgangsetting.......ooociiieiiiiee e 96
Innstillinger.......ccooo 97
Arbeide med elektroverktgyet.................. 99
Vedlikehold og pleie......ccooiiiiiiiiiieeennnns 100
MiLJ@..eeeeeee e 101
Problemlgsning.......cccoociiiiiiiiiiciiiine. 101

Symboler

& Advarsel om generell fare

m
m

' © i

94

G

PPO@ID

Advarsel om elektrisk stgt

Brukerhandbok, les sikkerhetsinfor-
masjonen!

Bruk andedrettsvern!
Bruk vernebriller!

Bruk vernehansker.

Advarsel om varm overflate

Klemfare for fingre og hender!

CE-merking: Bekrefter at elektroverk-
tgyet er i samsvar med EU-direktivene.

Ma ikke kastes i husholdningsavfallet.

Tips, merknad

Veiledning

2 Sikkerhetsinformasjon

2.1 Generell sikkerhetinformasjon for

elektroverktey

ADVARSEL! Les alle sikkerhetsregler og
anvisninger. Hvis sikkerhetsinformasjo-
nen og anvisningene ikke fglges, kan det fgre til
elektrisk stgt, brann og/eller alvorlige persons-
kader.
Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.
| sikkerhetsinformasjonen brukes uttrykket
“elektroverktgy”. Det viser til nettdrevet elek-
troverktgy (med ledning) eller batteridrevet
elektroverktgy (uten ledning].

2.2 @vrige sikkerhetsanvisninger

- Apparatet ma kun holdes i de isolerte
handtakene [1-3], [1-16] fordi varmeele-
mentet og limdysen blir svaert varme. Det
er fare for forbrenning!

- Apparatet ma kun brukes i godt luftede
rom. Ellers er det fare for at det oppstar en
altfor hgy konsentrasjon av damp under ar-
beidet.

- Brukikke apparatet ved arbeider over ho-
dehgyde. Ved arbeid over hodehgyde er det
fare for at flytende og varmt lim drypper
ned pa personen som betjener apparatet.

- Beskytt apparatet mot fuktighet. Fuktighet
kan fgre til elektrisk stat.

- Beskytt stremledningen mot varme, olje
og skarpe kanter og hold den unna de var-
me delene av apparatet. Dersom strgm-
ledningen far skader, kan dette fgre til
elektrisk stgt.

- Kontroller stgpselet og stromledningen
regelmessig for a unnga farer, og fa dem
byttet hos et autorisert kundeserviceverk-
sted hvis de er skadet. En defekt pa stgp-
selet eller stremledningen kan fgre til
elektrisk stat.

- Ikke drai selve ledningen nar du skal ta
stopselet ut av stikkontakten. Dette kan
fore til skader pa stgpselet eller strgmled-
ningen, noe som igjen kan fgre til elektrisk
stat.

- Bruk kun skjgteledninger med jording.
Bruker du en skjgteledning uten jording,
finnes det ikke lenger noe garanti for be-
skyttelse mot overspenning i apparatet.
Dette kan fgre til elektrisk stgat.



- Smeltede limpatroner ma bare fjernes un-
der skylleprosessen. Limpatroner som ik-
ke har smeltet, kan fjernes for hand.

- Etter bruk av polyuretanlim ma systemet
rengjgres senest 6 timer etter bruk. Der-
som bruksanvisningen eller annen doku-
mentasjon for de enkelte apparatene ikke
folges i forbindelse med tilkobling, installa-
sjon, idriftsetting, bruk og vedlikehold av
apparatene, mister garantien sin gyldighet.

Bruk egnet personlig verneutstyr: Bruk
anderettsvern for & redusere risikoen for
innanding av helseskadelig damp, og bruk
vernebriller og hansker nar du handterer
varme apparatdeler.

- Festool kantlimer KA 65 skal bare brukes
i forbindelse med den stasjonaere anord-
ningen fra Festool som bygges inniar-
beidsbord. Montering i andre eller hjem-
melagde arbeidsbord kan fgre til at appa-
ratet blir mindre sikkert & bruke. Det kan
fore til alvorlige ulykker.

- Bruk bare originalt Festool-tilbehor og
limpatroner. Kun produkter som er testet
og godkjent av Festool, er trygge a bruke
og perfekt tilpasset apparatet og bruksfor-
malet. Se sikkerhetsdatabladet for mer in-
formasjon. Se Festool-katalogen eller
www.festool.com.

- Folg nasjonale sikkerhetsforskrifter.
2.3 Stogyemisjonsverdier

De registrerte verdiene iht. EN 62841 er vanlig-
vis pa:

Lydtrykkniva Lps = 65 dB(A)

Lydeffektniva Lwa = 76 dB(A)

Usikkerhet K=3dB
4  Tekniske data

Kantlimer

Effekt

Nettspenning

Nettfrekvens

Norsk

&@ FORSIKTIG

Stgy under arbeidet
Horselsskadelig
» Bruk hgrselvern.

Svingningsemisjonsverdi a;, (vektorsum fra tre

retninger) og usikkerhet K beregnet iht.
EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=15m/s?

De angitte stgyemisjonsverdiene

- er malt iht. standardiserte testprosedyrer
og kan brukes til sammenligning av for-
skjellige elektroverktgy.

- kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering
av belastningen.

/N FORSIKTIG

Utslippsverdiene kan avvike fra de verdiene

som er oppgitt. Dette avhenger av hvordan

verktgyet brukes og hvilken type arbeidsem-

ne som bearbeides.

» Den faktiske belastningen under den totale
arbeidssyklusen ma evalueres.

= Avhengig av den faktiske belastningen ma
det gjennomfgres egnede sikkerhetstiltak
for 3 beskytte brukeren.

3 Riktig bruk

Kantlimeren egner seg til:
a feste kantband i tre, trelignende materialer
eller plast ved bruk av Festool-lim

Ved ikke-forskriftsmessig bruk beaerer
brukeren ansvaret.

KA 65

1200 W

EU 230V
GB 230V
AUS 220-240V
EU 50 Hz
GB 50 Hz
AUS 50-60 Hz
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Norsk

Kantlimer
Kanthgyde
Kanttykkelse
Innvendig radius
Oppvarmingstid

Smeltetemperatur fabrikkinnstilling

Smeltetemperatur innstillingsomrade

Fremfgringshastighet

Vekt iht. EPTA-Procedure 01:2014

* materialavhengig

5 Apparatets deler

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]

Starttast
Tast for fremfgringshastighet
Handtak

de
[1-51 Stremledning
[1-6]
[1-7]
[1-8]
[1-9]
[1-10]
[1-111]
[1-12]
[1-13]
[1-14]
[1-15]
[1-16]
[1-17]
[1-18]
[1-19]
[1-20]
[1-21]

De oppgitte illustrasjonene finnes fremst i
bruksanvisningen.

Avsughette

Bryter for temperaturvalg
Pa/av-knapp
Sikringsbgyle for skylling
Inntrekksvals

Kantfgring

Midtplate

Drapefanger

Limdyse

Trykkvalse

Handtak

Posisjonsplate med startmarkering
Klaff

Menytaster

Display

Pafyllingstastbu

96

Dreieknapp for innstilling av kanthgy-

6

AV

KA 65
18-65 mm’
0,5-3,0 mm”
>50 mm”
ca. 8 min
Trinn 1 190 °C
Trinn 2 200 °C
Trinn 1/2 100-210 °C
1. gir 2 m/min
2. gir 4 m/min
7,9 kg
Igangsetting
ADVARSEL

Ikke tillatt spenning eller frekvens!
Fare for ulykker

|

>

Nettspenning og frekvens ma stemme
overens med angivelsene pa typeskiltet.

| Nord-Amerika er det kun tillatt & bruke
Festool-maskiner med spenningsangivelse
120 V/60 Hz.

Forste gangs bruk

Fjern beskyttelsesfolien fra undersiden av
posisjonsplaten [1-17] og displayet [1-20].

Fgrste gang apparatet brukes, kan det
oppsta en del rgyk og lukt.

Bruk ikke apparatet og arbeidsmaterialer
ved under 15 °C. Anbefaling: romtempera-
tur.

Klargjgre til bruk

Monter posisjonsplaten (se bilde [2]).
Sett nettstgpselet inn i en jordet stikkon-
takt.

Legg minst to limpatroner i magasinet (se
kapittel 8.2).

Stillinn oppvarmingstemperaturen etter
limpatronene som brukes.

Valg av smeltetemperatur [1-7] tilsvarende fa-
brikkinnstilling:
Trinn 1=190°C
Trinn 2 =200 °C



@ Du kan endre temperaturen med menyta-
stene [1-19] (se kapittel 7.4). Etter at du
har endret temperaturen manuelt, blir fa-
brikkinnstillingene overskrevet og den sist
brukte temperaturinnstillingen lagres au-
tomatisk pa valgt trinn.

6.3 Slapa

= Trykk 1 gang pa av/pa-knappen [1-8] inntil
Festool-logoen vises i displayet [1-20].

l oppvarmingsmodus gker temperaturen i ap-

paratet til det oppnar innstilt temperatur [di-

splayet [1-20] lyser rodt).

Apparatet skifter til gjennomvarmingsfasen [di-

splayet [1-20] blinker rodt/qgront).

Apparatet er klart til bruk [displayet [1-20] ly-

ser gront.

Merk

Ikke la apparatet bli stdende uten tilsyn.

Fare for ulykker

= Dersom du tar en arbeidspause pa under
15 minutter, setter du apparatet i avkjg-
lingsmodus (se kapittel 6.4].

= Ved lengre pauser ma apparatet slas helt
av.

6.4 Slaav

Norsk

= Vridreieknappen [3-1] ett [asepunkt tilba-
ke, slik at kantbandet [3-2] trekkes igjen-
nom uten a komme i klem.

7.2 Tilpasse limmengde

Limmengden som trengs, stilles automatisk inn
etter aktuell kanthgyde.

Du kan tilpasse limmengden (lagtykkelsen) et-
ter forskjellige materialer med menytaste-

ne [1-19] (se kapittel 7.4).

7.3 Velge fremfgringshastighet

» Hold av/pa-knappen [1-8] inne < 1 sekund.

Apparatet senker temperaturen i avkjolingsmo-
dus og slar seg deretter av.

Displayet [1-20] lyser rodt, ventilatorsymbolet
vises.

= Hold av/pa-knappen [1-8] inne > 1 sekund.
Apparatet slar seq av med en gang.

7 Innstillinger
7.1  Stille inn kanthgyde

Merk

Smeltetemperaturen er ikke nadd (displayet

lyser rodt).

Skader pa apparatet

» Kanthgyden kan kun stilles inn ved smelte-
temperatur.

» For kantbandet [3-2] inn i kantfgrin-
gen [3-3].

= Bruk dreieknappen [3-11til & stille inn hgy-
den pa kantfgringen [3-3] slik at kantban-
det [3-2] ligger inntil oppe og nede.

Fremfgringshastigheten kan endres med ta-
sten [1-2] og nar som helst tilpasses emnets
kontur.

1. gir =2 m/min

2. gir =4 m/min

7.4 Menytaster

Du kan endre fglgende innstillinger med meny-
tastene [1-191:

- Limmengde

- Innstilt temperatur

- Maleenheter

Hvis du ikke trykker pa menytasten [1-19]
i lapet av 10 sekunder, lukkes menyen au-
tomatisk og endringene forkastes.

Mode-tast

Trykk pa tasten for a velge
verdien som skal endres
(blinker).

Piltaster

Den valgte verdien kan til-
passes.

oK

Hver endring ma lagres med
<0OK>.

7.5 Display
| displayet [1-20] vises de aktuelle innstillinge-
ne samt informasjonsgrafikk.

& &

Temperaturvalg [1-7]

Trinn 1 (190 °C)/

trinn 2 (200 °C)
Fremfgringshastighet [1-2]
1. gir (2 m/min) / 2. gir (4 m/
min)
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Norsk

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Maleenheter

Velg mellom °C/m, °C/f, °F/f
eller °F/m.

°C = grader Celsius

m = meter

°F = grader Fahrenheit

ft = Feet

Kantband i startposisjon
Kantbandet blir bare limt
fast nar du trykker pa start-
tasten [1-1]. Inntrekket star-
ter og transporterer kant-
bandet gjennom apparatet.

P EIINEN )

Restkantlengde™

Kantbandlengden etter hvor
mye lim som er igjen.

6 F++ 6

Limmengde

Innstilling av gnsket lim-
mengde.

Fjerne kantband

Da apparatet ble slatt pa, ble
det registrert kantband som
allerede er lagt inn. Du blir
bedt om a fjerne kantbandet.
For & gjgre det trykker du pa
starttasten [1-1] til kantban-
det har gatt igjennom.

130 = 190 °C

Faktisk og innstilt tempera-
tur

| oppvarmingsmodus, di-
splayet [1-20] lyser rgdt.

"] S
& 190 °C

wm (O

Skyllestilling nadd
Midtplaten [1-12] har blitt
senket helt ned og brakt i
skyllestilling.

190 °C

Innstilt temperatur
Klar til bruk, displayet [1-20]
lyser grgnt.

123l

® B

Pafyllingstast [1-21] trykket
Ved pafylling trekkes lim-
fremfgringen tilbake.

Skyllingen starter

Startknappen [1-1] har blitt
trykt inn. Skylleprosessen
starter etter 1 sekund.

Apne klaffen [1-18]
Limfremfgringen er trukket
tilbake pa grunn av pafylling.
Klaffen [1-18] kan &pnes.

=]
8 190 °C

Skyllingen utfgres
Limdysene er apne, det er
trykk pa limpatronene. Vis-
ning av aktuell status.

Sette inn limpatroner

Du kan fylle pa limpatroner i
magasinet.

Lukke klaffen [1-18]

N&r du har lukket klaffen
[1-18] kan du fortsette arbei-
det.

s B A
O

Etterfylling avsluttet
Limfremfgringen kjgres frem
og utgver trykk pa limpatro-
nene.

\§= 180 °C
=k

\

Avkjglingsmodus

Apparatet senker temperatu-
ren i avkjglingsmodus og slar
seg deretter av. Apparatet
gar i avkjglingsmodus nar:
- av/pa-knappen [1-8] hol-
desinne < 1 sekunder
- apparatet ikke betjenes
pa over 15 minutter
Apparatet kan slas pa pa nytt
ved a trykke pa starttasten
[1-1] eller ved & trykke kort
pa av/pa-knappen [1-8].

«—

Kantinntrekking klar

Legg kantbandet i kantfgrin-
gen [1-11] innen 20 sekun-
der. Resttiden vises. Etter at
tiden er utlgpt uten at det er
lagt i kantband, ma du trykke
en gang til pa starttasten

[1-11.

&=

Feilsymbol

Problemlgsning (se kapit-
tel 11).
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Avsug

7.6
/N ADVARSEL

Stigende damp under limeprosessen.
Skader pa luftveiene

» Arbeid aldri uten avsug.

= Bruk andedrettsvern.

» Sgrg for god ventilasjon.

» Overhold gjeldende nasjonale bestemmel-
ser.

En sugeslange med en diameter pa 27 mm kan
kobles til avsuget [1-6].

8 Arbeide med
elektroverktgyet

/\/i\  ADVARSEL

Hoy temperatur pa varmeenhet og limdyse.
Forbrenningsfare ved bergring

» Bruk egnede vernehansker.
= Elektroverktgyet ma kun holdes i de isoler-
te handtakene [1-31, [1-161].

/N ADVARSEL

Bevegelig emne

Fare for skade pa grunn avemne som kan
skli ut.

» Fest emnet slik at det ikke kan bevege seg
under bearbeiding.

/N FORSIKTIG

Herdende polyuretanlim setter seg fast i

elektroverktoyet.

Skader pa elektroverktgyet - garantien blir

ugyldig

= Etter bruk av polyuretanlim ma systemet
rengjeres senest 6 timer etter bruk (se ka-
pittel 8.5).

8.1 Lime pa kantband

= Tilpass fremfgringslengden pa kantbandet
til ca. 10 cm.

= Sl pa apparatet [1-8].

= Velge temperaturtrinn [1-71.

Displayet [1-20] lyser rodt = Faktisk tempera-

tur og innstilt temperatur vises. Apparatet er

ikke klart til bruk enna.

Displayet [1-20] lyser gront = Driftstemperatur

nadd. Innstilt temperatur vises. Apparatet er na

klart til bruk.

= Foreta gnskede innstillinger (se kapittel 7).

Norsk

= Trykk én gang pa starttasten [1-11.
Start kantinntrekket.

= Legg kantbandet i kantfgringen [1-11] in-
nen 20 sekunder.

Resterende tid vises i displayet [1-20].

Kantbandet trekkes automatisk inn til fotocelle-
felt [3-4] Inntrekket stopper.

» Plasser apparatet ved emnet [4-1] med
ca. 2 cm avstand til trykkvalsen [4-3] ved
hjelp av startmarkeringen [4-2] (se bil-
de [4]). Startmarkeringen [4-2] og kanten
pa emnet skal flukte.
= Trykk én gang til pa starttasten [1-1].
Inntrekket starter. Vent til kantbandet vises
med synlig lim.
= Trykk apparatet mot emnet [5-1] og for det
fra hgyre til venstre (se bilde [5]). Legg
trykk pa posisjonsplaten og mot em-
net [5-1]. Det er ikke ngdvendig med trykk i
fremfaringsretning.
Apparatet beveges automatisk fremover pa
grunn av kantfremfaringen.
Fremfaringen stopper automatisk en liten
stund etter at hele kantbandet er fort gjennom.
8.2 Fylle pa limpatron
= Trykk pa pafyllingstasten [6-1].
Limfremfaringen [6-2] kjores tilbake.
~ Apne klaffen [6-3].
Sett limpatronene inn i magasinet.
Lukk klaffen [6-3].
Vent til limfremfgringen [6-2] er kjgrt frem
og det har bygd seg opp trykk pa limpatro-
nene.

Etterfyllingen er avsluttet, arbeidet med appa-
ratet kan fortsette.

Yyvy

8.3  Skylle limpatronene
/N ADVARSEL

Rett etter betjening av sikringsbgylen og

samtidig senking av midtplaten (skyllestil-

ling) kan det lekke ut Llim.

Fare for forbrenning og materielle skader pa

grunn av varmt lim

= Fjern drapefangeren og sett en stgrre be-
holder under apparatet.

Limet presses gjennom uten kantband for a
gjennomfgre fglgende:
fargebytte i limpatroner
limbytte fra etylen-vinylacetat-lim til poly-
uretanlim
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Norsk

- Skylle polyuretanlim ut av apparatet med
rengjgringspatroner

@ Det trengs ca. tre limpatroner til en kom-
plett skylling.

@ Ved behov for flere limpatroner trykker du
pa pafyllingstasten [1-21] og gjentar pro-
sessen.

= Still apparatet inntil bordkanten (se bil-
de [7]).

= Fjern drépefangeren [1-13].

= Sett en beholder under for a fange opp det
varme limet.

= Trykk pa pafyllingstasten [1-21].

Limfremfaringen kjores tilbake.

~ Apne klaffen [1-18].

Ta ut de fulle limpatronene.

Sett i nye limpatroner.

Lukk klaffen [1-18].

Still inn maksimal kanthgyde med dreiek-

nappen for innstilling av kanthgyden [1-4].

Trykk pa sikringsbgylen for skylling [1-9] og

vri samtidig dreieknappen for innstilling av

kanthgyden [1-4] mot klokken til midtplaten

[1-12] slér imot nede pa apparatet.

Skyllestillingen er nadd.

» Hold starttasten [1-1] inne > 1 sekund.

| displayet [1-20] vises symbolet for forberedel-

se av skylleprosessen. Den starter etter | se-

kund.

» Kjo@r skylleprosessen til nytt lim er synlig i
limdysen [1-14].

Limdysene [1-14] er Gpne, det er trykk pa lim-

patronene.

I displayet [1-20] vises symbolet for skyllepro-

sessen med statusvisning.

= Avbryte skylleprosessen: Trykk én gang til
pa starttasten [1-11].

Limdysene [1-14] er apne, trykket pa limpatro-

nene har opphart.

= Avslutte skylleprosessen og ga ut av skylle-
stilling: Vri dreieknappen med klokken til
innstilling for kanthgyde [1-4].

Midtplaten [1-12] gar opp, limdysene [1-14] er

lukket, trykket pa limpatronene har opphort.

Displayet [1-20] viser normal beredskap.

= Heng drapefangeren [1-13] pa plass igjen.

8.4 Merknader til arbeid med
polyuretanlim

yvyevy

Y

» Forhandsprogrammer temperaturtrinn pa
140 °C og 190 °C (se kapittel 6.2).
= Still inn temperaturen pa 140 °C.
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- ,&pne boksen med polyuretanlim med en
boksapner og ta ut limpatronen.

» Fjerninnleggspapiret rundt.

= Settinn patronen pa vanlig vis og lim kante-
ne.

@ Polyuretanlimpatronen ma presses helt
gjennom systemet for at systemet skal fyl-
les helt med polyuretanlim.

8.5 Skylling for a fjerne polyuretanlim fra
apparatet

= Sett apparatet i skyllemodus (se kapit-
tel 8.3).

= Still inn temperaturen pa 140 °C.

» Legg inn en skyllepatron og foreta en full-
stendig gjennomskylling.

» Endre temperaturen til 190 °C.

» Skyll gjennom minst tre patroner med ety-
len-vinylacetat-lim til alt skyllemiddel er
helt fijernet fra apparatet og systemet er
helt fylt med etylen-vinylacetat-lim.

8.6 Etter arbeidet

Sla av apparatet og la det avkjsles mens det
star fritt.

= Rengjer limdysen [1-14] forsiktig med en
trelist om ngdvendig. Ikke bruk redskap av
metall eller lett antennelige redskaper!

» Taavdrapefangeren [1-13] og sett den pa
hodet.

Var oppmerksom pa falgende:

- Apparatet skal vaere helt avkjglt fgr det
settes i systaineren.

- Apparatet skal ikke transporteres i skylle-
modus, fordi det da kan lekke lim.

9 Vedlikehold og pleie

/N/\  ADVARSEL

Skaderisiko, elektrisk stot

» Trekk stgpselet ut av kontakten fgr alle ty-
per vedlikeholds- og reparasjonsarbeid pa
apparatet!

» Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider
som krever at motorhuset apnes, skal kun
gjennomfgres av et autorisert kundeservi-

ce-verksted.
o

¥ ¥ 4 kun utfgres av produsenten eller au-
‘@’ toriserte verksteder. Naermeste re-

presentant eller verksted, se:

Kundeservice og reparasjon skal


https://www.festool.com/service

Bruk kun originale Festool-reserve-

EKAT
: deler! Best.-nr. finner du pa:

» Hold alltid apparatet rent. Se kapittel
0g 8.6.

= Hvis glidesale i plast [2-1] (slitedel) skades,
kan den byttes ut ved 3 lgsne de fire skrue-
ne pa undersiden av posisjonsplaten [1-17].

= Hold alltid kjgleluftapningene pa huset apne

og rene for a sikre luftsirkulasjonen.
» Oppbevares tgrt og stavfritt.

10 Miljo
Apparatet skal ikke kastes i restavfal-
let! Apparater, tilbehgr og emballasje

skal leveres til gjenvinning. Ta hensyn til

Norsk

I henhold til EU-direktivet om kasserte elektri-
ske og elektroniske produkter og direktivets
implementering i nasjonal rett ma elektroverk-
tgy som ikke lenger skal brukes, samles sepa-
rat og leveres til miljgvennlig gjenvinning.

Informasjon om gjenvinningsstasjoner finnes pa

Informasjon om REACH:

gjeldende nasjonale forskrifter.

11

Problemlgsning

Problem

Mulige arsaker

Lgsning

Stopper pagaende drift.

Klaffen [1-18] er apen.
Hvis klaffen apnes under
drift, stopper limtilfgrselen.
Fremf@ringen fortsetter.

Lukk klaffen [1-18].

Feilmelding (vises i display-
et [1-20]): Kantbandet lig-
ger forsatt .

Fjern kantbandet.

Apparatet slar seg av.

Apparatet er i avkjglings-
modus < 50 °C

Sla pa apparatet ved a trykke pa start-
tasten [1-1] én gang til.

Displaybelysningen [1-20]
blir red.

Etter 15 minutter uten be-
tjening gar apparatet i av-
kjglingsmodus.

Sla pa apparatet ved a trykke pa start-
tasten [1-1] én gang til.

Inntrekket slar seg av far
innfgring av kantbandet.

Tidsvinduet pa 20 sekunder
er blitt overskredet.

Sla pa drivenheten ved 3 trykke pa
starttasten [1-1] pa nytt.

Inntrekket slas ikke av
selv om kantbandet er
trukket igjennom.

Displayet [1-20] viser en
melding om a fjerne kant-
bandet selv om det ikke er
lagt i noe kantband.

Fotocellen [3-4] er tilsmus-
set.

Rengjgr fotocellen [3-4] forsiktig.

Ved uventede feil kan du nar som helst sla av apparatet el

ler trekke ut stgpselet.

Kantbandet limer ikke.

Tilsmussing / dysehullene
er tilstoppet.

Fjern tilsmussing gjennom skylling (se
kapittel 8.3).

Ved kraftig tilsmussing ma du dreie
midtplaten [1-12] helt opp og stikke
opp de nedre dysehullene i driftstil-
stand.
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Norsk

Problem

Mulige arsaker

Losning

Limet er for tyntflytende /
for fast, det er for mye /
for lite lim.

Feil temperatur, feil lim-
mengde er stilt inn.

Still inn temperaturen med menyta-

stene [1-19] etter limet som brukes.

- Limet er for tyntflytende: Tempera-
tur -10 °C

- Limet er for fast: Temperatur
+10°C

Tilpass eventuelt immengden med

menytastene [1-191.

Manglende limlag pa tyn-
ne kantband (materialav-
hengig ved ca. 0,5-

0,8 mm) pa begynnelsen
av limingen.

Manglende trykk pa kant-
bandene mot limdysen.

Dobbelt kantband pa begynnelsen av
limingen med et ekstra stykke kant-
band (ca. 20 cm) med samme kanthgy-
de. Dette ekstra stykket ligger bak
kantbandet og fgres inn i kantinntrek-
ket sammen med det.

Feilsymbol vises i display-
et [1-20].

Elektronikken i apparatet
har oppdaget en alvorlig
feil.

Sla av maskinen ved a trykke pa av/pa-
knappen [1-8] og la den avkjgles noen
minutter.

Sla pa maskinen pa nytt ved a trykke
pa av/pa-knappen [1-8].

Dersom feilsymbolet vises igjen, ma
du ta kontakt med kundeservice.
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Simbolos

Adverténcia de perigo geral
Adverténcia de choque elétrico
de seguranca!

Usar mascara de protecao!
Usar dculos de protecao!

Usar luvas de protecao!

Adverténcia de superficie quente

maos!

Ler Manual de instrucoes, indicacoes

Perigo de esmagamento de dedos e

Marca CE: confirma que a ferramenta

elétrica estd em conformidade com as
diretivas da Comunidade Europeia.

Nao deitar no lixo doméstico.

Conselho, indicacao

Instrucoes de manuseamento

Portugués

2 Indicacoes de seguranca

2.1 Indicacoes gerais de seguranca para

ferramentas elétricas

ADVERTENCIA! Leia todas as indicacdes
de seguranca e instrucoes. O incumpri-
mento das indicacoes de seguranca e instru-
coes pode causar choque elétrico, incéndio
e/ou ferimentos graves.
Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para futura referéncia.
O termo "ferramenta elétrica” utilizado nas in-
dicacoes de seguranca refere-se a ferramentas
elétricas com ligacdo a rede (com cabo de ali-
mentacao de rede) ou com bateria (sem cabo de
alimentac3o de rede).

2.2 Outrasindicacoes de seguranca

- Segurar a ferramenta pelos punhos isola-
dos [1-3], [1-16], visto que a unidade de
aquecimento e o bico injetor de cola atin-
gem temperaturas elevadas. Existe risco
de queimadura!

- Utilizar a ferramenta apenas em espacos
bem ventilados. Caso contrario, existe pe-
rigo de concentracao demasiado elevada de
vapores durante os trabalhos.

- Nao utilizar a ferramenta para a realiza-
cao de trabalhos sobre a cabeca. Durante
trabalhos sobre a cabeca existe perigo de
derrame de cola liquida quente sobre o
operador.

- Proteger a ferramenta da humidade. A hu-
midade pode causar choques elétricos.

- Proteger o cabo de alimentacao de rede
de calor, dleo e arestas afiadas e manter o
mesmo afastado de elementos quentes da
ferramenta. Danos no cabo de alimentacao
de rede podem causar choques elétricos.

- Verificar regularmente a fichade rede e o
cabo de alimentacao de rede para evitar
qualquer perigo e, em caso de danificacao,
mandar substitui-los numa oficina de Ser-
vico Apods-venda autorizada. Um defeito na
ficha de rede ou cabo de alimentacao de
rede pode causar choques elétricos.

- Nao deve retirar a ficha da tomada puxan-
do pelo cabo de alimentacao de rede. Isso
pode fazer com que a ficha de rede ou o ca-
bo de alimentacao de rede sejam danifica-
dos, dando origem a choques elétricos.

- Utilizar apenas extensoes de cabos com
condutor de protecao. Se utilizar uma ex-
tensao de cabo sem condutor de protecao,
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Portugués

nao existe protecao elétrica da ferramenta.
Isto pode causar choques elétricos.

- Remover cartuchos de cola derretidos
apenas através do processo de enxagua-
mento. Os cartuchos de cola nao derretidos
podem ser retirados a mao.

- Apos a utilizacao de cola PU, é necessario
efetuar a limpeza do sistema, o mais tar-
dar, 6 horas apos o processamento. Se,
durante a conexao, instalacao, colocacao
em funcionamento, funcionamento, utiliza-
cao e manutencao das ferramentas, nao se
respeitarem as instrucoes de utilizacao e
outra documentacao de cada ferramenta
individual, cessa qualquer direito a garan-

Use equipamento de protecao individual
adequado: Mascara de protecao para redu-
zir o risco de inalacao de vapores nocivos a
saude, oculos de protecao, luvas de prote-
cao para manusear pecas quentes da fer-
ramenta.

- A maquina de colagem de arestas Festool
KA 65 so6 pode ser montada em bancadas
de trabalho em conjunto com o dispositivo
fixo previsto pela Festool. Se a ferramenta
for montada numa outra bancada de traba-
lho ou numa de fabrico proprio, pode tor-
nar-se instavel e provocar acidentes gra-
ves.

- Utilizar apenas acessorios e cartuchos de
cola originais Festool. Apenas os produtos
testados e homologados pela Festool sao
inofensivos para a saude e perfeitamente
adequados a ferramenta e a sua utilizacao.
Consultar a ficha técnica de seguranca pa-
ra mais informacoes. Consultar o catalogo
Festool ou www.festool.com.

- Respeitar as normas de seguranca nacio-
nais.

2.3 Valores de emissoes

Os valores determinados de acordo
com EN 62841 sao tipicamente:
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Nivel de pressao acustica Lps = 65 dB(A)
Nivel de poténcia acuUstica Lwa = 76 dB(A)
Inseguranca K=3dB

/N @ CUIDADO

Ruido que surge ao trabalhar
Perturbacao da audicao
» Utilizar protecao auditiva.

Nivel de emissao de vibracdes a;, (soma vetorial

em trés direcdes) e inseguranca K determina-
dos segundo EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

Os valores de emissao de ruido indicados

- foram medidos segundo um processo de
inspecao normalizado e podem ser utiliza-
dos para comparacao de ferramentas elé-
tricas,

- podem também ser utilizados para uma es-
timativa temporaria da sobrecarga.

/N CUIDADO

Os valores de emissao podem divergir dos

valores apresentados. Isto depende da utili-

zacao da ferramenta e do tipo de peca a tra-

balhar.

» Tem de ser avaliada a carga real durante
todo o ciclo de trabalho.

» Dependendo da carga real, devem ser de-
terminadas medidas de seguranca adequa-
das para a protecao do operador.

3 Utilizacao de acordo com as
disposicoes
A maquina de colagem de arestas é apropriada

para:

Aplicacao de rebordos em madeira, materiais
semelhantes a madeira e plastico, utilizando
colas Festool.

Em caso de utilizacao incorreta, a res-
ponsabilidade é do utilizador.



4 Dados técnicos

Orladora portatil
Poténcia

Tensao da rede

Frequéncia da rede

Altura das bordas
Espessura das bordas
Raio interior

Tempo de aquecimento

Temperatura de fusao, ajuste de fabrica

Temperatura de fusao, margem de ajuste

Velocidade de avanco

Peso de acordo com EPTA-Procedure 01:2014

* dependente do material

5 Componentes da ferramenta

[1-1]1 Tecla Arranque
[1-2] Tecla Velocidade de avanco
[1-31 Punho

[1-4] Botao rotativo para ajuste da altura
das arestas

[1-5] Cabo de ligacdo a rede
[1-61 Bocal de aspiracao

[1-71 Interruptor de pré-seleccao da tem-
peratura

[1-8] Interruptor de activacdo/desactivacao

[1-91 Alavanca de retencdo para enxagua-
mento

[1-10] Rolo de alimentacao
[1-11] Fixacdo de arestas
[1-12] Placa central

[1-13] Apanha-gotas

[1-14] Bico injector de cola

[1-15]
[1-16]
[1-17]
[1-18]
[1-19]
[1-20]
[1-21]

Portugués

KA 65

1200 W

UE 230V
GB 230V
AUS 220 - 240V
UE 50 Hz
GB 50 Hz
AUS 50 - 60 Hz
18 - 65 mm”
0,5-3,0mm”

>50 mm®

aprox. 8 min

Nivel 1 190 °C

Nivel 2 200 °C
Nivel 1/2 100 - 210 °C
Velocidade 1 2 m/min
Velocidade 2 4 m/min
7.9 kg

Cilindro de pressao

Punho

Mesa de apoio com marcacao inicial
Tampa

Teclas de menu

Visor

Tecla de reabastecimento

As figuras indicadas encontram-se no inicio do
manual de instrucoes.

6 Colocacao em funcionamento

/N\/\  ADVERTENCIA

Tensao ou frequéncia inadmissivel!
Perigo de acidente

= Atensao darede e a frequéncia da fonte de
corrente devem estar de acordo com os
dados da placa de identificacao.

» Na América do Norte, sé podem ser utiliza-
das ferramentas Festool com uma indica-
cao de tensao de 120 V/60 Hz.
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Portugués

6.1 Primeira colocacao em funcionamento

» Remover a pelicula protectora pela parte de
baixo da mesa de apoio [1-17]e do vi-
sor [1-20].

(i) Aquando da primeira colocacao em funcio-
namento, pode ocorrer uma significativa
formacao de fumo e odores.

Nao utilizar a ferramenta e materiais de
trabalho a temperaturas inferiores a

15 °C. Recomendacao: temperatura ambi-
ente.

6.2 Preparar acolocacao em
funcionamento

INDICACAO

Nao deixe a ferramenta sem vigilancia.

Perigo de acidente

» Em caso de interrupcoes dos trabalhos in-
feriores a 15 minutos, colocar a ferramen-
ta no modo de arrefecimento (consultar o
capitulo 6.4].

» Desligar completamente a ferramenta em
caso de interrupcoes mais longas.

6.4 Desligar

= Montar a mesa de apoio (consultar a ima-
gem [2]).

» Ligar a ficha de rede a uma tomada com
protecao de terra.

» Inserir, pelo menos, dois cartuchos de cola
no carregador (consultar o capitulo 8.2).

» Ajustar a temperatura de aquecimento aos
cartuchos de cola utilizados.

Presselecdo da temperatura de fusdo [1-7] de
acordo com o ajuste de fabrica:

Nivel 1 =190 °C

Nivel 2 =200 °C

(i) Através das teclas de menu [1-19] € possi-
vel alterar a temperatura (consultar o ca-
pitulo 7.4). Apdés uma alteracdo propria, o
ajuste de fabrica é rejeitado e o ultimo
ajuste da temperatura utilizado € memori-
zado automaticamente no nivel seleciona-
do.

6.3 Ligar

= Premir 1x o interruptor de ativacdo/desati-
vacdo [1-8] até surgir o logdtipo Festool no
visor [1-20].

A ferramenta aumenta a temperatura no modo

de aguecimento, até ser atingida a temperatura

nominal (o visor [1-20] acende-se a vermelho).

A ferramenta muda para a fase de aquecimento
lvisor [1-20] pisca a vermelho/verde).

A ferramenta esta operacional [visor [1-20]
acende-se a verde).
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» Premir o interruptor de ativacido/desativa-
cdo [1-8] < 1 segundo.

A ferramenta diminui a temperatura no modo

de arrefecimento e, em seguida, desliga-se.

O visor [1-20] acende a vermelho; € apresenta-
do o simbolo do ventilador.

= Premir o interruptor de ativacido/desativa-
cao [1-8] > 1 segundo.

A ferramenta desliga-se de imediato.

7 Ajustes

7.1  Ajustar a altura das arestas

INDICACAO

Temperatura de fusao nao atingida (visor
acende a vermelho).

Danificacao do aparelho

» O ajuste da altura das arestas so é possivel
a temperatura de fusao.

= Inserir o rebordo [3-2] na fixacdo de ares-
tas [3-3].

= Com o bot3o rotativo [3-1] ajustar a altura
da fixacdo de arestas [3-3] de modo a que o
rebordo [3-2] encoste em cima e em baixo.

= Rodar o botdo rotativo [3-1] um ponto de
retencao para tras, de modo a que o rebor-
do [3-2] possa deslizar sem ficar preso.

7.2  Ajustar a quantidade de cola

A quantidade de cola necessaria é automatica-
mente ajustada a altura atual das arestas.
Através das teclas de menu [1-19] é possivel
ajustar a quantidade de cola (espessura da ca-
mada) a diferentes materiais de trabalho (con-
sultar o capitulo 7.4).

7.3 Selecionar a velocidade de avanco

A velocidade de avanco pode ser alterada atra-
vés do acionamento da tecla [1-2] e ajustada, a
qualquer momento, ao contorno da peca a tra-
balhar.

Velocidade 1 =2 m/min



Velocidade 2 = 4 m/min

7.4 Teclas de menu

Portugués

E possivel alterar os sequintes ajustes através
das teclas de menu [1-191]:

- Quantidade de cola

- Temperatura nominal

- Unidades de medida

@ Se nao for premida nenhuma tecla de me-
nu [1-19] no intervalo de 10 segundos, o
menu € automaticamente abandonado e
as alteracoes sao rejeitadas.

130 = 190 °C

Temperatura real e nominal
Durante o modo de aqueci-
mento, o visor [1-20] acen-
de-se a vermelho.

190 °C

Temperatura nominal

Operacional, o visor [1-20]
acende-se a verde.

:

Tecla Mode

Premindo a tecla, € possivel
selecionar o valor a alterar
(pisca).

[

® Q2

Tecla de reabastecimento
[1-21] premida

Avanco da cola recua para o
processo de reabastecimen-
to.

Teclas de seta

O valor selecionado pode ser
ajustado.

Abrir a tampa [1-18]

Avanco da cola recuou para o
processo de reabastecimen-
to. A tampa [1-18] pode ser
aberta.

OK

Cada alteracao tem de ser
guardada com <OK>.

Inserir cartuchos de cola

E possivel acrescentar cartu-
chos de cola ao carregador.

7.5 Visor

No visor [1-20], sdo apresentados os ajustes
atuais e graficos de indicacao.

Fechar a tampa [1-18]
Apds o fecho da tampa
[1-18], pode prosseguir-se
com o trabalho.

&' &

Presselecao da temperatu-
ra[1-7]

Nivel 1 (190 °C) / Ni-

vel 2 (200 °C)

4]l

b

Processo de reabastecimen-
to concluido

0 avanco da cola é realizado

e gera pressao sobre os car-
tuchos de cola.

> >

Velocidade de avanco [1-2]

Velocidade 1 (2 m/min) / Ve-
locidade 2 (4 m/min)

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Unidades de medida
Selecdo entre °C/m, °C/ft,
°F/ft ou °F/m.

°C = graus Celsius

m = metros

°F = graus Fahrenheit
ft = pés

«—

Insercao das arestas pronta
Inserir o rebordo na fixa-

cao [1-11] num periodo de
20 segundos. E apresentado
o tempo restante. Uma vez
decorrido este tempo sem
que tenha sido inserido um
rebordo, é necessario premir
novamente a tecla Inicio

[1-1].

REXLNEN )

Comprimento residual das
arestas”™

Comprimento dos rebordos
relativamente a reserva de
cola ainda existente.

¢ b+ 6

Quantidade de cola

Ajuste da quantidade de cola
pretendida.

Rebordo na posicao de ar-
ranque

O rebordo pode agora ser
aplicado, premindo-se a te-
cla Inicio [1-1]. A insercao
inicia-se e transporta o re-
bordo pela ferramenta.

107




Portugués

Remover o rebordo

Ao ligar, foi detetado um re-
bordo ja inserido. Solicitacao
de remocao do rebordo. Para
o feito, premir a tecla Inicio
[1-1], até o rebordo ter pas-

s

sado.
Q@ ) | Posicao de enxaguamento
& 190°c alcancada

mm KD

Aplaca central [1-12] é
completamente rebaixada e
colocada em posicao de en-

xaguamento.

@ 0 processo de enxaguamen-
Premir a tecla Inicio [1-1]. O
processo de enxaguamento
inicia-se apos 1 segundo.

@M ) | 0processode enxaguamen-
& 190°c to é executado

@ Os bicos injetores de cola es-
tao abertos; é gerada pres-
sao sobre os cartuchos de
cola. Indicacao do estado
atual.

Modo de arrefecimento

A ferramenta diminui a tem-
peratura durante o modo de
arrefecimento e, em seguida,
desliga-se. O modo de arre-
fecimento é alcancado se:

- ointerruptor de ativacdo/
desativacdo [1-8] for pre-
mido < 1 segundo

- nao ocorrer qualquer co-
mando durante mais de
15 minutos.

A ferramenta é reativada ao

premir a tecla Inicio [1-1] ou

tocando no interruptor de

ativacao/desativacado [1-8].

\!

\§= 180 °C

Simbolo de defeito

Resolucao de problemas
(consultar o capitulo 11).

B

7.6 Aspiracao

& ADVERTENCIA

Subida de vapores durante o processo de co-
lagem.

Lesao das vias respiratorias

» Nunca trabalhar sem aspiracao.

» Use uma mascara de protecao.

» Providenciar uma boa ventilacao.
» Observar as disposicdes nacionais.

E possivel ligar um tubo flexivel de aspiracao
com um diametro de 27 mm ao bocal de aspira-
cdo [1-6].

8 Trabalhar com a ferramenta
elétrica

/N /)  ADVERTENCIA

Altas temperaturas na unidade de aqueci-
mento e no bico injetor de cola.

Risco de queimadura em caso de contacto

» Usar luvas de protecao adequadas.
= Segurar a ferramenta elétrica apenas pe-
los punhos isolados [1-3], [1-16].

& ADVERTENCIA

Peca a trabalhar movel

Perigo de ferimentos devido ao deslizamen-

to da peca a trabalhar.

» Fixar a peca a trabalhar, de modo a que
nao se possa mover ao ser trabalhada.

/N CUIDADO

A cola PU agarra-se a ferramenta elétrica ao

secar.

Danos na ferramenta elétrica - perda do di-

reito a garantia

» Apds a utilizacao de cola PU, é necessario
efetuar a limpeza do sistema, o mais tar-
dar, 6 horas apés o processamento (con-
sultar o capitulo 8.5).

8.1 Colar rebordo

" Calculo automatico da altura das arestas
atualmente registada.
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» Cortar o rebordo ao comprimento com
aprox. 10 cm de material excedente.

» Ligar a ferramenta [1-8l.

= Selecionar o nivel de temperatura [1-7].

O visor [1-20] acende-se a vermelho = sdo indi-

cadas as temperaturas real e nominal. A ferra-

menta ainda ndo estd operacional.



O visor [1-20] acende-se a verde = a tempera-

tura de funcionamento foi alcancada. E apre-

sentada a temperatura nominal. A ferramenta

estd agora operacional.

= Efetuar os ajustes pretendidos (consultar o
capitulo 7).

» Premir 1 x a tecla Inicio [1-1].

Inicia-se a insercao das arestas.

» No intervalo de 20 segundos inserir o re-
bordo na fixacao de arestas [1-11].

O tempo remanescente é indicado no visor

[1-20].

O rebordo é inserido automaticamente até a

barreira de luz [3-4]. A insercdo para.

» Com ajuda da marcacao inicial [4-2], posi-
cionar a ferramenta na peca a traba-
lhar [4-1], a uma distancia de aprox. 2 cm
relativamente ao rolo de pressao [4-3]
(consultar a imagem [4]). A marcacdo inici-
al [4-2] e a aresta da peca a trabalhar fi-
cam, assim, alinhadas.

» Premir novamente a tecla Inicio [1-1].

A insercao inicia-se. Aguardar até o rebordo

com cola ficar visivel.

» Pressionar a ferramenta contra a peca a
trabalhar [5-1] e conduzi-la ao longo da pe-
ca, da direita para a esquerda (consultar a
imagem [5]). Exercer pressdo sobre a mesa
de apoio e contra a peca a trabalhar [5-1].
Nao é necessaria qualquer pressao no sen-
tido de avanco.

A ferramenta desloca-se automaticamente pa-

ra a frente através do avanco da aresta.

Uma vez completado o percurso do rebordo, o

avanco desliga-se automaticamente apos um

breve periodo de desativacdo.

8.2 Reabastecer o cartucho de cola

» Premir a tecla de reabastecimento [6-1].

0 avanco da cola [6-2] recua.

= Abrir a tampa [6-3].

Inserir cartuchos de cola no carregador.
Fechar a tampa [6-3].

Aguardar até que o avanco da cola [6-2] te-
nha atuado e se tenha formado pressao so-
bre os cartuchos de cola.

O processo de reabastecimento esta concluido;
pode prosseguir-se o trabalho com a ferramen-
ta.

Yyvyvy
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8.3 Enxaguamento de cartuchos de cola

& ADVERTENCIA

Imediatamente apos o acionamento da ala-

vanca de retencao e o rebaixamento simulta-

neo da placa central (posicao de enxagua-

mento), pode ocorrer saida de cola.

Risco de queimadura, danos materiais devi-

do a cola quente

» Remover o apanha-gotas e colocar um re-
cipiente maior por baixo da ferramenta.

Efetua-se, aqui, a compressao da cola sem re-

bordo para a realizacao de:

- Mudanca de cor nos cartuchos de cola

- Mudanca de cola, de cola EVA para PU

- Enxaguamento de cola PU a partir da ferra-
menta com cartuchos de limpeza

@ Para um enxaguamento completo, sdo ne-
cessarios aprox. trés cartuchos de cola.

@ Caso sejam necessarios mais cartuchos
de cola, premir a tecla de reabastecimento
[1-21] e repetir o procedimento.

» Colocar a ferramenta na aresta da bancada
(consultar a imagem [7]).

= Remover o apanha-gotas [1-13].

» Colocar um recipiente por baixo para reco-
lher a cola quente.

» Premir a tecla de reabastecimento [1-21].

0 avanco da cola recua.

= Abrir a tampa [1-18].

Retirar os cartuchos de cola completos.

Inserir novos cartuchos de cola.

Fechar a tampa [1-18].

Ajustar a altura maxima das arestas com o

botao rotativo de ajuste da altura das ares-

tas [1-4].

Pressionar a alavanca de retencao para o

enxaguamento [1-9] e, ao mesmo tempo,

rodar o botao rotativo de ajuste da altura

das arestas [1-4] para a esquerda, até a

placa central [1-12] encostar a parte de

baixo da ferramenta.

For alcancada a posicao de enxaguamento.

= Premir a tecla Inicio [1-1] > 1 segundo.

No visor [1-20], surge o simbolo para a prepa-

racao do processo de enxaguamento. Este ini-

cia apos 1 segundo.

» Realizar o processo de enxaguamento, até
que surja cola nova no bico injetor de cola
[1-14].

yvevy
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Os bicos injetores de cola [1-14] estdo abertos;

€ gerada pressdo sobre os cartuchos de cola.

No visor [1-20], surge o simbolo do processo

de enxaguamento com indicacao de estado.

» Interromper o processo de enxaguamento:
Premir novamente a tecla Inicio [1-1].

Os bicos injetores de cola [1-14] estdo abertos;
é interrompida a pressao sobre os cartuchos de
cola.

» Terminar o processo de enxaguamento e
abandonar a posicao de enxaguamento: ro-
dar o botao rotativo no sentido dos pontei-
ros do reldgio para ajustar a altura das
arestas [1-4].

A placa central [1-12] desloca-se para cima, os

bicos injetores de cola [1-14] estdo fechados e

a pressao sobre os cartuchos de cola terminou.

O visor [1-20] apresenta o sinal de prontidao

normal.

= Engatar de novo o apanha-gotas [1-13].

8.4 Indicacoes especiais sobre o trabalho
com cola PU

» Pré-programar os niveis de temperatura
para 140 °C e 190 °C (consultar o capitu-
lo 6.2).

» Ajustar a temperatura para 140 °C.

» Abrir a lata de cola PU com um abre-latas e
remover o cartucho de cola.

» Retirar o papel envolvente.

» Inserir o cartucho como habitualmente e
colar as arestas.

@ O cartucho de cola PU tem de ser total-
mente pressionado através do sistema, de

forma a enché-lo por completo com cola
PU.

8.5 Enxaguamento pararemocao de cola
PU da ferramenta

» Colocar a ferramenta no modo de enxagua-
mento (consultar o capitulo 8.3).

» Ajustar a temperatura para 140 °C.

» Inserir um cartucho de lavagem e enxaguar
por completo.

» Alterar a temperatura para 190 °C.

= Fazer passar, pelo menos, trés cartuchos
de cola EVA, até o produto de limpeza ter
saido por completo da ferramenta e o siste-
ma estar totalmente cheio com cola EVA.

8.6 Apods o trabalho

» Desligar a ferramenta e deixar arrefecer
autonomamente.

» Se necessario, limpar cuidadosamente o bi-
co injetor de cola [1-14] com uma ripa de
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madeira. Nao utilizar meios metalicos ou
facilmente inflamaveis!

» Retirar o apanha-gotas [1-13] e vira-lo para
efeitos de limpeza.

Observar as seguintes indicacoes:

- Colocar no Systainer apenas uma ferra-
menta totalmente arrefecida.

Nao transportar a ferramenta com o modo
de enxaguamento regulado; caso contrario,
pode sair cola.

9 Manutencao e conservacao

/N\/\  ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos, choque elétrico

» Antes de efetuar quaisquer trabalhos de
manutencao e conservacao, retirar sempre
a ficha da tomada de corrente!

» Todos os trabalhos de manutencao e repa-
racao que exijam uma abertura da caixa do
motor apenas podem ser efetuados por
uma oficina de Servico Apds-Venda autori-
zada.

Servico Apos-Venda e Reparacao

. somente pelo fabricante ou oficinas
‘@ de servico certificadas. Endereco

mais proximo em:

EKAT . Utilizar apenas pecas sobresselen-
?»?éf tes originais da Festool! Referéncia
B em:

» Manter a ferramenta sempre limpa. Para o
efeito, observar os capitulos e

» Em caso de danificacao, a placa deslizante
em material plastico [2-1] (peca de desgas-
te) pode ser substituida, soltando-se os
quatro parafusos na parte inferior da mesa
de apoio [1-17].

» Para assegurar a circulacao do ar, manter
as aberturas do ar de refrigeracao na car-
caca sempre desobstruidas e limpas.

» Guardar num local seco e sem po.

10 Meio ambiente

Nao deite a ferramenta no lixo domésti-
co! Encaminhar as ferramentas, acesso-
rios e embalagens para reaproveitamen-
to ecologico. Respeitar as normas nacionais em
vigor.
De acordo com a Diretiva Europeia sobre resi-
duos de equipamentos elétricos e eletrdnicos e


https://www.festool.pt/serviço
https://www.festool.pt/serviço
https://www.festool.pt/serviço

a sua transposicao para a legislacao nacional,
as ferramentas elétricas usadas devem ser re-
colhidas separadamente e sujeitas a uma reci-
clagem que proteja o meio ambiente.

11

Resolucao de problemas
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Informacoes sobre os pontos de recolha para
uma eliminacao correta podem ser encontra-
das em

Informacoes sobre REACH:

Problema

Causas possiveis

Solucoes

Paragem de funcionamento.

A tampa [1-18] esta aber-
ta.

Ao abrir-se a tampa du-
rante o funcionamento, a
alimentacao de cola para.
O avanco, no entanto, con-
tinua a funcionar.

Fechar a tampa [1-18].

Mensagem de erro (é exi-
bida no visor [1-20]): Re-
bordo ainda se encontra
inserido.

Remover o rebordo.

A ferramenta desliga-se.

A ferramenta encontra-se
no modo de arrefecimento
a<5h0°C

Ligar novamente a ferramenta, pre-
mindo a tecla Inicio [1-1].

A iluminacéo do visor [1-20]
fica vermelha.

Apos 15 minutos sem
qualquer comando, a fer-
ramenta comuta para o
modo de arrefecimento.

Ligar novamente a ferramenta, pre-
mindo a tecla Inicio [1-1].

Ainsercao desliga-se antes
da entrada do rebordo.

O intervalo de tempo de
20 segundos foi excedido.

Ligar novamente o acionamento, pre-
mindo a tecla Inicio [1-1].

A'insercao nao se desliga,
apesar de o rebordo ter pas-
sado.

0 visor [1-20] mostra a soli-
citacao de remocao do re-
bordo, apesar de nao estar
inserido nenhum rebordo.

A barreira de luz [3-4] es-
ta suja.

Limpar a barreira de luz [3-4] com
cuidado.

No caso de situacoes de erro inesperadas pode desligar a ferramenta a qualquer momento ou

retirar a ficha da tomada.

O rebordo nao cola.

Sujidade/orificios dos bi-
cos obstruidos.

Eliminar a sujidade através de um
processo de enxaguamento (consultar
o capitulo 8.3).

Em caso de forte sujidade, rodar a
placa central [1-12] totalmente para
cima e, no estado de funcionamento,
trespassar os orificios dos bicos inje-
tores inferiores.
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Problema

Causas possiveis

Solucoes

Cola demasiado liquida / de-
masiado sdlida, em exces-
so / insuficiente.

Ajustada uma temperatu-
ra incorreta, quantidade
de cola incorreta.

Através das teclas de menu [1-19],

ajustar a temperatura aos cartuchos

de cola utilizados.

- Cola demasiado liquida: Tempera-
tura -10 °C

- Cola demasiado sélida: Tempera-
tura +10 °C

Se necessario, adaptar a quantidade

de cola através das teclas de me-

nu [1-19].

Aplicacao de cola insuficien-
te no caso de rebordos finos
(em funcdo do material, com
cercade 0,5a 0,8 mm] no
inicio da colagem.

Falta de pressao do rebor-
do no bico injetor de cola.

Reforco do rebordo no inicio da cola-
gem com um rebordo adicional
(aprox. 20 cm) com a mesma altura
das arestas. Esta peca adicional é in-
serida conjuntamente na insercao das
arestas, por detras do rebordo.

Surge um simbolo de erro
no visor [1-20].

O sistema eletronico da
ferramenta detetou um
erro grave.

Desligar a ferramenta premindo o in-
terruptor de ativacao/desativa-

cao [1-8] e deixar arrefecer durante
alguns minutos.

Ligar novamente a ferramenta pre-
mindo o interruptor de ativacdo/desa-
tivacdo [1-81.

Se o simbolo de erro for novamente
apresentado, entrar em contacto com
o Servico Apoés-Venda.
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1 CuMBoONbI

[NpenynpexpaeHue ob obuien onacHocTH

[pepynpexaeHue ob ynape ToKoM

[poyTnTE pyKOBOACTBO MO 3KCMyaTa-
U1K 1 yKasaHusa no TexHuke besonac-
HocTu!

@b

Pabotante B pecnupaTtope!

7) PaboTalTe B 3alMTHbLIX oukax!

PaboTanTe B 3alWNTHbIX NepyaTkax!

OctopoxHo! Nopayas noBepxHoOCTb!

OnacHoCTb 3aleMneHuns nanbLes u
Kncten pyk!

>B

Mapkuposka CE: [TogTBepxaaeT cooT-
BETCTBME 3/1eKTPOMHCTPYMEHTa OCHOB-
HbiM TpeboBaHuam gupekTtus EC.

Mapkuposka EAC: MNoaTeep>xpaeT co-
[H[ OTBETCTBME 31eKTPOUHCTPYMEHTa OC-

HOBHbIM TpeboBaHMaM aupekTns EBpa-

3MNCKOro 3KOHOMMYECKOro Coto3a.

YkpanHckuin cumeon SEPRO nogTeep-
@% XAaeT COOTBETCTBUE 3/IEKTPOMHCTPY-
MeHTa OCHOBHbIM TpeboBaHUAM anpek-
TMB YKpauHbl.

E He BbibpacbiBanTe BMecTe ¢ HbITOBbIMY

N
m

oTXo4aMu.

@ NHcTpykuma, pekoMeHaaums

Pycckun

- MHCprKLI,I/IFl Mo NCrnoJib30BaHMO

2 YKa3aHus no TexHuke
6e3onacHOCTU

2.1 06wwue yKasaHUA NO TeXHUKE
6e3onacHocTu pns
3/1IeKTPOUHCTPYMEHTOB

OCTOPOXKHO! NMpouytuTe BCE YKa3aHUA Mo

TeXHUKe 6e30MacHOCTU U UHCTPYKLUM.
HeTouHoe cobntogeHne yka3aHnn MoXeT cTaTb
MPUYMHON yaapa 31eKTPUYeCKMM TOKOM, noxapa
M/ cepbE3HbIX TPABM.

CoxpaHsuTe BCe YKa3aHUA No TexXHuKe 6e3-
OMacHOCTU U UHCTPYKLMU ANS cnepyloLero no-
nb3oBaTens.

Mcnonb3yeMbiin B ykazaHMAX N0 TexHUKe 6e3-
0MaCHOCTM TEPMUH «3N1eKTPONHCTPYMEHT» OTHO-
CUTCH K CETEeBbIM 3N1eKTPOUHCTPYMeHTaM [c ce-
TeBbIM Kabenem) n akkyMyaTOPHbIM 31EKTPOUH-
cTpyMeHTaM (6e3 ceteBoro kabens).

2.2 [Ipyrue yKkasaHus Nno TeXHuKe
6e3onacHocTH

—~  WHCTpyMeHT cnegyeT fiepXXaTb TOJIbKO 3a
usonuposaHHble pykoaTkm [1-3], [1-16], T.
K. HarpeBaTesnbHblii 670K U conno nogayn
Knesi CMAbHO HarpesalTcA. OnacHocTb
oxora!

- WUcnonb3yiiTe MHCTPYMEHT TOJIbKO B XOpO-
IO NpoBeTPUBaEMbIX NOMeLLeHusX. B npo-
TUBHOM CJlydae CyL,ecTByeT ONacHOCTb CIn-
LIKOM BbICOKOM KOHLIEHTPALIMM NapoB B X0-
L.e BbINOJIHeHMS paborT.

- 3anpewaeTcs UCNOJIb30BaTb MUHCTPYMEHT
ANA BbiNoNHeHUA paboT Hap ronosoM. [1pu
BbIMONHEHMN paboT Hag ronoBown cylle-
CTBYeT 0MaCHOCTb NafieHNs Kanesb XWUOKOro
ropsiyero Kfies Ha noJfib3oBaTens.

- 3awuwanTe WHCTPYMEHT OT nonagaHusg
Bnaru. 3to MoxeT npuBeCTN K NOpa>KeHunto
INEKTPUHECKNM TOKOM.

- 3awwmwaiTe Kabenb oT BO3JENCTBUSA Bbl-
COKMX TeMnepaTyp, KOHTAKTa ¢ MacsioM U
OCTPbIMM KPOMKaMHU, a TaKKe AepXXuTe ero
Ha 6e30MacHOM pacCTOSHMMU OT HarpeTbiX
3/1IeMeHTOB UHCTPYMeHTa. [loBpexaeHune
Kabens MoXeT NPMBECTU K MOPaXKeHUIO
INEKTPUYHECKNM TOKOM.

- PerynapHo npoBepsiiTe BUNKY 1 Kabenb. B
cNnyyae NoBpeXXAeHUsl 3aMeHAnTe ux B aB-
TOPU30BaHHbIX MacTepckux CepBUCHOM
cnyXo6bl. [loBpexaeHue BUAKM nnn kabens
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MO>XXeT CTaTb I'Ipl/l‘-ll/lHOVI nopa>xeHunqd anek-
TPpNYECKUM TOKOM.

He BbITAAIrMBalTe BUNKY M3 po3eTKM 3a Ka-
6enb. B 3ToM cniyyae BO3MOXHO noBpexzae-
HMe BUNKWU Unn Kabensa u, Kak cnepcTeue,
nopaxxeHune 3NeKTPUYECKUM TOKOM.

Ucnonb3yinte yanuHuTenbHbl Kabenb
TONbKO C 3a3eMJieHneM. [1pn ncnonb3losa-
HUW yOnMHUTEeNbHOTO Kabens 6e3 3asemne-
HWS HapylwaeTcs anekTpobe3onacHoOCTb UH-
CTPYMEHTa, YTO MOXEeT NPUBECTM K Mopake-
HWIO 3/1EKTPUYECKUM TOKOM.

OnnaBuBLUMECSH KNeeBble CTePXKHU yaa-
NAnTe TONbKO NYTEM O4YUCTKU. KneeBble

CTep>XHW 6e3 cnefoB onnaBiieHnUs MOXKHO
n3BnekaTb PyKown.

Mocne paboTbl c NnonnypeTaHoOBbIM KJ1eeM
HY)XHO O4UCTUTb CUCTEMY He No3gHee, YeM
yepes 6 yacoB. Ecnu B xoae noaknoyeHms,
yCTaHOBKM, BBOAA B 3KCMNyaTaLMio, IK-
cnayaTaunmn, npuMeHeHus n obcny>KmBaHus
NHCTPYMEHTOB MMEN0 MecTo HecobnoaeHune
TpeboBaHM pyKOBOACTBA MO 3KCMyaTaumm
M MHbIX [OKYMEHTOB A5 OTAENbHbIX NH-
CTPYMEHTOB, Ntobble rapaHTUiiHble 0653a-
TeNbCTBA CTAHOBATCH HEAENCTBUTENbHLIMU.

Mcnonb3yitTe noaxoasiime cpeacTsa UH-
AVWBUAYANbHON 3aLWMUTBI: pecnvpaTop As
3alWMTbl OT BAbIXaHNS BPeAHbIX A9 340p0-
BbSl NApPOB, 3aLUNTHbIE OYKM, 3aLLNTHbIE
nepyaTku Aas MaHUNYNSLUMIA C FOPSYNMY
AeTanssMu UHCTPYMEHTa.

Kpomkoob6nuuoBo4yHyto MawimnHy KA 65
Festool MO)XHO BcTpauBaTb B BepcTak
TONIbKO B KOMBMHAL MM C NpeayCMOTPEH-
HbIM AJ11 3TOr0 CTaLlMOHApPHbIM
npucnocobnenueM Festool. [1pu yctaHoBKe
Ha BepCTaK Apyroro Npon3BoAUTENS UK
BepCTak CcODCTBEHHOr0 N3roTOBAEHUS UH-
CTPYMEHT MOXET BbIATU N3-N04 KOHTPOASA U
CTaTb MPUYMHON CEPbE3HOIr0 TPAaBMMUPOBa-
HU4A.

Mcnonb3yinTe ToNbKO OpUrUHaNbHbIE Kiee-
Bble CTEPXXHU M ocHacTKy Festool. Tonbko
npoBepeHHble 1 gonyweHHble Festool ns-
[Lenvsa He NpefCcTaBASAOT yrpo3bl Aas 340p0-
BbS M ONTUMabHO MNOAXOAAT AN UHCTPY-
MeHTa 1 yKa3aHHoM 0b1acTu NpuMMeHeHuUs.
HlononHuTenbHble ykasaHus cM. B cepTudu-
kaTe 6e3onacHocTn. CM. kaTanor Festool
nnu cant www.festool.ru.

- Cobnopante permoHanbHble NpaBuia Tex-
HUKUK 6e30MacHOCTH.

2.3 YpoBHM WyMa

3HaueHus, onpepenéHHble no EN 62841, kak
npaBW/I0 COCTaBNSAIOT:

YpoBeHb 3ByKoBOTO faBieHns  Lpy = 65 gB(A)
YpoBeHb MOLLHOCTY 3BYKOBbIX Ly, =76 aB(A)
KonebaHunm

MorpewHocTb K=3anb

&@ BHUMAHUE

LLUyM, Bo3HMKalowmn npu paborte
MNoBpeXxpeHue opraHoB cnyxa
» PaboTaliTe B 3alMTHbIX HayLLUHWUKAX.

3HaueHue Bubpaumm a, no TpéM ocam (BekTop-

Haa cymma) n kosabdurumeHT norpetHoctn K,
onpenenéHHble no EN 62841:

ap < 2,5 m/c?
K=1,5m/c?

YKa3aHHble 3HaYeHns YPOBHA LWWYyMa

- MOoJlyYyeHbl COrNlaCHO CTaHAAPTHLIM MeTofaM
M3MEepEeHMS 1 MOTYT MCNOJIb30BaTLCA ANA
CpPaBHEHWS 3N1eKTPOUHCTPYMEHTOB MeXAy
cobon

- W ANs NpefBapuTeNbHON OLLEHKMN Harpy3Kku
Ha UHCTPYMEHT.

/N BHUMAHVE

®daKTuyeckue ypoBHU LWyMa u BUbpauum mo-
ryT OTKNOHATLCA OT NPUBEAEHHbIX 34eCb 3Ha-
YeHUMK. ITO 3aBUCUT OT YCNIOBUM UCNOJIb30Ba-
HUSA MHCTPYMEHTa U oT obpabaTbiBaeMoro ma-
Tepuana.

» HeobxoanMo oueHUTb LWYMOBOE BO3LEN-
CTBME B peasibHbIX YC0BUAX IKCMyaTaLnm
C YYETOM BCEX 3TanoB NPOM3BOACTBEHHOMO
uukna.

> llcxoas M3 oueHKKM LyMoBOro BO34EeNCTBMS
B peafibHbIX YCNOBUAX 3KCNayaTaumn, Heob-
X04MMO NpeanpuHMUMaTb COOTBETCTBYHOLLNE
Mepbl N0 oxpaHe Tpyaa paboTHUKOB.

3 [lpuMeHeHMe No Ha3HAYeHU

KpoMkoobnnuoBoyHaa MallnMHa npegHa3HayveHa
ANS:

0611LL0BKM KPOMOYHBIM MaTepManoMm U3 gpese-
CWHbI, [peBEeCHbIX MaTepunanoB 1 NaacTuka c uc-
nonb3oBaHWeM kneés nponssoacTaa Festool.



NHCTPpYMEHT CKOHCTPYMpOBaH afist npodeccumo-
HaNIbHOrO NPUMEHEHMUS.

4 TexHn4Yyeckue gaHHbIe

KpoMkoobnuuoBoyHas MallnHa
MolluHoCTb

CeTeBoe HanpaXxeHne

YacToTa ceTun

BbicoTa kpoMo4yHOro MaTepuana
TonwunHa KpoMoYHOro MaTepuana
BHyTpeHHU paguyc

Bpemsa HarpeBa

3aBO,EI,CKaF| HaCTPOVIKa TeMnepaTtypbl njaBJieHNdA

ﬂ,manaaoH perynnpoBku TeMnepaTypbl rniaBjaeHUA

CKOpOCTb nogayun

Macca cornacHo npouegype EPTA 01:2014

* B 3aBUCUMOCTU OT MaTepuana

,[l,aTa NMPON3BOACTBA - CM. 3TUKETKY NUHCTPYMEHT

5 CocTaBHble YacTu
MHCTPYMEHTA

[1-1] KHonka nycka
[1-2] KHonka Bbibopa ckopocTy nogayn
[1-31 Pykosatka

[1-4]1 BuHT-6apawek ona perynmpoBku Bbi-
COTbl KPOMOYHOTO MaTepumana

[1-5] Cetesoi kabenb
[1-6] AcnupaumoHHbI naTpybok

[1-71 MepekniovaTens Boibopa TeMneparty-
pbl
[1-8] Buiknwouatens

[1-91 CronopHbIf pblyar 4is NPoOYNCTKM
[1-10] Brarusatowmit Banuk

[1-11] BBog kpoMouHOI NeHTHI

Pycckun

OTBETCTBEHHOCTb 3a UCMOJIb30BaHWE He
No Ha3Ha4YeHMo HeCET NoNb30BaTesb.

KA 65

1200 Bt

EC 230 B
Bennkobputanus 230 B
ABcTpanus 220—240 B

EC 50 Ny,
Bennkobputanus 50 Ny
ABcTpanus 50—60T1
18—65 MM”

0,5—3,0 MM”

> 50 MM

OK. 8 MUH

CkopocTb 1 190 °C
CkopocTb 2 200 °C
CkopocTb 1/2 100-210 °C
CkopocTb 1 2 M/MUH
CKopocTb 2 4 M/MUH

7,9 kr

[1-12] CpenHaa nnacTvHa

[1-13] Kanneynosutens

[1-14] Conno

[1-15] MpuxunMmHoi Banuk

[1-16] PykosTka

[1-17] OnopHas nnnTa c HaYanbHOWM METKOW
[1-18] Kpbiwka

[1-19]1 KHonkn MeHto

[1-20] [ucnnen

[1-21] Kxonka 3anonHeHus

Mﬂﬂ}OCTpaLI,I/II/I Haxo4daTca B Ha4ajie pykoBoAcCTBa
no sakcnayataunn.

115



Pycckun

6 Hauano paboTbi
& A NPERYNPEXAEHWUE

Heponyctumoe HanpskeHne unu yacrora!

OnacHOCTb HecyacTHOro ciay4as

» CeTeBoe Hanps>XeHWe K YacToTa UCTOYHMKA
TOKa [LO/IKHbI COOTBETCTBOBATL JaHHbIM,
yKa3aHHbIM Ha 3aBOACKON Tabinyke.

» B CeBepHon AMepurke MOXHO MCMOJIb30BaTh
TONbKO MalnHkK Festool ¢ xapakTepuctu-
Kow no HanpsxeHuio 120 B/60 Iw.

6.1 TlepBbii BBOA B 3KCMAyaTauuto

= YpanwTe 3alMTHYIO MIEHKY C HUXHEN CTO-
poHbl onopHoi nanTsl [1-17]1 v ¢ guc-
nnes [1-20].

(i) Mpu nepeoM BBOAE B SKCMNYaTaLMIO BO3-
MO>XHO 3HauUTeNbHOe 0bpa3oBaHue AbiMa
¥ 3anaxa.

@ He ncnonb3yite MHCTPYMeHT u paboune
MaTepuanbl npu TemnepaType Huxe 15 °C.
PekoMeHayeTcs MCNONb30BaTb MHCTPYMEHT
B YC/IOBUSIX KOMHaTHOWN TeMnepaTypbl.

6.2 NoproToBKa K paboTe

= YcTaHoBuTe onopHyto nauTty (cMm. puc. [2]).

= BcTaBbTe BUKY B pO3€TKY C 3a3eMIA0WMUM
KOHTaKTOM.

= 3ai0XuTe B MarasuH He MeHee JBYX kjee-
BbiX cTep>xHel (cM. pasgen 8.2).

= OTperynupyiTe TemnepaTypy Harpesa B Co-
OTBETCTBUM C UCMOJIb3YeMbIMU KNEEBbIMY
CTEPXKHAMM.

MpenyctaHoBka TeMnepaTypbl nnasnexus [1-7]

COrnNacHo 3aBOACKOWN HacTpowke:

Ctynenb 1 =190 °C

CtyneHb 2 =200 °C

@ C nomotwbio kHonok MeHwo [1-19] MoxHo
M3MeHATb TemnepaTypy (cM. pasgen 7.4).
3aBoAcKas HacTponka cbpacbiBaeTcs no-
C/le BHECEeHUs NoJib30BaTeNIeM U3MEHEHWU,
MNPV 3TOM NOCNEAHAS NCNONb30BaHHadA yC-
TaHOBKa TeMrepaTypbl aBTOMaTU4eCKu Co-
XpaHsaeTcs Ans BblbpaHHOM CTyneHu.

6.3 BkJoueHue

HaxxMunTe KHOMKy BKJItoYeHUS/BbIKI0Ye-
Hua [1-8] v ynepxunsainTe e€ HaxaToi oo
nossneHus Ha gucnnee [1-20] norotuna
Festool.
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VIHCTPYMEHT MOoBbILIAET TEMIEPATYPY B PEXUME
pAa30rpeBa [0 3a4aHHOro 3Ha4eHns [gucn-

nevi [1-20] nogcseunBaeTcs KPacHbIM CBETOM).
UIHCTPYMEHT nepeksoyaercs B ¢pasy nporpesa
lancrinesi [1-20] muraet kpacHbiM/3e1EHBIM
cBeTom/.

UHcTpymeHT rotos k pabote [aucrinesi [1-20]
M0ACBEYNBAETCS 3€/1EHBIM CBETOM).

YKA3AHUE

He ocTtaBnsinTe MHCTpYMeHT 6e3 npucMoTpa.
OnacHoOCTb Hec4YacTHoro cny4vas

» [lpn nepepbiBax B pabote meHee 15 MUHYT
nepeBOAWTE MHCTPYMEHT B PEXUM 0OXNa-
xaeHus (cM. pasgoen 6.4).

» [lpn bonee onnTeNbHbIX NepepbiBax MOHO-
CTbiO BbIKJTO4YaNTE NHCTPYMEHT.

6.4 BbiknwouyeHue

= HaxwuMaiTe KHOMKY BKIOYEeHWs/BbiK0Ye-
Hua [1-8]1 < 1 cekyHapbl.

VIHCTPYMEHT OCTbIBAET B PEXUME OXTIAXKHEHMUS U

110¢/1e 3T0ro OTK/IIOYAETCS.

Lncnnei [1-20] nogceeqynsaercs kKpacHbiM cBe-

TOM, 0TO6PaXaeTcs CUMBOJI BEHTU/IATOPA.

» HaxuMaiTe KHOMKY BKIOYEHNS/BbIK0OYe-
Hua [1-8] > 1 cexkyHabl.

WIHCTPYMEHT cpasy BbIK/IHOYAETCS.

7 HacTtponkmu

7.1  PerynupoBKa BbiCOTbl KpPOMOYHOI0
MaTepuana

YKA3AHUE

He pocTurHyTa TeMnepaTtypa nnaBsneHus

(aucnnei noacBeunBaeTca KpacHbIM cCBe-

TOM).

MoBpeXxaeHne MHCTPYMEHTa

» PerynnpoBaTtb BbICOTY KPOMOYHOI0O MaTe-
puasa MOXHO TOJbKO Npu paboyeit TeMne-
paType nnasfieHuns.

= 3aBeauTe KoHel, kpoMoyHol neHTsl [3-2] Bo
seog [3-3].

= OTperynupyiiTe BUHTOM-b6apatikom [3-1]
BbicoTy BBoAa [3-3] Tak, uTobbl KpoMoUHas
nexta [3-2] npunerana ceepxy u cHusy.

» [loBepHuTe BUHT-Bapawwek [3-1] Ha oaHo
AeneHune Hasag Tak, YTobbl KpOMOYHAs JieH-
1a [3-2] npoxoanna 6e3 3axumarus.



7.2 PerynupoBka pacxopga Knes

Pycckun

Heobxopumeblii pacxop knes aBToMaTUYeCKM pe-
ryNMpyeTcs C Y4ETOM BbICOTbI UCMOJSIb3YEMOr0
KPOMOYHOro MaTepuana.

C nomoubto kHornok MeHio [1-19] MmoxkHo oTpery-
NMpOBaTh pacxof kies (TonwuHy ero cnos) B co-
OTBETCTBMMW C MaTepunanom obpabaTtbiBaemMon fe-
Tanu (cM. pasgen 7.4).

7.3 Bblbop ckopocTu nogauun

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

EavHuubI M3MepeHus
Bbibop: °C/M, °C/d, °F/b nnu
°F/m.

°C = rpapyc Llenbcus

M = MeTpbl

°F = rpapyc ®apeHrenTa

b = PyThI

CKOpOoCTb N0JaYM MOXHO 3aiaBaTb C MOMOLLbIO
kHonku [1-2] v nsmeHsTb B noboe Bpems B co-
OTBETCTBUMN C KOHTYPOM 3aroTOBKM.

CkopocTb 1 = 2 M/MUH
CkopocTb 2 = 4 M/MUH

7.4 KHonku MeHI0

P EIINEN )

OcTtaTo4yHas ANIMHA KPOMOY-
HOW NEeHTbI

HnnHa KpoMOYHOW NIeHTbI OT-
HOCUTEeNIbHO 3anaca Kjes B
CTEPXKHSX.

C noMouwbto kHonok MeHio [1-19] MoxxHO n3Me-
HATb cnefyoLl e HaCTPOMKMN:

- Pacxop knes
- 3afaHHas TeMnepaTypa
- EpvHnubl nameperunsa

@ Ecnn B TeyeHmne 10 cekyHA He HaXknmaeTca
HW ogHa kHonka [1-19], BoinonHsieTcs aB-
TOMaTUYeCKUNI BbIXOA, U3 MEHIO U U3MeHe-
HUs cbpacbiBatoTCs.

¢ a6

Pacxop knes

YcTaHoBKa HY>XHOIro pacxofa
Kneq.

130 & 190 °C

dakTnyeckas v 3apaaHHas
TeMneparTypa

Bo Bpemsa pexuma pasorpesa
avncnnen [1-20] nogceeyn-
BAeTCS KPacHbIM CBETOM.

| MODE

KHonka BbiGopa pe)xxuMa
(Mode)

MyTEM HaXaTna KHOMKU MOXK-
HO BbIBUpaTh M3MEHSAEeMbIil
napametp (Muraer).

190 °C

3apaHHas TeMnepaTypa

['oTOoBHOCTb K paboTe, gmcn-
new [1-20] noaceeynsaetcs
3e/1éHbIM CBETOM.

KHonku co CTpesKaMu

BbibpaHHoe 3HaYeHNE MOXHO
HacTpauBaTb.

128

® B

Ha)kaTa KHonka 3anosiHe-
Husa [1-21]

MexaHu13M nogayn Knes oT-
X0OuT Ha3apn ana nobasneHua
KNeeBbIX CTEPXKHEN.

OK

Jlioboe nameHeHune cnegyet
coxpaHATb HaxkaTnem <OK>.

OTKpbiBaHue Kpbiwku [1-18]

MexaHW3M nopaun knes oT-
Befi€H Ha3af ans nobasne-
HUS KJ1eeBbIX CTEPXXHEN.
MO>HO OTKPbITb Kpbl-

wky [1-18].

7.5 [Oucnnen

Ha gucnnee [1-20] otobpaxatoTca Tekyline Ha-
CTPONKWN 1 rpadmyeckme ykasaHums.

NMpenycTaHoBKa TeMnepary-
pbi [1-7]

CtyneHsb 1 (190 °C)/

ctyneHs 2 (200 °C)

& &

3aknapka KneesbiX CTepXX-
Hen

B MarasmH MoXHO 3aN0XUTb
KJieeBble CTEPXHMN.

CxopocTb nopaum [1-2]

CkopocTb 1 (2 M/MuH)/
ckopocTb 2 (4 M/MuH)

3akpbiBaHue Kpbiwku [1-18]
[Mocne 3akpbiBaHWUSA Kpbl-
wkm [1-18] MmoxHo npogon-
XUTb pabory.

B

b

Mpouecc po3aknagku Knee-
BbIX CTEP)XHEWN 3aBEpLUEH
MexaHu3M nogauu Kies ne-
peMellaeTcs Bnepén, knee-
Bble CTEPXKHM HarpyXatoTcs
JaBlieHMeM.
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Pycckun

«—

MexaHU3M BTArMBaHUS NeH-
Tbl FOTOB

BeBepute KpOMOYHYO NEHTY
He no3gHee, 4eM yepes

20 cekyHp Bo Beog [1-11].
OTobpaxkaeTcs ocTaBlUeecs
BpeMa. Ecnu B TeyeHune 3Toro
BpeMeHu He byneT BBefeHa
KpOMOYHas NieHTa, To Npu-
JETCA CHOBA HaXXMMaTb KHOM-
ky nycka [1-1].

KpOMO‘-IHaﬂ JIeHTa B MoJioXKe-
HUW NnycKa

Tenepb Ha KPOMOYHYIO JIEHTY
MOXXHO HaHOCUTb KJlei Haxa-
Tem kHonku nycka [1-1].
MexaHU3M BTATMBaAHNA aKTu-
BUPYETCS U NMOJAET NIEHTY Ye-
pe3 MHCTPYMEHT.

\

\§= 180 °C

Pe>xuM oxnaxxpeHus

NHCTpyMeHT ocTbiBaeT 1 OT-
KntovaeTca. PexunM oxnaxpae-
HUSA aKTUBMPYeTCSH, ecnu:

- onepaTtop HaxumaeT
KHOMKY BK/toYeHuns/
BbikntoyeHus [1-8] < 1 ce-
KYHZbI

- posble 15 MUHYT He Bbl-
MOJTHAOTCS HUKakue fen-
CTBUS.

MoBTOpHOE BK/OYEHWE WH-

CTPYMEHTA BbIMOJIHAETCS Ha-

xaTveM kHonku nycka [1-1]

WA KHOMKM BKtOYeHus/

BbikNtoveHnsa [1-8].

YpaneHne KpOMOYHOW NEHTbI

[Mpwn BKNtOYEHUM BbiNa pac-
no3HaHa 3an0XeHHas paHee
KPOMOYHasa neHTa. YkasaHue
YAANUTb KPOMOUYHYIO JIEHTY.
[na aToro HaXXMuTe KHOMKY
nycka [1-11 v ynepxuBaiite
€€ HaXxxaTow A0 NpoTarmMBa-
HWSt BCEN KPOMOYHOW NEHTHI.

0

5]

CuMBon owunbKM
HeuncnpaBHoCTM 1 cnocobbl
nx yctpaHerus (cM. pas-
nen 11).

* ABTOMaTMYECKMIN PacyeT C yU4ETOM TeKyLel
BbICOTbI KPOMOYHOI0O MaTepuana.

7.6

MbineypaneHue

"]
& 190°C

wm &

MonoxxeHne ANA 0UMCTKM AO-
CTUTHYTO

Cpepnss nnactuHa [1-12]
6bina MONHOCTbIO OMyLLeHa W
yCcTaHoBNeHa B NON0OXKeHMe
ANS OUNCTKM.

HauunHaeTcsa npouecc ouncr-
KK

= a——
Bbina HaxaTa KHoMKa nyc-
ka [1-1]. Yepe3 1 cexyHay
HaAYHETCS NPoLEeCC OYUCTKM.
@ ) BbinonHsieTca npouecc
& 190°c OYUCTKM

Conna nopaym knes oTKpbITHI,
KnieeBble CTEPXKHW Harpyxe-
Hbl gaBneHunem. MHaounkaums
TEKyLLLEero CoCTosAHMS.
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& NPEAYNPEXXAEHUE

MHTeHcMBHOe napoobpa3oBaHue Bo BpeMs
HaHeceHus Knes.

TpaBMUpoBaHMe AbixaTeNbHbIX NyTen
» 3anpeuwaetca paboTaTtb 6e3 nbineynane-

HUA.

» PaboTtanTe B pecnupaTtope.
» ObecneybTe XOPOLLUYK BEHTUAALMNIO.
» CobnopanTe HaUMOHANbHbIE NPeNNCaHMS.

K natpybky [1-6] MoxHo nomcoeamnHuTb BCachl-
BalOLW MM LWWNAHT AMaMeTpPoM 27 MM.

8

Pabotac
3J1eKTPOUHCTPYMEHTOM

/N /\ NPEAYNPEXAEHVE

Bbicokas TeMnepaTtypa HarpeBaTesibHOro
6,10Kka ¥ conJjia nogauu Knes.

OnacHoOCTb 0)KOroB NpPU KacaHUM
» PaboTanTe B nogxoaaLmx 3aWmMTHbIX Nep-

YaTKax.

» [lepXuTe 31eKTPOUHCTPYMEHT TO/bKO 33
nsonuposaHHble pykoatku [1-3], [1-16].




& NPEQYNPEXAEHUE

MoaBu)KHasA 3aroToBKa

OnacHoCTb TpaBMMpPOBaHUA B cily4ae co-

CKanb3blBaHWUSA 3aroTOBKM.

» Bcerpa 3akpennaiTte 3aroToBKy Tak, 4Tobbl
OHa He caBuranace npu obpaboTke.

/N BHUMAHME

OTBepaeBLNA NONINYPETAHOBbIN KNeW Hanu-

naeT BHYTPU MHCTPYMEHTa.

MoBpeXxaeHne MHCTPYMEHTA NO 3TOM NPUYK-

He 03HayaeT NoTeplo rapaHTumn

= [locne ncnonb3oBaHWS NOAMYPETaHOBOMO
KJied O4YNUCTKY CUCTEMDbI ClielyeT BbIMOJIHATb
He nosgHee, 4eM Yyepes 6 yacos (cM. pas-
nen 8.5).

8.1 HaHeceHue Knest Ha KPOMOYHYIO JIEHTY

» ObpexbTe KPOMOYHYH NEHTY C MPUMYCKOM
ok. 10 cm.

= Bxntounte nHctpyment [1-81.

= BolbepuTe cTyneHb TemnepaTtypsl [1-71.

Lucnneii [1-20] nogcseynsaercs kpacHbIM cBe-

TOM = 0TO6PAXAIOTCS PaKTUYECKas U 334aHHas

TemMneparypa. IHCTpyMeHT eLyé He roToB K pa-

bore.

Lucnnedi [1-20] nogcseqynsaercs 3e1éHbIM cBe-

TOM = paboyas remnepatypa gocturHyra. 0tob-

paxaercs 3a4aHHas Temnepatypa. Teneps mH-

CTPYMEHT roTos k pabore.

» BbinonHuTe HyXHble HacTpoiiku (cM. pas-
nen 7).

» HaxmuTte kHonky nycka [1-1]1 1 pas.

AKTUBUPYETCS MEXAHN3M BTAMNBAHMS JIEHTBI.

= BBseaute kpoMouHyto neHTy Bo BBOog [1-11]
He no3gHee, yeM yepe3 20 cekyHS.

OctaBieecs Bpems 0Tobpaxaerca Ha Auc-

nnee [1-20].

Kpomo4Has 1eHTa aBTOMaTn4ecku BTIrMBaeTcs

40 nosnymn gorosayevikv [3-4]. Brarnsanmne

rpeKkpaLyaercs.

» C nomoubto HayanbHon MeTku [4-2] nosu-
LMOHMPYINTE MHCTPYMEHT Ha 3aroToBke [4-1]
C OTCTYMOM OK. 2 CM OT NMPUXMMHOr0 Bau-
ka [4-3] (cM. puc. [4]). HavanbHag meT-
ka [4-2] n kpoMKa 3aroToBKM JOMXKHbI HAaX0-
OMTLCS Ha OAHOM OCH.

= Eweé pas HaxmuTe kHonky nycka [1-1].

Haunraercs BTarnsamme. [Joxanrecs, moka He

[10ABUTCS KPOMOYHASA JIEHTA C BUAUMbIM CI10€M

KJ1es.

Pycckun

» [lpuxMuTe MHCTPYMeHT K 3aroToske [5-1]1 n
BeAMUTE BAOJIb HeE crpaBa Haseso (cMm.
puc. [5]). Mpmxmnmaiite onopHyto NINTY K 3a-
rotoeke [5-1]. HaxunMmaTb B HanpaBneHun
NofayYn He HY>HO.
MexaHn3m nogaym aBToMaTn4ecku npogenraet
UHCTPYMEHT BIIEPEL.
MexaHn3m nogaym aBToMaTn4ecku oTKA4aeTcs
yepe3s KopoTkoe Bpems Buibera rnocse rnpotsari-
BaHUs BCeU KPOMOYHOM JIEHTHI.

8.2 [loknapbiBaHue KJieeBbiX CTEP)KHEWN

» HaxmuTe kHonky 3anonHeHuns [6-1].

Mexarusm nogaqm knes [6-2] otxognt Hazaz.

» OtkpowiTe Kpbiwky [6-3].

» 3anoxuTe HOBble KfleeBble CTEPXKHU B Mara-
3UH.

= 3akpoiiTte kpbiwky [6-3].

= [lopgoxzauTe, Noka MexaHU3M Noaayw
knes [6-2] nepemecTuTca Bnepén u knee-
Bble CTepXHW ByyT HarpyXXeHbl faBleHUEM.

lpoyecc fo3aknagku 3aBepLUEH, MOXHO Po-

[0/1KaTb paboTy ¢ MUHCTPYMEHTOM.

8.3 [poMbiBKa KneeBblX CTEpP)XHEN

/N\  MPEAYNPEXAEHWE

Cpasy e nocne ogHOBpeMeHHOro cpabarbi-

BaHMS CTONOPHOro pblyara u onyckaHus

cpenHei nnacTuHbI (MonoXkeHne ANS 0UYMUCT-

Ku) BO3MOXKEH BbIXOA Knesl.

OnacHocTb 0)XKora, noBpexxaeHus obopyaoBa-

HUS OT BO3AENCTBUA ropsaYero Knes

» CHMMUTE KanneynoBuTesb U NOACTaBbTE
BonbLuyto EMKOCTb NOL MHCTPYMEHT.

BeinonHgeTca npogaBnmBaHue kies bes kpo-

MOYHOW NEHTbI 415 BbIMOIHEHNUS:

-  3aMeHbl LBeTa KJleeBbIX CTEPXKHEN

- nepexopa c knes EVA Ha nonuypetaHoBbIn
Knen

- yAaJieHns 0CTaTKOB MOJIMYPETaHOBOro Knes
N3 MHCTPYMEHTA C MOMOLLbI OYUCTHbIX
CTEPXHEMN

@ [ns nonHoro umkna ouncTkm TpebyeTcs ok.
TPEX KNIEeEeBbIX CTEPXKHEN.

@ Mpv HeobxoAMMOCTM NCMONb30BaHNS A0-
MONIHUTENBbHbIX KIEeeBbIX CTEPXKHEN HaXMK-
Te KHonky 3anonHeHuns [1-211 v nosTopuTe
npouecc.

= [locTaBbTe MHCTPYMEHT Ha Kpaii cTona (cwm.
puc. [7]).
= Ypanute kanneynosutens [1-13].
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Pycckun

» [logcTaBbTe EMKOCTb Ans cbopa ropsyero
Knes.

= HaxmuTe kHonky 3anonHenns [1-21].

Mexanunam nogaym knes oTxoquT Ha3az.

= OtkponTe Kpbiwwky [1-18].

I3BnekuTe HeHayaTble KeeBble CTEPXKHU.

3anoxwuTe HoBble KNleeBble CTEPXKHU.

3akpoiiTe kpbiwky [1-18].

OTperynupyiTte MakcuMMasbHYyt0 BbICOTY KpPO-

MoyHoro maTtepuana [1-4] c nomowbio BUH-

Ta-bapaluka.

HaxmuTe Ha pbivar gns ounctku [1-91 m on-

HOBpPEeMeHHO MoBopaymnBainTe NPOTUB Yaco-

BOW CTpesikv BUHT-Dapallek peryimpoBkm

BbICOTbI KpoMouyHoro MaTepuana [1-4], noka

cpeaHasa nnactuHa [1-12] He npuxméTcs k

WHCTPYMEHTY CHM3Y.

[lonoxerune g1 04UCTKU JOCTUTHYTO.

= Haxwumaiite kHonky nycka [1-1] > 1 cekyH-
Obl.

Ha gucnnee [1-20] nossnserca cumson nogro-

TOBKM K fpoleccy oynctku. llpoyecc HaynHaer-

cs yepes 1 cekyHAy.

= BbInonHaAWTe NpoLecc 04MCTKK, NoKa B COM-
ne nopauun knes [1-14] He nosaBuTCS HOBLIN
Knen.

Conna nogayu knes [1-14] otkpbiTei, kneesbie

CTEPXKHU HATPYXeHbl JABIIEHUEM.

Ha gucninee [1-20] nossngercsa cumpBos rnpo-

Lecca 0YNCTKN C MHANKALMEN COCTOSIHUS.

» [lpepbiBaHMe npoLecca 04YNCTKU: eLLE pa3
HaxxmuTte kHornky nycka [1-11.

Conna nogayu knes [1-14] otkpbiTsi, kneesbie

CTEPXKHU HE HATPYXEHb! JaB/ICHNEM.

» OKOHYaHMWe npoLecca 04YUCTKM U BBIXOA, U3
MONIOXKEHUS NS OYNCTKU: NOBEPHUTE BUHT-
bapaliek perympoBKu BbICOTbl KPOMOYHOIO
matepuana [1-4] no yacosoii cTpenke.

CpegHas nnactuHa [1-12] otBoguTcs BBEpX,
conna nogayn knes [1-14] 3akpbitel, gasnenne
Ha K/1eeBble CTePXKHM bOJIbLLe HE 0Ka3bIBAETCH.
Ha gucnnee [1-20] otobpaxaercsa cocroaHme
HOPMasibHOM FOTOBHOCTH.

= BepHuTe Ha MecTo kanneynosuTens [1-131.

Yyvyyvy

Y

8.4 Ocobble ykasaHus no pabote ¢
noanypeTaHoBbIM K/ieeM

» 3anporpaMMupyiTe CTyneHun TemnepaTypbl
Ha 140 °C 1 190 °C (cM. pasgen 6.2).

» YcTtaHoBuTe TeMnepaTypy Ha 140 °C.

» OTkponTe baHKy C NOIMYpeTaHOBbLIM KNeeMm
KOHCEPBHbIM HOXOM W [,0CTaHbTe U3 Heé
KneeBOU CTepXeHb.
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» Ypanute bymary Inliner, koTopon 06€pHYT
CTep>XeHb.

» YcTaHoBWTe cTepXeHb Kak 0b6bl4HO 1 Npu-
KnenTe KpOMKM.

@ [NonnypeTaHOBbIN KI€EBOW CTEPXEHb A0N1-
eH BbITb MONHOCTbIO 3aNpeccoBaH cUCTe-
MOW A1 €€ MNOJSIHOMO 3aN0JIHEHUS KNEeeM.

8.5 [lpoMbiBKa ans yaaneHus
NosNypeTaHoBOro Knes U3 MHCTPyMeHTa

= [lepeBegunTe MHCTPYMEHT B PEXUM OYUCTKM
(cMm. pasgen 8.3).

» YcTaHoBuTe TeMnepaTypy Ha 140 °C.

= BnoxuTe ounwiatownin ctepxxeHb 1 MoOHO-
CTbl0 €ro UCnonb3ymnTe.

» YcTaHoBuTe cTyneHb Temnepatypsl 190 °C.

» [lponycTuTte Yyepes cucTeMy He MeHee TPEX
KneeBbix cTep>xHen EVA no nonHoro ypane-
HUS YNCTALLEr0 CPeACTBA U3 MHCTPYMEHTA U
3anosHeHnsa Bcen cucteMbl kneem EVA.

8.6 [lo okoH4YaHuu paboTbl

» BblkntounTe MHCTPYMEHT M falTe eMy OC-
TbITb.

» [lpy HeobXx04MMOCTM OCTOPOXKHO OYUCTUTE
conno nogauu knesa [1-14] pepeBAHHbIM
BpyckoM. He ncnonb3ynTte MetTannnyeckme
WNu nerkoBocCnaaMeHswLWmecs cpeacraal

» CHumuTe kanneynosutens [1-13]1 v onpo-
KWHbTE 4S9 OYNCTKM.

CobniopanTte cnepylouime npaBsumna:

- CtaBbTe B cuUCTENHEpP TONLKO MOMHOCTLIO
OCTbIBLUMM UHCTPYMEHT.

- He nepeBo3uTe MHCTPYMEHT B MOJIOXXEHUM
LS O4MCTKM, Tak Kak B 3TOM C/ly4yae BO3MO-
XKEH BbIXO[ KJes.

9 0O6cny)xuBaHue u yxop,
/N /\ NPEAYNPEXAEHWE

OnacHOCTb TpaBMUpPOBaHUSA, NOpaXKeHue

3N1eKTPMYECKMM TOKOM

» [lepen Hayanom nobbix paboT Mo peMoHTY K
TEeXHMYeCcKoMy 0b6Cny>KMBaHMIO yCTPOMCTBA
BbIHUMaWTe BUJIKY U3 PO3eTKu!

» Bce paboTbl N0 peMOHTY 1 TEXHUYECKOMY
obcny>xmBaHuio, KoTopble TpebyloT OTKPbI-
BaHWs Kopnyca ABuraTens, LOMKHbI BbINO-
HATLCSA TONIbKO CneunanncTaMm aBTopmso-
BaHHOM MacTepckon CepBUCHOM cny>bbl.



-~ CepBucHoe ob6cny)xuBaHue u
‘4, PEMOHT [0JIKHbI BbINOJIHATLCS TOJb-
KO cneumannctaMm GUpMbI-nU3roTo-
BUTENSA UIN B CEPBUCHON MacTep-
ckon. Agpec bavxanwen macTep-
CKOW CM. Ha:

“
A

E

EKAT

il

» [lep>XuTe MHCTPYMEHT BCerpa B Yncrote. Cm.
rn.8.3u

= B cnyyae nospexaeHvsa 3aMeHmTe NanNTy
MnacTMaccoBas cKoJib3sLias nnactu-
Ha [2-1] (BbicTpom3HalwmBatowasicsa getans),
BbIBEPHYB YeTblpe BUHTa Ha HUXKHEN CTopo-
He [1-17] onopHoit nanTsI.

= CnepuTe 3a TeM, yTobbl 0TBEPCTUSA ANS
oxflaXaeHuns Ha Kopryce He Bblan nepekpbl-
Tbl UK 3a6UTbI TPA3bLIO.

Ncnonb3yinTe TONbKO OpUTMHabHble
3anacHble yacTtu Festool! N2 gnqa 3a-
Ka3a Ha:

11

Pycckun

» XpaHuTe MHCTPYMEHT B MNPOXJIaLHOM U CyXOM
MecTe.

10 OkpyXxawuwas cpepa
He BbiGpacbiBanTe MHCTPYMEHT BMecCTe C
tg 6biToBbIMU OTXOAaMU! ObecneybTe 3K0-
norn4yecku besonacHy yTMnmsaumnto nH-
CTPYMEHTOB, OCHAcTKM 1 ynakosku. Cobntogante
LEeNCTBYOLME HaLMOHaNbHbIE NPeannucaHus.

CornacHo gupektuse EC 06 oTxopax anektpuye-
CKOro 1 371eKTPOHHOro 06opyaoBaHmMs, a Takxke
rapMOHWM3MPOBAHHbIM HaLlMOHaNbHbIM CTaHAap-
TaM OTCNYXXMBLUME CBON CPOK 3/IEKTPOMHCTPY-
MEHTbI BOJIKHbI YTUAN3MPOBATLCS Pa3fesibHO U1
HanpaBAATbLCHA Ha 3KonorMyeckn besonacHyto
nepepaboTky.

NHdopmauuio o nyHKTax NpMEMa 1 Hagnexallen
yTUAM3aLMKM CM. Ha

Nudpopmaums no aupektuse REACH:

HeucnpaBHocm M cnocobbl nx ycTpaHeHusa

Mpobnema

Bo3MOXXHbIe NPUYUHBI

Cnocobbl ycTpaHeHus

Texywas onepauuns npe-
pblBaeTCs.

Kpbiwka [1-18] oTkpbiTa.

[Mpw OTKpbIBAHUM KPbILLIKWN BO
BpeMsi paboTbl nofaya knes
npepbiBaeTca. OgHako Mexa-
HW3M NojayYM NpoAosIKaeT pa-
boTaTeb.

3akpoinTe kpbiwky [1-18].

CoobuieHune 06 ownbke (oTob-
paxaetcs Ha aucrnnee [1-20]):
KpOMOYHas JSleHTa eLé 3aN0-
XeHa.

Ypanute KpOMOYHYIO NEHTY.

VIHCTpYMeHT BbIKJ/IKOYaeTCH.

NHCTpyMeHT HaxoauTcs B pe-
>XnMe oxnaxgeHud < 50 °C

BK/10YMTE MHCTPYMEHT MOBTOPHBIM
HaxxaTmeM kHonkm nycka [1-1].

MopceeTtka aucnnes [1-20]
CTAHOBUTCS KPaCHOMW.

NHCcTpyMeHT nepekstoyaeTca B
PeXNUM 0XNaXAeHWUs, eCNn OH
He UCMNOoNb3yeTCH B TeUeHMe
15 MUH.

BkntounTe MHCTPYMEHT NOBTOPHbLIM
HaxkaTunem kHonku nycka [1-11.

MexaHun3M BTArMBaHUA 0T-
KntoyaeTcs nepepn BBOLOM
KPOMOYHOM NEHTHI.

Bbin npeBbIlweH ycTaHOBNEH-
Hbl nuMuT BpeMeHun 20 ce-

KYHZ.

MoBTOpHO 3aMyCTUTE NPMBOA Haxa-
Tem kHonkm nycka [1-1].

MexaHn3M BTArMBaHUA He
OTKJIIOYaeTCs, HeCMOTpPS Ha
MPOTSAHYTYIO KPOMOYHYIO
NeHTy.

Ha oucnnee [1-20] noasn-
feTcs ykasaHue yaanuTb
KPOMOUYHYIO NeHTY, XOTH
NeHTa He 3a0XeHa.

3arpsa3HeHa poTosayen-
ka [3-4l.

OcTopoXHO ouymncTmTe poTosaYen-
ky [3-4].

121



https://www.festool.ru/сервис
https://www.festool.ru/сервис
https://www.festool.ru/recycling
https://www.festool.ru/reach

Pycckun

MNpobneMa

Bo3MoO)XHble NMPUYUHDbI

Cnocobbl ycTpaHeHus

B HEeOXNOAaHHbIX I'IpO6J'IeMHbIX CUTYaumnax Bbl MoxkeTe B Nt060 MOMEHT BbIKJTHOUYUTD MHCTPYMEHT
NN BbIHYTb BUJIKY N3 PO3ETKMU.

KpOMO‘-IHaﬂ JIeHTa Ha Ha-
KJienBaeTc4.

3arpasHeHune/3abusaHue co-
NAOBbIX OTBEPCTUN.

YcTpaHuTe 3arpasHeHne nyTém
ouncTku (cM. pasgen 8.3).

Mpn cMNbLHOM 3arpa3HeHUn nosep-
HuTe cpenHioto nnactury [1-12] no
yrnopa BBEPX U MPOYNCTUTE HUXKHUE
consoBble 0TBepCcTUs B paboyem pe-
XUMe.

Knen cnuwkom xngkuin/
TBEPAbIN, N3bbITOYHOE/
He[o0CTaToOYHOEe Konnye-
CTBO.

YcTaHoBneHa HenpaBuibHas
TeMmnepatypa, BbibpaH Henpa-
BWJIbHbIV pacxop Knes.

YcTaHoBUTE TeMnepaTypy ¢ no-

MoLLbio kHonok MeHto [1-19] B coor-

BETCTBUM C UCMNOJIb3YEMbIM KNEEBbLIM

CTEPXKHEM.

- CnuwkoM Xnakum knen: teMne-
paTtypa -10 °C

- Cnuwkom TBEPAbIN KNen: Temne-
paTtypa +10 °C

OTperynupyinTte pacxop, knes KHomnka-

My MeHto [1-19].

HepocTtatoyHoe HaHeceHUe
Knes B ciyvyae TOHKUX Kpo-
MOYHbIX JIeHT (B 3aBMCUMO-
cTn oT Matepuana 0,5—

0,8 MM) B Hauane ckneunBa-
HUS.

KpOMO‘-IHaFl JIEHTa He npkhXKaTa
K cory noga4yn Knegd.

[MoanoxuTe Nog KPOMOYHYIO IEHTY B
Hayane cknenmBaHMsa OOMONHUTENb-
Hbl OTPE30K KPOMOYHOW NEHTbI Ta-
KOW e WUPUHbI AnnHom ok. 20 cMm.
3TOT AOMNONHUTESIbHbIA OTPE30K BBO-
AVTCA B MEXAHWU3M BTAMMBaAHNSA BMe-
CTe C KPOMOYHOM JIEHTOMW.

Ha gpucnnee noasnsaetcs
cumBon owmnbkm [1-201.

ANeKTPOHHbIN 610K MHCTPY-
MeHTa pacrno3Han CepbE3HYI0
owmnbky.

HaxaB kKHOMKY BKJIOYEHMSA/BbIKITIO-
YeHUs, BblkMounTe nHCTpymeHT [1-8]
M MOLOXAMTE HECKOIbKO MUHYT, NMoKa
OH OCTbIHET.

MOBTOPHO BKJIIOUYNTE MHCTPYMEHT,
HaXkKaB KHOMKY BKIOYEeHWS/BbIKI0-
yenus [1-8].

Mpu NOBTOPHOM NOSIBIEHMM CUMBOJA
OLUMBKM CBAXKMUTECH C CEPBUCHOA
cnyxbon.
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1 Symboly

Varovani pred vSeobecnym nebezpecim

Varovani pred Urazem elektrickym pro-
udem

Prectéte si navod k pouziti, bezpec-
nostni pokyny!

Pouzivejte respirator!

Noste ochranné bryle!

Noste ochranné rukavice!

Varovani pred horkym povrchem

PPOOdIDDP

Nebezpeci pohmozdéni prstl a rukou!

Znacka CE: Potvrzuje shodu elektric-
kého naradi se smérnicemi Evropské-
ho spolecenstvi.

N
m

Nevyhazujte do domovniho odpadu.

Rada, upozornéni

' <:> §Z£E

Instruktazni navod

Cesky

2 Bezpecnostni pokyny

2.1 Vseobecné bezpecnostni pokyny pro
elektrické naradi

& VYSTRAHA! Prectéte si véechny bezpeé-
nostni pokyny a instrukce. NedodrZovani
bezpecnostnich pokynd a instrukci méze zpUso-
bit Uraz elektrickym proudem, pozar a/nebo
tézka poranéni.
Vsechny bezpecnostni pokyny a instrukce
uschovejte, abyste je mohli pouzit i v budouc-
nosti.
Pojem ,.elektrické naradi” pouzivany v bezpec-
nostnich pokynech se vztahuje na sitové elek-
trické naradi (se sitovym kabelem) nebo na
akumulatorové naradi (bez sitového kabelu).

2.2 Dalsi bezpecnostni pokyny

- Naradi drzte za izolované rukoje-
ti [1-3], [1-16], protozZe ohrevna jednotka
a tryska se zahrivaji na vysokeé teploty.
Hrozi nebezpeci popaleni!

- Naradi pouzivejte jen v dobre vétranych
prostorech. Jinak hrozi nebezpedi prilis vy-
soké koncentrace vypard, které vznikaji pri
praci.

- Nepouzivejte naradi pro praci nad hlavou.
Pri praci nad hlavou hrozi nebezpeci, Ze bu-
de na pracovnika kapat tekuté a horkeé lepi-
dlo.

- Chrante naradi pred vlhkem. Vlhko mize
zpUsobit Uraz elektrickym proudem.

- Chrante sitovy kabel pred horkem, olejem,
ostrymi hranami a zahratymi prvky naradi.
Poskozeny sitovy kabel mize zpUsobit Uraz
elektrickym proudem.

- Abyste zabranili nebezpeci, sitovou za-
strcku a sitovy kabel pravidelné kontroluj-
te a v pripadé poskozeni je nechte vymeénit
v autorizovaném zakaznickém servisu. Za-
vada u sitové zastrcky nebo sitového kabelu
muZe zpUsobit Graz elektrickym proudem.

- Priodpojovani sitové zastrcky ze zasuvky
netahejte za sitovy kabel. MiZe dojit k po-
skozeni sitové zastrcky nebo sitového kabe-
lu a k urazu elektrickym proudem.

- Smi se pouzivat pouze prodluzovaci kabel
s ochrannym vodi¢em. Pri pouziti prodlu-
Zzovaciho kabelu bez ochranného vodice ne-
ni zajisténa elektrickd ochrana naradi. Ma-
Ze tak dojit k Urazu elektrickym proudem.

- Natavené patrony lepidla odstranuje jen
pomoci vyplachnuti. Nenatavené patrony
lepidla mdzete vyjmout rucné.
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Cesky

- Po pouziti PU lepidla se systém musi nej-
pozdéji 6 hodin po praci vycistit. V pripadé
nedodrzovani navodu k obsluze a ostatnich
podkladl k naradi pri pripojovani, instalaci,
uvedeni do provozu, pri provozu, pri pouziti
a udrzbé naradi zanika jakykoli narok na

zaruku.
90

Pouzivejte vhodné osobni ochranné po-
mucky: respirator pro sniZeni nebezpedi
vdechovani zdravi $kodlivych vypard,
ochranné bryle, ochranné rukavice pri ma-
nipulaci s horkymi dily naradi.

- Olepovacka hran Festool KA 65 se smi na
pracovni stoly montovat jen ve spojeni se
stacionarnim pripravkem schvalenym fir-
mou Festool. Montaz na jiny pracovni stal
nebo pracovni stal vlastni vyroby mize zpu-
sobit, Ze naradi nebude bezpecéné, coZ mu-
Ze vést k tézkym Grazdm.

- Pouzivejte jen originalni prislusenstvi
a patrony lepidla Festool. Pouze vyrobky
otestované a schvalené firmou Festool jsou
zdravotné nezavadné a perfektné prizpdso-
bené pro prislusné naradi a pouziti. Dalsi
Udaje viz Bezpecnostni list. Viz katalog Fe-
stool nebo www.festool.cz.

- Dodrzujte narodni bezpecnostni predpisy.
2.3 Hodnoty emisi

Hodnoty zjisténé podle EN 62841 predstavuiji ty-
picky:

Hladina akustického tlaku Lps = 65 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa =76 dB(A)
Nejistota K=3dB

4  Technické udaje

Olepovacka hran
Vykon

Sitové napéti

Sitova frekvence

Vyska hrany
Tloustka hrany
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&@ UPOZORNENI

Pri praci vznika hluk
Poskozeni sluchu
= Pouzivejte ochranu sluchu.

Hodnota vibraci a;, (soucet vektorl ve trech
smeérech) a nejistota K zjisténé podle EN 62841:

a, < 2,5m/s?
K=1,5m/s?

Uvedené hodnoty emisi hluku
se méri normovanym zkusebnim postupem
a mohou byt pouzity ke srovnani elektrické-
ho naradi s jinym naradim,

- mohou byt rovnéz pouzity pro predbézné
hodnoceni zatizeni.

/N UPOZORNEN

Hodnoty emisi se mohou od uvedenych hod-

not Llisit. Zavisi to na pouziti naradi a druhu

obrobku.

» Je nutné posoudit skutecné zatizeni béhem
celého provozniho cyklu.

= V zavislosti na skutecném zatizeni je nutné
stanovit vhodna bezpecnostni opatreni na
ochranu pracovnika.

3  Pouziti v souladu s urcenim

Olepovacka hran je vhodna k:
lepeni paskovych hran ze dreva, materiald pod-
obnych drevu a plastu pri pouziti lepidel firmy
Festool.
Pri pouziti v rozporu s urcenym ucelem
prebira odpovédnost uzivatel.

KA 65

1200 W

EU 230V
GB 230V
AUS 220-240V
EU 50 Hz
GB 50 Hz
AUS 50-60 Hz
18-65 mm”

0,5-3,0 mm”



Olepovacka hran
Vnitrni polomér
Doba ohrivani

Tavici teplota nastavena z vyroby

Rozsah nastaveni tavici teploty

Rychlost posuvu

Hmotnost podle EPTA-Procedure 01:2014

* v zavislosti na materialu

5 Jednotliveé soucasti

[1-1]1 Tladitko Start

[1-2] Tlacitko rychlosti posuvu

[1-3]1 Rukojet

[1-4] Otocny knoflik k nastaveni vysky hra-
ny

[1-5] Privodni kabel

[1-6] Odsavaci hrdlo

[1-71 Spinac pro predvolbu teploty

[1-8] Spinac zap/vyp

[1-91 ZajiStovaci packa pro vyplachnuti

[1-10] Vtahovacivalecek
[1-11]1 Vedeni pasky
[1-12] Stredni deska
[1-13] Zachycovac kapek
[1-14] Tryska

[1-15]
[1-16]
[1-17]1 Opérna deska se znackou zacatku
[1-18] Odklopné vicko

[1-19] Tlacitka menu

[1-20]
[1-21] Tladitko doplnéni

Pritlacny valecek
Rukojet

Displej

Uvedené obrazky se nachazeji na zacatku navo-
du k pouziti.

Cesky

KA 65

>50 mm’

cca 8 min

Stupen 1 190 °C
Stupen 2 200 °C
Stupen 1/2 100-210 °C
1. rychlost 2 m/min
2. rychlost 4 m/min
7,9 kg

6 Uvedenido provozu

/N/\  VAROVANI

Nepripustné napéti nebo nepripustna frek-

vence!

Nebezpeci Urazu

» Sitové napéti a frekvence zdroje elektrické
energie musi souhlasit s Udaji na typovém
Stitku.

» V Severni Americe se smi pouzivat pouze
naradi Festool s napétim 120 V/60 Hz.

6.1 Prvniuvedeni do provozu

» Odstrante ochrannou folii ze spodni strany
opérné desky [1-17] displeje [1-20].

Pri prvnim uvedeni do provozu se mize
objevit silnéjsi tvorba koure a zapachu.

(i) NepouZivejte pfistroj a zpracovavané ma-
terialy pri teploté nizsi nez 15 °C. Doporu-
Ceni: pokojova teplota.

6.2 Priprava pro uvedeni do provozu

= MontaZz opérné desky (viz obrazek [2]).

» Sitovou zastrcku zapojte do uzemnéné za-
suvky.

» Vlozte do zasobniku minimalné dvé patrony
lepidla (viz kapitolu 8.2).

» Nastavte teplotu ohrfevu podle pouZzitych pa-
tron lepidla.

Predvolba tavici teploty [1-7] podle nastaveni

z vyroby:

Stupen 1=190°C

Stupen 2 =200 °C
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Cesky

(i) Pomoci tladitek menu [1-19] muZete te-
plotu zménit (kapitolu 7.4). Po zméné te-
ploty se nastaveni z vyroby vymaze a napo-
sledy pouzité nastaveni teploty se automa-
ticky ulozi pro zvoleny stupen.

6.3 Zapnuti

= 1x stisknéte vypinac [1-8], dokud se na dis-
pleji [1-20] nezobrazi logo Festool.

Naradi zvysuje teplotu v reZimu zahrivani az do

dosazeni pozadované teploty [displej [1-20] sviti

Cervenél.

Naéradi prejde do faze priubézného ohrevu [dis-

plej [1-20] blikd cervené a zelené.

Naéradi je pripravené k provozu [displej [1-20]

sviti zelené).

0ZNAMENI

Nenechavejte naradi bez dozoru.

Nebezpeci Urazu

» Pripreruseni prace na dobu kratsi nez
15 minut pfepnéte naradi do rezimu chlad-
nuti (viz kapitolu 6.4).

» PridelSim preruseni prace naradi uplné
vypnéte.

6.4 Vypnuti

= PodrzZte stisknuty vypinac [1-8] < 1 sekundu.
Naradi snizuje teplotu v reZimu chladnuti a poté
se vypne.

Displej [1-20] sviti cervené, je zobrazeny sym-
bol ventilatoru.

= PodrzZte stisknuty vypinac [1-8] > 1 sekundu.
Naradi se ihned vypne.

7 Nastaveni
7.1  Nastaveni vysky hrany

0ZNAMENI

Neni dosazena tavici teplota (displej sviti

cervené).

Poskozeni naradi

» Nastaveni vysky hrany je mozné jen pri ta-
vici teploté.

= Hranovou pasku [3-2] zavedte do vedeni pa-
sky [3-3].

= Otocnym knoflikem [3-1] nastavte vysku ve-
deni pasky [3-3] tak, aby hranova pa-
ska [3-2] nahore a dole doléhala.

= Otocte oto¢ny knoflik [3-1] o jeden bod za-
padky zpét tak, aby hranova paska [3-2]
mohla vedenim volné prochazet.
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7.2 PrFizpusobeni mnoZstvi lepidla

Potrebné mnozZstvi lepidla se nastavuje auto-
maticky podle aktualni vysky pasky.

Pomoci tlacitek menu [1-19] je mozné mnoZstvi
lepidla (tloustku vrstvy) prizplsobit rGznym ma-
teridldm obrobku (viz kapitolu 7.4).

7.3 Volba rychlosti posuvu

Rychlost posuvu mizete ménit ovladanim tla-
Citka [1-2] a kdykoliv ji prizplsobit tvaru obrob-
ku.

Rychlost 1 =2 m/min

Rychlost 2 = 4 m/min

7.4 Tlacitka menu

Nasledujici nastaveni lze zménit pomoci tlacitek
menu [1-191:

- Mnozstvi lepidla

- PoZadovana teplota

- Mérné jednotky

Pokud béhem 10 sekund nestisknete za-
dné tlacitko menu [1-19], opustite auto-
maticky menu a zmény se zrusi.

Tlacitko rezimu

Stisknutim tohoto tlacitka je
mozné zvolit upravovanou
hodnotu (blika).

Tlacitka se Sipkami
Zvolenou hodnotu lze prizpl-
sobit.

OK

Kazda zména se musi ulozit
pomoci <OK>.

]

7.5 Displej
Na displeji [1-20] se zobrazuji aktualni nastave-
ni a symboly upozornéni.

81 32 Predvolba teploty [1-7]

pen 2 (200 °C)

Rychlost posuvu [1-2]
Rychlost 1 (2 m/min) / ry-
chlost 2 (4 m/min)

Stupen 1 (190 °C) / stu-
Y

°c/m, °c/tt, °F/it,°F/m | Mérné jednotky
Volba mezi °C/m, °C/ft, °F/ft
nebo °F/m
°C = stupné Celsia
m = metr
°F = stupné Fahrenheita
ft = stopa




Cesky

R EXINEN )

Zbyvajici délka hranové pa-
sky™”

Zbyvajici délka hranové pa-
sky, na kterou jesté staci za-
soba lepidla.

¢ bat—+ 6

Mnozstvi lepidla

Nastaveni pozadovaného
mnozstvi lepidla.

Hranova paska na pocatecni
pozici

Hranovou pasku je mozné
nyni pripevnovat stisknutim
tlacitka Start [1-1]. Vtahova-
ni bézi a posunuje hranovou
pasku naradi.

130 & 190 °C

Skutecna a pozadovana te-
plota

Béhem rezimu zahrivani, dis-
plej [1-20] sviti Cervené.

190 °C

Pozadovana teplota

Pripraveno k provozu, dis-
plej [1-20] sviti zelené.

Odstranéni hranové pasky
Pri zapnuti byla rozpoznana
jiz vlozena hranova paska.
Vlyzva k odstranéni hranové
pasky. Za timto Ucelem drzte
stisknuté tlacitko Start [1-1],
dokud hranova paska nepro-
béhne.

Xl

® R

Stisknuté tlacitko doplné-
ni [1-21]

Posuv hranové pasky bézi
pro doplhovani zpét.

"]
& 190°C

wm &

Dosazena poloha vyplacho-
vani

Stredni deska [1-12] je Uplné
spusténa dold a nachazi se

v poloze vyplachovani.

Otevreni odklapéciho vic-
ka [1-18]

Posuv hranové pasky bézel
pro doplinovani zpét. Je mo-
zné otevrit odklapéci vic-
ko [1-18].

Spusti se vyplachovani
Stiskli jste tlacitko

VlozZeni patron lepidla

Do zasobniku lze doplnit pa-
trony lepidla.

|————  aaa—
Start [1-1]. Za 1 sekundu se
zahaji vyplachovani.
@M )  Provadise vyplachovani
& 190 °C

Trysky jsou otevrené, na pa-
trony lepidla pUsobi tlak. Zo-
brazeni aktualniho stavu.

Zavreni odklapéciho vic-

ka [1-18]

Po zavreni odklapéciho vic-
ka [1-181 je mozné pokraco-
vat v praci.

Doplnovani dokonceno
Posuv hranové pasky bézi
dopredu a vyviji tlak na pa-
trony lepidla.

Vtahovani hranové pasky
pripraveno

Béhem 20 sekund zavedte
hranovou pasku do vedeni
pasky [1-11]. Zobrazuje se
zbyvajici doba. Po uplynuti
doby bez zavedeni hranové
pasky musite znovu stisknout

\§= 180 °C
A

\!

Rezim chladnuti

Naradi béhem rezimu chlad-
nuti snizuje teplotu a poté se
vypne. Rezimu chladnuti do-
sahnete, kdyz:

- stisknete vypinac [1-8]
< 1 sekundu,

- podobu delsinez 15 mi-
nut neprovedete zadny
krok ovladani naradi.

Naradi se znovu zapne stis-

knutim tlacitka Start [1-1]

nebo stisknutim vypina-

¢e [1-8].

5

0

Symbol poruchy

Odstranéni problému (viz ka-
pitolu 11).

™ Automaticky vypocet na zakladé aktualné sni-

tladitko Start [1-11]. mané vjky hrany.
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Odsavani

7.6
/N VAROVANI

Unikajici vypary béhem lepeni.

Poskozeni dychacich cest

= Nikdy nepracujte bez odsavani.

» Pouzivejte respirator.

= Zajistéte dikladné vétrani.

» Dodrzujte narodni predpisy.
K odsavacimu hrdlu [1-6] lze pripojit odsavaci
hadici s primérem 27 mm.

8 Prace s elektrickym naradim

/\/i\  VAROVANi

Vysoké teploty u ohrevné jednotky a trysky.
Nebezpeci popaleni pri dotyku
» Noste vhodné ochranné rukavice.

» Elektrické naradi drzte jen za izolované ru-
kojeti [1-31, [1-16].

/N VAROVANi

Pohyblivy obrobek
Nebezpeci zranéni pri posunuti obrobku.

» Upevnéte obrobek tak, aby se pfi praci ne-
mohl pohnout.

/N UPOZORNEN

Vytvrzené PU lepidlo se v elektrickém naradi

usadi.

Poskozeni elektrického naradi - zanik naro-

ku na zaruku

» Po pouziti PU lepidla se systém musi nej-
pozdéji 6 hodin po praci vycistit (viz kapito-
lu

8.1 Lepeni hranové pasky

» Uriznéte hranovou pasku na délku hrany
plus cca 10 cm.

= Zapnéte naradi [1-8].

= Zvolte teplotni stupen [1-71.

Displej [1-20] sviti Cervené = zobrazuje se sku-

tecna a poZadovana teplota. Naradi jestée nen/

pripravené k provozu.

Displej [1-20] sviti zelené = dosaZena provozni

teplota. Zobrazuje se pozadovana teplota. Nyni

Jje naradi pripravené k provozu.

= Provedte pozadovana nastaveni (viz kapitolu

).
» Stisknéte 1x tladitko Start [1-1].

Spusti se vtahovani hranové pasky.
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» Béhem 20 s zavedte hranovou pasku do ve-
deni pasky [1-11].

Zbyvajici cas se zobrazuje na displeji [1-20].

Hranova paska se automaticky vtahne az

k optoelektrickému senzoru [3-4]. Vtahovani se

zastavi.

= Pomoci znacky zacatku [4-2] umistéte na-
radi na obrobek [4-1] ve vzdalenosti
cca 2 cm od pritlaéného valecku [4-3] (viz
obrazek [4]). Znacka zacatku [4-2] a hrana
obrobku pritom licuji.

= Stisknéte opét tlacitko Start [1-11.

Vtahovani se spusti. Vyckejte, dokud neni videt

hranovou pasku s lepidlem.

= Pritlacte naradi k obrobku [5-1] a vedte ho
zprava doleva (viz obrazek [5]). Tlacte na
opérnou desku a proti obrobku [5-11. Ve
sméru posuvu neni potreba zadny pritlak.

Naradi se prostrednictvim posuvu pasky auto-

maticky pohybuje vpred.

Po kompletnim probéhnuti hranové pasky nara-

dim se posuv po kratké dobé dobehu samocinné

vypne.

8.2 Doplnéni patron lepidla

= Stisknéte tlacitko doplnéni [6-1].

Posuv lepidla [6-2] beZi zpét.

= Otevrete odklapéci vicko [6-3].

= VloZte patrony lepidla do zasobniku.

= Zavrete odklapéci vicko [6-3].

= Vyckejte, dokud posuv lepidla [6-2] nenaje-
de dopredu a nepritlaci se patrony lepidla.

Doplriovani je dokoncené, (ze pokracovat v praci

s naradim.

8.3 Vyplachnuti patron lepidla

/N VAROVANi

Bezprostredné po stisknuti zajistovaci packy

a soucasném spusténi stiredni desky (poloha

vyplachovani) muze unikat lepidlo.

Nebezpeci popaleni a poskozeni véci horkym

lepidlem

» Odstrante zachycovac kapek a pod naradi
postavte vétSi nadobu.

Provede se vytlaceni lepidla bez hranové pasky
za Ucelem:
- zmeény barvy u patron lepidla
- zmény lepidla z EVA a PU
vyplachnuti PU lepidla z naradi pomoci ¢i-
sticich patron

@ Pro kompletni vyplachnuti jsou potreba
cca tri patrony lepidla.



@ V pripadé potreby dalSich patron lepidla
stisknéte tladitko doplnéni [1-21] a postup
opakujte.

= Postavte naradi na okraj stolu (viz obra-
zek [7]).

= Odstrante zachycovac kapek [1-13l.

» Postavte pod naradi nadobu k zachyceni
horkého lepidla.

= Stisknéte tlacitko doplnéni [1-21].

Posuv lepidla bezi zpét.

= Otevrete odklapéci vicko [1-18].

Vyjméte kompletni patrony lepidla.

Vlozte nové patrony lepidla.

Zavrete odklapéci vicko [1-18].

Nastavte maximalni vysku hrany otocnym

knoflikem k nastaveni vysky hrany [1-4].

Stisknéte zajistovaci packu pro vyplachova-

ni [1-9] a soucasné otacejte otocny knoflik

k nastaveni vysky hrany [1-4] proti sméru

hodinovych rucicek, dokud stredni de-

ska [1-12] nedosedne dole na naradi.

Je dosazena poloha vyplachovani.

= Podrzte stisknuté tlacitko Start [1-1] > 1 se-
kundu.

Na displeji [1-20] se zobrazi symbol pripravy

vyplachovani. To se za 1 sekundu spusti.

» Provadéjte vyplachovani, dokud se v trys-
ce [1-14] neobjevi nové lepidlo.

Trysky [1-14] jsou otevriené, na patrony lepidla

pusobi tlak.

Na displeji [1-20] se zobrazi symbol vyplacho-

vani se zobrazenim stavu.

» Preruseni vyplachovani: Stisknéte opét tla-
Citko Start [1-1].

Trysky [1-14] jsou otevriené, pdsobeni tlaku na

patrony lepidla se prerusi.

» Ukonceni vyplachovani a opusténi polohy vy-
plachovani: Otacejte otocny knoflik k nasta-
veni vysky hrany [1-4] po sméru hodinovych
rucicek.

Stredni’ deska [1-12] se posune nahoru, trys-

ky [1-14] jsou zavrené, prestal pdsobit tlak na

patrony lepidla. Na displeji [1-20] je zobrazeno,

Ze je naradi pripravené k normalnimu provozu.

= Znovu zavéste zachycovac kapek [1-13].

8.4 Specialni upozornénik praci s PU
lepidlem

yvyvy

y

Cesky

» Odstrante okolni vloZeny papir.
» Nasadte patronu jako obvykle a prilepte
hrany.

Patrona PU lepidla se musi kompletné
protlacit systémem, aby se systém zcela
naplnil PU lepidlem.

8.5 Vyplachnuti k odstranéni PU lepidla
z naradi

» Uvedte naradi do proplachovaciho rezimu
(viz kapitolu 8.3).

» Nastavte teplotu na 140 °C.

» VloZte proplachovaci patronu a provedte
kompletni proplachnuti.

» Nastavte teplotu na 190 °C.

» Proplachnéte minimalné tri patrony EVA le-
pidla, dokud nebude proplachovaci prostre-
dek z naradi Uplné odstranény a systém ne-
bude Uplné naplnény EVA lepidlem.

= Stupné teploty naprogramujte na 140 °C
a 190 °C (viz kapitolu 6.2).

» Nastavte teplotu na 140 °C.

» Otvirakem otevrete plechovku s PU lepi-
dlem a vyjméte patronu lepidla.

8.6 Popraci

» Vypnéte naradi a nechte ho volné stojici vy-
chladnout.

= V pripadé potreby trysku [1-14] opatrné vy-
Cistéte drevénou listou. Nepouzivejte kovové
nebo snadno vznétlivé prostredky!

= Vyjméte zachycovac kapek [1-13] a prevra-
cenim ho vycistéte.

Dodrzujte nasledujici pokyny:

- Do Systaineru ukladejte jen uplné vychla-
dlé naradi.

- Neprenasejte naradi s nastavenym rezi-
mem vyplachovani, protoZe z naradi mize
vytékat lepidlo.

9 Udrzba a osetrovani

/N/N\  VAROVANi

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem

» Pred jakymikoli pracemi Udrzby a opravami
vytahnéte vzdy sitovou zastrcku ze zasuvky!

= VSechny prace Udrzby a opravy, které vyza-
duji otevreni krytu motoru, smi provadét
pouze autorizovany zakaznicky servis.

Servis a opravy smi provadét pouze
vyrobce nebo servisni dilny. Nejblizsi
adresu najdete na: www.festool.cz/
sluzby

Pouzivejte jen originalni nahradni di-
ly Festool! Obj. ¢. na:
www.festool.cz/sluzby
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>

Udrzujte pristroj v Cistoté. K tomu se ridte
kapitolou a 8.6,

Desku z plastova kluzna deska [2-1] (dil
podléhajici opotrebeni) lze pri poskozeni vy-
ménit po povoleni ¢tyr Sroubl na spodni
strané opérné desky [1-17].

Pro zajisténi cirkulace vzduchu musi byt
chladici otvory v krytu vzdy volné a Cisté.

Skladujte v suchém a bezprasném prostre-
di.

10 Zivotni prostredi

Naradi nevyhazujte do domovniho odpa-

du! Naradi, prislusenstvi a obaly ode-
vzdejte k ekologické recyklaci. Dodrzujte

platné vnitrostatni predpisy.

11 Odstranovani problému

Podle evropské smérnice o odpadnich elektric-
kych a elektronickych zarizenich a provadéni

v narodnim pravu se musi staré elektrické na-
radi shromazdovat oddélené a odevzdat k eko-
logické recyklaci.

Informace o sbérnych mistech pro radnou likvi-
daci najdete na

Informace k REACH:

Problém

Mozné priciny

Naprava

Naradi se zastavi béhem
provozu.

Odklapéci vicko [1-18] je
otevrené.

Pri otevireni odklapéciho vic-
ka béhem provozu se zastavi

privod lepidla. Posuv vSak
bézi dal.

Zavrete odklapéci vicko [1-18].

Chybové hlaseni (zobrazi se
na displeji [1-20]): Jesté je
vloZzena hranova paska.

Odstrante hranovou pasku.

Naradi se vypne.

Naradi se nachazi v rezim
chladnuti < 50 °C

Zapnéte naradi opétovnym stisknutim
tlacitka Start [1-11.

Osvétleni [1-20] displeje
je Cervené.

Naradi se po 15 minutach
bez ovladani prepne do rezi-
mu chladnuti.

Zapnéte naradi opétovnym stisknutim
tlacitka Start [1-11.

Vtahovani se vypne pred
zavedenim hranové pasky.

Byl prekrocen casovy inter-
val 20 sekund.

Znovu spustte pohon stisknutim tlacit-
ka Start [1-11.

Vtahovani se i pres prota-
Zeni hranové pasky nevy-
pne.

Na displeji [1-20] se zo-
brazi vyzva k odstranéni
hranové pasky, ackoli neni
hranova paska vlozena.

Optoelektronicky se-
nzor [3-4] je znecistény.

Opatrné vycistéte optoelektronicky se-
nzor [3-4].

Pri neoCekavanych chybach
suvky.

muUZete naradi kdykoli vypnout nebo vytahnout sitovou zastrcku ze za-

Hranova paska nelepi.

Znecisténi / otvory trysky
jsou ucpané.

Odstrante znecisténi vyplachnutim (viz
kapitolu 8.3).

Pri silném znecisténi vysunte stredni
desku [1-12] zcela nahoru a v provo-
znim stavu propichnéte spodni otvory
trysky.

130



https://www.festool.cz/recycling
https://www.festool.cz/reach

Cesky

Problém

Mozné priciny

Naprava

Lepidlo je pFilis tekuté /
prilis tuhé, je ho prilis vel-
ké mnozstvi / prilis malé
mnozstvi.

Nastavena nespravna teplo-
ta, nespravné mnozstvi lepi-
dla.

Pomoci tlacitek menu [1-19] nastavte
teplotu podle pouZitych patron lepidla.
- Prilis tekuté lepidlo: teplota =10 °C
- Prilis tuhé lepidlo: teplota +10 °C
Pripadné upravte mnozstvi lepidla po-
moci tlacitek menu [1-19].

Nedostatecna vrstva lepi-
dla u tenkych hranovych
pasek (z dGvodu materialu
pri cca 0,5-0,8 mm) na za-
catku lepeni.

Neni tlak hranové pasky
u trysky.

PodloZeni hranové pasky na zacatku
lepeni dalSim kouskem (cca 20 cm) se
stejnou vyskou hrany. Tento pridavny
kousek se za hranovou paskou sou-
Casné zavede do vtahovani hrany.

Na displeji [1-20] se zo-
brazi symbol poruchy.

Elektronika naradi rozpo-
znala zavaznou poruchu.

Vypnéte naradi stisknutim vypina-

ce [1-8] a nechte ho nékolik minut vy-
chladnout.

Naradi znovu zapnéte stisknutim vypi-
nace [1-81.

Pokud se symbol poruchy zobrazi zno-
vu, kontaktujte zakaznicky servis.
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Symbole

Ostrzezenie przed ogdélnym zagroze-
niem

Ostrzezenie przed porazeniem pradem

Przeczytac instrukcje obstugi i wska-
zowki dotyczace bezpieczenstwa!

Nalezy stosowac ochrone drdg odde-
chowych!

Nalezy nosic okulary ochronne!

Nalezy nosic¢ rekawice ochronne!

Ostrzezenie o goracej powierzchni

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia pal-
cow i rak!

Oznakowanie CE: potwierdza zgodnos¢
elektronarzedzia z wytycznymi Wspol-
noty Europejskie;.

Nie wyrzucac razem z odpadami domo-
wymi.

Zalecenie, wskazowka

Instrukcja postepowania

2 Uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

2.1 Ogolne wskazowki bezpieczenstwa
dotyczace elektronarzedzi

OSTRZEZENIE! Nalezy przeczyta¢é

wszystkie wskazowki i instrukcje doty-
czace bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie
wskazowek i instrukcji dotyczacych bezpieczen-
stwa moze doprowadzi¢ do porazenia pradem,
pozaru i/ lub powstania ciezkich obrazen ciata.

Wszystkie wskazowki i instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa nalezy zachowa¢ do wyko-
rzystania w przysztosci.

Uzywane w niniejszych wskazdwkach dotycza-
cych bezpieczenstwa pojecie ,.elektronarzedzie”
odnosi sie do narzedzi elektrycznych zasilanych
z sieci (z przewodem zasilajgcym) i do narzedzi
elektrycznych zasilanych z akumulatora (bez
przewodu zasilajacego).

2.2 Dodatkowe wskazowki dotyczace

bezpieczenstwa

- Urzadzenie nalezy trzymac tylko za izolo-
wane uchwyty [1-3], [1-16] poniewaz jed-
nostka grzewcza oraz dysza kleju osiagaja
wysokie temperatury. Isthieje niebezpie-
czenstwo oparzenia!

- Urzadzenia wolno uzywac tylko w dobrze
wentylowanych pomieszczeniach. W prze-
ciwnym razie istnieje niebezpieczenstwo
zbyt duzego stezenia oparow powstajacych
podczas wykonywania prac.

- Nie uzywac urzadzenia do prac w pozyc;ji
ponad gtowa. W przypadku wykonywania
prac nad gtowa istnieje zagrozenie skapy-
wania ptynnego i goracego kleju na opera-
tora.

- Chronic¢ urzadzenie przed wilgocia. Wilgoc
moze powodowac zwarcia elektryczne.

- Chronic¢ przewadd zasilajacy przed wysoka
temperatura, olejem i kontaktem z ostry-
mi krawedziami oraz trzymac z dala od
nagrzanych elementow urzadzenia. Usz-
kodzenie przewodu zasilajacego moze po-
wodowac zwarcia elektryczne.

- Regularnie sprawdzac¢ wtyczke oraz prze-
wod zasilajacy, aby uniknac zagrozenia, a
w razie uszkodzenia zlecic¢ ich wymiane w
autoryzowanym warsztacie serwisowym.
Uszkodzenie wtyczki lub przewodu zasilaja-
cego moze powodowac zwarcia elektrycz-
ne.



Nie wolno wyciaga¢ wtyczki z gniazdka za
przewod zasilajacy. Moze to powodowa¢
uszkodzenie wtyczki lub przewodu zasilaja-
cego, a tym samym skutkowac zwarciem
elektrycznym.

Stosowac wytacznie przedtuzacze z prze-
wodem ochronnym uziemiajacym. Zasto-
sowanie przedtuzacza bez przewodu
ochronnego uziemiajacego ochrona urza-
dzenia nie jest zapewniona. Moze to powo-
dowac zwarcia elektryczne.

Nadtopione wktady z klejem usuwac tylko
poprzez ptukanie. Nienadtopione wktady z
klejem mozna wyjmowac recznie.

Po uzyciu kleju poliuretanowego nalezy
wykonac czyszczenie systemu w ciagu naj-
pozniej 6 godzin po zastosowaniu. Jesli
podczas podtaczania, instalacji, uruchamia-
nia, eksploatacji, uzytkowania i konserwacji
urzadzen postepowanie odbiegato od in-
strukcji obstugi oraz pozostatej dokumen-
tacji poszczegolnych urzadzen, wygasaja
wszelkie roszczenia z tytutu gwarancji.

.w

Nalezy stosowac odpowiednie srodki
ochrony indywidualnej: Ochrona drdg od-
dechowych w celu zmniejszenia ryzyka
wdychania szkodliwych oparow, okulary
ochronne, rekawice ochronne podczas pra-
cy z goracymi czesciami urzadzenia.
Oklejarka do krawedzi Festool KA 65 moze
by¢ montowana na stotach roboczych tylko
z przewidzianym do tego celu mechaniz-
mem stacjonarnym Festool. Zainstalowa-
nie w innym lub samodzielnie wykonanym
stole roboczym moze spowodowad, ze na-
rzedzie stanie sie niebezpieczne i moze
prowadzi¢ do ciezkich wypadkow.

Nalezy uzywac wytacznie oryginalnych ak-
cesoriow i wktadow z klejem firmy Fes-
tool. Wytacznie produkty przetestowane i
zatwierdzone przez firme Festool sa bez-
pieczne dla zdrowia i idealnie dopasowane
do produktu oraz zastosowania. Pozostate
informacje patrz karta bezpieczenstwa. Zo-
bacz Katalog Festool lub odwiedz strone
www.festool.com.

Przestrzegac krajowych przepisow bez-
pieczenstwa.

Polski

2.3 Wartosci emisji

Wartosci obliczone zgodnie z EN 62841 wynosza
zazwyczaj:

Poziom ci$nienia akustyczne-  Lp, = 65 dB(A]
go

Poziom mocy akustycznej Lwa =76 dB(A)
Tolerancja btedu K=3dB

/N @ OSTROZNIE

Parametry emis;ji
Uszkodzenie stuchu
» Uzywac ochronnikow stuchu.

Warto$¢ emisji wibracji a, (suma wektorowa w

trzech kierunkach) oraz tolerancja btedu K us-
talone wg EN 62841:

ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

Podane wartosci emisji hatasu

- zostaty zmierzone przy uzyciu standardowe;j
procedury i moga by¢ wykorzystane do po-
rownywania elektronarzedzi,

- jak réwniez do wstepnej oceny obciazenia
hatasem.

/N OSTROZNIE

Rzeczywiste wartosci emisji hatasu moga

roznic sie od wartosci podanych. Zalezy to od

zastosowania narzedzia i rodzaju obrabiane-

go elementu.

» Rzeczywiste wartosci nalezy okreslic¢ dla
catego cyklu pracy urzadzenia.

= W zaleznosci od rzeczywistego obciazenia
hatasem nalezy okresli¢ odpowiednie Srod-
ki bezpieczenstwa, w celu ochrony uzyt-
kownika.

3 Uzycie zgodne z
przeznaczeniem

Oklejarka do krawedzi jest przeznaczona do:
Przyklejania tasm krawedziowych z drewna,
materiatow drewnopodobnych oraz tworzywa
sztucznego przy zastosowaniu klejow Festool.

W przypadku eksploatacji niezgodnej z
przeznaczeniem, odpowiedzialnos¢ pono-
si uzytkownik.
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4 Dane techniczne

Okleiniarka krawedzi
Moc

Napiecie sieciowe

Czestotliwosc sieciowa

Wysokos¢ krawedzi
Grubosc¢ krawedzi
Promien wewnetrzny
Czas nagrzewania

Temperatura topnienia, ustawienie fabryczne

Temperatura topnienia, zakres ustawien

Predkosc¢ przesuwu

Ciezar zgodnie z procedura EPTA 01:2014

* w zaleznosci od materiatu

5 Elementy urzadzenia
[1-11 Przycisk Start

[1-2]1 Przycisk predkosci przesuwu
[1-3]1 Uchwyt

[1-4]1 Pokretto do ustawiania wysokosci
krawedzi

[1-5] Przewdd przytaczeniowy

[1-6] Krociec ssacy

[1-71 Przetacznik wyboru temperatury
[1-8] Wtacznik/wytacznik

[1-9]1 Dzwignia zabezpieczajaca do ptukania
[1-10] Watek wciagajacy

[1-11] Mocowanie krawedzi

[1-12] Ptyta srodkowa

[1-13]1 Zbiornik na krople

[1-14] Dysza kleju

[1-15]1 Walec dociskowy

[1-16] Uchwyt
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KA 65

1200 W

UE 230V

GB 230V

AUS 220 - 240V

UE 50 Hz

GB 50 Hz

AUS 50 - 60 Hz

18 - 65 mm”

0,5-3,0mm”

>50 mm’

ok. 8 min

stopien 1 190°C
stopien 2 200°C
Poziom 1/2 100 - 210°C
Bieg 1 2 m/min
Bieg 2 4 m/min
7,9 kg

[1-17] Stolik roboczy ze znacznikiem poczat-
kowym

[1-18] Pokrywa

[1-191 Przyciski menu
[1-20] Wyswietlacz

[1-21]1 Przycisk uzupetniania

Podane rysunki znajduja sie w zataczniku in-
strukcji obstugi.

6 Rozruch

/N\/\  OSTRZEZENIE

Niedozwolone napiecie lub czestotliwos¢!

Niebezpieczenstwo wypadku

» Napiecie sieciowe i czestotliwos¢ zrodta
pradu musza zgadzac sie z danymi na tab-
liczce identyfikacyjnej.

» W Ameryce Pétnocnej wolno stosowac wy-
tacznie urzadzenia Festool o parametrach
napiecia 120 V/60 Hz.



6.1 Pierwsze uruchomienie

Polski

6.4 Wytaczanie

» Zdjac folie ochronna ze spodniej strony sto-
lika roboczego [1-17]1 i wyswietlacza [1-20]

(i) Podczas pierwszego uruchamiania moze
wystepowad zwiekszone wydzielanie dymu
| zapachu.

Nie uzywac urzadzenia oraz materiatow
roboczych w temperaturach ponizej 15°C.
Zalecenie: temperatura pokojowa.

6.2 Przygotowywanie do uruchomienia

= Zamontowac stot mocujacy (patrz rys. [2]).

» Wetknac wtyczke przewodu zasilajacego do
uziemionego gniazda wtykowego.

» Witozyc¢ przynajmniej dwa wktady z klejem
do magazynka (patrz rozdziat 8.2).

» Ustawic¢ temperature grzania pod zastoso-
wane wktady z klejem.

Wybor temperatury topienia [1-7] zgodnie z us-

tawieniem fabrycznym:

Poziom 1 =190°C

Poziom 2 = 200°C

(i) Za pomoca przyciskow menu [1-19] mozna
zmienia¢ temperature (patrz rozdziat 7.4).
Po wprowadzeniu wtasnej zmiany ustawie-
nia fabryczne sg anulowane, a wybrane os-
tatnio ustawienie temperatury zapisywane
jest automatycznie w odniesieniu do wy-
branego poziomu.

6.3 Wtaczanie

= Wcisnac¢ wtacznik/wytacznik [1-8] 1x, az na
wyswietlaczu [1-20] pojawi sie logo Festool.

Urzadzenie zwieksza temperature w trybie na-

grzewania, az zostanie osiagnieta temperatura

zadana [wyswietlacz [1-20] swieci na czerwo-

noj.

Urzadzenie przechodzi w faze wygrzewania (wy-

Swietlacz [1-20] miga na czerwono/zielono).

Urzadzenie jest gotowe do pracy [wyswiet-

lacz [1-20] swieci na zielono).

Zalecenie

Nie pozostawia¢ urzadzenia bez nadzoru.

Niebezpieczenstwo wypadku

» W przypadku przerw w pracy ponizej 15 mi-
nut przestawic urzadzenie w tryb schtadza-
nia (patrz rozdziat 6.4).

» W przypadku dtuzszych przerw w pracy
catkowicie wytaczy¢ urzadzenie.

= Wecisnadé wtacznik/wytacznik [1-8] < 1 se-
kundy

Urzadzenie obniza temperature w trybie schta-

dzania, a nastepnie wytacza sie.

Wyswietlacz [1-20] swieci sie na czerwono, wi-

doczny jest symbol wentylatora.

= Wocisnac wtacznik/wytacznik [1-8] > 1 se-
kundy

Urzadzenie natychmiast sie wytaczy.

7 Ustawienia
7.1 Ustawianie wysokosci obrzeza

Zalecenie

Temperatura topienia nie jest osiagnieta
(wyswietlacz swieci sie na czerwono).

Uszkodzenie urzadzenia

» Ustawienie wysokosci krawedzi jest mozli-
we tylko po osiagnieciu temperatury topie-
nia.

» Wprowadzi¢ taéme krawedziowa [3-2] w
mocowanie krawedzi [3-3].

= Pokrettem [3-1] ustawic¢ wysoko$¢ moco-
wania krawedzi [3-3] w taki sposdb, aby
tasma krawedziowa [3-2] przylegata na go-
rze i nadole.

= Cofnac pokretto [3-1] o jeden punkt rastra,
aby tasma krawedziowa [3-2] mogta prze-
suwac sie bez zakleszczania.

7.2 Dostosowywanie ilosci kleju

Wymagana ilos¢ kleju jest ustawiana automa-
tycznie odpowiednio do aktualnej wysokosci
krawedzi.

Za pomoca przyciskéw menu [1-19]1 mozna do-
stosowac iloé¢ kleju (grubosc warstwy) do réz-
nych rodzajow materiatu elementéw obrabia-
nych (patrz rozdziat 7.4).

7.3 Wybieranie predkosci przesuwu
Predkosc¢ przesuwu mozna zmienia¢ za pomoca
przycisku [1-2] i dostosowa¢ w kazdej chwili do
konturu elementu obrabianego.

Bieg 1 =2 m/min

Bieg 2 =4 m/min

7.4  Przyciski menu

Zmienia¢ mozna za pomoca przyciskéw me-
nu [1-19] nastepujace ustawienia:

- llosc¢ kleju

- Temperatura zadana

- Jednostki miary
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@ Jesli w ciagu 10 sekund nie zostanie nacis-
niety zaden przycisk [1-19], nastapi auto-
matyczne wyjscie z menu, a zmiany zosta-
na anulowane.

190 °C

Temperatura zadana
Gotowosc¢ do pracy, wyswiet-
lacz [1-20] swieci sie na zie-
lono.

Przycisk trybu

Za pomoca nacisniecia przy-
cisku mozna wybrac wartos¢
przeznaczona do zmiany (mi-
gal.

X

® 2

Przycisk uzupetniania [1-21]
nacisniety

Podajnik kleju cofa sie w celu
wykonania operacji uzupet-
nienia.

Przyciski strzatek

Wybrana wartos¢ mozna mo-
dyfikowac.

OK

Kazda zmiane nalezy za-
twierdzi¢ za pomoca przyci-
sku <OK>.

Otworzyc¢ pokrywe [1-18]
Podajnik kleju cofnat sie w
celu wykonania operacji uzu-
petnienia. Mozna otworzy¢
pokrywe [1-18].

7.5 Wyswietlacz

Witozy¢ wktady z klejem

Wktady z klejem mozna
umiesci¢ w magazynku.

Na wyswietlaczu [1-20] wyswietlane sa aktual-
ne ustawienia oraz grafiki informacyjne.

& &

Wybor temperatury [1-7]
Poziom 1 (190°C) / po-
ziom 2 (200°C)

Zamknac¢ pokrywe [1-18]
Po zamknieciu pokry-

wy [1-18] mozna kontynuo-
wac prace.

>

Predkos¢ przesuwu [1-2]
Bieg 1 (2 m/min) /
bieg 2 (4 m/min)

B4

B

Operacja uzupetniania za-
konczona

Podajnik kleju przesuwa sie
do przodu i wytwarza nacisk
na wktady.

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Jednostki miary

Wybdr pomiedzy °C/m, °C/ft,
°F/ft lub °F/m.

°C = stopien Celsjusza

m = metr

°F = stopien Fahrenheita

ft = stopa

P EXLIEN )

Dtugosc pozostatej krawe-
dzi”

Dtugos¢ tasmy krawedziowe;j
w odniesieniu do pozostatego
jeszcze zapasu kleju.

«—

Mechanizm wciagania kra-
wedzi gotowy

W ciagu 20 sekund wprowa-
dzi¢ tasme krawedziowa do
mocowania krawedzi [1-11].
Wyswietlany jest pozostaty
czas Po uptywie tego czasu
bez wprowadzania tasmy
krawedziowej mozna ponow-
nie nacisnac przycisk

Start [1-1].

¢ bt 6

Ilos¢ kleju
Ustawienie zadanej ilosci
kleju.

130 = 190 °C

Temperatura rzeczywista
oraz zadana

Podczas trybu nagrzewania,
wyswietlacz [1-20] swieci sie
na czerwono.

Tasma krawedziowa na po-
zycji poczatkowej

Tasme krawedziowa mozna
teraz zamocowac, naciskajac
przycisk Start [1-1]. Mecha-
nizm wciagania startuje |
podaje tasme krawedziowa
przez urzadzenie.
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Wyjac tasme krawedziowa
Podczas wtaczania zostata
rozpoznana wtozona juz tas-
ma krawedziowa. Komenda
do usuniecia tasmy krawe-
dziowej. W tym celu wcisnac
przycisk Start [1-1] az do
catkowitego przesuniecia
tasmy krawedziowej.

Polski

7.6 Odsysanie

"]
& 190 °C

cm

Pozycja ptukania osiagnieta
Ptyta $rodkowa [1-12] zosta-
ta catkowicie opuszczona i

ustawiona w pozycji ptukania.

é Ptukanie rozpoczyna sie
Wcisniety zostat przycisk
Start [1-1]. Po uptywie 1 se-
kundzie rozpoczyna sie ptu-

kanie.
Q@ )  Ptukanie jest w trakcie wy-
& 190°c konywania
@ Dysze kleju sa otwarte, na-

cisk na wktady z klejem jest
wytworzony. Wskaznik aktu-
alnego statusu.

Tryb schtadzania

Urzadzenie obniza tempera-
ture podczas trybu schtadza-
nia, a nastepnie wytacza sie.
Tryb schtadzania zostanie
osiagniety, jesli:
- Wtacznik/wytacznik [1-8]
naciskany jest przez
< 1 sekunde
- przez czas dtuzszy niz 15
minut nie zostanie wyko-
nana zadna czynnosc¢ ob-
stugi.
Ponowne wtaczenie urzadze-
nia nastapi po wcisnieciu
przycisku Start [1-1] lub po
nacisnieciu wtacznika/
wytacznika [1-8].

\§~= 180 °C
=k

EAS Symbol btedu
0 Usuniecie problemu (patrz
rozdziat 11).

“Automatyczne obliczanie odpowiednio do ak-
tualnie zmierzonej wysokosci krawedzi.

& OSTRZEZENIE

Unoszace sie opary podczas procesu kleje-
nia.

Porazenia drag oddechowych

» Nigdy nie pracowac bez odsysania pytu.

» Stosowac maske ochronna!

= Zapewnic dobra wentylacje.

» Przestrzegac przepiséw obowiazujacych w
danym kraju.

Do krdéca ssacego [1-6] mozna podtaczacé waz
ssacy o srednicy 27 mm.

8 Pracaznarzedziem
elektrycznym

/N\/\  OSTRZEZENIE

Wysokie temperatury jednostki grzewczej

oraz dyszy kleju.

Niebezpieczenstwo oparzenia w razie do-

tkniecia

» Nosic¢ odpowiednie rekawice ochronne.

» Trzymac elektronarzedzie tylko za izolowa-
ne uchwyty [1-3], [1-16].

/N OSTRZEZENIE

Ruchomy element obrabiany

Niebezpieczenstwo zranienia przez zeslizgu-

jacy sie element obrabiany.

» Zamocowac element obrabiany w taki spo-
sob, aby nie mogt poruszyc¢ sie w czasie ob-
robki.

/N OSTROZNIE

Utwardzajacy sie klej PU przywiera w elek-

tronarzedziu.

Uszkodzenie elektronarzedzia - utrata ro-

szczen z tytutu gwarancji

» Po uzyciu kleju poliuretanowego nalezy wy-
konad czyszczenie systemu w ciagu najpo-
zniej 6 godzin po zastosowaniu (patrz roz-
dziat 8.5).

8.1 Przyklejanie tasmy krawedziowej

» Skrdcic tasme krawedziowa z ok. 10 cm
naddatkiem materiatu.

= Wtaczy¢ urzadzenie [1-8].

» Wybrac poziom temperatury [1-7].

Wyswietlacz [1-20] swieci sie na czerwono =

wyswietlana jest temperatura rzeczywista i za-
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dana. Urzadzenie nie jest jeszcze gotowe do

eksploatacyi.

Wyswietlacz [1-20] swieci sie na zielono = tem-

peratura robocza osiagnieta. Wyswietlana jest

temperatura zadana. Urzadzenie jest teraz go-
towe do pracy.

= Wprowadzi¢ zadane ustawienia (patrz roz-
dziat 7).

= Nacisnac¢ przycisk Start [1-1] 1x.

Mechanizm wciagania krawedzi uruchamia sie.

» W ciagu 20 sekund wprowadzi¢ tasme kra-
wedziowa do mocowania krawedzi [1-11].

Pozostaty czas widoczny jest na wyswietla-

czu [1-20].

Tasma krawedziowa jest automatycznie wcia-

gana az do fotokomorki [3-4]. Mechanizm wcia-

gania zatrzymuyje sie.

= Za pomoca znacznika poczatkowego [4-2]
ustawic urzadzenie przy elemencie obrabia-
nym [4-1] w odlegtoéci ok. 2 cm do walca
dociskowego [4-3] (patrz rys. [4]). Znacznik
poczatkowy [4-2] oraz krawedz elementu
obrabianego tworza przy tym zbiezna linie.

= Nacisnac ponownie przycisk Start [1-1].

Mechanizm wciagania uruchamia sie. Zaczekac,

az bedzie widoczna tasma krawedziowa z kle-

Jjem.

» Docisnaé urzadzenie do elementu obrabia-
nego [5-1]i poprowadzi¢ wzdtuz z prawe;j
strony w lewa (patrz rys. [5]). Nacisna¢ na
stolik roboczy oraz na element obrabia-
ny [5-1]. Nacisk w kierunku przesuwu nie
jest konieczny.

Urzadzenie bedzie poruszane do przodu auto-

matycznie przez mechanizm przesuwu krawe-

azi.

Po catkowitym wykorzystaniu tasmy krawedzio-

wej mechanizm przesuwu wytacza sie samo-

czynnie po uptywie krotkiego czasu opdzZnienia.

8.2 Uzupetnianie wktadu z klejem

= Nacisnac¢ przycisk uzupetniania [6-1].
Podajnik kleju [6-2] cofa sie.

= Otworzy¢ pokrywe [6-3].

Wtozy¢ wktady z klejem do magazynka.
Zamkna¢ pokrywe [6-31.

Zaczekad, az podajnik kleju [6-2] przesunie
sie do przodu i wytworzy nacisk na wktady z
klejem.

Operacja uzupetniania zostata zakoriczona,
mozna kontynuowac prace na urzadzeniu.

Yyivyy
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8.3 Ptukanie wktadow z klejem

& OSTRZEZENIE

Bezposrednio po wtaczeniu dzwigni zabez-

pieczajacej oraz rownoczesnym opuszczeniu

ptyty srodkowej (pozycja ptukania) moze wy-

ciekac klej.

Niebezpieczenstwo oparzenia, strat mate-

rialnych ze wzgledu na goracy klej

» Usunac zbiornik na krople i ustawic¢ duzy
pojemnik pod urzadzeniem.

Wyciskanie kleju bez tasmy krawedziowej wy-
konywane jest wtedy we wskazanym ponizej ce-
lu:

zmiana koloru w przypadku wktadow z kle-
jem

- zmiana kleju z kleju EVA na PU

- wyptukiwanie kleju PU z urzadzenia za po-
moca wktaddw do czyszczenia

@ Do wykonania kompletnego ptukania nie-
zbedne sa ok. trzy wktady z klejem.

@ W przypadku zapotrzebowania na kolejne
wktady z klejem wcisnac przycisk uzupet-
niania [1-21] i powtdrzyc¢ operacje.

= Ustawi¢ urzadzenie na krawedzi stotu (patrz
rys. [7]).

= Wyjaé zbiornik na krople [1-13].

» Podstawic pojemnik do zbierania goracego
kleju.

= Nacisnac¢ przycisk uzupetniania [1-21].

Podajnik kleju cofa sie.

= Otworzyc¢ pokrywe [1-18].

Zdjac¢ kompletne wktady z klejem.

Wtozy¢ nowe wktady z klejem.

Zamkna¢ pokrywe [1-18].

Ustawi¢ maksymalna wysokos¢ krawedzi za

pomoca pokretta do ustawiania wysokosci

krawedzi [1-4].

Nacisnac dzwignie zabezpieczajaca do ptu-

kania [1-91i réwnoczesnie obraca¢ w lewo

pokretto do ustawiania wysokosci krawe-

dzi [1-4] w kierunku przeciwnym do ruchu

wskazowek zegara, az ptyta srodko-

wa [1-12] oprze sie na dole o urzadzenie.

Pozycja ptukania jest osiagnieta.

= Nacisnac przycisk Start [1-1] > 1 sekundy.

Na wyswietlaczu [1-20] pojawia sie symbol

przygotowania operacji ptukania. Operacja ta

rozpoczyna sie po 1 sekundzie.

= Wykonac operacje ptukania, az w dyszy z
klejem [1-14] pojawi sie klej.

yvyvy
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Dysze kleju [1-14] sa otwarte, nacisk na wktady

z klejem jest wytworzony.

Na wyswietlaczu [1-20] pojawi sie symbol ope-

racji ptukania wraz ze wskaznikiem statusu.

» Przerwanie ptukania: Nacisnac¢ ponownie
przycisk Start [1-1].

Dysze kleju [1-14] sa otwarte, nacisk na wktady

Z klejem zostat przerwany.

» Konczenie ptukania i opuszczenie pozycji
ptukania: Obracac pokretto do ustawiania
wysokosci krawedzi [1-4] w kierunku prze-
ciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Ptyta srodkowa [1-12] przemieszcza sie do go-
ry, dysze kleju [1-14] sa zamkniete, nacisk na
wktady z klejem jest zakoriczony. Wyswiet-
lacz [1-20] sygnalizuje zwykta gotowosc.
» Zawiesi¢ z powrotem zbiornik na krop-

le [1-13].

8.4 Specjalne wskazowki na temat pracy z
zastosowaniem kleju PU

» Zaprogramowac poziomy temperatury na
140°C oraz 190°C (patrz rozdziat 6.2).

» Ustawic¢ temperature na 140°C.

» Otworzyc¢ puszke kleju poliuretanowego za
pomoca otwieracza do puszek i wyja¢ wktad
z klejem.

» Usunac okalajacy papier.

» Zatozy¢ wktad w zwykty sposob i oklei¢ kra-
wedzie.

@ Wktad kleju poliuretanowego nalezy wtto-
czy¢ do catego uktadu, aby catkowicie za-
petni¢ nim uktad.

8.5 Ptukanie w celu usuniecia kleju PU z
urzadzenia

= Przetaczy¢ urzadzenie na tryb ptukania
(patrz rozdziat 8.3).

» Ustawic¢ temperature na 140°C.

= Zatozy¢ wktad do ptukania i wykona¢ kom-
pletne ptukanie.

» Ustawic¢ temperature na 190°C.

» Przeptukac co najmniej dwa wktady z kle-
jem EVA, az srodek ptuczacy zostanie catko-
wicie usuniety z urzadzenia i uktad zostanie
catkowicie napetniony klejem EVA.

8.6 Po zakonczeniu pracy

= Wytaczy¢ urzadzenie i pozostawi¢ do ostyg-
niecia.

» Jesli konieczne, oczysci¢ ostroznie dysze z
klejem [1-14] przy uzyciu drewnianej lis-
tewki. Nie stosowac $rodkéw metalicznych
lub tatwo zapalnych!

Polski

= Wyjac zbiornik na krople [1-13]1 i odwrdci¢ w
celu oczyszczenia.

Przestrzegac nastepujacych wskazowek:

- Do Systainera chowac wytacznie catkowicie
schtodzone urzadzenie.

- Nie transportowac urzadzenia, gdy usta-
wiony jest tryb ptukania, poniewaz moze
wtedy wyciekac klej.

9 Konserwacjaiutrzymanie w
nalezytym stanie

/N\/\  OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie pra-

dem

» Przed przystapieniem do wykonywania
wszystkich prac zwiazanych z konserwacja
I czyszczeniem urzadzenia nalezy zawsze
wyciagac wtyczke z gniazda zasilajacego!

» Woszelkie prace zwiazane z konserwacja i
czyszczeniem narzedzia, ktére wymagaja
otwarcia obudowy silnika, moga by¢ wyko-
nywane wytacznie przez autoryzowany
warsztat serwisowy.

Serwis i naprawa wytacznie u pro-
ducenta i w certyfikowanych warsz-
tatach. Najblizszy adres znalez¢
mozna na:

Stosowac wytacznie oryginalne czes-
ci zamienne Festool! Nr zam. na
stronie:

» Utrzymywacd urzadzenie zawsze w czystosci.
W zwiazku z tym przestrzegac zalecen z
rozdziatu [

= Ptyte $lizgowa z tworzywa sztucznego [2-1]
(czes¢ eksploatacyjna) nalezy w przypadku
uszkodzenia wymienic¢, odkrecajac cztery
$ruby na spodzie stolika roboczego [1-171.

» Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza, otwo-
ry wlotowe powietrza chtodzacego w obudo-
wie musza by¢ zawsze odstoniete i czyste.

» Przechowywad w suchym i bezpytowym
miejscu.

10 Srodowisko

Nie wyrzucac urzadzenia razem z odpa-

dami domowymi! Urzadzenia, wyposaze-

nie i opakowania przekazywac do recy-
klingu przyjaznego $rodowisku. Przestrzegac
obowiazujacych przepisow krajowych.
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Polski

Zgodnie z europejska dyrektywa dotyczaca zu-

zytych urzadzen elektrycznych i e

i jej transpozycja do prawa krajowego, zuzyte
elektronarzedzia podlegaja segregacji i recy-

klingowi w sposdb przyjazny $rod

11

lektronicznych

owisku.

Usuniecie problemu

Informacje o punktach zbiérki odpadoéw dla pra-
widtowej utylizacji mozna znalez¢ na stronie

Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:

Problem

Mozliwe przyczyny

Srodki zaradcze

Zatrzymanie podczas eksploa-
tacji.

Pokrywa [1-18] jest otwar-
ta.

W przypadku otwarcia po-
krywy podczas eksploatacji
wytaczane jest doprowadza-
nie kleju. Mechanizm posu-
wu dziata jednakze dalej.

Zamkna¢ pokrywe [1-18].

Komunikat o btedzie (wi-
doczny jest na wyswietla-
czu [1-20]): Tasma krawe-
dziowa jest jeszcze wtozona.

Wyjac tasme krawedziowa.

Urzadzenie wytacza sie.

Urzadzenie znajduje sie w
trybie schtadzania < 50 °C

Ponownie wtaczy¢ urzadzenie, na-
ciskajac przycisk Start [1-1].

Podswietlenie wyswietla-
cza [1-20] staje sie czerwone.

Urzadzenie przetacza sie na
tryb schtadzania po uptywie
15 minut bez wykonania ja-
kiejkolwiek czynnosci ob-
stugi.

Ponownie wtaczy¢ urzadzenie, na-
ciskajac przycisk Start [1-1].

Mechanizm przesuwu wytaczy
sie przed wprowadzeniem tas-
my krawedziowe,|.

Przekroczono limit czasu
wynoszacy 20 sekund.

Ponownie wtaczy¢ naped, naciska-
jac przycisk Start [1-1].

Mechanizm przesuwu wytacza
sie pomimo przeciagnietej tas-
my krawedziowe|.

Wyswietlacz [1-20] pokazuje
wezwanie do usuniecia tasmy
krawedziowej, chociaz tasma
krawedziowa nie jest wtozona.

Fotokomérka [3-4] jest za-
nieczyszczona.

Ostroznie oczyscic fotokomor-
ke [3-4].

W przypadku nieoczekiwanych b
wtyczke z sieci.

teddw, w kazdej chwili mozna wytaczy¢ urzadzenie lub wyciagnac

Tasma krawedziowa nie przy-
kleja sie.

Zanieczyszczenie/zatkanie
otworow dyszy.

Usunac zanieczyszczenia za po-
moca ptukania (patrz rozdziat 8.3).

W przypadku duzych zanieczy-
szczenh obrdcic ptyte srodko-

wa [1-12] catkowicie do gory i w
trybie roboczym przebic dolne ot-
wory dyszy.
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Problem

Mozliwe przyczyny

Srodki zaradcze

Klej jest zbyt ptynny / zbyt sta-
ty, jest go zbyt duzo / zbyt ma-
to.

Ustawiono nieprawidtowa
temperature, nieprawidtowa
ilos¢ kleju.

Ustawic temperature za pomoca

przyciskow menu [1-19] odpo-

wiednio do zastosowanych wkta-

dow z klejem.

- Klej zbyt ptynny: Temperatur
-10 °C

- Klej zbyt staty: Temperatur
+10 °C

W razie potrzeby dopasowac ilos¢

kleju przyciskami menu [1-19].

Wybrakowana warstwa kleju w
przypadku cienkich tasm kra-
wedziowych (zaleznie od mate-
riatu przy ok. 0,5-0,8 mm) na
poczatku klejenia.

Niedostateczny nacisk tas-
my krawedziowej na dysze z
klejem.

Zatozenie tasmy krawedziowej na
poczatku klejenia za pomoca do-
datkowego kawatka tasmy krawe-
dziowej (ok. 20 cm) o tej samej wy-
sokosci krawedzi. Ten dodatkowy
kawatek wprowadzany jest za tas-
ma krawedziowa do mechanizmu
wciagania krawedzi.

Na wyswietlaczu pojawi sie
symbol btedu [1-20].

Uktad elektroniczny urza-
dzenia wykryt powazny btad.

Wytaczy¢ urzadzenie wtacznikiem/
wytacznikiem [1-8] i odczekad kil-
ka minut, az ostygnie.

Ponownie wtaczy¢ urzadzenie, na-
ciskajac wtacznik/wytacznik [1-8].
Jesli ponownie pojawi sie symbol
btedu, skontaktowac sie z Dziatem
Obstugi Klienta.
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