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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

SPECIFIKACE

Model: M3602
Rozmér klestinového sklicidla 12 mm nebo 1/2"
Vyska zdvihu 0-60 mm
Rychlost bez zatizeni 22 000 min™
Celkova vyska 300 mm
Hmotnost netto 5,7 kg
TFida bezpec€nosti =

. Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zménam bez upozornéni.

. Specifikace se mohou pro rzné zemé lisit.
. Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2014

Ucel pouziti
Naradi je ur€eno k ofezavani a profilovani dfeva, plastd
a podobnych materiald.

Napajeni

Naradi smi byt pfipojeno pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim Stitku, a maze
byt provozovano pouze v jednofazovém napajecim
okruhu se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno
dvojitou izolaci a mize byt tedy pfipojeno i k zasuvkam
bez zemniciho vodice.

Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN62841-2-17:
Hladina akustického tlaku (L,a): 84 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lya): 95 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB(A)
POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) emisi hluku
byla(y) zméfrena(y) v souladu se standardni zkusebni

metodou a da se pouzit k porovnani naradi mezi
sebou.

POZNAMKA: Hodnotu(y) deklarovanych emisi hluku
Ize takeé pouzit k pfedbé&Zznému posouzeni miry expo-
zice vibracim.

A VAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu.

A VAROVANI: Emise hluku se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skute€nosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) liSit v zavislosti na
zplisobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatieni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pritom v ivahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napriklad doby,

kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)
uréena podle normy EN62841-2-17:

Pracovni rezim: fezani drazek do desek MDF
Emise vibraci (ay): 3,1 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s®

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) deklarovanych
vibraci byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni
zkuSebni metodou a da se pouzit k porovnani naradi
mezi sebou.

POZNAMKA: Celkovou(é) hodnotu(y) deklarovanych
vibraci Ize také pouzit k pfedbéznému posouzeni
miry expozice vibracim.

A\VAROVANI: Emise vibraci se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skuteénosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) liSit v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeinite stanovit bezpeé-
nostni opatieni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pritom v tivahu vS§echny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Prohlaseni ES o shodé

Pouze pro evropské zemé

Prohlaseni ES o shodé je obsazeno v Pfiloze A tohoto
navodu k obsluze.

Obecna bezpecnostni upozornéni

k elektrickému naradi

A VAROVANI: Preététe si véechny bezpeé-
nostni vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilust-
race a specifikace dodané k tomuto elektrickému
naradi. Nedodrzeni vSech nize uvedenych pokyn(
muze vést k Urazu elektrickym proudem, pozaru ¢i
vaznému zranéni.
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VSsechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potirebu.

Pojem ,elektrické nafadi" v upozornénich oznacuje
elektrické naradi, které se zapojuje do elektrické sité,
nebo elektrické naradi vyuzivajici akumulatory.

Bezpeénostni vystrahy k horni frézce

1. Elektrické naradi drzte pouze za izolované
casti drzadel, nebot’ fezny nastroj mlize narazit
na vlastni napajeci kabel. Zasazenim vodice pod
napétim se maze proud pfenést do nechranénych
kovovych ¢asti nafadi a obsluha mize utrpét draz
elektrickym proudem.

2. Uchytte a podepiete obrobek na stabilni pod-
lozce pomoci svorek nebo jinym praktickym
zpusobem. Budete-li obrobek drzet rukama nebo
zapreny vlastnim télem, bude nestabilni a mize
zapricinit ztratu kontroly.

3. Drik fezného nastroje musi odpovidat navrze-
nému skli¢idlu klestiny.

4. Pouzivejte pouze takovy nastroj, ktery ma
jmenovitou rychlost minimalné stejnou, jako je
maximalni rychlost vyzna¢ena na naradi.

5.  P¥i delSim pouzivani pouzivejte ochranu sluchu.

S frézovacimi nastroji manipulujte velice opatrné.

7. Pred zahajenim provozu peclivé zkontrolujte
frézovaci nastroj, zda nevykazuje znamky trh-
lin nebo poskozeni. Popraskany nebo posko-
zeny nastroj je nutno okamzité vymeénit.

8. Nefezte hiebiky. Pfed uvedenim do €innosti
zkontrolujte obrobek a odstraite z néj vSechny
pripadné hrebiky.

9. Drzte naradi pevné obéma rukama.

10. Nepriblizujte ruce k otacejicim se ¢astem.

11. Pred zapnutim spinace se presvédcte, zda se
frézovaci nastroj nedotyka obrobku.

12. Pred pouzitim naradi na zpracovavaném obrobku
jej nechejte na chvili bézet. Sledujte, zda nevzni-
kaji vibrace nebo viklani, které by mohly signali-
zovat Spatné vlozeny frézovaci nastroj.

13. Davejte pozor na smér otaceni frézovaciho
nastroje a smér pfivodu materialu.

14. Nenechavejte naradi bézet bez dozoru. S nara-
dim pracujte, jen kdyz je drzite v rukou.

15. Pred vytazenim naradi z obrobku vzdy naradi
vypnéte a pockejte, dokud se frézovaci nastroj
uplné nezastavi.

16. Bezprostifedné po ukonceni prace se nedoty-
kejte frézovaciho nastroje, protoze mize dosa-
hovat velmi vysokych teplot a popalit pokozku.

17. Davejte pozor, abyste zakladnu naradi nezne-
Cistili fedidlem, benzinem, olejem nebo podob-
nou latkou. Tyto latky mohou zpusobit trhliny v
zakladné naradi.

18. Neékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste
nevdechovali prach nebo nedochazelo ke kon-
taktu s kazi. Dodrzujte bezpeénostni pokyny
dodavatele materialu.

19. Vzdy pouzivejte protiprachovou masku /
respirator odpovidajici pouziti a materialu, se
kterym pracujete.

o
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20. Naradi polozte na stabilni povrch. Jinak mize
spadnout a zpUsobit zranéni.

21. Udrzujte kabel mimo nohy nebo jakékoliv pred-
méty. V opacném pfipadé mize zamotany kabel
zpUsobit pad a zranéni.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodinost
nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany na zakladé
predchoziho pouziti) vedl k zanedbani dodrzovani
bezpecénostnich pravidel platnych pro tento vyro-
bek. NESPRAVNE POUZiVANI &i nedodrzeni bez-
pecnostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze miize zpUsobit vazné zranéni.

POPIS FUNKCI

A\UPOZORNENI: Pred nastavovanim naradi
nebo kontrolou jeho funkce se vzdy presvédcte,
Ze je vypnuté a vytazené ze zasuvky.

Nastaveni hloubky rezu

Naradi polozte na rovny povrch. Povolte blokovaci
packu a spoustéjte télo naradi, dokud se frézovaci
nastroj nedotkne rovného povrchu. Dotazenim bloko-
vaci packy zajistéte télo naradi. Pfi stisknutém tlacitku
rychlého posunu pfesurite dorazovou ty¢ nahoru &i dol(,
az dosahnete poZzadované hloubky fezu. Pfesného
sefizeni hloubky Ize dosahnout ota€enim dorazové tyce
(1,5 mm (1/16") na otacku).
» Obr.1: 1. Nylonova matice 2. Dorazova ty¢
3. Tlacitko rychlého pfisunu 4. Stavéci
Sroub s Sestihrannou hlavou 5. Blok zarazky
6. Blokovaci packa

A UPOZORNENI: Pii frézovani drazek by
hloubka fezu neméla presahovat hodnotu 20

mm (13/16") na tah. Pri frézovani drazek s velmi
velkou hloubkou pouzijte dva nebo tfi prachody a
postupné zvétSujte hloubku drazky.

Nylonova matice

Naradi bez knofliku

Otacenim nylonové matice Ize sefizovat horni mez
téla naradi. Nespoustéjte nylonovou matici pfili§ nizko.
Frézovaci nastroj bude nebezpecné vycnivat.

Naradi s knoflikem

Otacenim knofliku Ize sefizovat horni mez téla naradi.
Jestlize je hrot frézovaciho nastroje zatazen vice, nez je
vzhledem k ploSe zakladni desky tfeba, otacejte knofli-
kem tak, aby se horni mez snizila.

» Obr.2: 1. Knoflik
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A\UPOZORNENI: vzhledem k tomu, ze piilis
intenzivni fezani mlize vést k pretizeni motoru
nebo obtizim s udrzenim naradi pod kontrolou,
neméla by hloubka fezu pfi jednotlivém priachodu
frézovani drazek presahnout 20 mm (13/16").
Chcete-li frézovat drazky s hloubkou prekracu-
jici 20 mm (13/16"), pouzijte nékolik prichodt a
postupné zvétsujte hloubku drazky.

MA\UPOZORNENI: Nespoustéjte knoflik pfi-
liS nizko. Frézovaci nastroj bude nebezpeéné
vy€nivat.

Blok zarazky

JelikoZ ma blok zarazky tfi stavéci Srouby se Sestihran-

nou hlavou, které se zvedaji nebo snizuji 0 0,8 mm na

jednu otacku, umozruje to snadné dosazeni tfi riznych

hloubek fezu bez nutnosti Upravy dorazové tyce.

» Obr.3: 1. Dorazova ty¢ 2. Stavéci Sroub s Sestihran-
nou hlavou 3. Blok zarazky

nou hlavou podle postupu uvedeného v ¢asti
.Nastaveni hloubky fezu® ziskate nejhlubsi fez.
Chcete-li dosahnout mél¢iho fezu, sefidte dva zbyvajici
stavéci Srouby se Sestihrannou hlavou. Rozdil vysky
stavécich Sroubu s Sestihrannou hlavou se rovna rozdi-
IGm hloubky fezu.

Pfi nastavovani otacejte stavécimi Srouby se Sestihran-
nou hlavou pomoci Sroubovaku nebo klie. Blok
zarazky je rovnéz vhodny k provadéni tfi fez( s postup-
nym prohlubovanim zabéru frézy pfi fFezani hlubokych
drazek.

Pouzivani spinace

A\UPOZORNENI: Pred piipojenim naradi k
elektrické siti vzdy zkontrolujte, zda je vypnuté.

A UPOZORNENI: Dbejte, aby byl pFed aktivaci
spinace uvolnén zamek hridele.

Naradi se spousti pfesunutim spinaci packy do polohy
,,I“.

Naradi se zastavuje pfesunutim spinaci packy do
polohy ,0".

» Obr.4: 1. Spinaci packa

A\ UPOZORNENI: P¥i vypinani naradi jej pevné
drzte, abyste kompenzovali setrvaéné sily.

Elektronické funkce

Naradi je vybaveno elektronickymi funkcemi usnadriuji-
cimi provozovani.

Kontrolka
» Obr.5: 1. Kontrolka

Kontrolka se rozsviti zelené pfi pfipojeni naradi k
elektrické siti. Pokud se kontrolka nerozsviti, maze byt
vadny napajeci kabel nebo ovladac. Pokud kontrolka
sviti, ale nafadi se neuvede do chodu ani tehdy, kdyz je
zapnuté, mohou byt opotfebené uhliky nebo muize byt
vadny ovlada¢&, motor nebo hlavni vypina& (ON/OFF).
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Ochrana proti nechténému
opakovanému spusténi

Naradi se spinaci packou v poloze | se nespusti i
presto, Ze je zapojeno do zasuvky.

Kontrolka v tuto chvili Cervené blika a signalizuje akti-
vaci ochrany proti nechténému opakovanému spusténi.
Ochranu proti nechténému opakovanému spusténi
zrusite vracenim spinaci packy do polohy O.

Funkce mékkého spusténi

Funkce mékkého spusténi omezuje na minimum raz pfi
spusténi a umoznuje hladké spusténi naradi.

SESTAVENI

A UPOZORNENI: Nez zaénete na naradi prova-
dét jakékoli prace, vzdy se predtim presvédcte, ze
je vypnuté a vytazené ze zasuvky.

Instalace a demontaz frézovaciho

nastroje

Vlozte frézovaci nastroj Uplné do kuzele klestiny.
Stisknutim zamku hfidele zajistéte hfidel proti pohybu a
pomoci klice pevné dotahnéte matici klestiny. PFi pou-
zivani frézovacich nastroji s mensim pradmérem dfiku
nejdfive do kuzele klestiny vlozte odpovidajici klestino-
vou objimku a poté nainstalujte frézovaci nastroj.
Chcete-li frézovaci nastroj demontovat, pouzijte obra-
ceny postup instalace.
» Obr.6: 1.Zamek hridele 2. Kli¢ 3. Povoleni

4. Utdhnout

AUPOZORNENI: Nainstalujte pevné frézovaci
nastroj. Vzdy pouzivejte pouze kli¢ dodany spolu
s naradim. Volny nebo pfili§ utazeny frézovaci
nastroj muze byt nebezpecny.

POZOR: Nedotahujte matici klestiny bez vioze-
ného frézovaciho nastroje. Neinstalujte frézovaci
nastroj s malym diikem bez pouziti klestinové
objimky. Oboji by mohlo vést ke zlomeni kuzele
klestiny.

PRACE S NARADIM

A UPOZORNENI: Pred zahajenim provozu se
vzdy presvédcte, zda se télo naradi automaticky
zvedne na horni mez a zda frézovaci nastroj pri
uvolnéné blokovaci paéce nevyéniva ze zakladny
naradi.

A\UPOZORNENI: Pred zahajenim provozu vzdy
zkontrolujte, zda je fadné nainstalovan vychylo-
vac trisek.

A UPOZORNENI: Vzdy pouzivejte obé rukojeti
a béhem prace za né nastroj pevné drzte.
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» Obr.7: 1. Vychylovac tfisek

Ustavte zakladnu nafadi na obrobek, aniz by doslo ke
kontaktu frézovaciho nastroje s obrobkem. Poté naradi
zapnéte a pockejte, dokud frézovaci nastroj nedosahne
pinych otacek. Spustte dolu télo nastroje a posunujte
nastroj dopfedu po povrchu obrobku. Udrzujte zakladnu
nastroje vyrovnanou a pomalu nastroj posunujte az do
ukonceni fezu.
PFi fezani hran by se mél povrch obrobku nachazet na
levé strané frézovaciho nastroje ve sméru pfisunu.
» Obr.8: 1. Obrobek 2. Smér otaceni nastroje

3. Pohled na nastroj shora 4. Smér pfivodu

POZNAMKA: Budete-li se naradi posunovat pfili§
rychle, maze byt kvalita Fezu nizka nebo muze dojit
k poskozeni frézovaciho nastroje ¢i motoru. PFi pFilis
pomalém posunovani narfadi maze dojit ke spaleni a
znehodnoceni fezu. Spravna rychlost posunu zavisi
na rozméru frézovaciho nastroje, druhu obrobku a
hloubce Fezu.

Pfed zahajenim fezani konkrétniho obrobku se dopo-
ru€uje provést zkusebni Fez na kousku odpadniho
feziva. Zjistite tak pfesné, jak bude fez vypadat a
soucCasné budete moci ovéfit jeho rozméry.

POZNAMKA: P¥i pouziti pfimého voditka nebo
voditka ofezavani dbejte, aby bylo nainstalovano na
pravé strané ve sméru prisunu. Voditko tak zlstane
zarovnano se stranou obrobku.

» Obr.9: 1. Smér pfivodu 2. Smér otaceni nastroje
3. Obrobek 4. Pfimé voditko

Primé voditko

PFimé voditko je efektivni pomulckou pro provadéni
pfimych Fezll pfi sraZeni hran nebo drazkovani.

Primé voditko (typ A)
Volitelné prislusenstvi

Na drzak voditka namontujte pfimé voditko pomoci
kfidlového Sroubu (B). Drzak voditka zasunte do otvorud
v zékladné nafadi a dotahnéte kFidlovy Sroub (A).
Chcete-li nastavit vzdalenost mezi frézovacim nastro-
jem a pfimym voditkem, povolte kfidlovy Sroub (B) a
otacejte Sroubem jemného nastaveni. Pfimé voditko
zajistéte v pozadované vzdalenosti na misté dotazenim
kfidlového Sroubu (B).
» Obr.10: 1. Drzak voditka 2. Sroub jemného nasta-
veni 3. Pfimé voditko

Primé voditko (typ B)
Volitelné prislusenstvi

PFimé voditko zasunte do otvorl v zadkladné nafadi

a dotahnéte kfidlovy Sroub. Jestlize chcete upravit
vzdalenost mezi frézovacim nastrojem a pfimym vodit-
kem, povolte kfidlovy Sroub. Pfimé voditko zajistéte v
pozadované vzdalenosti na misté dotazenim kfidlového
Sroubu.

» Obr.11: 1. KFidlovy Sroub 2. Pfimé voditko

Pfi Fezani posunujte naradi s pfimym voditkem zaroven
se stranou obrobku.

Sir§iho pfimého voditka pozadovanych rozméri Ize
dosahnout pomoci otvord ve voditku, kterymi se pfi-
pevni doplfikové kusy dfeva.

PF pouziti frézovaciho nastroje o velkém priméru
pripevnéte k pfimému voditku kousky dfeva o tloustce
prekracujici 15 mm (5/8"), aby se zabranilo narazeni
frézovaciho nastroje do pfimého voditka.

» Obr.12: 1. Pfimé voditko 2. Dfevo

A=55mm (2-3/16")
B =55 mm (2-3/16")
C =15 mm (5/8") nebo silngjsi

Vodici Sablona

Volitelné prislusenstvi

Vodici $ablona predstavuje pouzdro, kterym prochazi
frézovaci nastroj. Umoznuje pouziti frézky v kombinaci
se Sablonami.

» Obr.13

1.  Povolte Srouby na zakladné, vlozte vodici $ablonu
a poté Srouby opét dotahnéte.
» Obr.14: 1. Srouby 2. Vodici Sablona

2. Uchytte Sablonu k obrobku. Umistéte naradi na
Sablonu a pfesunujte naradi tak, aby se voditko Sablony
posunovalo podél boku Sablony.
» Obr.15: 1. Frézovaci nastroj 2. Zakladna
3. Zakladni deska 4. Sablona 5. Obrobek
6. Vodici Sablona

POZNAMKA: Obrobek bude Fezan v mirné odlis-
ném rozméru ve srovnani se Sablonou. Pocitejte se
vzdalenosti (X) mezi frézovacim nastrojem a vnéjsi
stranou voditka Sablony. Vzdalenost (X) Ize vypocitat
pomoci nasledujiciho vzorce:

Vzdalenost (X) = (vnéjsi primér voditka Sablony —
primér frézovaciho nastroje) / 2

Voditko orezavani

Orezavani, zakfivené fezy v nabytkovych dyhach a
podobnych materialech, Ize snadno provadét pomoci
voditka ofezavani. ValeCek voditka projizdi po kfivce a
zajistuje jemny Fez.

Voditko orezavani (typ A)
Volitelné prislusenstvi

Na drzak voditka upevnéte kfidlovym Sroubem (B)
voditko ofezavani. Drzak voditka zasurite do otvorQ
v zakladné naradi a dotahnéte kfidlovy Sroub (A).
Chcete-li nastavit vzdalenost mezi frézovacim nastro-
jem a voditkem ofezavani, povolte kfidlovy Sroub (B) a
otacCejte Sroubem jemného nastaveni. Pfi nastavovani
vodiciho vale¢ku nahoru ¢i dolli povolte kfidlovy Sroub
(C). Po nastaveni pevné dotahnéte vSechny kfidlové
Srouby.
» Obr.16: 1. Drzak voditka 2. Sroub jemného nasta-
veni 3. Voditko ofezavani 4. Vodici valeCek
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Voditko ofezavani (typ B)
Volitelné prislusenstvi

Na pfimé voditko upevnéte kridlovymi Srouby (B)
voditko ofezavani. Pfimé voditko zasurite do otvord v
zakladné naradi a dotahnéte kfidlovy Sroub (A). Jestlize
chcete upravit vzdalenost mezi frézovacim nastrojem

a voditkem ofezavani, povolte kfidlové Srouby (B). P¥i
nastavovani vodiciho vale¢ku nahoru &i doll povolte
kfidlovy Sroub (C). Po nastaveni pevné dotahnéte
vSechny kFidlové Srouby.

» Obr.17: 1. Vodici vale€ek 2. Voditko ofezavani

PFi Fezani posunuijte nafadi tak, aby se vodici valecek
posunoval po boku obrobku.
» Obr.18: 1. Frézovaci nastroj 2. Vodici valecek

3. Obrobek

Protiprachovy kryt (naradi s

knoflikem)

Volitelné prislusenstvi

Protiprachovy kryt zamezuje priniku pilin do naradi v
prevracené poloze.

PFi pouzivani naradi se stojanem horni frézky (volné
k zakoupeni) nainstalujte protiprachovy kryt tak, jak je
zZnazornéno na obrazku.

PFi pouzivani nafadi v normalni poloze jej sejméte.

» Obr.19: 1. Sroub 2. Protiprachovy kryt

Rozpérka (naradi s knoflikem)

Volitelné prislusenstvi

PFi vyméné frézovaciho nastroje v obracené poloze
rozpérka zamezuje kolizi frézovaciho nastroje horni
frézky s upinacim systémem.
Pfi pouzivani naradi se stojanem horni frézky (volné k
zakoupeni) vlozte rozpérku tak, jak je znazornéno na
obrazku.
» Obr.20: 1. Matice klestiny 2. Kuzel klestiny

3. Rozpérka

Odsavani prachu

Volitelné prislusenstvi

Hubici na piliny vyuZijete k odsavani prachu.
» Obr.21: 1. Hubice na piliny

Montaz hubice na piliny
» Obr.22: 1. Podpéra 2. Blokovaci packa
1.  Zdvihnéte blokovaci packu hubice na piliny.

2. Umistéte hubici na piliny na zakladnu naradi tak,
aby se jeji horni strana zachytila do ha¢ku na zakladné
naradi.

3.  Vlozte podpéry na hubici na piliny do ha¢kd na
pfedni strané zakladny naradi.

4. Zatlacte doll blokovaci packu na zakladnu naradi.

5. K hubici na piliny pfipojte vysavac.
» Obr.23

Demontaz hubice na piliny
1.  Zdvihnéte blokovaci packu.

2. Vytahnéte hubici na piliny ze zakladny nafadi a
soucasné drzte podpéry mezi palcem a prstem.

UDRZBA
A UPOZORNENI: Nez zaénete provadét kont-

rolu nebo udrzbu naradi, vzdy se presvédcte, ze je
vypnuté a vytazené ze zasuvky.

POZOR: Nikdy nepouzivejte benzin, benzen,
fedidlo, alkohol ¢i podobné prostiedky. Mohlo by
tak dojit ke zménam barvy, deformacim ¢i vzniku
prasklin.

Vymeéna uhlika
» Obr.24: 1. Mezni znacka

Pravidelné kontrolujte uhliky.

Jsou-li opotiebené aZz po mezni znacku, vymérite je.
Udrzujte uhliky Cisté a zajistéte, aby se mohly v drza-
cich volné pohybovat. Oba uhliky by se mély vymério-
vat najednou. Pouzivejte vyhradné stejné uhliky.

1. Pomoci Sroubovaku odSroubujte vicka drzakud
uhlika.

2. Vyjméte opotiebené uhliky, vioZte nové a opét
vicka drzak( uhlikd namontujte.
» Obr.25: 1. Vicko drzaku uhliku

Naradi s knoflikem

A UPOZORNENI: Po viozeni nového uhliku
nezapomeiite knoflik nainstalovat zpét.

Uvolnéte blokovaci packu a otacenim knofliku vievo
knoflik vyjméte.
» Obr.26: 1. Knoflik

POZNAMKA: V knofliku je nainstalovana tla¢na
pruzina — dejte pozor, abyste ji neztratili.

K zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dalsi udrzba &i
sefizovani provadény autorizovanymi nebo tovarnimi
servisnimi stfedisky spole€nosti Makita s vyuzitim
nahradnich dild Makita.
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VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

Primy nastroj

Lemovaci nastroj s vrtacim hrotem

» Obr.31
Jednotka: mm
D A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
8 60 20 35
6 60 18 28

» Obr.27
Jednotka: mm

D A L1 L2

6 20 50 15
1/4"

12 12 60 30
1/2"

12 10 60 25
172"

8 60 25

6 50 18
1/4"

6 6 50 18
1/4"

Drazkovaci nastroj ,,U*

Zdvojeny lemovaci nastroj s vrtacim

hrotem
» Obr.32
Jednotka: mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14

Vyrezavac€ drazek

» Obr.33
Jednotka: mm
D A L1 L2
12 30 55 6
1/2"
12 30 55 3
1/2"

Nastroj na spojovani desek

» Obr.34
Jednotka: mm
D A1 A2 L1 L2 L3
12 38 27 61 4 20

Nastroj na zaoblovani roht

» Obr.35
Jednotka: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4

Ukosovaci nastroj

» Obr.28
Jednotka: mm
A L1 L2 R
6 6 50 18 3
Drazkovaci nastroj ,,V*
» Obr.29
Jednotka: mm
D A L1 L2 0
1/4" 20 50 15 90°
Rybinovy nastroj
» Obr.30
Jednotka: mm
D A L1 L2 0
8 14,5 55 10 35°
3/8"
8 14,5 55 14,5 23°
3/8"
8 12 50 9 30°
3/8"

» Obr.36
Jednotka: mm
D A L1 L2 L3 0
6 23 46 11 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
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» Obr.37

Jednotka: mm

Obrubovaci nastroj s kulickovym

loziskem
» Obr.43
Jednotka: mm
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Obrubovaci nastroj na listy s
kulickovym loziskem

D A1 A2 L1 L2 L3 C
12 30 20 55 12 20 4
1/2"
Obrubovaci nastroj
> Obr.38
Jednotka: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
12 30 20 55 12 20 4

1/2"

Obrubovaci nastroj na listy

» Obr.44
Jednotka: mm
D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
6 20 18 12 8 40 10 5,5 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

» Obr.39
Jednotka: mm
A L1 L2
20 43 8
6 25 48 13

Profilovaci nastroj Roman Ogee s
kuliCkovym loziskem

Lemovaci nastroj s kuliCkovym

» Obr.45
Jednotka: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6

loziskem
» Obr.40
Jednotka: mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Nastroj na zaoblovani rohG s

kulickovym loziskem

Dvojity nastroj na zaoblovani roht s
kulickovym loziskem

» Obr.46
Jednotka: mm
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
12 35 27 19 70 1" 3,5 3

172"

» Obr.41
Jednotka: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 37 7 3,5 3
6 21 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6

Ukosovaci nastroj s kulickovym

loziskem
» Obr.42
Jednotka: mm
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 11 60°
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