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VLASTNOSTI

Krétky lisovaci as

Vysoka kone¢na pevnost

Dlouha Zivotnost

Tepelna odolnost méfena podle WATT 91>8N/mm?

Odolnost viici vodé dle DIN EN 204/D4

Barva perletové bila

Hodi se i pro mramor a pfirodni kdmen. Na t&chto materialech
nevytvari zadné zamasténi ani zabarveni.

OBLASTI POUZITI

Montaz a lepeni nasledujicich materiali:

Dfevo a dfevéné materialy

Tyée schodistovych zabradli

Kéamen a pfirodni kamen

Kovy a umélé hmoty ve spojeni se savymi materialy
Izolacni prvky

Hmozdinky ve zdivu

Polystyrén

CONSTRUCT
IPUR-EXPRESS
i.ka ‘3“

PRIPRAVA POVRCHU

Minimalné jedna lepena strana musi byt sava. Vhodna je vétsina podklad,
propoustéjicich vihkost, jako napfiklad dfevo, sadrokarton, omitka, beton
apod. Lepit je moZno pouze suché, odmasténé materialy zbavené prachu. P¥i
slepovani dfeva by neméla vihkost dfeva prekracovat 15% a neméla by byt
ani nizsi nez 8%. U kov, zvlasté u olova a hliniku, je tfeba bezprostfedné
pred lepenim odstranit pfipadné zoxidované vrstvy (peclivé obrousit a omyt
odmastujicim fedidlem, napf. acetonem). Velmi hladké povrchy je tfeba
zdrsnit brusnym papirem (P120). Cim lep&iho prilicovani se dosahne, tim
vy$Si je pevnost spoje. U dfevin bohatych na obsahové latky, jako napf.
tykové devo, je tfeba omyt lepené plochy acetonem.

ZPRACOVANI

NanaSeni lepidla: Podle zplsobu pouZiti nanaSet v pruzich nebo plosné
rozetfit stérkou.

Lisovaci tlak: V zavislosti na strukture, tvaru a hustoté materialu maximalné
0,8N/ mm?2. S vys$$im lisovacim tlakem se podle zkuSenosti zvySuje i
konec¢na pevnost.

Lisovaci €as: Lisovaci ¢as je zavisly na struktufe, vihkosti, hustoté a tvaru
materialu. U lepenych spojii bez pnuti je lisovaci ¢as 9 minut. U lepeni na
nesavy podklad se podle zkuSenosti prodluzuje doba pfitlaceni o faktor 1,9.
Otevieny &as: Cas na zpracovani je zavisly na okolni teploté, vihkosti vzduchu
a dreva a na rozetfeni lepidla. Pfi 23°C/50% okolni vlhkosti je to cca.
5 minut. Béhem této doby je tfeba lepené dily sesadit a zalisovat.

Moznost natéru: Po vytvrdnuti obvyklymi natérovymi systémy.

TECHNICKY LIST

Ponal Gonstruct PU Express

PInény polyuretanovy prepolymer
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NEPREHLEDNETE

Vzhledem k tomu, Ze Ponal Construct PU-express lepi velice dobfe kovy a
plasty, je nutné dily, které nemaiji byt slepeny, chranit polyetylénovou nebo
podobnou félii. Produkt neni vhodny pro PE, PP, PTFE, PVC a pod. plasty. Na
zakladé rozmanitosti riiznych

vyrabénych materiald (kovy/plasty) se doporucuje vlastni test.

Cisténi pracovniho naéini: Pomoci obvyklych proddvanych fedidel, napf.
acetonu, pokud jesté neni lepidlo zaschlé. Zatvrdlé lepidlo Ize odstranit jiz
pouze mechanicky.

Prvni pomoc: Pfi kontaktu s pokozkou ji omyjte vodou a mydlem, oSetfete
regeneracénim krémem. PFi vniknuti do o€i okamzité vyplachnéte mirnym
proudem vody po dobu minimalné 5 minut a vyhledejte Iékafe. Pfi poziti
vyplachnéte Ustni dutinu, vypijte 1-2 sklenice vody a vyhledejte Iékare.

LIKVIDACE ODPADU

Zbytky odpadu zlikvidujte jako zvlastni odpad. Nadoby odevzdavejte na
recyklaci jen UpIné vyprazdnéné.

SKLADOVAN

Skladovat v pevné uzavienych obalech, v suchu, a nikoliv na mrazu.




MINIMALNi TRUANLIVOST

12 mésicd

KartuSe 440 g

TECHNICKE UDAJE

Hustota: cca 1,48 g/cm?

Pevnost spoje: spliiuje podminky podle EN 204/D4

Teplota pii zpracovani: | minimalné 5 °C a maximainé 40 °C

Spotieba: cca 200 g/m? dle zpisobu pouziti

Oteviena doba: cca 5 min. pfi +23 oG a r.v. 50%
UPOZORNENi:

Veskeré tyto informace vychazeji z nasich dlouhodobych znalosti a zkuSenosti. Vzhledem k rozdilnym podminkam pfi realizaci a mnozstvi
pouZitych materiald slouzi naSe pisemné a Ustni poradenstvi pouze jako nezavazné doporuceni. V pfipadé pochybnosti a nepfiznivych
podminek doporucujeme udélat vlastni zkousky, popfipadé si vyzadat odbornou technickou konzultaci. Uverejnénim téchto informaci o
vyrobku ztraceji vechny dfive uverejnéné informace svoji platnost.

DISTRIBUTOR:

HENKEL CR spol. s r.o.,

Boudnikova 2514/5, 180 00 Praha 8
Tel.: 220 101 101

www.ponal.cz



